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» Prcesdimiento para la fabricacién de blogues cerdmices cocidos"

Memoria Desczriptiva

Esta inversién se refiere a la fabricacidn por los mitodes
cerfmicos de bloques refractarios tales como los empleadcs en los -
horncs de virio. Su ¢bjeto consiste en un procedimiento ps rfecci o-
nado para regulaf la forma de dichos blogques de manera que esios pre-
sentan sus lados de dimensicnes igusles a pesar de la tendencia a -
rroCucirse varliacicnes desiguales en las dimensicnes, en 1¢s proce-
dimientos corrientes por los cualeq%é fabrican estos blogues.

La presente invencibn se refiere a un nuzw sistemé estu-
diado rara la fabricacibn de cuerpos refractarics por m8todos ceré-

wicos. S3gln esta sistema, se combinan en las prpporcioneés conveniens



tes arclllas y otros materialea[selecciona,dos eén properediones ccnve-
nieniee para obiener por recoabinacitn Guimica, durante la cochura
ie los predustos en su forme fina}, un material denso homogdnec y
de grano finc consistente tipicamsnie en mulita ¥ una pequefia ¢an-
tidad de una escoris viirea,

Las temperaturas empleadas rpar2a 1z cochura de edds produc-
tos exceden frecuentemente de los 150C° C, A estas temperaturas lszs
resgcicnes de transformacién se obtienen r&pidamente y dentro de -
limites relativanente sstrechos de temperaturay el material empieza
& perder su rigidez en muy pequeffa proporcién. Estos refractarics -
son diferentes de los corrientes no solamenté por su composicién qul-
mica y fisica sinoc per el hecho de que tienden a encogerse de una ma-
nera desigual durante la cochura, 4sf, por ejemplo, cuando un blogue
rectangular de tamafo relativamente grande tal como 22'5 x 22'5 x 10
Cm. &3 Cocide a temperaturas eievadas como la indlcada, scbre un s¢-
porta ordinarid, despuls de haber sido obtenid por el rrocedimiento
indicadc ates ¢ bien por cualquier otro precadimientc cerfmico en ol
cuai el bloque citado empieza a perder su rigidez durante la gochura,
la porcidn del bloque adyacente al s0porte se encoge mencs gue las -
peorclceres que han permanscido separadas del soporie durante la cochu-
ra. Por consiguiente un blcque gue es perfectamemte regular al ser -
¢clecado 2n el horro quedar® pricticamente mf8z requefc en su extremo
s@ericr que en su extremo inferior y cuando la cochura ha sido com-
pleta el extremo Inferior dzl bleque queds locamente ensandhado Lacis
fuera, Estos blogues irregulares no son convenientes para ls Constrw-
¢ién de laz paredes de los hornos de viirio y rara otrces usos para -
les cualeas los blogues deben quedar intimamente ajustados unos con -
Pt ros,

| La menor contraccidn Jue s¢ preduwe en la rarte inferior del
tlogus rparece gue no debe ser atribuida tmicamente al reblandecimien-
to. Puede ser resultado de 1a resistencia friccional &l enccgimi ento
ofrecida por el scporte en €1 cusl €1 bloque se apoya dwante la co-

chura cpmbinada con un ligero reblandecimiento en el interior del -



-3

- g

cuerpo del blodue ¢ pusde ser debidz a la difsrsrcia.entre la so-
sorcién del calor en la parte swe rier y l1a parte infericr del -
blcque Jue rroduzca una transformac idn guinpica er la parte supe- »«ﬁlé
ricr y en 12 parte inferior que de lygar s diferentes graces de
encogimiente, ' »

Esta invenciln tisne por objeto consegulr un sncogimiento .
igual en la parte superior dz este bloque y en la parte irnferior
de} mismo scbre la cual se aoya durante la cochura. Phara ello pre-
parazos 1os blogues en la forma exacta Que deben presentar despuds
de la cochura dej8amdoles ds ur tamaffo algo mayor para 21 encogimie n~
to que tenza lugar durante la cochura y scatéenemos durante =lla es-
tos bloques sobre de un soporte formade por un material refradtarioc
qus s¢ encogerd por si mismo dwants la cochurs por 1¢ mencs tanto
como los bloques en si, Loz bloques son luege cocidos de 1a manera
acostumbrada pero preferiblemente en una sole hilera para no amon-
ternar 1los blodu.es uno sobre otre., Despuds de la & chura se observa-
rd que el encegimiento es igual té.ntc. en la superficie surerioar como
en la inferior. El encogimiento del soporte evita toda reasistencia -
al encogim:‘.entob de la superficie infericr del blogue y si el soporte
se engoge mls que el bloque puede ejercerse uha accifn de compresidn
sobre el bloque por parte del soporte,

Gran nlmero ce materialss pueden ser usados Ccomo soporte
de les bloques durante la cochura de estos., Por ejemrlo lcs sopore
tes pusden Construlrse de una mezfla de material refractaric no Co-
cldo tal como s ha desCrito en la memcria de las doe patente soli-
cltadas por la misma sociedad en 28 de febrere d2 1927. Un scporte
formado ror una de las mezclas de materias primas cita.das en dichas
patentes puede presentar un encogimiento aproximaismente de un -

7 1/2% mientras que si1 los blcques han sido obtenidos segln lo in-
dicado en las mismas patentes su encogimiento pusde llegar tnicamen-
te al cinco por cilente apro ximadamente. Es preferible usar una mez-
C0la tal de materias primas u otro material que despus de lacochura

pusde ser triturade y wado de nuevo como material primo y as! por -
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- este procedimiento se evitan pérdidas del material del cual se for-
ma el scporte. 81 se desea, lcs goportes para los blogues pueden ser
formados G ¢l miemo mateéerial gque los bleoques.

Para evitar que los bloques s& unan a 103 soportes puede in-
tredwirse durante la cochura zntre los soportes y los blogues mate-
rial refractario en polve o granular., Este material puede estar cons-
tit uido ror alundun pulverizado o triturado o bilern matédrial cocide y
trituraedo anflogo al materisl que fcrma los soportes,

Se ha ensayado depositar los tlodues uno scbre otro para la
coshwr a, pero en todos los cases conooidos e€stos cuerpos refractarios
nc han sufrido los camblos desiguales de dimensiones qus tienden & -
presentarse cuande €l material refrastario es llevado a tales tempe-
rgturas ern & hornc que empieza a perder su rigidez. Por consiguien-
te se oongidera que dichos camblos desiguales de dimensiones presen-
tan un nuevo problema partidularmente por no haberse practlicadc nun-
ca hasta ahora la cocchura completa de los bloquses refractarios de ta-
mafics relativamente grandes, Esta invencibdn se dietingue adezné,a de -
los procedimientos antiguos en 1os cuales los bloques han sido colo-
cadcs um scbre otro parka la cochura por el hecho de que cada bloque
se apoya durante esta sobré un soporte gque no debe ser usade o que al
3¢ ha d¢ usar, m ha 42 ser como blogue mientras que en el procedi-
mientc ordinario, todos los blogues esthn dsstinades a ser usadoa co-
mo tales, Fn la prictica de esta invencidn 1loe bloques no pueden e€s-
tar coloc:édos uno encima de otro durante la cochura a causa de qus
1a hilera o hileras inferiores de los bloquss se d eformarian como se
La dicho antes y adenBs 1os bloQues inferiores serlan d=formades aflin
més por ¢l peso de los blogws superiores.

w-zz, N O TA, ==--
Se reilvindica como cbjeto de esta patente:
1). Eil procedimiento para la fabricacidn de bloQues cer@micos
cocidos, pressntando sus caras rracticamente iguales, empleando un

material gusz tiende a encogerse desigualmente dwante la cochura, 4 w

Consiste en colocar al blod w sobre un soporte de material que se en-
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Coja durante la cochura por lo ménos tanto cComo el miamo blcQue y
someter a dicho bloGus y a dicho scporte a una temperatura a la
cual dicho bloque tiende a encogerse desigudlmente.

2). El prrocedimisnto para la fabricacién de blogues cerfmi-
Cce Cocldoa que tienden a encogerse desigualmente durante la co-
chura, gue consiste en colcoar ¢l bloque sobre de una capa de ma-
terial refractario granular o en polve en un soporte de material
refractario, el cual durante la cochura se encojerd por 1o menos
tanto oomo el mismc bloque y someter dicho blogue y diche sopor-
te durante lacoohura & una temperatura suficiente para que dicho
blogue tienda a encojerse desigualmente en la parte superior vy en
la inferiocrzr,

3). Un‘procedimiento segln les reivindicaciones 1 y 2 seghn
el cual el tloque es sometido a una temperatura suficientemsnte
devada para obtener una cochura compléta,

%), Procedimiento para 1a fabricacién de bloQuee cerfmicos

cocidos .,

Barcelona, 6 de abril de 1927.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



