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" Procedimiento para la fabricación de bloques cerámicos cocidos"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta invención se refiere  a la  fabricación por los métodos 
cerámicos de bloques refractarios tales como los empleados en los - 
hornos de v isrio . Su objeto consiste en un procedimiento perfeccio­
nado para regular la forma de dichos bloques de manera que estos pre­
sentan sus lados de dimensiones iguales a pesar de la  tendencia a - 
producirse variaciones desiguales en las dimensiones, en los proce- 
dimiento3 corrientes por los cualeasb fabrican estos bloques.

La presente invención se refiere  a un nuevo sistema estu­
diado para la  fabricación de cuerpos refractarios por métodos cerá­
micos. Segün esta sis tara, se combinan en las prpporc iones convenid^



tea arcillas y otros m at sr i al es|s aleccionados en proporciones conve­
nientes para obtener por reeombinauión química, durante la  cochura 
de los productos en su forma final , un material denso homogéneo y 
de grano fine consistente típicamente en mulita y una pequeña can­
tidad de una escoria vi ¿rea.

Las temperaturas empleadas para la  cochura de eáds produc­
tos exceden frecuentemente de los 1500° C. A estas temperaturas las 
reacciones de transformación se obtienen rápidamente y dentro de - 
límitesr relativamente estrechos de temperaturay el material empieza 
a perder su rigidez en muy pequeña proporción. Estos refractarios - 
son diferentes de los corrientes no solamente por su composición Quí­
mica y f ís ic a  3Íno por el hecho de que tienden a encogerse de una ma­
nera desigual durante la cochura. , por ejemplo, cuando un bloque 
rectangular de tamaño relativamente grande tal como 22*5 x 22*5 x 10 
cm. es cocido a temperaturas elevadas como la  indicada, sobre un so­
porta ordinaria, después de haber sido obtenida por el procedimiento 
indicado saltes o bien por cualquier otro procedimiento cerámico eh el 
cual e l bloque citado arpieza a perder su rigidez durante la cochura, 
la  porción del bloque adyacente al soporte se encoge menos que las - 
porciones que han permanecido separadas del soporte durante la  cochu­
ra. ?or consiguiente un bloque que es perfectamente regular ai ser - 
colocado en el horno quedará, prácticamente más pequeño en su extremo 
sopericr que en 3U extremo in ferior y cuando la  cochura ha sido com­
p leta  el extremo inferior del bloque queda locamente ensanchado hacia 
fuera, Estos bloques irregulares no son convenientes para la  construc­
ción de las paredes de los hornos de vidrio y para otros usos para - 
los cuales los bloques deben quedar intimamente ajustados unos con - 
S ? t r o 3 ,

La menor oontracción que se produce en la  parte in ferior del 
bloque parece gue no debe ser atribuida únicamente al reblandecimien­
to. Puede ser resultado de la  resistencia, fr iccion a l al encogimiento 
ofrecida por el soporte en el cual el bloque se apoya durante la  co­

chura cpmbinada con un ligero reblandecimiento en el interior del -
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cuerpo del bloque o puede ser debida a la d if  erenoia_entre la  só- 
sorcion del calor en la  parte superior y la  parte inferior del - 5
bloque que produzca una transformación química er_ la  parfe supe- 
r io r  y en la parte inferior que de logar a. diferentes grados de 
encogimiento.

Esta invención tiene por objeto conseguir un encogimiento - 
igual en la  parte superior de este bloque y en la  parte in ferior 

del mismo sobre la  cual se apoya durante la  cochura, Fkra ello pre­

paramos los bloques en la  forma exacta que deben presentar después 
de la  cochura dej&adoloa ds un tamaKo algo mayor para el encogimien­
to que tenga lugar durante la  coohura y sostenemos durante e lla  es­
tos bloques sobre de un soporte formado por un material refradtario 
que se encogerá por si mismo durante la  cochura por lo  menos tanto 
como los bloques en a l. Los bloques son luego cocidos de la manera 
acostumbrada pero preferiblemente en una sola h ilera para no amon­
tonar los bloques uno sobre otro* Después de la  Cochura se observa­

rá que el encogimiento es igual tanto en la  superficie superior como 
en la  in ferior . El encogimiento del soporte evita toda resistencia - 
al encogimiento de la superficie in ferior del bloque y si el soporte 
se encoge más que e l bloque puede ejercerse ufa a acción ds compresión 
sobre el bloque por parte del soporte.

Okran número de materiales pueden ser usados como soporte 
de los bloques durante la  cochura de estos. Por ejepplo los sopor­
tes pueden construirse de una mezfla de material refractario no co ­
cido tal oomo ss ha descrito en la  memoria de las dos patente s o l i ­
citadas por la  misma sociedad en 26 de febrero de 1927. Un soporte 
formado por una de las mezclas de materias primas citadas en dichas 
patentes puede presentar un encogimiento aproximadamente de un - 
7 if2Í° mientras que si los bloques han sido obtenidos según lo in­
dicado en las mismas patentes su encogimiento puede llegar tínicamen­
te al cinco por ciento apio ximadament e. Es preferib le usar una mez­
c la  ta l de materias primas u otro material que después ds la cochura 
puede ser triturado y usado de nuevo como material primo y asi por -
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este procedimiento se evitan pérdidas del material del cual se fo r ­
ma el soporte. Sí se desea, los soportes para los bloques pueden ser 
formados del mismo material que los bloques.

Para evitar que los bloquea se unan a los soportes puede in­
troducirse durante la cochura entre los soportes y los bloques mate­
r ia l refrae tario en polvo o granular. Este material puede estar cons­
tituido por alunduc pulverizado o triturado o bien rratérial cocido y 
triturado análogo al material que forma los soportes.

Se ha ensayado depositar los bloques uno sobre otro para la  
cochura, pero en todo3 los  casos conocidos estos cuerpos refractarios 
no han sufrido los cambios desiguales de dimensiones que tienden a - 
presentarse cuando el material refractario es llevado a tales tempe­
raturas en el horno que empieza a perder su rig idez . Por consiguien­
te se considera que dichos cambios desiguales de dimensiones presen­
tan un nuevo problema partitfUlármente por no haberse practicado nun­
ca hasta ahora la cochura completa de los bloques refractarios de ta­
maños relativamente grandes. Esta invención se distingue además de - 
los procedimientos antiguos en los cuales los bloques han sido c o lo ­
cados uno sobre otro paksa la  cochura por el hecho de que cada bloque 
se apoya durante esta sobre un soporte que no debe ser usado o que si 
se ha de usar, w ha de ser como bloque mientras que en el procedi­
miento ordinario, todos los bloques están destinados a ser usados co­
mo tales. En la  práctica de esta invención los bloques no pueden es ­
tar colocados uno encima de otro durante la  cochura a causa de que 
la  h ilera o hileras inferiores de los bloques se deforinarían oomo se 
ha dioho antes y además loa bloques inferiores serían deformados aún 
más por e l peso de los bloqias superiores .

,N 0 T A.
Se reivindica oomo objeto de e 3 ta patente:

1). Ei procedimiento para la  fabricación de bloques cerámicos 
cocidos, presentando sus caras prácticamente iguales, ©Tipleando un 
material que tiende a encogerse desigualmente durante la cochura, que

consiste en colocar al bloqie sobre un soporte de material que se en-
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co ja  durante la  cochura por lo menos tanto como e l mismo bloque y 

someter a dicho bloque y a dicho soporte a una temperatura a la  
cual dicho bloque tiende a encogerse desigualmente.

2 ). El procedimiento para la  fabricación de bloques cerámi­
cos cocidos que tienden a encogerse desigualmente dursuite la  co ­
chura, que consiste en colocar el bloque sobre de una capa de ma­
teria l refractario granular o en polvo en un soporte de material 
re fractario , el cual durante la  cochura se encogerá, por lo menos 
tanto como el mismo bloque y someter dicho bloque y dicho sopor- 
t e  durante lacoohura a una temperatura suficiente para que dicho 
bloque tienda a encogerse desigualmente en la  parte superior y en 
la  in ferior,

J ), Un procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2 segün 
e l cual el Hoque es sometido a una temperatura sufic i entemante 
^Levada para obtener una cochura completa.

. Procedimiento para la  fabricación de bloques cerámicos 
cocidos .

Barcelona, 6 de abril de 1927.
P. A. / O
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