MEMORIA DESCRIPTIVA
que gSe acompafia
2 la
solicitud de una pratente de invencion por veinte afios en Esrafia
a favor de
Monsieur Auguste LANNOYE domiciliado en GEVAL (sin mas sefias)
(Belgica)
ror
UM PROCEDIMIENTO TE TACDRICAGLOM CONTINUA DE LOS REVESTIMIENTOS PARA

ENTARIMADIS (PARQUETS)

A e ot e g

La presente invencion tiene por objeto zumentar consicerablemenie el
rendimiento economico de las instalaciones de fabricacion de los revesti-
mientos para parquets a base de tejido o fieltro impregnado de un aglome-
rante, preferiblemente una substencia bituminosa tal como el asfalto de re
troleo, reduciendo a la vez el riesgo de los accidentes que corre el per-
sonal. Estos revestimientos reciben sobre sus dos caras una sucesion de
enlucidos, de colores de irpresion y de barnices, y son exredidos en rolle
o en carpetas rara recubir, los piscos.

Les diferentes oreraciones se realizaban separadamente, es decir de una
manera discontinua.

Este fieltrc era fabricado en rolios en unz fabrica de poprel o carton,
gsufriendo estos rollos suvesivemente, la irrregnacion en el bafio de asfal-
to, despues la coloracion del zeverso, el enlucido del smverse y mes tarde
1o impresion de los dibujos sobre este anverso §y finalmente el barnizado.
A continuacion eran cortados, enrollados, embalados, etc.

Esta forma de fabricaciomn da luger a inconvenientes muy serios:

1.~ Siendo muy higrometricc el tejido de lana tomeba con rapidez la hu-



medad naetural del aire atmosferico y desrues de a2lgunas héras ha absorbidoe
un tento por ciento de agua. Despues de 2lgunos dias segun el estado del
aire esta cantidad de agua rodia alcanzar hastaz 8 vy iO %.

En la segunda operacion, que es la impregnacion en un bafio de asfalto
mentenido liquido por une temperatura vecina a3 los 2000, este aguz reco-
gida del aire, se evapora instentzneamente, pero uma Parte se mantiene
en el fieltro en estado de vepor encerrazdo, ocurando la rlaza de una cier.
ta cantidad de zsfalto que debia servir de cemento entre las fibres de la-
na; e8 decir que si se verifica el cecrte de dicho fieltro Yy se mira bajo
un gran aumento, se encuentra zdemas de les fibras de lana y del betun so-
lido, unra cattidad de requefios geodos o azlveolos. Si'por el contrario se
su sumerje un fieltro absolutemerte libre de agua, el corte mo rresentara
me8 que fibtras de lanz cementadas ror un cuerpo solideo bien homogéneo,sin
alveoles (ver fig. 8 y 8) La consecuenciz, es que el primer fieltro de as-
rectc esronjose, ser2 en frie mucho nas compresible gue el segundo y cuan-—
do se utilice como cubre-parcuets, recitirs y conservara de una manera muy
sensible, 12 impresiom de los muebles o de los cuernos gue se depositern
sobre el piso, lo cual es un inconveniente muy grave. Estas huellas son,
naturalmente, mucho menos sensibles, cuando el fieltro ha sido emnapado
en ¢l estado absolutamente anhidro, ruesto que no comrrende estos szlveo-
los nue faciliten esta disminucion de esresor o "™enetracion”.

2.~ Wsta humedad que el fieltro recurera, ror la varoriZacion en el ba.
119, enf ria considerablemente este.

.- Estas operaciones sucesivas utilizadas hasta ahora den lugar en Ca-
da puesta em marche y 2 cada firm de rolle, para cada una de las operaciones
a una perdida de materias muy inportemtes y este desecho es tanto masS con-
siderable, cuanto mas reducido seos el rodillo en longitud. Por otra rorte
estos rolleos estan limitados ror el preso enorme que acabaria por hocer

inposible las manirulacicnes.



4.~ Eétas oreraciones sucesivas exigen un rersonal numerosSo, ruesto gue
exigen un re-bobinaje desrues de cada oneracion; Egte rebeobinage comtoso
2% en s8i una causa de desrerdicics y exige macuines muy precises y comnli-
cadas.

5.~ Todos estos trab;jos de puesta en marcha imnlican oreraciones manua-
les rara los obreros, toles como:

a).~ Sumergir en el baflo de asfalto = alte temreratura, lo que es causa’
de frecuentes accidentes, de quemaduras groves para los bafiadores u olrosg

bYem Lo introduccion en las mojuinag de enlucir o en los cilindros im- -
presores 2l nrincipio de ceda rodillo, nueva fuente de accidentes vor el
anlastamiento de las menos o de los dedos.

Le bobinndo desrues del seczdo, comrrende igurlmente neligros de arlasta.
miento de las manos y de log brazos Los trensvortes de los rollos que pue-
den pesar varios millaores de kilogramos, entre cada oreracion, son cause
a su vez de accidentes resles, cuzlesquiera que Sean las rrecauciones to-
madas.

6.—~ A causa de las frecuentes puestas en marchs de las maquinas de enlu-
cir y sobre todo de imprimir los cilindros o rollos con sus dibujos, 1la
regilaridad de estos araratos se pierde mes frecuentemente y da lugar i-
gualmente a perdidas o degrerdicios,

Pore obvisrcestos inconvenientes, es rrecigo hacer continuo todo el tra-
bajo de 1z fabricacion de estos cubre-pardquets, es decir en lugar de ve-
firicar en cada jornada de trawmjo veinte o treinta detenciomes, limitarlas
a3 la puesta en marcha por la mafiana, O me jor, vara el trabajo de dia ¥y de
noche, limitar les puestas en marcha a uno Vvez por Semanda.

Por otra parte se da 2 coatinuacion a titulo de ejempla mo limitativo,
12 descripeion esquematica de una instolaciom conforme al abjeto de la in-
vencion, y permitiendo alcanzmar el fin deseado.

Nos referimos 2z las figuras de los adjuntos dibujos en las cuales:
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Lag figures 1 a 7 sSon elevaciores esquematicas parciales de une insta-
1acion constituida por las maquinas representadas, dismuestas unas a2 con-
tinuacion de otras.

La fig. 5 bis representa la variante de instzlaciom en la cual la im-
presion del dibujo se verificaria por medio de una maguina de tablero y
grabado planos.

La fig. 8 es un corte aumentado a traves de un rroducto de unc fabriéa-
cion discontinua, mostrando las burbujas‘de vapor de aguas encerradas.

La figura 9 es un corte aumentado a irates del producto obtenido ror el
auevo rrocedimiento, mostrando su homogeneidad.

Para realizar este objetivo, se ingtala umrzs maouina de papel o carion Cca
preaxdiendo: uma cubetz 2 en la cual se encuentra la pasta de papel a base
de lana, Un depurador b que elimina las impurezas. Una tela metalica ¢ So
bre laz cuzl se opera el fieltrzdo. Prensas 4, e, £, exprimiendc 1la mayor
parte del agua de le hoje que se produce de una manera comtinua, seguidas
de un fuerte secadero, compuesco de cilindros calentados al varor, o una
presion tal que la hoja salga completzamente anhidra. Esta hoja continua
pasa entre dos placag, muy rlanas y huecas i en las cuales circula el va-
por a alta presion, lo cual rermite mentener la hoje muy caliente. Pee-
tra entonces en el bafi9 de asfalto b montenido a la temreratura deseada
por mecheros de gas o cualauier otro medio. El fieltro que sale muy C2-
liente de alli, sufre uno primern presion en J sobre dos rodillos lamina.
dores gue rulen las surerficies. Em Xk se enfris bruscamente por los chorrds
de a2ire frio o cuslesquiera otros sigtemas, tales como regada, refrige-
rantes de cloruro de calecio, etc. y pesa a I donde recibe sobre el rever-
gso una capa de enlucido hidrofugo a base de resina notural o de resina
gintetica. De alll rasa z una tendédora r donde durante varias horas se
verifica el saecado de esta rrimera capa; de 211li l2 hoja comiinua a una

gegunds mequinas de enlucir m  gque enluce el snverso de uaa capa de color



a base de pigmento, creta o sulfato de barie y de aceite secante., Este en-
lucido se seca sobre un tendederg large R' durante 24 horas alrededor en
condiciones apropiadas de temperztura, con imtervencion de rayos ultra-
violeta o de ozono.

Lz hoja continua, es entonces impresa con mesa rotativa I y grabado ci-
lindrico 2 o sobre una maquina plana 3 y de grabado plano 4 como se muesS-
tra en la figura 5bis. Sobre esta maquina r la superficie superior recibe
el dibujo en varios colores. Esta hoja continuz pass enionces a un secade-
ro E" destinado a 8ecar esta immresion durante un tiempa que vﬁria de 12
a 24 horaS. Fl1 fieltro abandona este secadero ¥y pasa 2 la maquina de bar-
pizar que da al tapiz el lustre y barmiz exigidos.

Se verifica despues el cuarto secado en el tendederc p* y desrues el
bobinado sobre um aparato figurado esquemeticamente por wxy. El fieltro
avanzZa en todos los aparatos a2 12 misme velocidad.

Uno instalacion semejante presenta considersd les ventajas, de las cuzles
la3 principeles son:

8./ Formacion de un fieltro mucho mas hOmogéneo ¥y por tento menos pene-
trable y recibiendo menos facilmente la impresion de las huellas de los
nmuebles que se depositen sobre é€l.

B2/ Mentenimiento del bafio 2 una Temperatura constante y conveniente.

0./ Disminucion considerable de menc de obra.

D,/ Reduccion casi 21 absoluto de los riesgos de accidente del rersonal
ocupado.

./ trabajo mucho mas perfecto de todas las maguinas sucesivas, menos
gsejuetas a2 desajustes.

F./ Supresion de numerosas maquinas intermedias, costosas, peligrosas

y productoras de desrerdicias.

Naoma



La presente invencion comprende k s siguientes reivindicaciones:

l.~ Un procedimiento de fabricaciom de los revestimientos para parquets
a2 bese de tejido o de fieliro impregnado, caracterizado por el hecho de
que la sucesiocr de las operaciones de preparacion, depuraciom, laminado,
secado, calentemiento del soporte, impresnaciom, pulide, enfriamiento,
enlucidos y secade, imrresion y secado, carnizado y secado, bobinado y
rendimiento, se verifican de unz menera comsecutiva y enteramente conti-
aua gracias al hecho de que las mzquinas que ejecutan estas diferentes o-
neraciones, estan disruestes en serie y hechas mutusmente dependientes,
bajo el punlo de vista de su rencimiento.

2.~ On procedimiento de fabricaciom como se reivindica en 1, caracteri-
zado por ¢l hecho de que la impregnaeion del sororte por el zglutinamte
a2l verificarse inmediztzmente despues de la preparacion, sacado y calen.
tamiento de dicho soporte, la oclusion de burbujas de vepor de aguz en
l1a masa del producte queda efectivamente surrimidai.

Bee Uﬁ rrocedinient onde fabricacion como se reivindica en 1 y 2, carzc-
terizado por el hecho de que lz impresion se verifica prefereniemente por
una maquina de mesa rotativa y greobado cilimdrico, aun cuando las maguinas
de mesa y grabado prlano pueden ser utilizadas igualmente:

4.~ En resumen reivindico como de mi exclusiva invencicn y como objeto
sobre el que ha de reczer lz pateénie que se solicitz por veinte afios en
Espafia: UN TROCEDIMIERNTC DE FABRICACION CONTINUA DE LOS REVESTIMIENTOS PARm
ENTARIMADOS (PAROQUETS)z

Todo conforme queda descritc en lz rresente Memoria que constaz de seis
hojas escrites a maquina por una sola cara y dibujos adjuntos.

Madrid 16 de abril de 1927




N5/an | i e <

AN NI
4
- -
"/,
]ng;.a
el
==

b
n

Fiels. 3.
|

|




ULuLL

uLJJuubd

-






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



