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“Maquina para preparar las suela**

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta invención se refiere a perfeccionamientos en 
las máquinas de preparar las suelas» y se describe en esta 
memoria suponiéndola aplicada a una máquina de hacer hendi­
dos a las palmillas para calzado de cerco o las suelas para 
calzado escarpín*

Sn la construcción de las máquinas de hacer hen­
didos, actuadas a fuerza motriz» uno da los problemas de 
más difícil resolución ha sido el poder disponer de medios 
eficaces y seguros para la alimentación y corte de la obra, 
que funcionen satiafactoriaraente y a una velocidad elevada, 
no solamente al obrar sobre porciones rectas de la obra sin© 
que también en las porciones más curvada# del margen de la 
suela*

Un objeto de la presente invención consiste en per­

feccionar la construcción y modo de funcionar de las máqui-
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ñas de hacer hendidos para asegurar una relación tal entre 
la disposición de alimentación de la obra y la acción del 
cuchillo o cuchillos de hacer hendidos que facilite la obten­
ción de un corte preciso particularmente en la linea de pi­
se y en la punta de la suela, asegurando en todo momento el 
máximo de eficacia en el trabajo*

Teniendo presante este objeto, una característica 
importante de esta invención consiste en disponer medios cor­
tantes, medios alimentadores de la obra y un mecanismo actua- 
dor de loa miamos, dispuestos de tal manera que los medios 
cortantes se muevan en dirección opuesta a la de alimenta­
ción de la obra para cortarla mientras es conducida, tenien­
do lugar luego un movimiento alimentador adicional mientras 
los medios cortantes se encuentran sin acción para cortar a 
la obra* Con ¡aayor detalle y según la disposición de la má­
quina representada, esta característica de la invención com­
prende un cuchillo coa movimiento de vaivén en la línea de 
suministro de la obra y dispuesto para cortar en su movimien­
to de retroceso, medios para hacer avanzar la obra contra el 
cuchillo mientras éste efectúa dicho movimiento de retroce­
so para cortar la obra, y medios para hacer avanzar la obra 
junto con el cuchillo durante el movimiento de avance de es­
te último, en el cual no corta*

En la maquina representada, los medios de alimen­
tación de la obra mientras la misma es cortada comprenden 
una mesa oscilante, movible hacia adelante en la dirección 
de alimentación de la obra, una pata alimentadora dentada, 
de movimiento cuádruple, dispuesta para sujetar la parte su­
perior de la obra y cooperar coa la mesa oscilante a cada 
movimiento de avance de esta última para coger firmemente 
a la obra y conducirla debidamente mientras es cortada* Los 
medios cortantes están constituidos por cuchillos-con movi­
miento de vaivén relativo en cooperación con un pie de pre­

sión y movidos en dirección opuesta a la de alimentación de



la obra; loa cuchillos cortan a dicha obra mientra® ésta 
avanza y el pie de presión se desliza hacia atrás sobre la 
superficie de la obra mientras ésta es cortada por los cu­
chillos. Durante el movimiento de regreso de la pata den­
tada alimentadora y de la mesa de trabajo, loa cuchillos se 
mueven sin cortar en la dirección de alimentación. La pata 
dentada alimentadora permanece entre tanto levantada dejan­
do en libertad a la obra y el pie de presión moviéndose ha­
cia adelante comunica un movimiento adicional de alimenta­
ción a la obra. Bara simplificar la descripción, la mesa'de 
trabajo y la pata dentada alimentadora que coopera coa ella 
para el avance de la obra durante el movimiento de corte del 
cuchillo, se considerarán como elementos alimentadores prin­
cipales o primarlos mientras que el pil de presión, que co­
munica a la obra un movimiento adicional de avance durante 
el movimiento no cortante del cuchillo, se considerará como 
medio o elemento allmentador secundario o auxiliar.

Del funcionamiento alternativo de la pata dentada 
y del pie de presión resulta un avance continuo de la obra 
a través de la máquina. Durante la alimentación de la obra 
contra el cuchillo, mientras éste se mueve en dirección opues­
ta, se producirá un corte cuya longitud será igual a la dis­
tancia recorrida por el cuchillo, más la distancia recorri­
da por la obra durante la operación de corte. Comunicando 
a la obra un movimiento adicional de alimentación para que 
avance al mismo tiempo que el cuchillo mientras éste se en­
cuentra retraído e inactivo hasta la posición da empezar el 
corte, pueden obtenerse con la máquina cortes sucesivos cuya 
longitud es igual a la del movimiento del cuchillo más la 
del movimiento de alimentación de la obra. Sata manera de 

alimentación y corte de la obra permite que ésta sea alimen­
tada y cortada a la gran velocidad deseada por medio de un 
mecanismo alimentador intermitente en el cual la longitud 

del movimiento de alimentación es menor que la del mecanismo



n

alimentador empleado hasta ahora an las máquinas de hadar 
hendidos*' Cuando el operario guia a la suela para mantener ¡ 
su borde curvado contra la guia del borde, la suela gira in­
termitentemente ja que el movimiento de la suela es posible 
al terminar cada movimiento sucesivo de al imantación de la 
pata dentada* Haciendo que estos movimientos sean mas cor­
tos, se consigue una mayor precisión en el corte ya que la 
suela puede ser movida a intórvalos mas frecuentes, y la vi­
bración y el resultado perjudicial de la misma sobre la má­
quina quedan reducidos a un mínimum*

Las máquinas de hacer hendidos han sido hasta ahora 
construidas presentando el mecanismo de hacer hendidos si­
tuado a la izquierda de la máquina y dispuesto para empezar 
a cortar por el margen del lado derecho de la suela o junte 
al mismo, considerada ésta vista por el operario y sostenida 
por la mano izquierda del mismo en posición esencialmente 
horizontal con la punta dirigida hacia el operario y presen­
tando él la parte del talón al mecanismo cortador* La suela 
es alimentada separándose del operario y el hendido se practi­
ca a lo largo del margen de la suela hacia la punta de la 
misma* Cuando la punta llega al cuchillo, el operario mueve 
a la suela en dirección contraria a la de las agujas de un 
reloj (mirando la cara hendida de la suela) haciendo que ©1 

cuchillo corte alrededor de la punta después de lo cual se 
prosigue el hendido por #1 otro margen de la suela hacia al 
talón, siendo la suela guiada y regulada durante toda la ope­
ración por la mano izquierda del operarlo*

En una máquina en la cual la suela es movida de la 
manera indicada, resulta muy difícil, euando se trabaja con 
suelas de punta estrecha, mover la suela de manera que el 

cuchillo corte alrededor de la punta sin desviarse más o me­
nos de la trayectoria debida antes de que la suela haya sido 
completamente vuelta, debiéndose esta desviación del hendido 

a la diferencia de radios entre la curvatura de la punta y la



del he mi ido ya cortado» De ello resulta que el cuchillo 
tiene una tendencia a cortar coa facilidad transveraalmente 

al materia! obteniéndose un hendido defectuoso en el lado 
opuesto a aquel por donde ha empezado el hendido de la punta* 

Cuando se presenta a la máquina de coser cercos 
o escarpines una suela en estas condiciones, la suela será 
alimentada en la misma dirección en que lo ful en la máqui­
na de hacer hendidos debiéndose hacer girar a la suela en 
dirección contraria a la de las agujas de un reloj para pro­
ceder al cosido de la punta* Por lo tanto, es posible que 
la guia para el hendido existente en la máquina de coser 
cercos o escarpines resbale del hendido a consecuencia del 
corte transversal antes citado cuando llega a esta porción 
del hendido en la punta de la suela* Beto resulta en extre­
mo desagradable produciendo una gran pérdida de tiempo y un 
trabajo imperfecto*

Bxiste otro inconveniente derivado de la necesidad 
de mover la suela en una dirección contraria a las de las 
agujas del reloj para obtener el hendido de la punta* Be un 
hecho ya conocido de cuantos han trabajado con máquinas de 
hacer hendidos, el que al hacer un hendido en una suela coa 
punta estrecha, el cuchillo headidor invariable,aente se in­
troduce en el tabique remanente entre el hendido interno y 
el externo inmeaiataraente antes de actuar en el extremo de 
la punta, produciéndose un rebajo o bolsa en la base del 
hendido que adelgaza en este punto a dicho tabique intermedio, 
Bn una suela alimentada en la máquina de hacer hendidos en 
una dirección tal que requiera un movimiento de la punta de 
la suela en dirección contraria a la de las agujas del re­
loj, el rebajo o bolsa antecitado en el tabique intermedio 

quedará precisamente a la derecha de la punta de la suela 
(mirando la parte hendida de la suela y con la punta de la 
misma dirigida al observador)* Por consiguiente, durante 

la operación subsiguiente en la máquina de coser cercos o 

escarpines, la suela ©a girada en la punta precisamente des_



puée que la aguja lia pasad© a través de esta porción adel­
gazada del tabique intermedio, y al girar la suela el borde 
de la misma se separa de la aguja ejerciéndose una tracción 
excesiva sobre el hilo con lo cual dicho tabique intermedio 
puede ceder desviándose la costura y perjudicándose seria­
mente la obra*

Teniendo en cuenta que el objeto de la máquina de 
hacer hendidos no es otro que preparar la suela conveniente­
mente para la operación en la máquina de coser cercos o es­
carpines, se comprende que la maquina del tipo primitivo ha 
fracasado en este objeto* Por consiguiente, otro objeto 
de esta invención consiste en disponer una máquina en la 
cual la suela pueda ser preparada convenientemente y sin 
las dificultades citadas para ser luego trabajada en la má­
quina de coser cercos o escarpines*

Para ello, otra característica de esta invención 
consiste en una máquina para la preparación de la suela pa­
ra la operación subsiguiente de coserla con la máquina de 
coser cercos o escarpines, medios para efectuar un corte pro­
gresivo a lo largo del margen de la suela, y medios para sos­
tener y actuar a dichos medios cortantes, estando dichos me­
dios cortantes y dichos medios de sostén dispuestos y orga­
nizados relativamente de manera que la operación de corte en 
la máquina para preparar la suela tiene lugar con relación a 
la suela en la dirección del movimiento de la misma relativo 
a la guía del hendido de la máquina de coser cercos o escar­
pines*

Como se representa, el mecanismo hendidor y el me­
canismo alimentador se encuentran dispuestos en el lado dere­
cho de la máquina y están construidos y montados de tal maule­

ra que pueda actuarse con la mano dereeha una suela mantenida 
en un plano horizontal y con la punta dirigida hacia el ope­
rario y presentando al cuchillo hendidor el extremo del talón 
de la suela de manera que el cuchillo corte el material en



al lado Izquierdo da la suela» La suela as luego morida 
hasta separarse del operario y al hendido se practica a lo 

■V largo del borde del lado izquierdo en dirección a la punta»
Cuando la punta llega al cuchillo, el operario empuja o gira 
a la suela en la dirección de las agujas de un reloj (visto 
desde encima) efectuándose el hendido alrededor de la punta 
después de lo cual la operación sigue por el margen del lado 
opuesto y contra el talén siendo gobernada la suela durante 
toda la operación por la mano derecha del operario»

Actuando por medio de esta máquina sobre una suela 
con punta estrecha y girando la suela para efectuar el hen­
dido de la punta» en la dirección de las agujas de un reloj # 
el cuchillo cortará al material tranaveraalmeate a la parte 
baja del hendido en un ángulo que en relaciéa con la línea 
media es prácticamente inverso al del corte producido en las 
maquinas hasta ahora empleadas» Por conaiguiente,cuasdo la 
suela es cosida luego en una máquina de coser cercos o escar­
pines y para efectuar ©1 cosido alrededor de la punta la suela 
se hace girar en dirección contraria a la de las agujas de un 
reloj, el corte transversal previamente producido por el cu­
chillo no facilita paso alguno a través del cual la guía del 
hendido de la máquina de coser pueda desviarse y salir del 
hendido*' Por el contrario, el corte transversal referido 
se encontrará dispuesto en un ángulo tal con la guía del hen­
dido de la máquina de coser, al coser alrededor de la punta# 
que no dará ocasión alguna a que la guía salga del hendido»
Por consiguiente, la guía permanece constantemente en el hendi­
do y el cosido se efectuará sin intermitencias alrededor de 
la punta*

Además, ai en una suela preparada con ayuda de la 
máquina objeto de esta invención, se produce un rebajo o bol­
sa tal como se ha dicho antes, la porción adelgazada quedará 
a un lado de la punta que no es actuado por la aguja hasta 

deapuin da haberse efectuado al cosido alrededor da la punte



Por consiguiente, aunque la suela haya sido forzada y @1 hi­

lo sometido a una mayor tracción, la costura no se desviará 
puesto que el tabique intermedio no ha sido adelgazado en 
este punto» ,

Otras características de la invención se refieren 
a los perfeccionamientos en la construcción de las máquinas 
del tipo citado, para facilitar la conversión de la máquina 
para preparar diferentes clases de obra, por ejemplo para 
transformar a la máquina dispuesta para calzado con cerco, 
en una maquina dispuesta para la preparación de calzado ti­
po escarpín, y viceversa* Para facilitar la conversión de 
la maquina, existen medios para adaptarla para actuar sobre 
una obra con cerco guiando al borde y al hendido practicad© 
en la parte superior o lado de carne de la suela por regu­
lación del pie de presión o de otra manera cara adaptar a la 
máquina para el trabajo en una obra para el tipo escarpín 
guiando al borde cortado en la parte inferior o lado de la 
flor da la suela o bien desde la mesa de trabajo guiando al 
hendido practicado mi la parte superior o lado de carne de 
la suela*

Otras características de la invención se refieren 
a la disposición de medios perfeccionados para mover al cu­
chillo hendidor interno en relación con el cuchillo hendidor 
del borde, a los medios perfeccionados para levantar o bajar 
la mesa de trabajo, y a la disposición de los medios para 
conseguir que las vibraciones de las partes funcionales de 
la máquina queden reducidas al mínimo*

Seta invención comprende además características d* 
construcción, y combinaciones y disposiciones de las partes 
descritas y reivindicadas cuyas ventajas serán apreciadas 
por los técnicos en estas cuestiones*

Varias de las características de esta invención 
serán mejor comprendidas por la descripción siguiente hecha 
de acuerdo con los planos que se acompañan*
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En los planos adjuntos:
La figura 1 es un alzado lateral parcialmente en 

sección de una máquina de hacer hendidos conforme a la pre­
sente invención y en la forma considerada actualmente come 
la preferida*

La figura 2 es una vista en alzado y de frente de*
la gula del cuchillo hendidor y partes asociadas*

La figura 3 os una sección practicada según la 
línea III-III de la figura 2*

La figura H- es una sección central vertical mos­
trando el mecanismo del embrague motor*

La figura 5 es una vista parcialmente en sección 
de la cabeza de la máquina*

La figura 6 es una perspectiva en detalle mostran­
do particularmente la mesa de trabajo, la guia del borde y 

una porción de los medios para sostener y ajustar a la guia 
del borde.

La figura 7 es una vista en detalle mostrando los 
cuchillos empleados para hacer hendidos a las palmillas de
calzado de cerco e ilustrando la manera cómo actúan sobre 
la obra*

La figura 8 es una vista en perspectiva de la ca 
beza de la maquina, mirando hacia la parte posterior de la 
misma*

La figura 9 es una vista en perspectiva y en deta­
lle de la poreión del mecanismo para mover al cuchillo hen­
didor horizontalmente en la posición de actuar sobre la obra.

La figura 10 es un alzado posterior de la porción 
superior de la cabeza de la máquina*

La figura 11 es una vista en perspectiva de la ca­
beza de la máquina mostrando la parte delantera y uno de los 
lados de la misma*

La figura la representa una vista a mayor escala 
representando particularmente loa cuchillos, el pií de pre-
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sión y a los miembros asociados con ellos» junto con una 
parte del soporte oscilante sobre el que están montados es­
tas portes#

Las figuras 13 y 14 representan una perspectiva en 
detalle de una forma de pata dentada al iraent adora dispuesta 
para ser usada en la máquina representada#

La figura 15 representa un detall# en sección segó» 
la línea XV-XV de la figura 10#

La figura 16 es un detalle parcialmente en sección 
vertical y parcialmente en alzado por la parte anterior mos­
trando particulanmente el pie de presión, los medios para 
unir el pie de presión y la guia del cuchillo hendidor de 
manera que cedan hacia arriba al mismo tiempo#

La figura 17 es un detalle parcialmente en plano 
y parcialmente en sección de la mesa de trabajo con porcio­
nes de la guia del borde, el pie de presión, el mecanismo 
alimentador de la obra y loa instrumentos cortantes» repre­
sentando la posición relativa de funcionamiento de estas Partes 

Las figuras 18 y 19 representan en perspectiva a la 
pata dentada alimentadora empleada para el calzado ordina­
rio con cerco#

Las figuras 20 y 21 son vistas en perspectiva del 
mecanismo combinado de la guia del borde y un cuchillo de bi­
selar intercambiable, con la guia del borde indicada en algu­
nas de las anteriores figuras#

Las figuras 22 y 23 son vistas en perspectiva del 
cuchillo de biselar representad© en las figuras 20 y 21#

La figura 24 ©s una vista parcialmente en plano par­
cialmente en sección del mecanismo combinado de la guía del 
borde y el cuchillo de biselar mostrando también una forma 
modificada de la mesa de trabajo y la pata dentada alimenta- 
dora y el pie de presión combinados con ella#

Las figuras 25 y 26 representan en perspectiva a la 

pata dentada aliiaentadora que se emplea al usar el cuchillo 
de biselar#
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La figura 2? «« un detalla én alzado lateral da una 
fornia modificada del pié da presión, usado cuando se opera 
sobra calzados escarpín mostrándose también una sección do 
una suela de calzado escarpín para indicar la relación en­
tre el pié de presión y la suela*

La figura 28 representa parcialmente en plano y 
parcialmente en sección a la mesa de trabajo y a la guía 
del borde, junto con el pié de presión y la pata dentada 
alimentadora empleada para actuar sobre suelas de calzad© 
escarpín*

La figura 29 es un detalle en sección central ver­
tical representando a la guía del cuchillo hendidor del bor­
de y una porción del soporte sobre el cual se encuentra mon­
tada*

La figura 30 es un alzado lateral de una forma mo- 
^l^iGada de la mesa de trabajo* ¡

La figura 31 es un plano de una máquina de hendir 
del tipo ya conocido, mostrando a la suela en posición de 

ser actuada de la manera generalmente practicada hasta hoy 
o sea con la mano izquierda o sea en una dirección general 
contraria a la de las agujas de un reloj*

La figura 32 es un plano de la máquina perfecciona­
da aquí descrita mostrando a la máquina actuando sobre una 
suela e ilustrando la,manera en la cual la suela es alimen­
tada por la mano derecha o sea en la dirección de las agu­
ja* de un reloj, mientras s® le hace el hendido*

La figura 33 es un plano en detalle a mayor es­
cala de la punta de la suela represefcada en la figura 31 

indicando la posición del rebajo formado con el cuchillo 
hendidor en el tabique intermedio y en la puntera durante 
la operación de la máquina de hacer hendidos y 9n ia cual
la suela es girada en dirección contraria a la de las aguja, 
de un reloj, y

La figura 34 es un plano en detalle y a mayor esca-
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la da la punta de la suela representada en la figura 32 In­
dicando la posición del rebajo formado por ©1 cuchille hen- 
didor en el tabique intermedie en la punta de la suela en la 
operación de la máquina construida conforme esta laveneién y 
en la cual la suela es alimentada de manera que deba ser 
vuelta en la dirseedén de las agujas de un reloj al llegar 
a la punta de la misma*

Eefirdándonos a los planos» la máquina de hacer 
hendidos en ellos representada consta por lo general de una 
mesa de trabajo -40 - con movimiento de vaivén, una pata ali- 
mentadora de movimiento cuádruple -42- para cooperar con la 
mesa de trabajo, sujetando y alimentando a la obra; un cu­
chillo -44- para el borde y un cuchillo -46- para hacer hen­
didos loa cuales se mueven en vaivén y al mismo tiempo se- 
gán la linea de alimentación y están dispuestos para practi­
car un corte en su movimiento de retroceso mientras la obra 
avanza por la aecién de la pata alimentadora y de la mesa de 
trabajo: un pié de presión-48- el cual se mueve también en 
movimiento de vaivén al mismo tiempo que los cuchillos, ©1 

cual pié de presión se desliza libremente por encima de la
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obra que avanza, durante el movimiento hacia atrás y cortan­
te de los cuchillos siendo inactivo durante el movimiento de 
avance o no cortante de los cuchillos y cooperando en el mo­
vimiento de retroceso de la mesa de trabajo y de la pata den­
tada aliment adora para comunicar un movimiento aliment ador 
adicional a la obra; una guia del borde -50- para determinar 
la relación entre la obra y los cuchillos transversalmeóte 
a la dirección de alimentación; una cabeza -52- sobre la 
cual están montadas las piezas antes citadas, y medios que 
comprenden un árbol motor -54- y dos excéntricas -56- y -58- 
montadas sobre el mismo para comunicar a las distintas par­
tes funcionales el movimiento deseado. Para simplificar la 
descripción, ©1 movimiento alimentador producido por la pata 

dentada aliment adora sobre la mesa dentada -40- será ia©n-



- i3 -

clonado en adelante como "movimiento al imentado r principal e 
primario" y lo» movimiento» alimentadores producido» por el 
pió de presión aeran denominado» "movimientos alimentadores 
auxiliares o secundarios de la obra"*

Algunas de las partee funcionales de la máquina 
son intercambiables con la» parte» correspondientes de una 
construcción ligeramente modificada para adaptar la máquina 
representada tanto para el hendido de la «uela de calzad© 
con cerco como para el hendido de las suelas de calzado es­
carpín* Con la máquina dispuesta para el hendido de las pal­
millas de calzado con cerco» puede emplearse un cuchillo de 
biselar, si se desea, para biselar el borde marginal de la 
parte inferior o parte de la flor de la suela para el fia ya 
conocido* 3¡n las figuras 1 , $, g, 10 y 11 de los planos,la 
máquina ha sido representada dispuesta para el hendido de 
palmilla* de cerco ain biselar los bordes de los miamos*

La mesa de trabajo y la pata dentada alimentadora 
se mueven al unísono en un plano vertical sobre un eje ho­
rizontal colocado debajo de la mesa, y la mesa y la pata den­
tada alimentadora cooperan en sus movimientos de avance para 
sujetar a la obra entre ellos y comunicarle el movimiento 
alimentador primarlo* Mientras la obra es alimentada por la 
acción combinada de la pata dentada aliment adora y de la me— 
aa de trabajo» los cuchillo» son movidos hacia atrás en di­
rección opuesta a la dirección de alimentación, para cortar 
la obra, y el pió de presión se desliza también hacia atrás 
encima de la superficie de la obra para regular la profundi­
dad del corte producido por los cuchillos. La pata dentada 
alimentadora y los cuchillos se mueven simultáneamente en 
direcciones opuestas durante el movimiento de avance o no 
cortante de los cuchillos y el movimiento combinado hacia 
atrás o de no alimentación de la pata dentada alimentadora;
©1 pió de presión sirve para comunicar un movimiento auxiliar 

a la obra haciéndola avanzar a lo largo de los cuchillos de

manera que no existe relación ,relación alguna entre el movimiento de
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la obra y loa cuchillos durante el movimiento no cortante 

de éstos* Alimentada la obra de esta manera la longitud de 
cada uno de los cortes producidos es igual a la distancia 
recorrida por estos cuchillos al practicar el corte más la 
distancia recorrida por la obra durante o mientras se ha 
practicado el corte y la máquina puede practicar cortes su­
cesivos cuya longitud es igual a la longitud del movimiento 
del cuchillo más la longitud del movimiento de alimentación* 

ftara obtener ©1 movimiento deseado de vaivén de 
las partes antes citadas alimeatadoras y cortantes» la mesa 
de trabajo -40— y la pata dentada alixaentadora -42— se en­
cuentran montadas sobre un soporte oscilante -60- mientras 
que los cuchillos -44- y -46- y el pié de presión -48- es­
tán montados a su vea sobre un segundo soporte oscilante-62- 
y loa soportes -60- y -62- se encuentran conectados para os­
cilar al mismo tiempo en direcciones opuestas* Sn virtud 
de esta disposición el movimiento alimentador principal de­
rivado del soporte -60— y ©1 movimiento alimentador auxiliar 
derivado del soporte -62- alternan periódicamente en su mo­
vimiento empezando inmediatamente ©1 uno a la terminación 
del otro* Como se representa, los movimientos alimentadores 
principal y auxiliar son de la misma amplitud y por consi­
guiente la obra avanza continuamente y a una velocidad uni­
forme a no ser que la velocidad sea variada a voluntad por 
el operario por los medios que mas adelante se describirán* 
Para ello, los soportes -60- y -62- están montados sobre la 
cabeza -32- y actuados por la excéntrica -56- colocada en el 
árbol motor* Los movimientos de ©levaeién y descenso de la 
pata dentada alimentad ora -42- provienen de la excéntrica -58' 
La cabeza -52- se encuentra sostenida por un pedestal hueco 
-64- a una altura conveniente para la presentación de la obra 
a la máquina por parte del operario* 31 extremo superior 

del pedestal -64- está constituido por una brida periférica 
horizontal -66- sujeta por medio de loa tornillos -68- a la
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base -70- formada en la cabeza -52-*
El árbol principal -54- a© apoya en los cojinetes 

-72- de la cabeza -52- y se encuentra provisto de uno de sus 
extremos de una polea motriz -74- (figura 4 ) que está dis­
puesta para ser unida por medio de una correa (no representa­
da) con un generador conveniente de fuerza» La polea -74- 
ae encuentra montada giratoriamente en el cubo de un miembro 
de embrague -76- sujeto al árbol motor -54-* La polea -74-
se encuentra dispuesta para ser conectada y mover al árbol 
-54- por medio de un embrague de fricción que comprende al 
miembro antes citado -76- y un segundo miembro -78-, estando 
dichos miembros de embrague dispuestos para cooperar con las 
caras de embrague forinadas en loa lado® opuestos de la polea 
motriz -74-*

El miembro de embrague —78— está montado giratoria­
mente sobre el árbol motor -54- pudiendc al mismo tiempo des­
lizarse sobre el mismo para cooperar con ©1 miembro de em­
brague -76- embragando la polea -74- del árbol motor. Para 
conseguirlo, ©1 cubo del miembro de embrague -78- va provisto 
de una ranura anular -80- en su periferia, para recibir al 
bloque -82- sostenido por los brazos de una horquilla formada 
en el extremo superior de una palanca -84- que actúa el em­
brague , pivotada en -86- a una abrazadera -88- sujeta a la ca­
beza de la máquina. La palanca -84- actuadora del embrague 
esta conectada a un pedal -90- por medios que comprenden un 
tirante -92- pivotado en el extremo inferior de dicha palan­
ca y un tirante -94- provisto de una conexión con juego -96- 
que la une a dicho pedal, loa tirantes -92- y -94- se encuen­
tran dispuestos respectivamente en la parte externa y en la 
interna del pedestal hueco -64- estando unidas entre ai por 

medios no representadoa. Uno de dichos tirantes puede encon- 
trar.e convenientemente doblado hacia afuera para paear a bra­
vie de una abertura del pedestal. SI pedal -90- ee encuen­

tra montado convenientemente en la parte poeterior de la por-
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el¿n inferior del pedestal -64- y se prolonga hacia adelante 
en posición conveniente para ser alcanzado por el operario»
I>& conexión con juego'-96- entre el tirante -94- del pedal y 

el mismo pedal, comprende un resorte de presión de fuerza 
tal que la polea motriz -74- será embragada al árbol -54- al 
empezar el movimiento de descenso del pedal» despula de lo 
cual dicho resorte puede ser comprimido para permitir una 
nueva depresión del pedal para el fin que luego se describirá. 
Ün cojinete de presión -98- interpuesto entre el miembro de 
embrague -76- y el cojinete adyacente -72- del árbol recibe 
el extremo adelgazado del árbol motor con lo cual la acción 
de la palanca -64- actuadora del embrague y de un resorte -100- 
efactúa el desembrague al ser abandonado el pedal -90-*

ül soporte -60- para la mesa de trabajo -40- y la 
pata dentada -42- consiste en una pieza da fundición de forma 
irregular representada con mayor detalle en las figuras $, 8 

y 11* Soore el soporte -60- se encuentra una cabeza -102- co­
locada por debajo de la mesa de trabajo mientras que la por­
ción central del sopor-te se prolonga hacia atrás de la cabeza 
-102- y está constituida por un manguito o cubo dependiente 
-104-, la porción central del soporte se encuentra desviada 

del plano axial del cubo -104- para evitar interferencias con 
diferentes partea del mecanismo funcional. 31 manguito - 
o cubo -1G4— del soporte -60- se encuentra rígidamente sujeto 
a un árbol oscilante -106- colocado por encima del árbol mo­
tor -p4— y por encima de éste. Los extremos opuestos del árbol 
oscilante -106- sobresalen por deoajo del cubo -104- y están 
montados Para girar sobre los cojinates -108- de la cabeza 
fija -52- de la máquina.

Las conexiones entre al soporte -60- y la excéntrica 

-56- por medio de las cuales es actuado ©1 soporte, están cons­
truidas y dispuestas de manera que pueda variarse la longitud 
del movimiento de alimentación durante el movimiento de la má­

quina, haciendo posible reducir a i se desea la distancia en
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Xa cual avanza la obra a cada movimiento alimentador mientra® 
la máquina actúa sobre las partee más intensamente curvadas 
del margen de la suela, por ejemplo alrededor de la punta pa­
ra facilitar el poder guiar la suela en dichos puntos* Para 
ello, un tirante -112- se encuentra pivetado por uno de sus 
entremos entre dos orejas -114- que salen del soporte -60- y
por el extremo opuesto a un bloque -116- (figura 1 1 ) montado 
desllzable en un miembro oscilante hendido o manivela -118-*

la manivela -118- gira sobre un eje -119- cuyos ex­
tremos están sujetos a un par de soportes -120- formados en 
la oabeza -52- de la máquina* On par de brazos -122- unidos 
integralmente con la manivela -118— se encuentra conectado - 
por medio de un tirante de excéntrica -124- a la excéntrica 
-56-. Un resorte de toraién -126- que actúa sobre el tirante 
-112- empuja constantemente al bloque -116- hacia arriba den­
tro de la manivela hendida -118-. 11 bloque -116- se encuen­
tra dispuesto para moverse hacia abajo en la manivela -118-
contra la accién de un resorte -126- por medio del tirante 
vertical -128- el cual se encuentra articulado a la parte in­
ferior de dicho bloque. El tirante -128- es deslizable a 

travá, da las abertura» existente, en la baae de la cabeza -52 

y el extremo rebordeado superior del pedestal -64- y se en­
cuentra provisto de un collar de parada regulable -130- dis­
puesto por debajo del extremo superior del pedestal para coo- 
parar oon él para limitar el movimiento ascensional del bloqu* 
-116- con relacién a la manivela -118- y determinar asi la 
longitud máxima del movimiento alimentador - la longitud míni­
ma del movimiento alimentador ee encuentra determinada por me. 
dio de un collar regulable de parada -I32- en el tirante -1 28 - 
el cual está dispuesto para encajar con la base -70- de la oa_ 
bsza -52- para limitar el movimiento de deeoenso del bloque 
-116- oon relacién a la manivela -116-. si ooUar _132. pu9de

ajustarse sobre el tirante -126- permitiendo que el movimieat 

de la manivela sea anuido por completo de manera que no se 

comunique movimiento alimentado»- .1
entador alsun0 al soporte -60-. la



su extremo inferior el tirante -128- esta conectad© con una 
palanca -134- p Ir otada en -136- a una abrazadera -138- soste­
nida por la baee de la cabeza -32- y la palanca -134- está 
conectada por medio de un tirante -140- al pedal -142- (figu­
ra 1). £1 pedal -142- dispuesto junto al pedal -90- se en­
cuentra pivotado por su extremo inferior a la porción infe­
rior del pedestal*

La mesa de trabajo -40- es rectangular y como se 
representa en la figura 6 se encuentra montada sobre des­
lizadera rectangular -146- montada para moverse hacia arriba 
y hacia abajo en una guía -148- (%ura 5> formada en la cabe­
za -102- del soporte oscilante -60-. La pared de la guia 
-148- está formada por una placa -150- cambiable y sujeta a 
la cabeza soporte -102- por medio de los tornillos -152-. La 
mesa de trabajo presenta su cara superior de forma cilindrica 
curvada según el eje de oscilación de la mesa de manera que 
al oscilar la mesa no se presente tendencia alguna a despla­

zar a la obra de la linea horizontal de alimentación* La cara 
de la mesa que sostiene a la obra es perfectamente lisa a fin 
de disminuir la fricción entre la obra y la mesa durante el 
movimiento de retroceso o no alimentador de la mesa.

En la figura 30 se representa una forma modificada 
4» meca de trabajo. Como en ella «  repre.snta, la porclin 
de la superficie superior de la » . *  que queda por detráa de 
la linea media -15 5- con relaclén a la direcoiin da alimen- 
taclin ae encuentra currada eegin el eje de ccllaciín -156- 
de la mesa* Sin embargo hacia adelante en la dirección de 

alimentación a partir de la linea media -154- el radio de cur­
vatura de la superficie superior de la mesa es ligeramente más 
corto que el de porción por detrás de la linea media de la me­
sa indicado en-158-, Esta forma modificada de la mesa de tra­
bajo puede emplearse ventajosamente cuando se trabaja material 
alisado o de densidad y espesor uniforme*

Cuando la mesa indicada en la figura 30 oscila hacia
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atrás sostiene* la otora a un nivel sada vez más bajo teniendo 
©a cuenta la excentricidad de la porción delantera do la su­
perficie superior de la misma» Procurando detener el movi­
miento de descenso del pil de presión un poco antes de cu® la 
mesa se detenga en su movimiento hacia atrás la mesa modifi­
cada antes descrita puede oscilar sin tocar a la obra de mane­
ra que no se producirá frotamiento alguno entre la obra y la 
mesa que as oponga a la acción alimentadora del pié de presión* 
Sin embargo, cuando se trabaja con una obra © material de ca­
lidad ordinaria y no alisado es posible que varíe más o menos 
su espesor y densidad y al operar sobre esta clase de traba­
jo el pié de presión debería tener una gran extensión do mo­
vimiento de descenso de manera que al encontrarse con un ma­
terial relativamente delgado o blando mantendrá a éste contra 
la mesa de trabajo con el debido grado de presión durante el 
movimiento cortante de los cuchillos. Se comprenderá por tan. 
to que en estas condiciones la mesa de trabajo representada 
en la figura 30 no podrá oscilar sin tocar a la obra* fía com­
prensible, sin #¿abargo, que cuando a© opera sobre material ali­
sado y que no varía de espesor y densidad, no as necesario 
tan consideradla movimiento de descenso del pió de presión y 
los medios que luego se describirán para limitar el movimiento 
de descenso del pié d© presión pueden ser regulados con tal 
exactitud que la mesa quedará separada de la obra a cada movi­
miento oscilante de retroceso y de esta manera la alimentación 
de la obra por medio del pié de presión queda facilitada*

Cuando la máquina no funciona, la mesa a# encuentra 
en su posición baja fuera de relación funcional con la pata 
dentada alimentadora -*2- de manera que la obra puede ser co- 
looaua fácilmente sobre la mesa de trabajo por debajo de la 
pata dentada y por debajo del pil de presión y de los cuchillos. 
Una vez la obra ha sido colocada sobre la mesa alimentadora, 
esta ultima se levanta hasta quedar en posición funcional, la 
gula dal borda -50- aaoolada oon al soporta oaollanta -62- qu.
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mesa alluientadora -40- como se dirá más adelante, de manara 
que la obra puede ser colocada contra la guia del borde mien­
tras la mesa se encuentra en su posición baja y así ser colo­
cada convenientemente con relación a los cuchillos y transver- 
cálmente a la dirección de alimentación antes de que empiece 
la operación del hendido* Existen medios para sujetar auto­
máticamente la mesa de trabajo en su posición superior de ma­
nera que sostenga a la obra firmemente contra la presión del 
pió de presión*

trabajo y para fijarla en su posición mas elevada están forma­
dos por una articulación de dos tirantea -160- y -I62- conecta­
dos entre sí por medio del pivote -164-, el tirante superior 
-160- está articulado a la extremidad ahorquillada de un brazo 
-166- que se encuentra unido rígidamente a la delibera de 
la mesa de traoajo -146- y se extiende © se prolonga hacia 
atrás desde el extremo inferior de dicha deslizadera y el ti­
rante inferior -162- está articulado sobre al extremo saliente 
excéntricamente -166- de una espiga -170- sostenida por una 
prolongación -172- de la placa -15Q-. La espiga -170- puede 
ser girada por medio de una cabeza rayada -171- para ajustar 
la posición del saliente excéntrico -168- variando de esta 
manera la posición de la mesa de trabajo con relación a la pa­
ta dentada alimentados cuando la mesa de trabaje se encuentra 
en su posición superior* Le esta manera puede regularse el 
límite de aproximad** entra la pata dentada alentadora ,

Loa medios para hacer subir y bajar a la mesa de

graduada, por gruesos como
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para cooperar coa ua indios —XTif— de la prolongación -172- d®
la placa -130- para indicar la posición do la me a a de trabajo,
SI tirante inferior -162- de la articulación de tirante® va
proviflto de una horquilla -175- ©a au extremo superior, que

rodea al tirante superior -160-, 31 tirante superior -160 de
la articulación se prolonga hacia adelante y hacia arriba
junto al pivote como aparece más detalladamente en la

figura 1 a fin de uniree al otro extremo del tirante -176-
cuyo extremo inferior se encuentra conectado coa el pedal -90- 
ya descrito, estando esta conexión dispuesta de tal manera 
que una vea el pedal ha sido descendido y que la mesa de tra­
bajo ha sido levantada hacia la posición alimantadora de la
obra, el pedal puede ser descendido todavía mas para el obje­
to que más adelante se explicará, Para ello, el tirante -176- 
del pedal pasa por una oreja hendida -178- saliente lateral­
mente de un brazo rígido -180- sostenido por el pedal -90-,

*1 dXtraid0 laferior ***“ *• -176- del pedal se encuentra 
roscado y provisto de tuercas -182-, y un resorte -lgi*- qU0

rodea al tirante entre las tuercas -182- y la oreja -178-,
El resorte'-m- es de tal fuerza que normalmente transmite 
firmemente el movimiento de descenso del pedal -90- al tirante 
-176- hasta que la mesa de trabajo ha alcanzado su posición

““  al9TMUi psro luego que el pedal continué sien­
do descendido. Un resorte -la6- sujeto por uno de eus extre­
mos al tirante -176- del pedal y por el otro extremo a la 
porcién de la cabeza -5 2- tiende a levantar o elevar el ti­
rante -176- del pedal a fin da que la articulación -160-462-

—  — —  m e g apermita descandar „ - - ptfuai ®s
abandonado por el operario. Cuando el pedal es descendido 
para lerantar a la aesa de trabajo, la articulación de ti­
rante, se endereza y la porción -las- (flgura x) deX tlr8nti
superior -160- se pone en oontaeto con la porción de conexK

^  ^  h°r i U m a  -175‘ ■ * - * •  verdor de la articulaos
evitando que el pivote -16b- pase por debajo del punto muer.
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Una Taz la articulación de tirantes ha sido enderezada, no
y

puede ser doblada por la presión hacia abajo ejercida por 
la mesa de trabajo, de lo cual resulta qu© ésta se encuentra 

automatieámente sujeta en su posición más elevada resistiendo 
firmemente a la presión ejercida hacia abajo contra la obra* 
La articulación ha variado sin embargo su posición por el mo­
vimiento da ascenso del tirante -176- del pedal producida por 
la acción del resorte -186- al abandonar el pedal -90-, La 
pata dentada -42- Va provista de una serie de dientes o ner­
vios -190- (figuras 18-19) en su parte inferior* latos dien­
tes están dispuestos para introducirse en la obra cuando la 
Obra está agarrada entre la pata dentada alimentadora y la 
mesa de trabajo evitando cualquier deslizamiento posible de 
la misma entre dichos miembros asegurando de esta manera una 
alimentación positiva de la obra. Los nervios están inclina­
dos con relación a la guia del borde -90- en dirección tal 

que tienen tendencia a mantener la obra contra dicha guía du­
rante el movimiento de alimentación de la misma* Una punta 
-192- que se prolonga hacia atrás de la pata alimentadora 
está dispuesta para extender el área de contacto de la pata
alimentados con la obra a lo largo de la linea del tabique 
intermedio*

La pata dentada alimeutadora presenta cuatro movi­
mientos, ee decir, un movimiento hacia abajo para sujetar a 
la suela, un movimiento hacia adelante para hacer avanzar la 
suela contra los cuchillos cortantes, un movimiento hacia 
arriba para dejar en libertad a la suela, y un movimiento de 
retroceso preparatorio para la operación de alimentación si­
guiente. Para que la pata dentada ali&entadora pueda moverse 
verticalaente aproximándose o separándose de la suela, se en­

cuentra dispuesta o sostenida por una deslizadera -196- que 
presenta un movimiento de Taiván en una guia vertical formada 
en la cabeza -102- del soporte -60-. La parte delantera de 

la «uía para la  da,limadora -196- da la pata a le n ta d o ra  a ,-
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tá constituida por una placa -198- movible y sujeta a la ca­
beza del soporte -1Q2-* La pata dentada presenta una rama © 
porción inclinada hacia arriba -200- provista de una lengua 
-202- en forma de cola de milano, la cual lengua se introduce 
en una ranura correspondiente de un saliente lateral -gor­
dal extremo superior de la deslizadera-196- de la pata dentada» 
Esta prolongación lateral -204- provista de una ranura se en­
cuentra hendida longitudinalmente de tal manera que puede 
ser apretada por medio del tornillo -206- para sujetar a la 
pata dentada a su deslizadera -196-*

La pata dentada es descendida suavemente hasta su 
contacto con la suela a fin de evitar la presión excesiva con­
tra la misma y facilitar que la pata dentada se acomode por 
s£ misma a las variaciones de espesor de la suela* Sin embar­
go, el movimiento de ascenso de la pata dentada es positivo 
después que cualquier presión más o menos intensa a la cual 
haya sido sujeta ha cesado* SI movimiento vertical de la des­
lizadera -196- de la pata dentada procede de la excéntrica 
-58- en el extremo anterior del árbol principal -54-* La ex­
céntrica -58- se encuentra conectada por medio de una tira 
de excéntrica -208- con un bloque -210- el cual está articu­
lado entre los brazos de una horquilla -212- sostenida por 
un tirante -214- (figura 1) la cual se prolonga hacia arriba 
a través de un orificio de la deslizadera -196- de la pata 
dentada y presenta una porción roscada que se prolonga por 
encima de la deslizadera la cual se encuentra provista de una 
cabeza ¡rayada -216-*

Para que la pata dentada pueda ser movida suavemen­
te hacia abajo, entre la deslizadera -196- de la pata dentada 
y la cabeza rayada -216- se encuentra un resorte -218-* El 

resorte -218- transmite suavemente un movimiento hacia abajo 
a la deslizadera -196- bajo la acción de la excéntrica -58- 
de manera que la pata dentada alimentadora empujará suavemen­
te a la suela*



Una vez Xa pata dentada ae encuentra en contacto 

con la suela, todo movimiento excesivo producido por la ex­
céntrica -58- es anulado por la aecién del resorte -218-» 
üs conveniente que la pata dentada se encuentre mantenida so­
bre suela con presién predeterminada independiente de*las 
variaciones de espesor de la suela en los diferentes lote» 
de la misma que son trabajados* Este resultado se consigue 
haciendo girar la cabeza -216- para regular la compresión 
del resorte -218-*

El soporte oscilante —62— sobre el cual se encuen­
tran montados los cuchillo» faendidores, oscila sobre un eje 

vertical de modo que los cuchillos se mueven en tina trayecto­
ria horizontal* Como se representa, el soporte -62- está 
constituido por un cubo -222- y dos brazos -224- y -226- que 
se prolongan en direcciones opuestas a partir del cubo* SI 

cubo -222- del soporte -62- se encuentra montado para oscilar 
sobre un pió vertical -228- el cual se dirige verticalmente 
a partir de la cabeza -52- de la máquina* El extremo inferior 
del cubo -222- se apoya sobre la cabeza -52- y el extremo su­
perior del cubo encaja con un collar; -230- el cual está su­
jeto al pié -228- para evitar todo desplazamiento hacia arri­
ba del soporte -62-* El brazo transportador -224- se encuen­
tra conectado por medio de una conexión esférica -232- coa 
el soporte -60- para la mesa de la obra y la pata alimenta­
d o ^  Como resultado de esta conexión, el movimiento oscila­
torio del soporte -60- será transmitido al soporte -62-, 
siendo tal la construcción y disposición que las partes fun­
cionales sostenidas por los soportes -60- y -62- se mueven 
al mismo tiempo en una longitud de movimiento esencialmente 
igual a cada oscilación, pero las partes funcionales soste­
nidas por uno de los soporte» oscilantes se moverán en la 
línea de alimentación en dirección opuesta a las del otro 
soporte oscilante* El brazo -226- del soporte -62- presenta 

montado en él una deslizadera movible verticalmente -234-
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la cual sostiene al cuchillo cortante del horda -¡44-* En el 

brazo transportador -226- a© encuentra también montado un 

soporte -236- dealizable horizontalmente sobre ©1 cual se 
encuentra montado una deslizadera movible verticalmente -238- 
que sostiene el cuchillo -46- de hacer hendidos#

El cuchillo cortante del borde está formado por 
una hoja horizontal -240- para hacer un hendido a lo largo 
del borde de una palmilla de calzado con cerco, fornando un 
labio externo,y de una hoja vertical -242- para recortar el 
labio foraauo por el cuchillo faendldor del borde, a fin de 
que el labio sea de un ancho uniforme en todas sus partes, 
independientemente de las variaciones de anchura del margen 
en las diferentes partes de la suela producida por loa cam­
bios de ajuste de la guia del borde, la relación entre el 
cuchillo hendidor del borde y la obra se representa en la fi­
gura ? en la cual se indica al mismo tiempo una suela de cal. 
zado con cerco a y el labio externo b. El cuchillo hendidor 
del borde -44- se encuentra sujeto ajustablemente a la des­
lizadera del mismo -234- por medio de una placa de sujeción 
-244- y para ello la rama rectangular del cuchillo hendidor 
del borde -44- se apoya sobre una brida horizontal -246- 
(figura 29) formada en la extremidad inferior de la desliza­
dera -234- del cuchillo del borde, entre la placa de sujeción 
-244- y el extremo interno de dos tornillos -248- de ajuste. 
11 extremo inferior de la placa de sujeción -244- se encuen­
tra dispuesto como se indica en -230- para formar unos sa­
lientes perpendiculares uno de los cuales está dispuesto pa­
ra encajar con la parte delantera de la rama del cuchillo 
hendidor del borde, mientras que la otra se desliza por enei_ 

ma de la rama del cuchillo para evitar todo desplazamiento 
hacia arriba del mismo. El extremo superior de la placa de 
sujeción -244- se apoya contra la cara inclinada del salien­
te -232- sobre la deslizadera -234- del cuchillo hendidor del 

borde y un tomillo de base -234- pasa a través de

- 25 -

una aber—
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tura de Xa placa de aujecién y se encuentra roscado en la 
deslizadera del cuchillo* Sste tornillo sujeta la placa 
de sujeción contra el saliente -252- y contra la rama, del 
cuchillo sujetando de esta manera el cuchillo contra el tor­
nillo ajustador -248-. i£l tornillo ajustador -248- se prolon­
ga a través de la deslizadera -234- del cuchillo y está dis­
puesto alineado horizontalmente para sujetar las porciones 
extremas de las ramas del cuchillo* Aflojando el tornillo 
-254- pueden hacerse girar los tomillos -248- a fin de re­
gular la posición relativa del cuchillo hendiáor del borde 
con la del cuchillo hendidor interior en la línea de alimen­
tación. De esta manera puede variarse la trayectoria de uno 
de los cuchillos con relación a la del otro de modo que se 
facilite la operación del hendido en puntee de diferente* 
formas. Por medio de los tornillos sujetadores -248- y del 
tornillo de base -254- puede ajustarse asimismo el cuchillo 
hendidor del borde para compensar el desgaste producido al 
af ilarlo*

La deslizadera -234- del cuchillo hendidor del bor­
de se encuentra bifurcada dentro de una guia -256- (Sgura 15) 
del brazo soporte -62- y se encuentra sostenida en la guía 
por medio de un tirante ajustable -258- cuya porción inferior 
©ata conectada coa la deslizadera -234- de manera que puede 
girar libremente con respecto a ella pero obligará a la des­
lizadera a moverse verticalmente al mismo tiempo que el ti­
rante cuando óste se encuentra ajustado verticalmente.

ídra ello la porción inferior del tirante -258- se 
prolonga a través de una muesca formada en una oreja -260- 
que sale hacia arriba de la extremidad superior de la desli­
zadera del cuchillo hendidor del borde y un anillo fijo -262- 
del tirante -258- puede girar en una ranura horizontal -254- 
de la oreja -260-. La porción superior del tirante -258- se 

prolonga libreante a través de un dado -266- provisto d.

una cabeza rayada -26S- en eu extremo superior, SI dado -266-
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•e encuentra roseado dentro del manguito -270- sostenido 
por una abrazadera -272- que sujeta rígidamente al cubo del 
soporte -62-* Por encima de la cabeza rayada -260- se en­
cuentran dos tuercas rayadas de ajuste -274- y -276- rosca­
das sobre el tirante -258-, la tuerca inferior -274- está 
dispuesta para apoyarse contra la cabeza rayada -268- y la 
tuerca superior -276- va provista de un tornillo a mano -278- 
el cual se pasa en dirección axial a través de la misma y es­
tá dispuesto para ser apretado contra la tuerca inferior 
-274- a fin de sujetar a atabas tuercas al tirante -258- de 
manera que no puedan girar sobre el tirante pero que sirvan 
de medio para hacerlo girar. La tuerca -274- coopera con la 
cabeza -268- para determinar la posición más inferior del 
cuchillo hendidor del borde con relación a la mesa de traba­
jo y evitando que dicho cuchillo se ponga en contacto con la 
mesa cuando no existe obra alguna en la máquina* Cuando laa 
deslizaderas del cuchillo hendidor del borde y del cuchillo 
hendidor interno se encuentran conectadas para que la máqui­
na pueda operar sobre una obra coa cerco, la tuerca -274- 
y la cabeza —278— funcionan, también para determinar las po­
siciones más bajas del cuchillo hendidor interno y del pié 
de presión* BesatomÜLlando el tornillo de mano -278- la tuer­
ca inferior -274- puede ser girada sobre el tirante -258- a 
fin de hacer subir o bajar al tirante y a las partes que el 
mismo sostiene, Para ejercer lina presión suave sobre la des­
lizadera del cuchillo hendidor del borde, un resorte espiral 
—280— rodea al tirante —258— entre ©1 extremo inferior del 
dado -276- y el extremo superior de la deslizadera del cuchi­
llo hendidor del borde -260-, La compresión ejercida por el 
resorte -280- puede ser regulado a fin de variar la presión 
ejercida sobre la obra, girando el dado -263- por medio de 
su cabeza rayada -268-* En determinadas condiciones de afuste 
de las partes funcionales montadas sobre el soporte -62- loe 

cuchillos pueden ser ajustados veri i cálmente con relación a
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jpPfo la mesa de trabajo haciendo girar a voluntad la cabeza raya-
' jai m n\/nESPECIAL MOVIL

da -268- como más adelante se explicará* Un. índice -284-- de 
la abrazadera -272- se prolonga hacia arriba junto a la pe­
riferia rayada de la cabeza —268— y se encuentra graduado
por gruesos como se representa en -286-* Las graduaciones 
están dispuestas de manera que cooperan con la cara inferior 
o superior de la cabeza -268- para contribuir al ajuste de 
los cuchillos con relación a la mesa de trabajo según el es­
pesor de la obra que debe ser trabajada* En el manguito -270- 
(figuras 8, 10 y 1 2) se encuentra el tornillo a mano -288- 
para sujetar al dado -266— en su posición regulada* El tiran­
te ajustador -258- se prolonga hacia abajo por debajo del 
anillo fijo -264—* El extremo del tirante que se prolonga ha­
cia abajo se encuentra roscado dentro de un orificio en el 
bloque ajustador -290-* 11 tirante se encuentra ajustado de 

manera que pueda ser evitado todo movimiento giratorio rela­
tivo al bloque de ajuste -290- por medio del tornillo a mano 
—292—* üil bloque —290— puede ajustarse V8rticalmente con re­
lación a la deslizadera del cuchillo hendidor del borde, pero 
esta dispuesto para ser sujeto rígidamente con la deslizade­
ra por medio de un tornillo de base -294- que se extiende li­
bremente a través de una hendidura vertical -296- (figura 5 ) 
en el bloque ajustador -290- encontrándose roscado en la des­
lizadera del cuchillo hendidor del borde. El bloque ajustador 
-290- Presenta una conexión vertical de lengüeta y ranura 
-298- (figura 5) con la deslizadera del cuchillo del borde 
lo cual evita todo movimiento de torsión en el sentido del 
borde relativo a la deslizadera.

El bloque ajustador -290- sostiene una barra de fi­
jación -300- deslizable horizont&lmente, la cual puede ser 
situada de manera que encaje con la deslizadera del cuchillo 
hendidor del borde para ajustarla verticalmente y moverla 

suavemente hacia arriba junto con la deslizadera del cuchillo 
hendidor interno. El bloque -290- sostiene también al pié
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de presión -4.8-* Como se representa oon mayor detalle en la 
figura 12, la barra de fijación -300- es de sección transver­
sal rectangular y está dispuesta en una ranura rectangular 
-3O2- que se prolonga horizontalmente a travós de la cara de­

lantera del bloque ajustador -290-* La barra de fijación -300- 
eatá dispuesta para ser mantenida rígidamente dentro de la 

ranura -302- por medio de la acción sujetadora de mi tornillo 
de base -294-- cuya base pasa por encima de la barra de fijación. 
El espesor d© la porción principal de la barra de fijación 
es igual a la profundidad de la ranura -302- de manera que 
la oara delantera de la barra de fijación se encuentra ai 
mismo nivel que la cara delantera del bloque -2%-» El extre­
mo de la derecha de la barra de fijación sobresale por debajo 
del bloque -290- y está engrosada por su parte posterior a 
fin de formar una espalda de tope -304— que se pone en con­
tacto con el borde adyacente del bloque -290-, Una pequera 
hendidura -305- de la barra de fijación es lo suficiente pa­
ra poderla deslizar de una posición a otra* Aflojando el tor­
nillo de base -294-- y haciendo deslizar a la barra de fijación 
hacia la izquierda hasta que el tope -3O4.- se encuentre con 
el bloque -290-, la barra de fijación queda separada de la 
deslizadera del cuchillo hendldor interno -238- y este últi­
mo se encontrara en libertad para moverse suavemente hacia 
arriba asi como para ser ajustado verticalmente independien­
temente de la deslizadera del cuchillo hendldor del borde*

Cuando la deslizadera del cuchillo hendidor del 
borde se encuentra de ©ata manera separada de la deslizadera 
del cuchillo hendldor, el cuchillo hendidor del borde no se 
encuentra ya regulado por el pió de presión y el resorte -280- 
(cuya tensión será ordinariamente alimentada) funcionará para 
mantener al cuchillo hendidor del borde a una distancia pre­
viamente íijada por encima de la cara inferior o flor de la 

suela, de manera que el hendido quedará de un espesor unifor-

"  independientemente de la. variaciones de eepeeor de la
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ausla en Xas diferentes porciones de la mis/aa*
El pie de presién -48- como se representa con mayor 

detalle en la figura 12 se encuentra provisto de dos puntas 
que ae extienden hacia ahajo -308- las cuales se encuentran 
dispuestas para ponerse en contacto con la obra en los lados 
opuestos del tabique intermedio entre los dos cortes del hen­
dido* Las puntas -308- del pié de presién se encuentran sepa­
radas por una hendidura vertical -3IQ- dispuesta para recibir 
la punta -192- de la pata al iras nt adora -42- a fin de que es­
ta última pueda sujetar a la obra por detrás del pil de pre- 
eién* La pierna del pié de presién presenta la forma de una 

placa plana y se encuentra dispuesta en una guía vertical 
formada entre la cara anterior del bloque ajustador -290- y 
una placa extrema -312- sujeta por medio de los tornillos 
-314~ al bloque -290-*

Como se representa, la pierna del pié de presién 
esta dispuesta para alojarse en una abertura vertical -315- 
fornada en la placa extrema -312-* Una ranura -3I6- se prolon­
ga paralelamente a la abertura -314- para recibir un nervio 
vertical -3I8- del bloque -290-* Esta construccién sostiene 
rígidamente a la placa extrema para evitar todo desplazamiento 
por torsién en direccién del borde del pié de presién* La 
pierna del pié de presién presenta una muesca horizontal -320- 
en los que se introducen medios que después se describirán 
para conectar al pié de presién y sostenerlo verticaLaente en 
unién de la deslizadera del cuchillo hendidor interno* Las prc - 
yeccionea laterales -322- de la pierna del pié de presién numen 
tan la longitud de la muesca -320-.

Se observará que, mientras el pié de presién ae en­
cuentra montado en la placa -312- asociada con la deslizadera 
del cuchillo hendidor del borde, el pié de presién se encuen­
tra conectado continuamente para el movimiento vertical al mis­
mo tiempo que la deslizadera del cuchillo hendidor interno, y 

puede estar conectado o no con la deslizadera del cuchillo
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hendidor del borde, según que la deslizadera del cuchillo hen- 
didor del borde y la deslizadera del cuchillo hendidor inter­

na están conectadas o no por la barra de fijación -3Q-.
SI cuchillo hendidor interno -¡4.6- sostenido por la 

deslizadera -238- del cuchillo hendidor presenta un borde cor­
tante -326- para cortar un hendido en la obra de manera que 
se forme un labio interno tal como el indicado en £, figura 7* 
Si cuchillo hendidor interno se encuentra montado sobre un 
punto coincidente con el extremo interno de su borde cortante 
de manera que el ángulo del hendido cortado pueda ser variado 
sin afectar al espesor del tabique intermedio ni la profundi­
dad del hendido* Para este objeto, la pierna del cuchillo hen­
didor -46- se encuentra colocada dentro de una ranura del blo­
que -328- (figuras 2 y 3 ) y se encuentra sujeta en ella rígi­
da pero ajustablemente por medio de loa tornillos -330-* El 

bloque del cuchillo -328- se encuentra sujeto a la deslizade­
ra del cuchillo hendidor del uorde -234- por medio de un tor­
nillo -332- cuya rama se prolonga hacia adelante a través de 
una abertura -33̂ ** he la deslizadera del cuchillo del borde 
y se encuentra roscada en el interior del bloque cuchillo* La 
cabeza del tornillo -332- se prolonga por una abertura -335- 
del soporte deslizable -236- y esta abertura permite el ajus­
te vertical de la deslizadera -234- con relación a dicho so­
porte* Una conexión arqueada de lengüeta y ranura -336— dis­
puesta entre el bloque y la deslizadera del cuchillo hendidor 
del borde permite el ajuste radial del cuchillo sobre un aje 
en el extremo de su borde cortante, aflojando al tornillo -332-* 
SI cuchillo hendidor interno puede ser separado aflojando loa 
tornillos -330-, a fin de poderlo afilar y colocarlo de nuevo 
en su lugar sin variar su ajuste angular* SI cuchillo puede 

ser fácilmente ajustado dentro de la ranura del bloque del 
cuchillo a fin de compensar su desgaste* La deslizadera del 

cuchillo hendidor interno se encuentra montada para deslizarse

vertiealmente coa relación a la abertura al soporte -236- de
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la deslizadera del cuchillo que se desliza horizontalmente, 
por medio de una eonexiénbifurcada de lengüeta y ranura que 
se representa con mejor detalle en -34G- de las figuras g,12 
y 16, encontrándose la ranura dispuesta en la cara posterior 
de la deslizadera del cuchillo y la lengüeta en el soporte 
-236-# La deslizadera -238- del cuchillo se encuentra soste­
nida por medio de un tirante ajua tabla rerticalmanta -342- 
cuyo extremo inferior se encuentra roscado en la porcién su­
perior de la deslizadera del cuchillo, dicha deslizadera es 
algo más gruesa en su parte delantera para formar una oreja 
saliente -343- biselada para recibir el extremo roscado del 
t irante*

Puade evitarse que el tirante -342- presente un mo­
vimiento de torsién relativo con el bloque del cuchillo hen- 
didor interior -328- por medio del tornillo a mano -345-»Por 
encima de la deslizadera del cuchillo el tirante -342- se pro­
longa hacia arriba a través de un dado -344- (figura 5) el 
cual pasa roscado por dentro de un collar -346- formado en la 
abrazadera -348- sujeta rígidamente al soporte dealizable -236-* 
El dado —344- va provisto de una cabeza rayada -350— y el ti— * 
rante -342- se prolonga hacia arriba por encima de la cabeza 
-350- y se encuentra roscado para recibir a dos tuercas -352- 
y -354- dispuesta la tuerca inferior -352- para apoyarse con­
tra la cabeza rayada -350- y la tuerca superior -354- sostie­
ne al tornillo de mano -356- por medio del cual puede ser 

apretada contra la tuerca inferior -352- sujetando a las tuer­
cas -352- y -354- rígidamente entre sí y al tirante -342- de 
manera que éstas pueden ser empleadas como medios para hacer 
girar al tirante -342-* La tuerca -332- coopera con la cabeza 
-350- para fijar la posicién más inferior que el cuchillo 

hendidor interno y el pié de presién pueden ocupar con reía- 

clin a la mesa da trabajo cuando dicha» parto, ae encuentran 

desconeotadaa del cuchillo hendidor interno para adaptar a la 

máquina para el trabajo .obre .uelaa para oaltado e.oarpín.



- 33 -

-v

m

Aflojando ©1 tornillo de mano -356- la tuerca inferior -352- 
puede ser girada «odre el tirante -342- para hacer subir O 
bajar a la deslizadera del cuchillo hendidor y a las partee 
unidas son la misma* Sobre la deslizadera del cuchillo handi- 
dor interno se ejerce presión por medio del resorte espiral 
-358- el cual rodea al tirante -3*1*2- y que está dispuesto pa­
ra ser comprimido entre el dado -344- y un collar -360- que 
está sólidamente sujeto al tirante -3*1*2-* 11 dado -344- pue­
de ser girado por medio de su cabeza rayada -350- para regu­
lar la tensión del resorte -358- y un tornillo a mano -362-
(fig*l2) de la abrazadera -348- puede ser apretado para suje­
tar al dado impidiendo su movimiento giratorio*

La deslizadera -238- del cuchillo hendidor interno
as encuentra dispuesta para ser conectada con la deslizadera 
del cuchillo hendidor del borde -234- por medio de la barra 
de fijación -300-* Para constituir el encaje de la barra de 
fijación, una oreja -364- se encuentra dispuesta en la parte 
anterior de la deslizadera del cuchillo hendidor entre el 
bloque del cuchillo -328- y la oreja -343-* Las orejas -364- 
y -343- ae encuentran separadas una de otra dejando entre 
ellas una ranura rectangular -366- para recibir uno de los 
extremos de la barra de fijación. La abertura -366- se en­
cuentra dispuesta de tal manera en la deslizadera del cuchi­
lle hendidor que cuando la barra de fijación se encuentra co­
locada en la deslizadera del cuchillo hendidor del borde coa 
la espalda de tope -304- de la barra de fijación en contacto 
con el borde adyacente de la deslizadera del cuchillo hendi­
dor del borde, la barra de fijación no se prolonga dentro de 
dicha abertura de la deslizadera del cuchillo hendidor y de 
esta manera el cuchillo hendidor del borde y la deslizadera 

del cuchillo hendidor interno quedan desconectadas. Deslizan­
do la barra de fijación hacia la derecha, ésta penetra en la 

abertura -366- en cuya posición sujeta la deslizadera del 

cuchillo hendidor interno a la d e l i b e r a  del cuchillo hen-
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didor del borda disponiendo la maquina para actuar sobre sue­
la para calzado cosido con cerco*

Sara que la deslizadera del cuchillo headidor In­
terno y el pil de presión -48- puedan ser conectado» para mo­
verse al mismo tiempo hacia arriba como antea se ha visto, 
un miembro de conexión -368- para el pil de presión «a en­
cuentra sostenido por la deslizadera del cuchillo hendidor 
interno* Este miembro de conexión está dispuesto para ser 
ajustado vertioalmente con relación a dicha deslizadera a
fin de que el cuchillo hendidor interno y el pió de presión
puedan ser ajustados verticalmente uno con relación al otro 
al objeto de variar la profundidad del hendido cortado. Para 
ello, el miembro de conexión del pió de presión -368— pre­
senta la forma de una placa plana y se aloja en una guía 
vertical -370- formada en la cara interior de una placa ex­
trema -372- la cual se encuentra sujeta por medio de los tor­
nillos -375- a la parte delantera de la deslizadera del cu­
chillo hendidor intemo. Las caras delanteras del bloque del 
cuchillo -328- y de las orejas -343- 7 -364- quedan situadas 
en el mismo plano vertical y cooperan junto con las paredes 
de la guia -370- para sostener @1 miembro de conexión -363- 
del pió de presión para ajustarlo en su movimiento vertical 
de deslizamiento* Una lengüeta horizontal -374- de un miembro 
de conexión -368- del pil de presión se encuentra dispuesta 
Para penetrar en la muesca -320- del pil de presión -48- a 
fin de conectar al pil de presión y a dicho miembro para 
ajustarlos y que se deslicen al mismo tiempo. La lengüeta
-374- venetra lo suficiente en la ranura -320- a fin de per­
mitir el movimiento horizontal relativo de las deslizaderas 
del cuchillo hendidor del borde y del cuchillo hendidor in­

terno para el objeto que rala adelante se explicará. El ajuste 
vertical del pió de presión y del cuchillo hendidor interno 
se obtiene haciendo subir o bajar al tirante de ajuste -342-*

Para obtener este resultado, el tirante -342- y el miembro de
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conexión del pié do presión a© encuentran conectados por me­
dio de una lengüeta lateral —376— (véanse también las figuras 
2 y 3) del miembro —368— el cual se prolonga dentro de 
ranura anular -378- formada en la periferia del collar -360-, 
Esta construcción permite que el tirante -34.2- pueda girar 
libremente con relación al miembro -368- pero permitiendo la 
transmisión del movimiento hacia arriba o hacia abajo del 
tirante a dicho miembro*

El soporte -236- para la deslizadera -238- del cuchi­
llo hendidor» esta montado para deslizarse en una guia —380— 
horizontal y bifurcada del brazo -226- del soporte oscilante 
-62- y el soporte -236- puede moverse en la guía -380- para 
desplazar horizontalmente al cuchillo hendidor interno con 
relación al cuchillo hendidor del borde hacia y de la posi­
ción necesaria para operar sobre la obra* Para ello, el so­

porte deslízable -236* se encuentra funcionalmente conectado 
con el pedal -90- y la disposición es tal que cuando el pe­
dal se encuentra en su posición normal elevada el cuchillo 
hendidor queda separado de su posición de trabajo relativa 
con el cuchillo hendidor del borde, y cuando el pedal se en­
cuentra apretado o descendido para levantar la mesa de tra­
bajo, el cuchillo hendidor interno se moverá horizontalmente 
contra el cuchillo hendidor del borde hasta quedar colocado 
en posición de trabajo sobre la obra* Para que los movimien­
tos horizontales del cuchillo hendidor interno puedan derivar 
de los movimientos del pedal -90-, las conexiones entre el 
pedal y del soporte de la deslizadera del cuchillo hendidor, 
comprenden un eje -384- que 3a mueve horizontalmente sosten!, 
do por un manguito o cojinetee -386- en el cual el eje puede 
girar y deslizara® al mismo tiempo. Este aanguito-cojinete 

-38b- se encuentra roscado externamente y atornillado en una 
oreja hendida -388- la cual sobresale por la parte posterior 
del cubo del soporte -62-. El extremo anterior deln&aguito 
-386- actúa como de topo do parada on combinación con un ro-
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borde anular -390- del eje funcional -384- para limitar el mo­
vimiento del miamo en una dirección para alcanzar la posición 
funcional del cuchillo hendidor interno con relación al cuchi­
llo hendidor del borde, determinando de esta manera la profun­
didad del grueso del tabique intermedio entre ambos hendidos* 
SI manguito-soporte -366- se encuentra provisto de una eabeza 
rayada -392- por medio de la cual puede hacerse girar ajustán­
dola en posición relativa funcional con el cuchillo hendidor 
interno y el cuchillo hendidor del borde a fin de variar el 
espesor del tabique intermedio. El manguito -386- queda suje­
tado en posición ajustada por medio del tornillo de fijación 
-391

Para que la deslizadera del cuchillo hendidor interne 
pueda ser separada de la maquina, el bloque funcional —384— 
se encuentra conectado y separado del soporte -236- de la guia 
del cuchillo hendidor por medio de una aleta en el eje -384- 
que encaja con una cavidad del soporte -236-. Como se indica 
en las figuras 9 y 10, la aleta -394- sobresale en ángulo recto 
del eje del árbol -384- presentando la forma de un semi-disco 
cuyo lado recto -393- se encuentra dispuesto en el plano de in­
tersección del eje del árbol. La aleta -394- encaja entre las 
paredes de un rebajo -396- de la parte posterior del soporte 
deslizable -236- de manera que, cuando el lado recto -395- de 
la aleta -394- se encuentra dispuesto verticalmente y el eje 
-384- gira, la aleta queda introducida en la hendidura o cavi­
dad -396- y el soporte -236- se encuentra conectada funcional­
mente con el árbol -384-. Un vastago -385- que se prolonga 
axialmente por debajo de la aleta -394- se introduce en un ori­
ficio -399-? del soporte de la deslizadera del cuchillo -236-. 
Dando media vuelta al eje -384- la aleta -394- queda colocada 

radialmente como se indica en la figura 9 en cuya posición que­
da desencajada de la hendidura -396- de modo que el soporte des- 
lizable -236- y las partes por el mismo sostenidas pueden ser 

.aparada, del soporte -62-. ana tuerca de aleta. -397- roscad,
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'¿'obra la extremidad posterior del eje -384.- hace posible que 
este eje pueda girar para encajar la aleta -394-- con la cavi­

ar dad -396- o bien para desconectar a dicho miembro de dicha
cavidad tal como suites se ha indicado* Cuando el soporte -236- 
de la deslizadera del cuchillo hendldor interno es separada 
del soporte -62-# el miembro -368- que une al pié de presión 
es desconectado del pié de presida -4-8- de manera que el pié 
de presién sea sostenido en su guia y durante este tiempo por 
un pequeño resorte espiral -398- (figura 12) colocado en la 
hendidura del bloque -290- y apoyado contra la cara posterior 
del pié de presién* Por medio del resorte -398- el pié de 
presién es sostenido por friceién en su posicién de manera 
que cuando el soporte de la deslizadera del cuchillo hendidor 
interno es colocada de nuevo en su sitio, la lengüeta -374.-
del miembro -368- coincidirá con la muesca -320- del pié de 
presién»

ai eje -3S4-- está dispuesto para moverse longitu­
dinalmente en el manguito-soporte -386- para mover al cuchillo 
hendidor hacia la posicién funcional por medio de un sistema 
de tirantes articulados -400- y -4-02- conectados entre sí por 
un pivote -4-G4—• El tirante -4-00- se encuentra articulado en 
-406- con el cubo del soporte -62- y el tirante -402- está 

articulado a su eje -408- a una porolén del collar -410- del 
eje -384-* Para evitar que el movimiento axial relativo del 
eje -384- y el collar -410-, permitiendo al mismo tiempo que 
©ete eje pueda girar dentro del collar, éste se encuentra man­
tenido entre un reborde anular -411- de la tuerca de aletas 
-397- y otra tuerca -412- existente sobre el eje* Como se re­
presenta en la figura 10, un manguito -413- se prolonga desde 
la tuerca de aletas -397“ junto a la espalda -411- y pasando 

por el collar -410- y la tuerca -412- se apoya contra el ex­

tremo externo de este manguito, Un tornillo -414- del collar 
-410- comprime empuja una arandela de friccién -415- contra

81 eje -38*- para mantenerlo en poaiciín que pueda girar
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evitando que el eje quede desconectado accidentalmente del so­

porte de la deslizadera del cuchillo hendidor -236-* El ex­

tremo anterior del tirante articulado -4-02- «e encuentra rodea­
do por una horquilla -4-16- formada en el extremo adyacente 
del tirante -4-00- y los brazos de la horquilla -4-16- se abren 
y se dirigen hacia arriba formando las puntas -4-18- dispuestas 
para cooperar con las orejas de parada -4-20- sostenidas por 
el tirante -4-02- para evitar que el pivote -404- pase más allí 
de su posicién muerta cuando la articulacién de tirantes se 
encuentra rectificada* En el tirante -4-02- se encuentra un 
resalto -4-21- para encajar con la parte inferior del eje -384— 
para limitar el movimiento hacia arriba de loa tirantes de la 
articulacién» El tirante -4-00- se encuentra conectado por 
varilla vertical -422- con una palanca -424-- (figura 8) pivo- 
tada por uno de sus extremos en un perno -426- en la parte 
posterior de la cabeza —32—*

El tirante -422— pasa a través de una abrazadera 
-428- de la palanca -424-, y la abrazadera -428- se encuentra 
colocada entre las abrazaderas -430- y -432- rígida pero re­

gulablemente sujetas al tirante -422-. La extremidad anterior 
de la palanca -424- se encuentra conectada por medio de un 
tirante -434- con un bloque -436- el cual se encuentra sujeto 
regulablemente con el tirante -166- del pedal. El resorte 
-186- que sostiene al pedal -90- en posicién elevada puede es­
tar sujeto convenientemente al bloque -436- y servirá para 
mantener a los tirantes articulados, normalmente en la posición 
indicada en las figuras 8 y 10 en cuya posicién el resorte 
-186- sostendrá al cuchillo hendidor en una posicién normal o 
loca fuera de posicién de trabajo y tran^versalmente en di- 
reccién a la alimentación de la obra. Apretando al pedal -90- 
la articulacién de tirantea -400- -402- se encontrará recti­

ficada de manera que el cuchillo hendidor interno se moverá 
hacia adentro contra el cuchillo hendidor externo en un plano 

paralelo a la superficie de la obra mientras la mesa de tra-

- 38 -
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bajo mera, levantada hacia la posición de sostener a la obra* 
Cuando la articulación formada por loa tirantes -4.Q0- y -i|02- 
ha sido rectificada* el cuchillo hendidor queda sujetado en 
posición de trabajo siendo desconectado únicamente por el mo- 
vimiento de ascenso del tirante -*<.22- al abandonar el pedal 
-90-. Cuando se ha hecho girar al manguito -386- para cambiar 
el espesor del tabique intermedio entre le» hendidos* debe 
efectuarse un ajuste correspondiente de la arandela -J4.10- so­
bre el eje -3S4-- a fin de asegurar que el movimiento del eje 
y de la articulación de tirantes que acciona al eje sea recti­
ficada para sujetar al cuchillo hendidor en posición de traba­
jo* -BU ajuste del collar -41Q- se consigue aflojando la tuer­
ca -412- y haciendo girar a la tuerca de aleta© -397- en di­
rección conveniente después de lo cual la tuerca -4-12- debe 
ser apretada de nuevo*

Cuando se trabajan suelas para calzado escarpín es 
algunas veces conveniente que el cuchillo hendidor del borde 
sea separado de su posición cortante al trabajar en la parte 
del talón de la suela a pesar de que el hendido practicado 

por el cuchillo hendidor interno, debe continuar alrededor 
del talón* Bsra el calzado con cerco puede ser también conve-
nient© el levantar ambos cuchillos hendidore9 (el interno y 
el del borde) para terminar el corte del hendido y recorte 
del borde, cortando transversalmente hacia arriba los labios 
fomados por los cuchillos* *ara que sea factible obtener es 
tos resultados, existen medios por los cuales durante todo
momento en la operación del hendido se pueda levantar la des­
lizadera del cuchillo hendidor del borde de modo que si ésta 

*e encuentra desconectada de la deslizadera del cuchillo hen­
didor interno, el cuchillo hendidor del borde únicamente se 

levantará de la obra, pero si la. deslizaderas del cuchillo
hendidor del borde y del cuchillo hendidor interno se encuen­
tran conectadas entre sí por la barra de fijación .300- ambo.
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Como 8© representa eon mejor detalle en las figuras 8 y 10»

un vastago -440- se prolonga hacia atrás de la parte superior 
de la deslizadera del cuchillo hendidor del bordo -234- sien­
do recibido en el extremo ahorquillado de tana palanca -442— 
articulado en -444- al soporte -62-* SI extremo opuesto de
la palanca -442- se encuentra conectado por medio de un ti-

*
rante -446- con la palanca -448 - articulada en el perno -426- 
y queda al lado de la palanca -424-* SI extremo anterior de 
la palanca -448- se encuentra conectada por un tirante -450- 
tvéase también la figura 1) con el pedal -90-* SI extremo 

inferior del tirante -450- se prolonga libremente a través 
de una abrazadera -452- dispuesta en uno de loa lados del pe­
dal -90- y se encuentra roscada para recibir un tope regula­
ble -454- el cual se encuentra normalmente separado de la 

abrazadera -452- a fin de permitir el juego entre el tope y 
la abrazadera* El tope -454— se encuentra ajustado sobre el 
tirante -450- de manera que el pedal -90- puede para levan­
tar la mesa de trabajo en posición de sujeción de la obra y 
colocar en posición funcional el cuchillo hendidor interno 
antes de actuar el tirante -450- para levantar a la desliza­
dera del cuchillo hendidor del borde, paro después que la me­
sa de trabajo y el cuchillo hendidor interno han sido coloca­
dos en posición de trabajo, una nueva depresión del pedal -90- 
levantara a la deslizadera del cuchillo hendidor del borde o 
bien a las deslizaderas del cuchillo hendidor del borde y del 
cuchillo hendidor interno, según los casos* Un tornillo regu­
lable -455- sostenido por la palanca -448- está dispuesto pa­
ra encajar con la base -70- a fin de determinar la distancia 
en la cual el cuchillo ha de quedar levantado encima de la obra* 

La guia del borde -50- esta dispuesta para un movi­
miento de vaivén con los cuchillos hendidor interno y hendldcr 
del borde y moverlos hacia arriba o hacia abajo junto con la 
mesa de trabajo. La guia del borde puede regularse también 

transversamente a la dirección de alimentación a fin de va-
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riar la anchura del margen en la® diferente® partes de la suela 
Como ae representa en la figura 6» la guia del borde está for­
mada en el extremo anterior de una barra rectangular -456- 
dispuesta horizontalmente y montada para el movimiento de des­
lizamiento longitudinal en ángulo recto con la dirección de 
alimentación* La porción anterior de la derecha de la barra
de deslizamiento -456— queda por encima de la mesa de trabajo 
y junto a la superficie superior de la misma terminando en 
una cara extrema que se pon© en contacto con la obra cuyo 
ángulo anterior de la misma es redondeado para ponerse en 
contacto con la misma* La barra de la guia del borde -4b6— as 
encuentra montada para deslizarse longitudinalmente ©n una 
guía horizontal -456- formada en el soporte -460- el cual se 
encuentra rígidamente sujeto al extremo inferior de una des­
lizadera -462- montada con movimiento vertical en el brazo 
-226- del soporte oscilante -62-* Como se representa en -464- 
de la figura 6, existen porciones del brazo soporte -226- que 
sobresalen hacia airas por debajo de dos soportes —256— de la 
deslizadera del cuchillo hendidor del borde y estas porciones 
salientes se encuentran provistas de ranuras bifurcadas en las 
cuales se recibe la deslizadera vertical del cuchillo del bor­
de -463-» La guía del borde -50- se encuentra conectada para 
moverse vertiealmente al mismo tiempo que la mesa de trapajo 
-40- por medio de aria clavija -466- que ae prolonga horizon­
talmente saliendo de la deslizadera de la mesa de trabajo -146- 
y sostiene un bloque -466- montado y articulado sobre la mis- 
xta y des Usable en la guía horizontal -4?0- formada en una 
porción del soporte -460- de la guía del borde* MI bloque -46g- 
puede deslizarse horizontalmeute en una guía -470- con lo cual 
es posible que la deslizadera -462- de la guía del borde ten­

ga un movimiento de vaivén con relación al soporte -62- mien­

tras que la clavija -466- transmite el movimiento hacia arri­
ba y hacia abajo de la mesa de trabajo a la guia del borde*

Para evitar que la deslizadera -4Í¡>- de la guia del borde que-
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da atascada ea su ranura da guia del brazo soporta -226- exis­
ta un resorte -472- sujeto por su extremo Inferior a la desli­
zadera -462- y por su extremo superior al brazo -226-* Cuando 
la mesa de trabajo y la guia del borde se encuentran en su po­
sición baja,el resorte -472- se encuentra bajo tensión y cuan­
do el pedal -90- es descendido para levantar a la mesa de tra­
bajo se transmite el movimiento hacia arriba al soporte -460- 
de la guía del borde y en un punt* verticalmente separado de
la deslizadera -462- y al mismo tiempo la tensión del resorte 
-472- sirve para evitar que la deslizadera -462- quede atasca­
da* Siendo el resorte -186- considerablemente más fuerte que 
el resorte -472-, este áltimo no interferirá con los movimien­
tos de la mesa de trabajo, del cuchillo hendidor interno y de 
la guía del borde en sus posiciones no funcionales.

Para poder ajustar la guia del borde transveraalmen- 
te a la dirección de alimentación de la obra, el extremo de la 
parte posterior de la barra de la guía del borde -456- ee en­

cuentra sujeta rígidamente al bloque -474- <figura 6) y pre­
senta una ralto-a -475- en la que ee ha dispuesto un bloque 
-476- para deslizarse verticalraente al subir o descender la 

guía del borde. JS1 bloque -476- ee encuentra montado girato­

riamente aobre un perno vertical -478- sostenido por el extre­
mo anterior de una oremallera -480-. la disposición de las 
partee dependientes antee citadas es tal que el bloque -476- 
y la guia del borde -50- puede moverás verticalmenta y con 
libertad relativamente a la cremallera -480- así como hori­
zontal y paralelamente a la dirección de alimentación pero ee 
encuentran obligadas a moverse transversalmente a la dirección 
de alimentación Junto con la cremallera. Se observará que por 
el montaje antee de.orito de la guía del borde y conexión de 

la misma con la cremallera -480- se consigue que la guia pue­
da oscilar junto con lo. cuchillos sin presentar nlngón movi­
miento relativo a los mismos y por consiguiente no habrá va­

riación no deseada en la anchura dol márgen de la suela.
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La cremallera -480- ©a deslizable en la gala fija 
-482- (figura 11) de la armazón -52-, y la cremallera enca­
ja con loa dientes de un segmento dentado -484- sujeto sobre 
el extremo superior de un árbol giratorio vertical -486- el 
cual se encuentra montado para girar sobre cojinete# conve­
niente# fijo# de la cabeza -52-» Un brazo -488- sujeto al 
extremo inferior del árbol -486- ae encuentra conectado por 
medio de un tirante -490- con un brazo -492- sujeto al ex­
tremo superior del árbol vertical corto -494-, este ultimo 
ae apoya en un cojinete -496- sostenido por una porción de 
la abrazadera -138-* El árbol -494- presenta por debajo del 
cojinete -496- un bloque rígidamente sujeto al mismo -498- 
que sostiene a una manivela -500- la cual está colocada con­
venientemente en la parte anterior de la máquina y dispuesta 
para ser maniobrada a fin de obtener el ajuste necesario de 
la guía del borde. La manivela -500- está dispuesta para gi­
rar hacia adelante o hacia atrás en un plano horizontal, el 
movimiento de la manivela hacia la derecha sirve para sepa­
rar la guia del borde aumentando el espesor del borde de la 
suela y el movimiento de la manivela hacia la izquierda sir­
ve para hacer adelantar a la guía del borde o disminuir la 
anchura del borde de la suela» La anchura máxima se encuen­
tra determinada por una clavija de parada -502- sostenida por 
el bloque -498- y dispuesta para encajar con el extremo su­
perior bordeado del pedestal -64-» La anchura mínima se en­
cuentra determinada por medio de la clavija -504- sostenida 
también por el bloque -498- y dispuesta para encajar con el 
extremo superior rebordeado del pedestal -64-. Las clavijas 
-502- y -504- pasan horizontalmente a través del bloque -498- 
y se encuentran sujetas rígida pero ajustabísmente en el blo­
que por medio de los pernos de fijaOión -506-» Aflojando lo» 
pernos -506- y ajustando las clavijas -502- y -504- longitu­
dinalmente en el bloque -498-, puede variarse el ajuste para 

laa anchuras máxima y mínima del borde de la euela. Puede eer
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conveniente obtener tree diferente» anchura» del borde de la 

suela y para ello existen medios para situar la guía del 
borde en posición intermedia entre las posiciones extrema» 
de ajuste de la misma» Para ello el soporte o cojinete -496- 
se prolonga hacia adelante sosteniendo el pistón -508- el 
cual se encuentra apretado hacia abajo contra la superficie 
superior del bloque -4-98- y esta dispuesto para encajar con 
una muesca en forma de V -510- de dicho bloque para sostener 
por fricción al bloque, en la posición intermedia de ajuste 
en la cual se representa en la figura 11. Se observará que 
la manivela -500- está montada para girar verticalmente en­
tre loa brazos de una horquilla del bloque -4-98- y que la 
manivela se prolonga hacia atrás por debajo de su eje de 
articulación a fin de formar un brazo -514- el cual se en­
cuentra por encima de la palanca -134-* La disposición es 
tal que, haciendo girar la manivela -500- hacia arriba, la 
palanca -134- ha bajado desplazando al bloque -116- hacia 
abajo en la manivela -118- con objeto de acortar el movi­
miento de alimentación* Una vez abandonada la manivela -500- 
el bloque -116- se moverá hacia arriba en la manivela -118-
para obtener de nuevo la longitud normal en el movimiento de 
alimentación. De esta manera el operador puede usar el pedal 
-142- o la manivela -500- indiferentemente para cambiar la 
longitud de alimentación.

Para un objeto ya conocido en el ramo, es algunas 
veces conveniente biselar el borde de la suela adyacente a 
la superficie no hendida de la misma. Para poder efectuar 
esta operación, se dispone un cuchillo biaelador, sostenido 
por una guía del borde de construcción modificada dispuesta 
para substituir a la guia del borde antes descrita. El cu­
chillo biaelador y la forna modificada de guía del borde se
encuentran representadas en las figuras 20 a 24 inclusive, 

e“ laa °Uales 91 ouohlll° biaelador ®«tá representado por -518-
y la guia del borde por -520-* La cara de la guía del borde
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que se pone en contacto con la obra presenta la forma ya des­
crita y se encuentra colocada en el extremo de una barra rectan­
gular -522- la cual se encuentra diapuesta para ser sujeta al 
bloque -^7^- a fin de adaptar a la guia del borde para poder 
ser ajustada longitudinalmente por maniobra de la manivela 
-500-. La barra -522- presenta una porción -52ty- que se desta­
ca lateralmente contra la porción posterior de la máquina y 
cuya cara superior se encuentra rebajada para recibir a la 
rama -526- del cuchillo biselador -518-* La rama -526- forma 
ángulo con la porción del cuchillo que sirve de base para for­
mar un borde cortante -528- y se encuentra dispuesto horizon­
tales nte en una porción hendida de la barra -526- de la guía 
del borde* SI cuchillo biselador se encuentra rígidamente su­
jeto en su lugar de la porción rebajada de la barra -522- de 
la guía del borde por medio de una placa de sujeción —530— la 
cual se encuentra sujeta de quita y pon a la barra -522- por 
medio de un tornillo -532-. SI borde cortante -528- se en­
cuentra inclinado en án ulo de ty-5 grados sobre la superficie 
de la mesa de trabajo y se encuentra colocado en posición tal 
con relación a la guia del borde y la mesa de trabajo de ma­
nera que se efectúe conveniente la operación del biselado. Bl 
borde cortante del cuchillo biselador se prolonga necesaria­
mente un poco por debajo de la superficie de la mesa de tra­
bajo y la extremidad libre del cuchillo se encuentra colocada 
junto a un saliente lateral -53V- de un reborde -535- ai cual 
constituye una prolongación de la barra -522- por debajo del 
plano de la porción de la guía del borde que se pone en con­
tacto con la Obra. Junto con el cuchillo biselador se emplea 
una forma especial de mesa de trabajo -536- (figura 24-) que 
presenta una hendidura -538- en su superficie superior en la 
cual se aloja el borde -535-. La cara superior del borde sa­
liente -535- se encuentra al mismo nivel de la superficie de 
la mesa y funciona sosteniendo a la suela en un punto separa- 

ao del borde en la cual .. efectúa el bieelado. La hendidura



-553- ©a sufieient©mente ancha ©n la dirección de alimenta­
ción para permitir el movimiento de vaivén de la mesa* El ex­
tremo del borde saliente -535- se encuentra biselado como se 
indica en -540- y ocupa una prolongación de la hendidura -538- 
cuanuo la gula del borde -50- está ajustada para una anchura 
mínima del aUUgea de la suela* Una forma modificada de la pa­
ta alimentadora está dispuesta para ser usada en conexión con 
el cuchillo biselador y esta forma de pata alimentadora está 

indicada en las figuras 25 y 26 distinguiéndose de la forma 
antea descrita principalmente por el hecho de que la porción 
que se prolonga hacia la izquierda de la punta que se prolon­
ga posteriormente, ha sido cortado lo suficiente para evitar 
interferencias con el cuchillo biselador.

Para la preparación de las suelas para calzado tipo 
escarpín, se emplea un cuchillo de resalto para formar un re­
salto marginal y un borde a la suela como es costumbre. Te­

niendo en cuenta que este cuchillo últimamente citado separa 
una porción de la suela por fuera del reborde marginal y por 
encima del borde, el pié de presión para el calzado escarpín 
debe estar dispuesto para ponerse en contacto con la suela 

únicamente a lo largo de una trayectoria que no sobrepase o 
que no solape a la línea del resalto cortado. Para ello se 
dispone para la obra de escarpín una forma modificada de pié 
de presión tal como la representada en -542- de la figura 
27 presentando esta forma únicamente una punta -544- la cual 
se encuentra construida y dispuesta para ponerse en contacto 
con la suela únicamente por encima de la porción del material 
destinado a formar el tabique intermedio y el labio interno.
La figura 28 representa la forma de la sección transversal 
de la punta -544- del pié de presión -542-. Se observará que 

la punta -544- presenta un saliente posterior -546- dispuesto 
para ponerse en contacto con la superficie de la suela a lo 

largo do la línoa formada por el tabiqu. Intomedio. Bota for-
ma de pié de presión se encuentra *encuentra especialmente adaptada pa-



ra suelas que presentan puntas agudas* Como ja es sabido, un 
pil de presión que se ponga en contacto con una porción de 
la suela inmediatamente adyacente al borde, puede desviarse 
fácilmente de la suela especialmente en la punta al empujar 
a la suela (especialmente si la punta es aguia) y una vez 
que la punta ha sido empujada un pil de presión de este tipo 
no se deslizará fácilmente de nuevo hacia atrás por encima 
de la suela* Sin embargo, con un pil de presión tal como el 
representado en la figura 27 la obra se encuentra sujeta úni­
camente a una cierta distancia del borde de la suela y no 
existe por lo tanto tendencia del pil de presión a salirse 
de la suela en la punta* Se ha comprobado, sin embargo, que 
ai las suelas sobre las cuales debe operarse no presentan 
puntas agudas, puede ser más conveniente en muchos casos usar 
el pil de presión representado en las figuras 18 y 49, si 
uso de esta forma de pil de presión es especialmente conve­
niente cuando se emplea material de calidad inferior, ya que 
este pil de presión pasa por encima del borde de la suela 

evitando que late se doble al ser comprimida contra la guia 
del borde, asegurando de esta manera uniformidad y anchura 
del margen de la suela*

Bara ser usado para el calzado tipo escarpín y en 
uniín oon el pil de preslán -5*2- ee dispone una forma modi­
ficada de pata allmentadora. Beta forma de pata allmentadora 
ee representa en -548- en las figuras 1? y U u  La pata all- 
mentadora -548- está provista de una punta saliente hacia la 

parte posterior -550- dispuesta para ponerse en contacto coa 
la obra por delante del cuchillo y a lo largo de la superit­
óle del material que debe ser separado por el cuchillo de re_ 
salto y el cuchillo hendldor del borde. La punta -554- del 
Pil de preslán -542- es biselada como ee representa en -552- 
y la pata dentada allmentadora -548- está provista de una 
hendidura en foma de V -554- que permite que ia pata denta­

da allmentadora y el pié de pre.lán alcancen la. posición..



relativa® indicada® aa la figura 29 cuando la pata dentada 
alimentadora ae encuentra en ©1 limite de su movimiento de 

al im© nt ac ió n»
Para adaptar la máquina para el calzado con cerco» 

lata debe estar provista* como ®e representa en la® figura#
1 a 12, de un cuchillo cortante del borde, un cuchillo hen- 
didor y con la forma de pata dentada alimentadora represen­
tada en las figuras 18 y 19 y las deslizaderas del cuchillo 
hendldor del borde y del cuchillo hendidor interno deben 
estar conectadas entre ai por la barra de fijación -30G-* La 
barra de fijación puede deslizarse libremente tanto para co­
nectar como para desconectar a las deslizaderas del cuchillo 
del borde y del cuchillo hendidor, aflojando el tornillo de 
base -294-* Los resortes -280- y -358- deben encontrarse a 
una tensión relativamente baja y ai es necesario cualquier 
ajuste de la tensión de los resortes, este puede conseguirse 
haciendo girar a las tuercas -274- y -352- de lo# tirante# 
-258- y -342- respectivamente, despula de haber aflojado pre. 
viamenta los tornillos a mano -278- y -356-» Suponiendo que 
la mesa de trabajo ha sido convenientemente ajustada en sen­
tido vertical con relación a la pata dentada alimentadora y 
de acuerdo con el espesor y densidad de la obra que debe ser 
trabajada, tal como se ha dicho antea, el pió de presión y 
los cuchillos deben ser luego ajustados para situar al pió 
de presión a la distancia conveniente por encima de la mesa 
de trabajo y para situar loa cuchillos del borde y hendidor 
interno con relación al pil de presión a fin de que los bor­
des cortantes de los cuchillos hendidor del borde y hendidor 
interno queden situados por debajo de la parte inferior del 
pil de presión a una distancia igual al espesor del labio 
externo y a la profundidad del hendido deseado* Usté ajuste 
puede ser obtenido manipulando los tirantes de ajuste -258- 
y -342-* 21 tirante -258— puede hacerse girar por medio de 

las tuercas —274— y —276— despula de sujetadas las tuercas



al tirante apretando el tornillo a mano -278- y despula da 

aflojar ©1 tornillo a mano -292— y ©1 tornillo do basa — 294-* 
Do una manera análoga* ©1 tirante -342- puede ser girado por 
medio de laa tuerca» -352- y -354- despula de haber sujetado 
previamente dichas tuercas al tirante apretando el tornillo 
a mano -356- y después de haber aflojado también el tornillo 
a mano -345- para permitir que el tirante gire con relaclén 
a la deslizadera del cuchillo hendidor interno. Una vez ajus­
tados relativamente los cuchillos y el pié de preaién puede 
ser necesario ajustar al pié de preslén y los cuchillos pa­
ra que se muevan al mismo tiempo en relaciéa a la mesa de 

trabajo. Esto puede conseguirse aflojando el tornillo a man© 
-362- y haciendo girar la cabeza rayada -350- para bajar o 
subir las deslizaderas del cuchillo del borde y del cuchillo 
hendidor interné junto con las partes que los mismos sostie­
nen. Si se desea biselar loa bordes de la suela, la guía del 
borde puede ser reemplazada por la guia de borde -520- que 
sostiene al cuchillo biselador -518-*

Cuando, después de haber trabajado sobre una obra 
para calzado con cerco, han da trabajarse obras para ealzado 
escarpín, el soporte -236- de la deslizadera del cuchillo 
hendidor interno es separada de la guía -38O- a fin de poder 
separar de la máquina a la delizadera del cuchillo hendidor 
y de esta manera facilitar el ajuste de las partes sosteni­
das por la deslizadera del cuchillo hendidor del borde. La 
barra de fijacién -300- se moverá hacia la izquierda de mane­
ra que la deslizadera del cuchillo hendidor interno no se 
encuentra conectada con la deslizadera del cuchillo hendidor 
del borde cuando la deslizadera del cuchillo hendidor interno 
es colocada de nuevo «n la máquina. En lugar del cuchillo han. 

didor del borde puede emplearse un cuchillo de resalto y la 
pata dentada alimentadora -548-. Si las suelas que deben tra­
tarse presentan puntas agudas, deberá usarse el pié de presiln



-542-» Si laa puntas de las suelas que deben tratarse no son 
agudas,es conveniente eaplear el pié de preaién —ij-S— asegu­
rando de esta manera que la porción extrema del borde de la 
suela quede sostenida firmemente contra la mesa de trabajo 
durante la accién del cuchillo cortador del resalto# El re­
sorte -2SO- asociado a la deslizadera del cuchillo hendidor 
del borde, debe ser puesto en tensión relativamente conside­
rable haciendo girar la cabeza rayada -2óg- después de haber
aflojado el tornillo a mano -288-. La tuerca -274- después 
de haberla soltado del tirante -258- puede ser girada para 
regular al cuchillo de resalto y al pié de presión aproximé»» 
dolo» o separándolo, de la iaesa de trabajo después de lo cual 
lae tueroae -27M-- y -276- pueden ser sujetada, de nuevo al 
tirante -258- y el tirante girado por medio de las mismas pa­

ra ajustar al cuchillo de resalto con relación a la mesa de 
trabajo de acuerdo oon el espesor del borde deseado. La des­
lizadera del cuchillo hendidor Interno puede ,er de nuevo co­
locada en su lugar, y el tirante -352¿ girado para ajustar 
al cuchillo hendidor Interno con relación al pié de presión 
a fin de regular la profundidad del hendido cortado. Si 

deesa luego obtener un borde más delgado o máe grueso, el 
cuchillo puede ser ajustado de nuevo con relaoión a la mesa 
de trabajo haciendo girar la cabeza rayada -268-, Bn esta 
operación, el obrero se encuentra guiado por la relación que 
presenta la cabeza con respecto a las graduaciones -286-,

Cuando la máquina se encusntra en reposo, la mesa 
de trabajo está en su posición más baja, y el cuchillo hendl- 
dor interno separado de su posición de trabajo, habiendo si­
do movido horizontalmente para separarlo del cuchillo hendl- 
dor del borde y transversalmente con relación a la direoolón 
de alimentación de la obra. Bn este mcmento.puede colocarse 
fácilmente una suela sobre la me.a de trabajo poniéndola en 
contacto oon la guía del borde y situarla debidamente con re-
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lacién al cuchillo para empezar la operación del hendido» SI 
pedal -90- es bajado luego para hacer subir a la mesa de tra­
bajo para mover al cuchillo hendidor interno horlzont&lmente 
contra el cuchillo hendidor del borde en posicién de trabajo 
y para actuar el embrague para poner en marcha la máquina* 
Cuando empieza la alimentacién de la obra, los cuchillos pe­

netrarán inmediatamente por ai mismos en ella y si la má­
quina se encuentra dispuesta para operar sobre una obra de 
calzado con cerco, la profundidad de los cortes producido* 
por ambos cuchillos se encuentra determinada por el ajuste 
del pil de preaién* La alimentacién y corte de la suela tie­
ne lugar como antes se ha dicho» SI mecanismo para graduar 
la velocidad de alimentacién de la obra y la anchura del bor­

de marginal de la suela de las palmillas se pueden manipular 
cuando se desee. Al terminar el hendido de la suela, el pedal 
-90- puede ser abandonado para hacer bajar la mesa de traba­
jo separar el cuchillo hendidor interno de su fOsicién de 
trabajo con relacién al cuchillo cortador del borde, y desem­
bragar loa miembros correspondientes para parar la máquina*
El descenso de la mesa de trabajo y la separaeién del cuchi­
llo hendidor interno harán que la suela quede separada de 

los cuchillos de manera que pueda ser fácilmente separada de 
la máquina* Bara una obra con cerco, es muchas veces conve­
niente detener la operacién del hendido en la proximidad de 
la linea de la bocatapa en el lado de la suela opuesto al 
en el cual se ha empezado el hendido, y mover a los cuchillos 
para hacer un corte hacia arriba a través de loa labios en 
el extremo del hendido. Este resultado puede conseguirse ha­
ciendo bajar el pedal -90- por debajo del punto necesario pa­

ra detener el funcionamiento de la máquina. Sn una obra para 
calzado escarpín, el cuchillo de resalto puede trabajar inde­
pendientemente del cuchillo hendidor interno para evitar que 

el borde cortado continué alrededor del talán de la suela ha­
ciendo bajar el pedal -90-.
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La figura 31 representa de una manera convencional 

una maquina para hacer hendidos en la cual la obra es conxiuci 

da con la mano Izquierda y de acuerdo con la costumbre gene­

ralmente seguida hasta ahora* neta máquina se encuentra dis­

puesta de tal manera que las partes funcionales están coloca­
das en el lado izquierdo de la cabeza -560- de la máquina y 

la suela -562- es guiada por la mano izquierda del obrero con­
tra la parte posterior de la máquina y separándose del obrero* 
Considerando que la suela es guiada mientras es alimentada 
a fin de facilitar la operación de los medios cortantes pro­
gresivamente a lo largo del margen de la suela, puede decir­
se que la suela es conducida en general en dirección contra­
ria a la de las agujas de un reloj. De todas maneras, la sue­
la debe ser girada o empujada en dirección contraria a la de 
las agujas de un reloj a fin de practicar el hendido alrede­
dor de la punta de la suela* Es ya un hecho conocido de los 
prácticos en esta materia que, al trabajar suelas con una 
punta aguda, el cuchillo hendidor interno resbala y corta 
transversalmente a través del labio del hendido del material 
en la punta de modo que se produce una incisión tal como el 
indicado en -564- de la figura 33* iSs también conocido que 
en la subsiguiente operación de unir la suela con el corte, 
la guía del hendido tanto en la máquina de coser cercos como 
la de coser escarpines puede deslizarse del hendido de la 
suela a través de la incisión transversal -564- antea cita­
da cuando esta incisión alcanza la guía del hendido durante 
la vuelta de la suela en la punta*

La maquina objeto de esta patente está dispuesta de 
tal manera que sus partea funcionales estén colocadas en el 

lado derecho de la cabeza -52- y la suela representada en -566- 
d® la figura 32 se encuentra guiada por la mano derecha del 
obrero y conducida contra la parte posterior de la máquina, 

separándose de fa. seta. condicione,, puede decirse qu.
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la suela es comaclda en una dlreocién Igual a la de las agu­
ja# de un reloj* De toda# maneras» es evidente que la suela 
debe ser girada en la dirección de las agujas de un reloj a
fin de que los cuchillos puedan practicar el hendido alrede­
dor de la punta* Si la suela as de punta aguda» como se re­
presenta en la figura 32, el cuchillo hendidor interno co­
rrerá a 1© largo de la punta cortando transversamente el la­
bio del hendido haciendo una incisión -366- (figura 3^)* Te­
niendo en cuenta que la suela -366- gira en direocién igual 
a la ¿e las agujas de un reloj en lugar de hacerlo en senti­
do contrario, como sucede con la suela -362-, el rebajo -$66- 
producido en la suela -566- se prolongará desde el lado iz­
quierdo de la punta hacia la derecha (mirando a la suela tal 
como aparece en la figura 32) en lugar de hacerlo desde el 
lado derecho de la suela contra el izquierdo (tal como apa­
rece en la figura 51). En el cosido subsiguiente practicado 
en la ml9uina de coser cercos o escarpines la suela -566- 
marcha en general en direoclén contraria al de las aguja, de 
un reloj al ser conducida, resultando de ello que la guia 
del hendido no tendrá tendencia alguna para salir del hendi­
do a través del rebajo -568- de la punta.

Es asimismo un hecho conocido de los que trabajan 
con las máquinas de hacer hendidos que, al hacer girar una 
suela que presenta una punta aguda, el cuchillo hendidor in­
terno se introduce invariablemente en el tabique intermedio 
precisamente antes de alcanzar la punta da la suela producién­
dose de esta manera un rebajo en la base del hendido que de­
bilita el tabique intermedio en este punto. En una suela con­
ducida con la mano izquierda a través do la máquina de hacer
hendido» este rebajo en el tabique internadlo quedará preci­

samente a la derecha de la punta de la suela mirando a la 
cara hendida de la euela oon la punta mirando hacia el obser­
vador como aparece en la figura 53 en la cual el robajo está-
indicado por -570 Durante el cosido subsiguiente en la má-
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quina para coser cercos o escarpín»», la suela es girada 
precisamente después que la aguja ha pasado por la porción 
del tabique intermedio que ha sido debilitad.© por el rebaje 

-570- y al hacer girar la suela, ©1 borde de la suela »e sepa­
ra de la aguja y aumenta la tensién sobre el hilo, de lo que 
resulta que el tabique intermedio debilitado puede ceder 
permitiendo que él cosido se desvie coa lo que se deteriora 
seriamente al calzado*

Conduciendo la suela con la mano derecha o bien en 
general en la dirección de las agujas de un reloj, como su­
cede con la máquina objeto de esta patente, el rebajo corta­
do por el cuchillo hendidor interno en el tabique intermedio 
de la punta quedará situado (como se indica en -572- de la 
figura 54) precisamente a la izquierda de la punta de la 
suela (tal como aparece la suela en la figura 3 1 )• Cuando 
esta suela as conducida con la mano izquierda o sea en di­
rección general contraria a la de las agujas de un reloj en 
la máquina de coser cercos o escarpines, la suela girará 
antes de que el rebajo -572- haya sido alcanzado por la aguja 
en @1 tabique intermedio y el tabique intermedio, no estando 
debilitado en este punto, resistirá la tensión aumentada del 
hilo de modo que el cosido no se desviará y el ©alzado no se­
ra perjudicado* De esta manera se elimina prácticamente la 
desviación del cosido al hacer girar el calzado para coserlo 
alrededor de la punta de la suela en la maquina para coser 
cercos o escarpines, Aán cuando los detalles de construcción 
aquí indicados se adaptan perfectamante a una forma mecánica 
de la invención, ésta no se limita a estos detalles de cons­
trucción ai al uso conjunto de todas sus características, no 
debiéndose entender tampoco que estos detalles sean esencia­
les puesto que pueden ser modificados en gran manera aegán 
la destreza, del obrero sin separarse de las característica» 
de esta invención reivindicadas en la nota siguiente.
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Sa reivindica como objeto de «ata patente!
1). I5n una máquina del tipo descrito, medios cortan­

tes, medios parala alimentación de Xa obra, medios para 
actuar loa medios cortantes en dirección opuesta a la de la 
alimentación para cortar a la obra mientras la obra as con­
ducida, mecanismo actuador de los medios de alimentación 

para conducir a la obra mientras los medios cortantes funcio­
nan cortando a la obra, y otros medios para comunicar un mo­

vimiento adicional de alimentación a la obra mientras los 
medios cortantes no cortan a la misma»

2}* Sn una máquina del tipo descrito, medios cortan­
tes, medios alimentadores da la obra, y medios para actuar 
a estos últimos a fin de que los medios cortantes ae muevas 
en dirección opuesta a la de alimentación pira cortar la obra 
mientras los medios de alimentación de la obra hacen avanzar 
a ésta y vuelvan a su posición inicial mientras dichos miem­
bros alimentado rae no funcionan para hacer avanzar la obra, 
en combinación con medios para comunicar un movimiento adi­
cional de alLnelitación a la obra mientras los medios cortan­
tes vuelven a su posición inicial*

3), la una máquina del tipo descrito, medios alimen- 
tadores actuados intermitentemente para alimentar a la obra, 
medios cortantes movibles en dirección opuesta a la de ali­

mentación, para cortar a la obra mientras es alimentada, y 
movibles de nuevo hacia su posición inicial mientras no fun­
cionan los medios alimentadorea, y medios para comunicar un 
movimiento adicional de alimentación a la obra mientras di­
chos medios cortantes vuelvan a su posición inicial*

M-)* In una maquina del tipo descrito,* un soporte 

para la obra, un miembro de alimentación, con movimiento de 
vaivén, que alimenta a la obra en su movimiento hacia adelan­

te, y un cuchillo asimismo con movimiento de vaivén que cor­

ta a la obra durante su movimiento de retroceso. y medio»
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para actuar el miembro alimentador y al cuchillo simultánea­
mente en direcciones opuestas durante el movimiento cortante 
del cuchillo*

5)* 3n una máquina del tipo descrito, un mecanismo 
alimentador dotado de movimiento de vaivén que hace avanzar 
a la obra en su movimiento de avance, un cuchillo con movi­

miento de vaivén en la linea de alimentación y que corta a 
la obra en su movimiento hacia atrás y medios para comunicar 
un movimiento de retroceso al cuchillo durante el movimiento 
de avance del mecanismo alimentación y un movimiento de avan­
ce al cuchillo durante el movimiento de retroceso del meca­
nismo alimentador*

é>. Bn una máquina del tipo descrito, un cuchilló 
con movimiento de Taiván en la linea de alimentación de la 
ohra y dispuesto para cortarla en su movimiento de retroceso, 
y medio» para alimentar a la obra contra el cuchillo mien­
tras el cuchillo se mueve hacia atrás y para alimentar a la
obra junto con el cuchillo durante el movimiento haola ade- 
lauto del mismo*

7). Ma una maquina del tipo deserltc, un meeanis- 
mo alimentador funcionando intsnrntentemente para hacer avan. 
*ar a la obra, medios movible, en dirección opuesta a la 
línea de alimentación para cortar a la obra mientra, avenan 
por la acción del mecanismo alimentador, y un mecanismo 

alimentador auxiliar para hacer aventar a la obra mientra, 
dicho mecanismo alimentador no funciona*

«). Bn una máquina del tipo descrito, un meoantamo 
alimentador que funciona. Intermitentemente para hacer avan­
zar a la obra, un cuchillo con movimiento de vaivón «orlán­

dose en dirección opuesta a . la de alimentación para cortar 
a la obra mientra, ósta e, avante,a por dicho mecanismo all- 
montador, y miembro» que funcionan durante el movimiento ne 
cortante del cuchillo para hacer avanaar 
éste* a la obra junto coa



9)* En «na máquina del tipo descrito, un mecanin»© 

alimentador con movimiento de Taiván que hace avanzar s la 
obra en su movimiento de avance, un cuchillo con movimiento 

de vaivén que ce mueva en diraceión opuesta a la de la 
alimentación para cortar a la obra cuando lata avanza por 
raedlo de dicho mecanismo aliaientador, medios de alimentación 
auxiliares para hacer avanzar a la obra durante el movimien­
to de retroceso á& dicho mecanismo allmentador*

10*) Bn una máquina dal tipo descrito, des mecanis­
mos alirasntadores animados de movimiento de vaivén, medios
para hacer que dichos mecanismos hagan avanzar a la obra al­
terna y sucesivamente, y un cuchillo que se mueve periódica­
mente en relación con el mecanismo alimentador para cortar 
la obra mientras uno de los mecanismos alimentadores hace 
avanzar a la obra y es separado de la obra mientras ésta es 
avanzada por el otro mecanismo alimentado**.

11)* En un* máquina del tipo descrito, medios ali- 
mentadores que funcionan intermitentemente para suministrar
la obra, medios cortantes qae «e mueven en dirección opuesta 

a la de alimentación para cortar a la obra durante el movi- 
ffliento alimentado*- da dichos medios, y movibles hacia la 

poaioiín inicial mientra» dicho miembro alimentador no fun­
ciona, y medio» para regular la relación entre los medio.
cortantee y la obra, construidos y dispuestos para comunicar 
un movimiento adicional de alimentación a la obra durante el 
movimiento de los medio» cortantes a su posición

12). 2n una máquina del tipo desarito, medios all- 
aeníadorea que funcionan intermitentemente para alimentar a 
la obray medios cortantes que se mueren en dirección opues­

ta a la de al imantación para cortar a la oora mientras fun­
cionan dichos miembro, allmentadores, y movibles hacia su 
posición inicial cuando dicho, medios alimentador.. no fun­

cionan, y un pió de preaióa que hace avanzar a la obra Junte
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coffxos medios cortantes cuando dichos medios alimentadores 
no funcionan*

13)* Sn una máquina del tipo dea*rito, un cuchillo 
con movimiento de Taiván en la linea de aliiaentacián de la 
ofcra, y dispuesto para coartar en su movimiento de retroceso, 
medios para hacer avanzar a la obra durante el movimiento de 

retroceso del cuchillo, y un miembro compresor para determi­
nar la profundidad del coarte del cuchillo y para alimentar 

a la obra durante el movimiento de avance del cuchillo»

14)* an una maquina del tipo descrito, un cuchillo 
oon movimiento áe vaivén en la linea de alimentanlén de la 
Obra, y diapueeto para cortar en au movimiento de retrooeeo, 

medios para hacer avansar la obra durante el movimiento do 
retrooeeo del cuchillo, y un miembro eompreeor con eu cara 
inferior on foraa conveniente para desligarte libremente so­
bre la superficie de la obra durante el movimiento cortante 

del cuchillo a fin de regular la profundidad del corte practi­
cado por el cuchillo y para eujetar la obra durante el movi­
miento no cortante del ouchille a fin de alimentarla Junto con 
áate.

15). Sn una máquina del tipo doeorito, un ouchillo 
eon movimiento de vaivén en la linea de alimentaolín de la 
obra, y diapueeto para cortar en su movimiento de retrooeeo, 
para formar un labio y separar el labio lateralmente a medi­
da que se obtenido, medios para hacer avansar a la obra du­
rante el movimiento de retroceso del cuchillo, y medios que 
ee mueven Junto con el cuchillo para .ajotar y ee arar al
labio cortado y alimentar a la obra durante el movimiento de
avance del cuchillo.

16). Sn una máquina del tipo doeorito, medios alimen- 
tadore. que funcionan intermitentemente para suministrar a 
la obra, medios cortantes que se mueven en dirección opuee- 
ta a la de alimentación de la obra para cortarla mientra.
dichos medios alimentadores funcionan, y movibles a su PO-
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eieión inicial mientra» dicho» miembro* allmentadore* se en­
cuentran en reposo, medio* para comunicar un movimiento ali- 
mentador adicional a la obra durante el movimiento de lo* me­
dio* cortante* a au posición inicial, y medio* para variar 
la longitud del movimiento de alimentación producido por di­
chos miembro* de alimentación*

17 )* üía una máquina del tipo descrito, un cuchillo 
hendldor, un cuchillo cortante del borde, medio* para hacer 
mover en movimiento de vaivln a dichoe cuchillo» juntos en 
la linea de alimentación para formar un labio interno y otro 
externo en la suela, medio* para hacer avanzar la suela con­
tra los bordes cortantes d® los cuchillo» mientras éstos se 
mueven en dirección opuesta a la de alimentación, un pié de 
presión asociado con dichos cuchillos para regular la pro­
fundidad. según lo cual dichos cuchillos penetran en el ma­
terial, estando dicho pié de presión en funcionamiento pa­

ra continuar la alimentación de la suela mientras los cuchi­
llos se mueven en la misma dirección de alimentación*

18)* En una máquina del tipo descrito, medios cor­
tantes movibles en una dirección para cortar a la obra y vol­
ver luego a au posición inicial, mecanismo allmentador movi­
ble relativamente para sujetar a la obra, medioi para actuar 
sobre dicho mecanismo allraentador de la obra mientras los 
miembros cortantes están en funcionamiento, y otros medios 
para comunicar un movimiento de alimentación adicional a di­
cha obra mientras dichos medios cortantes vuelven a au posi­
ción Inicial*

19)* En una maquina del tipo descrito, medios cor­
tante* movibles en una dirección para cortar a la obra, y mo< 
viblea luego a au posición inicial, mecanismo dispuesto para 
sujetar ambos lados de la obra y actuarlos para alimentar a 
la obra mientras dichos medios cortantes cortan la obra, y 

otros medios para hacer avanzar la obra mientras dichoe me­
dios cortantes vuelven a su posición inicial.
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20)* En una máquina del tipo descrito, mecanismos 
movióles relativamente para sujetar a la obra y hacerla avan­
zar intermitentemente, y medios movibles en dirección opues­
ta a la de alimentación para cortar a la obra y para regular 
la profundidad del corte formado en la superficie de la obra 
mientras dichos meconismos conducen a la obra, y movibles en 
la dirección de alimentación para dar un movimiento de ali­

mentación adicional a la obra mientras dichos mecanismos no 
funcionan para hacerla avanzar*

21)* En una máquina del tipo descrito, mecanismo 
alimentaaor con movimiento de vaivén, funcionando intermiten­
temente para alimentar a la obra, y un cuchillo con movimien­
to de Taiván movible en dirección opuesta a la de alimenta­
ción para cortar a la obra mientras dicho mecanismo de ali­
mentación hace avanzar a la obra, y medios para alimentar a 
la obra mientras dicho cuchillo vuelve a su posición inicial*

22). En una máquina del tipo descrito, mecanismos 
con movimiento de vaivén y funcionando a cada movimiento para 

sujetar y soltar la obra y para alimentarla mientras se en­
cuentra sujetada, medios cortantes movibles en dirección 
opuesta a la dirección de alimentación para cortar a la obra 
curante la alimentación de la misma y movible a su posición 
inicial mientras la obra no está sujeta por dichos mecanismos, 
y medios para comunicar un movimiento de alimentación adi­
cional a la obra durante el movimiento de los medios cortantes 
a su posición inicial*

23). En una máquina del tipo descrito, mecanismos 
con movimiento de vaivén a ambos lados de la obra y cooperan­
do intermitentemente para sujetar a la obra y alimentarla

mientras ésta se encuentra sujeta por los mismos, un cuchille 
con movimiento de vaivén en la linea de alimentación y fun­
cionando en su movimiento hacia atrás para cortar a la obra, 

«adiós para actuar el mecanismo alimentador del cuchillo si-

~ ae <iuPa„t* U  operación
de cortar*



24)» In una maquina del tipo descrito» mecanismos 
con movimiento de vaivén dispuestos para sujetar ambos lados 
de la obra, medios para actuar a dichos mecanismos para co­
municarles un movimiento intermitente de alimentación a la 
obra, un cuchillo para cortar la obra mientras ésta es ali­
mentada por dichos mecanismos, y un pié de presión para re­
gular la profundidad del corte de la obra y hacerla avanzar 
entre dichos movimientos intermitentes de alimentación.

25) * En una máquina del tipo descrito, do® soportes 
oscilantes conectados para oscilar simultáneamente en di­
recciones opuestas, mecanismo para actuar dichos soportes, 
miembros en uno de dichos soportes para funcionar durante el 
movimiento de este último en una dirección para alimentar a 
la obra, un cuchillo en el otro soporte para cortar a la obra 
mientras ésta es alimentada por dicho® raedlo® aliraentadores, 
y medio® en el soporte del cuchillo para comunicar durante el 
movimiento de avance del cuchillo un movimiento de alimenta­
ción auxiliar a la obra.

26) . En una máquina del tipo descrito, una mesa de 

trabajo con movimiento de vaivén, medios que cooperan con 

dicha mesa durante el movimiento de la misma en una dirección, 
un cuchillo también con movimiento de vaivén movible en di­
rección opuesta a la de alimentación para cortar a la obra 
durante la alimentación de la misma, y un miembro compresor 
movible junto con el cuchillo y que efectúa su movimiento

en la dirección de alimentación para comunicar un movimiento 
de alL-nentacíón suplementario de la obra»

27). Bn una máquina del tipo descrito, un soporte 
montado para oscilar sobre un eje horizontal, medios en dicho 
soporte para comunicar un movimiento de alimentación a la 

obra durante la oscilaoión del soporte en una dirección, un 
segundo soporte montado para oscilar sobre un eje vertical, 
un cuchillo en este segundo soporte para cortar la obra, y 

medios para actuar a dichos soporte, simultáneamente en di-
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receiones opuestas*

28)* En una maquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo normalmente bajada» un soporte oscilante para dicha 
mesa, una pata dentada alimentadora para coger la superficie 
superior de la obra y funcionando durante el movimiento de 
dicho soporte en una dirección para alimentar la obra en coo­
peración con la mesa de trabajo, y medios para hacer subir 
a dicha mesa de trabajo en combinación con dicha pata dentada 
alimentadora*

trabajo, un soporte oscilante para la miaraa» una pata dentada 
alimentadora para sujetar la parte superior de la obra y coo­
perando con la mesa en el movimiento de dicho soporte en di-

dicha mesa en posición funcional de alimentación con dicha 
pata dentada, y medios para hacer bajar la mesa para detener 
©1 movimiento de alimentación de la obra*

dentada animada con movimiento cuádruple, un cuchillo, una 
mesa de trabajo movible verticalmente colocada por debajo de 
dicha pata alimentados y de dicho cuchillo, un soporte osci­
lante sobre el cual la pata alimentados y la mesa se encuen­
tran montados y medios para hacer subir a la mesa de trabajo 
para poner a la obra en posición para que sea actuada por la 
pata dentada y el cuchillo, y para hacer bajar a la mesa pa­
ra detener el movimiento de alimentación de la obra y facili­
tar su separación de la máquina*

3D. En una máquina del tipo de.orlto, dos soporte# 
oscilantes, una mesa de trabajo y una pata dentada aliraenta- 
dora montada sobre uno de dichos soportes y dispuestos para 
cooperar a la alimentaclén de la obra, un cuchillo montado eo- 
bre el otro soporte para cortar la obra mientras ee alimen­

tada. una excéntrica y conexiones entre la excéntrica y dl-

29). En una máquina del tipo descrito, una meea de

recclén para alimentar a la obra, medios para hacer subir a

30). En una máquina del tipo descrito , una pata
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direcciones opuesta»*
32) * En una maquina del tipo descrito, dos soporte® 

oscilantes conectados para moverse simultáneamente en di­
recciones opuestas, mecanismo para actuar a dichos soportes, 
una mesa de trabajo y una pata dentada montada sobre uno de 

dichos soportes y dispuestas para sujetar ambos lados de la 
obra para comunicarle un movimiento de alimentación intermi­
tente, cuchillos en el otro soporte para cortar a la obra 

mientras ésta es avanzada por la pata dentada y la mesa de 
trabajo y un pil de presión en el óltimo de los soporte® 

mencionados para regular los cortes producidos por dichos cu­
chillos y hacer avanzar a la obra entre los movimientos de 
alimentación comunicados a la misma por dicha® pata dentada
y mesa de trabajo*

33) * En una máquina del tipo descrito, dos sopor­
tes con movimiento de vaivén conectados para moverse simul­
táneamente en direcciones opuestas, un cuchillo en uno de 
dichos soportes, una pata dentada en el otro, una manivela 
conectada para actuar uno de dichos soportes, y medios fun­
cionales mientras la máquina está m  movimiento para variar
la longitud efectiva de dicha manivela a fin de variar la lon­
gitud del movimiento de cada uno de dichos soportes*

3*0* En una maquina del tipo descrito, un soporte 
para la obra, un mecanismo alimentador de la obra montado 
para oscilar en un plano vertical sobre un eje horizontal por 
debajo del soporte de la obra, un mecanismo cortante montado 
para oscilar en un plano horizontal, un miembro constante­
mente movible, conexiones reguladas por ©1 operario desde 
dicho miembro y uno de dichos mecanismos para variar la ampli­
tud de las oscilaciones de dicho mecanismo,y conexiones en-

tre dichos mecanismos para transmitir el movimiento o.eila- 
torio del uno .al otro*

35). En una máquina del tipo deeorito, medios para 
sostener y alimentar la obra, un cuchillo cortador del borde



un cuchillo hendidor interno y medios que comprenden una 
articulación de tirantes que mueven el cuchillo hendidor 

contra el cuchillo cortador del borde y en posición para 
actuar sobre de la obra y para sujetar al cuchillo hendidor 
en dicha posición*

3o)* En una maquina del tipo descrito, medios para 
sostener y alimentar a la obra, un cuchillo cortador del bor­
de, un cuchillo hendidor movible aproximándose y separándose 
del cuchillo cortador del borde transversalmente a la dirección 
de alimentación, una articulación de tirantes asociada coa 
el cuchillo hendidor, y medios para actuar a la articulación 
de tirantes para mover al cuchillo hendidor contra ©1 cuchi­
llo cortante del borde en posición para actuar sobre de la 
obra y separarlo también del cuchillo hendidor cortador del 
borde en posición no funcional, estando dicha articulación 
de tirantes dispuesta también para sujetar al cuchillo hen- 

didor en posición de funcionar sobre de la obra*

37)* En una máquina del tipo descrito, medios para 
sostener y alimentar la obra, un cuchillo hendidor, un so­

porte deslizable horizontalmente sobre el cual está montado 
dicho cuchillo, medios que comprenden un eje giratorio para 
mover a dicho soporte y mover a dicho cuchillo en posición 
de actuar sobre la obra o para separarlo de dicha posición, 
estando dicho eje y dicho soporte conectados por medio de 
sujetadores dispuestos para ser desembragados por una rota­
ción parcial de dicho eje a fin de permitir la separación o 
el cambio de dicho soporte del cuchillo,de la máquina*

3S). En una máquina del tipo descrito, un cuchillo 
cortador del borde, un cuchillo hendidor, deslizaderas movi­
bles suavemente en sentido vertical y hacia arriba sobre las 

cuales se encuentran montados independientemente dichos cu­
chillos , un soporte deslizable horizontalmente para la des­
lizadera del cuchillo hendidor, y medios para mover a dicho 

soporte deslizable en una dirección funcional Para situar



al cuchillo hendidor en posición relativa coa el cuchillo 
hendidor del borde y en dirección opuesta para ©©parar al 
cuchillo hendidor de su posición funcional*

39)* En una máquina del tipo descrito, dos desliza­
deras movibles suavemente hacia arriba en sentido vertical, 
un cuchillo cortador del borde sostenido por una de dichas 
deslizaderas, un cuchillo hendidor sostenido por la otra 
deslizadera, un soporte dealizable horisontalmente para la 

deslizadera del cuchillo hendidor movible en ««a dirección 
para situar el cuchillo hendidor en relación coa @1 cuchillo 
del borde y en dirección opuesta para separar al euehillo 

henáiaor de su posición funcional, y un pil de presión ooneeta- 
do para moverse hacia arriba junto con una de dichas desli­
zaderas, y medios para conectar dichas deslizaderas para que 
se muevan verticalmente al mismo tiempo*

40)* En una máquina del tipo descrito,dos desliza­
deras movibles en sentido vertical y hacia arriba, un cuchi­
llo cortante del borde sostenido por una de dichas deslizade­
ra# , un cuchillo hendidor sostenido por la otra de dichas 
deslizaderas, y un soporte que dealizable horizoatalmsnte 
para la deslizadera del cuchillo hendidor,movible en una di­
rección funcional para situar al cuchillo hendidor en posi­
ción relativa con el cuchillo cortante del borde y en di­
rección opuesta para separar al cuchillo hendidor de su posi­
ción funcional, medios actuados por un pedal para mover di­
chos soportes y una conexión separable de dichos soportes con 
dicho mecanismo dispuesta para permitir la separación de di­
cho soporte y de la deslizadera del cuchillo hendidor, de la 
máquina*

41)* En una máquina del tipo descrito, dos desliza­

deras movibles hacia arriba en sentido vertical, un cuchillo 
cortante del borde sostenido por una de dichas deslizadera#, 
un cuchillo hendidor sostenido por la otra da dichas desliza-

d e r 8 ’ “  aoport8 dealizabla horizontalmanta para la d«,lisa.



dera del cuchillo hendidor, morilla hacia la deslizadera del 

cuchillo hendidor del 'oorde funei©nalm«nte para situar al ‘ 
cuchillo hendidor con relación al cuchillo cortante del oorde 
y separándose de la deslizadera del cuchillo del horda para 
separar al cuchillo hendidor éinfu posieióa funcional, un , 
pedal ay medios que actúan al descender el pedal para mover 
a dichos soportes funcionaliaente en posición para colocar al 
cuchillo hendidor y al descender todavía más el pedal para 
levantar a la deslizadera del cuchillo cortante del borde* 

4-2)* 2a una maquina del tipo descrito, dos desli­
zaderas movibles hacia arriba en sentido vertical, un cuchi­
llo cortante del borde sostenido por una de dichas deslizada, 
ras, un cuchillo hendidor sostenido por la otra de dichas 
deslizaderas, un soporte deslizad® horizontalmente para la 
deslizadera del cuchillo hendidor y medios para mover a di­
cha deslizadera contra la deslizadera del cuchillo cortante 
del borde en forma que sitúa al cuchillo hendidor en posición 
y separa al cuchillo hendidor de su posición funcional, com­
prendiendo dichos medios una articulación de tirantes dis­
puestos para ser rectificada cuando el cuchillo hendidor es 
situado en posición de trabajo para sujetar a dicho cuchillo 
en la posición citada*

4-3)* £n una máquina del tipo descrito, una desliza, 
dera montada libremente y movida vertiealmsnte, un cuchillo 
cortante del borde movido por ella, una segunda deslizadera 
movida verticalmente y un cuchillo hendidor sostenido por 
ella, un pie de presión movido verticalmente asociado con la 
deslizadera del cucnillo cortante del borde, medios para sos­
tener a la deslizadera del cuchillo hendidor para un movi­
miento lateral hacia y separándose de la deslizadera del cu­

chillo cortante del borde, medios para conectar a la desli­
zadera del cuchillo cortante del borde para moverse verti­
calmente al mismo tiempo que el pió de presión sin interfe­

rir con el movimiento de la deslizadera del cuchillo hendidor
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acercándose o separando»© del pié de presión, y medios se­

parables para conectar la deslizadera del cuchillo cortante 
del borde con la deslizadera del cuchillo hendidor*

44) • En una máquina del tipo descrito, dos desliza­
deras movibles hacia arriba en sentido vertical, un cuchillo 
cortante del borde sostenido por una de dichas deslizaderas, 
un cuchillo hendidor sostenido por la otra de dichas desli­
zaderas, un soporte deslizable horizontalmente para la des­
lizadera del cuchillo hendidor movible en una dirección fun­
cional para situar al cuchillo hendidor con relación al cu­
chillo cortante del borde y en la dirección opuesta para se­
parar al cuchillo hendidor de su posición funcional, un pil 
de presión provisto de una conexión de lengüeta y ranura des­
lizable para unirse con la deslizadera del cuchillo hendidor 
con lo cual está obligada a moverse hacia arriba al mismo 
tiempo que él y una barra de fijación movible con dichas des­
lizaderas que para que se muevan verticalmente al mismo tiem­
po, siendo dicha barra de fijación movible para desconectar a 
dicha# deslizaderas de modo que éstas puedan moverse hacia 
arriba independientemente una. de otra,

45) . En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo capaz de ser levantada y bajada, medios para cooperar 
junto con dicha mesa de trabajo cuando ésta áltima se encuen­
tra en posición elevada para alimentar a la obra, un cuchillo 
cortante del borde movible hacia arriba en sentido vertical, 
un cuchillo hendidor interno movible hacia arriba en sentido 
vertical, un pié de presión, medios de conexión entre dichos 
cuchillos y el pié de presión para que se muevan verticalmen­
te al mismo tiempo, medios para comunicar un movimiento de 
yaiv.Sn a dichas parta, en la linea a, alimentación, y raedlo, 
qua comprenden un pedal di.pue.toe para haoer subir la meca 
de trabajo a su posición de alimentación da la obra cuando
el pedal es bajado y para levantar a loe ouchlllos y el pió 

de presión descendiendo o bajando todavía mi. a dicho pedal.
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^6)* En una maquina del tipo da a orito, una mesa de 

trabajo capas; de ser levantada o bajada» medios para cooperar 
junto a dicha mesa de trabajo cuando esta última se .encuen­
tra en posición elevada para alimentar a la obra, dos desli­
zaderas movibles hacia arriba en sentido vertical, un cuchi­
llo cortante del borde en una deslizadera, un cuchillo hendi- 

dor en la otra deslizadera, un soporte deslizable horizontal­
mente para la deslizadera del cuchillo hendidor, un transpor­
tador oscilante para la deslizadera del cuchillo del borde y 
para dicho soporte,y medios para hacer subir a la mesa a la 
superficie de alimentación de la obra y para deslizar a dicho 
soporte relativamente con dicho transportador para mover al 
cuchillo hendidor en posición funcional relativa con el cu­
chillo cortante del borde*

W *  En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo que puede ser subida o bajada, medios para cooperar 
con dicha mesa de trabajo cuando esta última se encuentra en 
posición levantada para alimentar a la obra, un cuchillo cor­
tante del borde, un cuchillo hendidor movible acercándose y 
separándose del cuchillo del borde, y medios que comprenden 
un pedal dispuestos para levantar a la mesa en su posición 
de alimentación de la obra al ser apretado el pedal, y para 
mover simultáneamente al cuchillo hendidor contra el cuchillo 
cortante del borde y, al soltar el pedal, para descender a
la mesa de trabajo y separar al cuchillo hendidor del cuchi­
llo cortante del borde*

W .  En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo que puede ser levantada o descendida, medios que coo 
paran con dicha mesa, cuando esta última se encuentra en po­
sición levantada, para alimentar a la obra, un cuchillo hen­
didor del borde, un cuchillo interior movible contra el cu­
chillo cortador del borde en posición funcional relativa y 
separándose del cuchillo cortador del borde en posición no
funcional, mecanismo motor que comprende un embrague, y medio*
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que comprenden un pedal dispuestos para que la depresián del 
pedal haga levantar a la mesa, muevan ai cuchillo hendidor en 
posicián funcional relativa con ©1 cuchillo del borde y actéen
©1 embrague para conectar ©1 árbol motor con ©1 generador de 
fuerza*

W). En una máquina del tipo descrito, mecanismos 
aliment.adores con movimiento de vaivén al mismo tiempo en 
ambos lados de la obra y que cooperan intermitentemente para 
sujetar y alimentar a la obra, mecanismos cortantes que «re­
prenden un cuchillo cortador del borde y un cuchillo bendidor 
oon movimiento de vaivén al mlsm^ tiempo y en la línea de ali. 
mentacián, medios para actuar a dichos mecanismos alimentsdo- 
res y a dichos mecanismos cortadores simultáneameat^ y sn di­
recciones opuestas, y medios para obtener un ajuste relativo 
del cuchillo cortador del borde y del cuchillo hendidor en la 
línea de alimentacián y para hacer bajar a la me.a al soltar 
el pedal, volver al cuchillo hendidor fuera de su posicién 
relativa oon el cuchillo del borde y actuar el embrague para 
desconectar el árbol motor del generador de fuerza.

50) . En una máquina para preparar una suela para la 
operaoién de sujetarla al corte en una máquina de coser cer­
co, o escarpines, la combinacién de medio, para practicar un 
corte en uno de los borde, laterales de la euela, y medio.
Para .«tener a la suela en po.icién de ser cortada, estando 
dichos medies cortantes y dichos soportes también relativa­
mente dispuesto® para asegurar la alimentacián de la suela 
separándola del obrero y haciendo girar la suela en direccián 
analoga a la de las agujas de un reloj (mirándola por la par­
te cortada) mientras se está cortando la parte de la punta
de la suela, de manera que la operaelán de corte de la suela 
en la máquina de preparar procede con relaeián a la suela en 
la direccián de movimiento de la suela relativo a la guia del 
hendido de la máquina de coser cercos o escarpines.

51) . En una máquina para practicar un corteen una



cara de una suela, medios cortantes y medios alimantadores 
construidos y dispuestos para funcionar en el lado derecho 
de la máquina con relación al obrero estando dispuestos es­
tos medios para empezar su operación de corte de la suela 
por el margen del lado izquierdo de la suela, tal como la 
vó el operario por la parte que debe ser cortada y estando 
dichos medios alimentadores construidos y dispuestos de tal 
manera que hagan avanzar la suela separándola del obrero de 
manera que la suela debe hacerse girar en el sentido de las 
agujas del reloj cuando la máquina actúa sobre la punta de 
la suela*

52). En una máquina para preparar la suela para 
la subsiguiente operación en una máquina para coser calzado, 
cercos o escarpines y en cuya operación la suela sigue en 
dirección contraria a la de las agujas de un reloj cuando el 
cosido tiene lugar alrededor de la punta, la combinación de 
medios cortantes dispuestos para empezar la operación sobre 
la suela en un punto en el margen del lado izquierdo de la 
suela mirando a la misma por la parte hendida, y medios ali­
mentadores construidos y dispuestos para alimentar a la sue­
la de manera que deba girar en una dirección análoga a la 
de las agujas del reloj al llegar a la punta, con lo cual la 
operación del corte de la suela tiene lugar en dirección 
opuesta a la del movimiento de la suela relativo a la guía 
del hendido en una máquina de coser cercos © escarpines en la 
subsiguiente operaeién en esta máquina*

53)* ■Sn una máquina del tipo descrito, medios ali­
mentadores de la obra, mecanismo cortante de la obra, un trans­
portador oscilante, un soporte para la obra montado desliza- 
blamente en dicho transportador, y medios que comprenden upa 

articulación de tirantes para hacer subir a dicho soporte 
para situar a la obra en posición para ser tratada por dichos 
medios alimentadores y cortantes, y para hacer bajar a dicho 

soporte para interrumpir la alimentación o corte de la otra
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estando dispuesto esta articulación de tirantea para sujetar 
a la mesa en su posición elevada*

54) * Ma una máquina del tipo descrito, un mecanis­
mo alimentador de la obra que efeetáa un movimiento d© órbi­
ta en un plano vertical, un transportador dispuesto para gi­
rar sobre un eje horizontal, una mesa de trabajo ©n dicho 
transportador, movible hacia arriba y hacia abajo con rela­
ción al sismo, medios para hacer subir a dicha mesa con re­
lación a dicho transportador a fin de situar a la obra en la 
trayectoria de dicho mecanismo cortador y para hacer bajar
a dicha mesa con relación a dicho transportador para detener 
la alimentación de la obra y medios para variar el limite 
superior de movimiento de dicha mesa*

55) * Ma una máquina del tipo descrito, medios ali- 
mentadores para la obra, medios para cortar a la obra, un 
transportador oscilante y un soporte para la obra montado
dealizablexaeat© sobre dicho transportador, un vastago de ex­
céntrica sobre el cual dicho transportador se encuentra dis­
puesto para oscilar, y medios para ajustar giratoriamente a 
dicho vastago para variar la relación entre el soporte de la 
obra y los medios alimentadores cuando el soporte de la obra 
esta en su posición ©levada*

56) * Ma una máquina del tipo descrito,, un mecanismo 
alimentador con movimiento de vaivén, un soporte para la obra 
con movimiento de vaivén al mismo tiempo que dicho mecanismo 
alimentador y que puede ser levantado o descendido, un cuchi­
llo con movimiento de vaivén movible en dirección opuesta a 
la de alimentación para cortar a la obra mientras lata es ali­
mentada, y un cuchillo cortador del borde con movimiento de 
vaivén al mismo tiempo que dicho cuchillo y regulable m  el 

plano de la obra transversamente con relación a la dirección 
de alimentación mientras la máquina se encuentra en movimien­
to a fia de variar la anchura del borde de la palmilla o sue­

la y siendo dicha guía movible también hacia arriba y hacia
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abajo al mismo tiempo que dicho soporte de la obra*
57)» En una maquina del tipo descrito, dos transpor­

tadores con movimiento de vaivén, un cuchillo en uno de di­
chos transportadores, un mecanismo alimentador y un soporte 
de la obra en otro de dichos transportadores, siendo dicho 
soporte para la obra movible transversalmente en el plano del 
movimiento de vaivén del transportador del cuchillo para mo­
ver a la obra en posición de ser tratada por dicho mecanismo 
alimentador y por dicho cuchillo, y una gula del borde con 
movimiento de vaivén al mismo tiempo que al transportador del 
cuchillo, movible transversalmente al plano de dicho movi­
miento junto con el soporte de la obra»

5S)» En una máquina del tipo descrito, medios actua­
dos intermitentemente para alimentar a la obra, un cuchille 
con movimiento de vaivén en la linea de alimentación, un so­
porte para la obra con movimiento de vaivén movible junto con 
la obra mientras ésta es avanzada por dicho mecanismo ali— 
montador y movible también transverealmente al plano de la 
obra, y una guía del borde con movimiento de vaivén al mismo 

tiempo que dicho cuchillo y movible transversalmente al pla­
no de la obra junto con dicho soporte de la obra»

59) * En una máquina del tipo descrito, medios actua­
dos intermitentemente para alimentar a la obra, un cuchillo 
con movimiento de vaivén en dirección opuesta a la de alimen­

tación para cortar a la obra mientras dichos medios alimen- 
tadores hacen avanzar a la obra, un soporte para ésta movi­
ble hacia arriba para levantar a la obra, en posición de ser 
trabajada por dichos medios alimentadores y hacia abajo para 
interrumpir la alimentación de la obra, medios actuados por
un pedal para hacer subir o bajar al soporte de la obra, y 
medios para hacer oscilar al soporte de la obra a fin de que 
coopere coa dichos medios de alimentación para hacer avanzar 
a la obra contra el cuchillo*

60) . En una máquina dsl tipo d.aerlto, un cuchillo



ESPECIAL MOVIL.

oscilando sobra un aja vertical, un soporta da la obra osci­
lante sobra tan eje horizontal y capaz da subir o bajar inda- 
pendientemente de dicho movimiento oscilatorio, y «na guia 
del borde movilla al mismo tiempo que dicho cuchillo, co­
nectada para ser levantada o bajada al mismo tiempo que dicho 
soporte de la obra*

61) * £¡n una maquina del tipo descrito, un mecanismo 
alimentador de la obra con movimiento de vaivén, un cuchillo 
con movimiento de vaivén asimismo en la linea de alimentación, 
una mesa para la obra también con movimiento de vaivén al 
mismo tiempo que dicho mecanismo alimentador y dispuesta pa­
ra ser levantada para sostener la obra y ponerla en posición 
de alimentación, y para ser bajada para interrumpir la ali­
mentación y facilitar la separación de la obra, y una guia 

del borde dispuesta para ser movida con movimiento de vaivén
Junto con el cuchillo y para subir o bajar Junto con la me­
sa de trabajo*

62) . En una máquina del tipo descrito, una guía del 
borde con movimiento de Taiván movible en dlreooián igual u 
opuesta a la dlreooián de alimentación de la obra, un cuchi­
llo biaelador contenido por la guia del borde, y un reborde 
en la guía del borde para sostener el márgen de la obra adya­
cente al borde que ha sido biselado, y una mesa de trabajo 

dispuesta eon su cara superior esencialmente al mismo nivel 
que la cara de dicho reborde o moldura que sostiene a la obra, 
provista de una hendidura para recibir a dicho reborde y per­
mitir el movimiento de valván de la gula del borde sobre la , 
mesa d© trabajo*

63). En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo con movimiento de Taiván en direcclán igual u opuesta 
a la de alimentación de la obra, provista de una hendidura

en su oara superior, una guía del borde presentando un rebo:
d© para sostener a

a la oara que se introduce en dicha ranura



y de forma tal que permita un movimiento de vaivén de la me a a 
de trabajo con relación a la guía del borde, un cuchillo bi- 
eelador sostenido por dicha gula del borde y dispuesto con 
relaeién a dicho reborde para que este último sostenga a la 
obra en un punto inmediatamente adyacente al borde que debe 
ser biselado*

64)* Sn una máquina del tipo descrito, medios ali­
mentad o res de la obra, un cuchillo con movimiento de vaivén 
movible en dirección opuesta a la de alimentación, para cor­
tar a la obra, y una guia del borde conectada con movimiento 
de vaivén junto con dicho cuchillo, un reborde que sostiene 
a la obra sobre la guía del borde, un cuchillo biselador 
sostenido por la guia del borde, y una mesa de trabajo pro­

vista en su superficie superior de una hendidura para recibir 
al reborde de la guía del borde permitiendo un movimiento
d» vaivén de la guía del borde con relaeién a la rne.a de tra- 
baj o*

65*) Bi una máquina del tipo descrito, un mecanis­
mo alimentador de la obra coa movimiento de vaivén, una mesa 
de trabajo con movimiento de vaivén dispuesta para cooperar 
con dicho mecanismo para hacer avanzar la obra, una guia del 
borde, un reborde que sostiene a la obra sobre de dicha guía 
del borde, y un cuchillo biselador transportado por dicha gula 
del borde, presentando dicha mesa una hendidura en su parte 
superior para recibir a dicho reborde y dispuesto de tal ma­
nera que permite el movimiento de vaivén de la mesa con rela­
ciónala guia del borde*

66). Sn una máquina del tipo descrito, medios para 
cortar a la obra, una mesa de trabajo oscilante sobre un eje 
horizontal provisto de una superficie cilindrica que sostiene 

a la obra y curvada según un eje que coincide con el de osci­
lación de la mesa, y medios que cooperan con dicho soporte 
para conducir a la obra hasta después de haber pasado dichos 
medios cortantes.
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67)» la una máquina del tipo descrito, una mesa 
oscilante de alimentación, medios que cooperan con dicha 

mesa para alimentar a la obra y un cuchillo para cortar a la 
obra cuando ea conducida,y un pié de presión para sostener 
a la obra contra la meaa regulando la profundidad del corte
producido por ©1 cuchillo, presentando la mesa de trabajo 
una porción posterior en su superficie, curvada según el eje 
de oscilación de dicha meaa y una porción anterior curvada 
según un eje paralelo a dicho eje de oscilación y situado 
junto a dicha mesa.

66), Sn una máquina del tipo descrito, una mesa de 
trabajo oscilante, medios cooperando con dicha mesa en el 
movimiento de la misma en una dirección para alimentar a lo 
obra, un cuchillo con movimiento de vaivén movible en una 
dirección para cortar a la obra mientras ésta es alimentada 
por dichos medios y en dirección opuesta para volver a la po­
sición inicial, un pié de presión con movimiento de vaivén 
cooperando eon dicho cuchillo, para hacer avanzar a la obra 
durante el movimiento cortante del cuchillo y medios para li­
mitar el movimiento hacia abajo del pié de presión, estando 
dicha mesa formada para sostener a la obra mientras la mesa 
se mueve en la dirección de alimentación y permitir que el 
Pié de presión alcance su posición más baja y se separe ella 
misma de la obra mientras la mesa se mueve en dirección con­
traria a la de alimentación*

69). En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
alimentación oscilante, medios que cooperan con el movimien­
to de esta ultima en una dirección para alimentar a la obra, 
un cuchillo para cortar a la obra cuando ésta es alimentada, 
un pié de presión para sostener la obra contra la mesa y gra­

duar la profundidad del corte producido por el cuchillo,y ^  

tope de parada regulable para limitar el movimiento de des­
censo del pié de presión, presentando la mesa de trabaje en

8U 8UP9rÍ0r f0—  Para que el pié de presión aloaneo
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de la obra durante el movimiento de la mesa opuesto a la di­
rección de alimentación»

70)» En una máquina del tipo descrito, una mesa de 
alimentación oscilante, medios que cooperan con dicha mesa 
en el movimiento de la misma en una dirección para alimentar 
a la obra, un cuchillo para cortar a la obra cuando es ali­
mentada, un pió de presión para sostener la obra contra la 
mesa y regular la profundidad del corte producido por el cu­
chillo, y un tope de parada para limitar el movimiento de 
descenso del pió de presión, presentando la mesa de trabajo 
una superficie superior cilindrica con un radio de curvatu­
ra más corto que el radio de oscilación de la mesa y el eje 
de curvatura paralelo al eje de oscilación de la mesa, y dis­
puesto para que el pió de presión pueda alcanzar su posición 
más baja y la mesa luego se separe por ai misma de la obra 
en dirección opuesta a la dirección de alimentación»

71 >• Maquina para preparar las suelas*

Barcelona, ^ de abril de 1927,
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