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" Procedimiento para la fabricacidn de clavos fileteadog
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Memoe i a Cescriptiva

Es objetc de esta patente un rrocediriento para la fabri-
cacibn de claws fileteadocs, como 1los que e€ emplean para fijar las
tejas o placas de plgzarra artificial o mezcla de cemento y amianto
u otras similares,

El claveteado de dichas tejas ¢ placas se realiza comun-
mente mediante clavos de dimensiones variables segun 1los casos, cu-
yo cuerpo tiene estampado un fileteado mGltiple helicoidal de granm
pasc, Que permite acabar de introducir el clave en los listones o -
viguetas sustentadoras de las tejas o placas, una vez olavado par-
clalmente aguel a golpes de martillo, aternilifindolo mediante una -

llave ajustable a su cabeza y reciprocamente permite poder retirar
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dichos clavps aflojandolos previamente con un pequefio gire de la
llave en s entideu inverso, Realizando asi dichas operaciones se e-
vitan las frecuentex roturas de tejas y placas ocasionadas, cuan-
do se utilizan claws lisos, entrados y sacados totalmente & gol-
res <& wmartillo,

Al prop‘io tiempe puede assgurarae la perfecta colocad 8n
del ¢lavo y sus arandelas y con ello la impermeatilidad del techadeo,

El procedimiento a que se refiere esta patente estd espe-
clalmente caracterizado por la manera sencilla y ripida, cen qgue,
segln el miamo,se realiza la e¢stampacibn del fileteado de los clavos
mencionados y coneiste esencialmente en someter el clave, una vez -
preparado ccn su Cabeza y punta formadas por 1os procedimientos co-
rrientes, a la accién de una hilera especial constituida por dos -
bloques ¢ matrices planas encaradas por su suerficie tti1, la cual
présenta  desarrclladc y grabado en hueco, el fileteado mtl tiple -
helicoidal que ha de estampar en relieve sobre el cuerpodel clavo,
De manera que las matrices presentan un rayado digpnal cuya inclinae
¢ ifn depende del nlmero de hilos del fileteado.

. Una de estas matrices puede ser fija y mévil la otra, dee
plazdndose paralelamente a la primera y a muy poca distamcia de la -
miema con movimiento alternativo, de tal manera que al introdudir el
clavo objeto de la operacidn entre ambas matrices, consu eje perpen-
dicular a la direcci én del movimiento, sea ajuel cogido y conducido
por rodamiento sobre ambas matrices hasta que el claw ha receriddo
tode €l large de la matriz fija, Quedando entonces listo y comple~
t amente formado .

Licka operacidn puede realiz arse practicamente empleando
cualquier m8quina, prensa, cortador, u otra similar convenientement e
dispuesta, pudiendo fiflalmente los Clavos ser galvanizados o estaffa~
dos por los medios conocidos.

En el planc adj uﬁto 8 € represénty ccmo ejemplo una forma

de realizar rrécticamente el fileteado de clavos por el procedimiento

a que se refiere esta patente
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La figura 1 representa una prensa del tipo corriente con
polea, wlante y cigtefial, eduipadia con las correspondientes ma-
trices especiales que ha de agczionar,

La figura 2 un detalle en se'ccién't.transversal seghn II-II
de la figura 1,

La fig.ura. 3 es un detalle de una de las matrices vista por
el frente,

La figura 4, representa la posicidn relati va de ambas ma-
trices antes de iniciarse su desplagzamiento.

La figura 5 la correspondiente a las mismas, en curso de
eperacién,

La figura 6 es una vista en alzado del clavo completamen-
te terminado.

En el vlstago porta-itil -1- de 1a prensa -2- representada
en la figura 1, se dispone verticalmente la matriz -3- y paralela a
la misma se coloca aconveniente distancia la matriz -U-, fija 8sta
al armazén -5- o marco solidario del plato -5- de la prensa,

Ambas matrices-3 y -Y- presentan en suéuperficie ttia, -
grabado en relieve, el desarrolle del fileteado helicoidal que han
de dejar estampadc en hueco sobre la superficie cilindrica del cla-
vo en la forma representada en figura 6.

Una vez prepsrados 1os Cla wos en su forma corriente lisa y
formada su cabeza y punta por los procedimientos conocidos, se pro-
cede a la operacién de su fileteado, colocarndo uno de €1los horizon-
talmente en la poeicifn ~7- o sea, entre los biselados -&- y -9- Que
presentan respectivamente las matrices -4- y -3~ en su borde de en-
trada, retenido por la planchita -10- sostenedora del clavo en su -
pceeicidn inicial,

Accionando luego el disparo de la miguina - 2-, aja el -
véstago -1- con su matriz -3- arrastrando esta, al clavo -7=- por ro-
damiento entre ambas matrices, deform@ndolo hasta quedar su seccidn
transversal en la forma -7'- y soltfndolo al llegar el clavc en su
rodamiento|al borde inferior de la matriz fija Y-, completamente -

formado y en dispesicién de ser sometido a las operaciones finales -
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de estafiado, galvanizado u otras, segin las aplicaciones,
e-z, NO T A, ==-
Se reivindica domo objeto de esta patente:

1). Un procedimiento para la fabricecidén de claws fileteados
e oonsiste en someter 10s clawos una vez preparados 8stos en su -
forma lisa corriente y formada su cabeza y punta por ias operacionas
y medios conocidos, a la accibn de dos matrices planas en ouya supeére
ficie de trabajo tienen grabado el desarrolle del »filetea‘do helicoi-
dal que ha de estampar, encaradas dichas matrices muy prdximas una a
otra y dispuestas de manera que al desplazarse paralelamente una de
ellas con respecto a la otra, obliguen al cuerpo del clavo a wdar
entre ambas matrices estampando en €)1 el filsteado,

2). En el procedimiento para la fabricaciénde clavos filetea~
dos consignada en la reivindicaciOn anterior, el accionamiento en =
las matrices estarpddtras mencionadas, por medio de una prensa o Cor-
tador de c¢ualguier tipo corriente, disponiendo dichas matrices, una
de ellas en el vAstago porta-Util u érgano mévil de¢ la prensa, vy la
otra fija al m@rco solidario dalplate de la citada maquina.’

3). Procedimiento para la fabricacién de clavos fileteados,

Barcelona, 2 de abril de.l%E?.
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