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NEKEORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de introduccibn por cineo aflos, por =
Procedimiento de galvanizar art{culos de hierro o acero=
a favor de la Razbén Social Indiana Steel & Mire Company,

residente on Muncie, State of Indiana (3stados Unidos de

America) .-

&l objeto fundamental de nuestro invento consis

te en mejorar la caps o cubierta de cinc sobre los brti-

oulos de hierro y acero, especialmente los alambres de

hierro y acerxo.

-



Yes espesialmente dicho objeto fundamentel con-
siste en producir un artfculo recubierto &e cine v socbre
todo alambres de hierro o acero cuya cubierts adhiere
solidamente, sin deshojasrse o descascarillarse, aun cusan
do se someta a intensas flexiones o torsiones, por ejem-
plo al arrollar el alambre sobre su propio difmetro y
ejecutar especialmente todo esto eficazmente con hierro
y acero poco carturado, con los cuales no pusden obtener
Se buenos resultados mediante el procedimiento ordinario
de galvanizacibn.

Otra finalidad del invento estriba en lograr
esta capa perfeccionada, sin alterar las propiedades me-
chnicas y eléetricas, tales como 1a resistencis a la trac
cidn, el alargemiento y la resistencia eltctrica.

Otro de los objetos consiste en simplificar,
abaratar y acortar el procedimi ento Ge limpiar y recocer
el metal, en cuslguiera de las Ffases ds 1ls fabricaeibn |
del alambre de hierro y de scero.

fste procedimiento de limpieza y del recocido
pueden emplearse previamente como preparacién de aplica~
cibn de 1la capa de cinc o tambien como mera operacién
separada, sin relacién inmednta con dicha aplicacidn del
cine o sin relaecidn alguna en absoluto.

Pinalmsnte, otras finalidad consiste en lograr
una eapa de cin2 mas perfecta y duradera con menor pro-
porcibén de cinc.

Para obtener estos resultados en 1la capa del
cine, se somete el cuerpo o articulo a base de hierro,
de preferencia despubs de adquirir el estado apropiado,

a una operacidn continua en caso de alambre, medisnte
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un tratamiento conveniente de la superficie, de prefe -
rencia en un baflo a fin de preparar esta superficie pa-
ra la aplicacibn de la capa de cine y aplicar este fi-
nalimente,

No tenemos completa seguridad respecto a 1la
accibn de este bafio de tratemi ento de la superficie, pexo
el baflo que nos ha dado un gran exito contiene una subs-
teneis carburante tal como une mezele de cianuro comer -
cial en cualquier proporcién conveniente, mentenida en
estado de fusidn, de vreferencia a la temperstura entre
1.200 y 1.300° 7,

Creemos que esto produce uns aceibn carburante
superficial sobre el cuerpo & base de hierro o metal
ferroso, produciendo asi una superficie relativamente
my carburada,

De cuaslquier modo ejerce alguna accibn, sobre
la superficie del cuerpo a base de hierro, de manera que
cuando se aplica la capa de cine, al someter el alambre
asi tretado a un bafio de cine en fusibn, se obtiene una
adhsrencia mejor de dicha capa y esta tiene propicdades
mecénicas superiores,

Nuestra creencia es que la capa,superior de na-
turaleza, que se obtiene se debe principslmente s la ae~ -
eion carburante superficial referida del cuerpo a base
de hiarro pero tambien puede ser debido a la condicién
mejorada del cusrpo a base de hierro en cuanto a la super
ficie o bien a smbas czusas combinadas,

Al paser el slambre por el baido repetido, no so-
lo obtenemos este efecto en ls superficie (probablemente

una superficie carburante muy delgeda) sino tarbien sl



8l menos dos efectos eadicionales muy valiosos.
3n primer lugar hallamos que obtenemos un reeco-

e¢ido muy eficaz del slambre, siguiendo sus fases por
las matrices hasta ese punto, de tal forma que results
posible suprimir completamente el horno de recocer co -
rriente que actualmente se considera indispensable, des-
pués de haberse estirado hasta cierts dimensién o eali-
bre,

In seglndo lugar, edemfs de los efectos del
tratamiento de la superficie y del recocido, el ballp de
las sales en fusifn produce une limpiezs muy eficasz, de
modo gue puede suprimirse o reducirse el periodo de in-
mersibn en el daillo o bafios &cidos, por los que pasa el
élambre recocldo actuelmente vara limpieza previa, an-
tes de entrar en el cinc en fugifn, aungue preferimos un
baflo éeido de corta duracidn o Gismoner un bafio de elo -
rure de cine u otro baflo, anterior al cine en fusidn a
fin de lograr la fluidez requerida.

Asi con la inmersién del articulo a base de hie
rro en ol bafio de sales en Pfusidn, logramos un tratamien
to termo-quimico muy eficaz y que tiene numerosas venta-
Jjas.

Con el nombre de tratemiento termo-quimico en-
tendemos que en dicho cuerpo o metal ferﬁoso se produce
una adicidn, penetrante por cambio quimico y un trata -
niento térmico tales como el recocido y carburacidn su-
perficial, aconteciendo ambos efectos en nuestro bafio

de sales fundidas.,

Suprimiento o reduciendo ls inmersifn en el &ci



do se elimina practicamente la pérdida en hierro, pués
puede decirse que no se produce pbrdida en el tnpamiento
termo-quimico.

Ademds creemos oue evitamos la oclusidén del hi-
drogeno en la supsrficie del cuerpo a base de hierro, co
mo acontece con el tratamiento &cido.

Esto puede contribuir al buen estado de la su-
perficie que motiva una mejor adherencis de la capa de
e¢ine, al aplioar1a¢

Prefarimos tratsr el alsmbre en este ballo de
sales en fusidn, despubs de haber pasado por todas las
matrices dejendolo a la dimensibn requerida, a fin de
hacer la limpia y el recocido un poco antes de aplicar
la capa.

Para producir uns capa que no se despegue, NO
es sin ermhargo necesario que el tratamiento de la super
ficie se haga en este fase del procedimiento, Puede ha-
cerse en cuslguier momento anterior, aunque puede ha-
eerse preciso un segundo recocido y unsa limpieza, momen-
tos antes de aplicar la capa de cine, a causa de accio-
nes que se producen sobre ol alambre,

Una vez acabado sl segundo rscocido ¥y la lirpila
pusde lograrse sea somstiendo el alambre a otro balio si-
milar de sales en fusidn sezlin el invento o por el pro-
cedimients viejo de someterlo a un horno des recocer y
a un balo fcido pere le limpieza.

Zn otras pelebras, el efeeto de leg superficie

que prodice nuestro ballo de sales en fusidn, seguiré en

. el alambre durante todas las fases, por le serie de matri-

ees o pcr cualguier parte gue se quiera,



De consiguiente resulta posible hssta el empleo
del recoecido y limpieza en las barraes inicisles de un
cuarto de pulgeda de difmetro, con el gue empieza ls hi-
lers al fabricar el alsmbre y lograr con ello una limpie
z& muy eficaz. %n esta forma puzde suprimirse el ,método
largo y relativamente complicado de limpisr las verillas
anﬁes de someterlas a la hilera o estirado.

Ademés, el evitar el tratamiento feido que
forma parte del procedimiento previo usual, se shorra.
una gren pérdida de hierro asi como is oclusibén del hi-
drogeno y tembien se disminuye o elimina su tendencia a
volverse Quebraaizo o fragil,

Bsta limpiezs previa y tratamiento en el balfilo
de sales en Pusibn, puede complementarse con uno o mas
recocidos y limpiezas sucesivas sea de la micsma u otra
forma, Aungue no haya otro tratsmiento, el del ballo de
las sales es un tratamiento previo que produce algln
efecto en la superficie probablemente carburasnte, que se
mantiene en las fases sucesivas, con lo gque puede' apli-~
carse una cajna mejor de cime, a8l llegar a la dimensibn re-

guerida, s8i asi se desea.

k1

dephs hemos ocomprobado que este tratamiento de
la superficie del alambre en el baio de las sales en fu-
sidn, produce vna preservacidn asungue no vayas seguido e
la aplicacidn de la capa de cinc.

in otras palabras, un alsmbre asi tratado esth
menos sujeto a corrosibn que otro no sometido a este
tratamiento.

Rl alambre termo-quimico tiene una superficie
muy densa y lisa que, sin tratamiento ulterior de protec

cidn, comc la capa de cine, persiste en condiciones ad-



verssas,

Por otra parte el repetido tratemiento de 1a su
verficie no tiene efecto perjudicisl sobre las propieds-
des eléctricas y mechnicas del alambre, de modo a rete-
ner todas lss ventajas de 1ls bajsa proporcién en c¢arbono
¥ adquirir ademés otras ventasjosas.

Al usar sste balo de las sales hanos visto que
puede modificarse intensamente 1ls comrnosicibén del mismo.
Créemos que el tafio debe contener alguna substancia car-
burante mezclada con otras que sirven principslmente de
relleno o disolwventes,

Ta mezcla que de »nreferencia hermos usado contie-
ne 60 % de cianuro sddico, 20 % de carhonato sddico y
20 % de clorurc sddico.

Ta tenperatura del bafic puede modificarse con-
siderablemente, siendo del mejor resultado las compren-
didas entre 1.200 y 1.30C° T,

i1 bafio de las szles en fusidn puede cubrirse
con una capita de cok si requerido, paras disminuir la
aceién atmosfirica y pbrdida consiguiente por irradia -
c¢ibn. Asta capita de cok tambien sirve en parte para sew
car el alambre al salir del bafio con lo que se reduce le
pbrdida en sales,

Z1 bafio estf dispuesto en Forma a gue el alambrs
permen ezea corto tiempo, De los neriodos que hemos ensa-
yado, ninguno resulta excsesivammte reducido ni sun los
de siete & ocho segundos, pero preferimos el de quince
segunfos, a “in de que ol recocido y la limpieza sesmn
mas completos, asi como el tratamiento de superficie és—

querido y mayor tolerancia em 1z duracidn de inmersidn y



temperatura d=1 bafio,

in los dZbujos adjuntos hemos expussto aperatos
para el funcionamiento de nuestro procelimiento y fabri-
cacién de muestro producto mejorado.

La fig. 1 representa uns seccidén longitudinal
gque en diagrama manifiests un apsrato para el tratamien-
to de superficies, recocido y limpieza de un alambre ter
mo-quimico, despubs de haberse estirado a la dimensidn
requerida y luego galvanizarlo, todo ello en operzcidn
continua,

La fig, 2 muestra una seccibn longitudinal, ez~
poniendo en diagrams un aparato nasra el tratsmie nto de
superficie y limpieza de varillas, en una operacidn con-
tinua de preparacién pars el estiradoe.

Hacisndo referencia al aparato de la fig. 1, el
alambre 10 a base de hierro, compuesto de hierro o acero
con pequefla proporeidn en carbono, se supons haber pasa
do previamente por las matrices calibradas requeridas,
hasta dejarlo en disvosicidn de galvaenizarse.

Luego pasa por un depdsito 11 que contiene nues-
tro baflo de sales carburantes en fusibn: medisnte intern
valo suficiente para refrigeraciédn relativa, pasa a un
balio 12 de agua pare sliminar cualquier sal adherida y des
pues por un bailo fluido 13, de cualquier fundente apropis
do tal como el Acido clorhidrico o cloruro de cine, ¥y
despufés pcr un baflo 14 de cine en fusibn en el gue se
galvaniza el slambre, Do este baflo 14 passa el alambre &l
tambor 15, Todo esto en una operacibén continua, en que

el alambre se muevs en direccidn de las fleehas,



Aungue el galvanizado puede verificarse de dis-
tintos modos, preferimos sobre todo para el alambre, So=-
meterlo a un batlo de cinc en fusibn.

%1 bailo gslvanizado 14 se mantiene de preferen-
cia desde 840 & 300° F, en cualquier forma conveniente,
aungue esta temperstura puede variaerse como 1o estim%
el operador.

aZn caso reguerido ¥y en general as conveniente,
se interpone una chapa caldeada 16 entre el baflo fluido
13 y el del cine 14, en forma que el alambre se seca al
entrar en el cinc,

%l bafio termo-guimico 11 contiene las sales car
burantes 17 en fusibn Ae preferencie cubierto por uns
capita de cok 18, IZstas gales s mantienen a uns tempera
tura algo encima de su punto de fusidn de preferencia
entre'l.zoo ¥ 1.300° 7, mediante el fuego 19 bajo dicho
balio 11,

Para el escape de ;os humo& se coloca de prefe~
rencia una chimenea 20 sobre el bailo, Este ballo 11 sirve
para el tratamiento de la superficie requerido y que cons
tituye el objeto fundamental de mnuestro invento,

Tambien tiene el befio 1a misidn de producir el
recoclido y limpieza requerido. Por lo teanto puede supri-
mirse el horno del recocido y asi no precisa bafio hcido
alguno para la limpieza, sunque pusde usarse el bafio 4ei
do corto 13 vara la fluidez como fundente,

on cuanto a la fig, 2, la varillas 10’ con la
que se inicia la serie de operaciones del estirado, pasa
por el depdsito 117 gue contiene nuestro bafio de salesv

carhurantes en fusidn: luego vor un bafio 12 de agua parsa



eliminar las sales adheridas, yendo finalmente al tambor
15’ y todo elloc en una operacién continuna.

Las sales en fusidn 17’ del bafio 117 producen
un tratsmiento termo-guimico en la varilla 10’ gue se lim
pia eficazmente, en forma gue desde el tambox 157 1la vari
1la puede pasar & las matrices del estirado.

T.as sales 17/ del bafio 117 se mantienenen fusibn
mediante el hogar 19’ que esté debajo; pueden cubrirse
con una capits de cok 18’ si se gquiere, aunque no eS ne-
cesario, pudiende cudrirse de preferencia con una chime-
nea 20’ para la salida de humos,

@n caso requerido para que las sales esthn menos
tiempo en ol baflo 117 las varillas 10’ pueden pasar por
un ballo 25 de plomo fundido antes de entrar em el bafio
1n’,

Si se emplea este baflo, dicho plomo en fusién
sirve para caldear la varilla, de modo que precisa menoxr
elevacidén de temperatura del baflo y se reduce la duracidn
de inmersifén en dichas sales,

Bse bafio 25 dec plomo es pués meramente un caldeo
previo de la varilla o slambre y puede usarse si requeri
do al practicar nuestro invento, pero saungue conveniente

no es indispensable y no estéd representado en la fig, 1.
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Deserito suficientemente el presente invento lo
gue se declara como de novedad e invencidn propia, son

las siguientes reivindicaciones:



1.- Procedimiento de galvanizar un articulo de
hierro o acero de poco carbono que consiste en inmergir
el articulo en un balic carbursnte de sales en fusidn y
luego en un ballo de cinc fundido.

2o~ Procedimiento de galvanizar un art{culo de
hierro o acero de poco carbono por inmersidn del mismo
en un bafio carburante de sales fundidas y aplicar una ca
pe de cinec.

.- Procedimiento de galvanizar un articulc de
hierro o acero de poco carbono, gque comprende el aumento
del carbono en la superficie del mismo y eplicacibén fi-
nal de una caps de cine, |

4.- Procedimiento segfin reivindicaciédn 1, con
la adicibn de que el artfculo se inmerge en una materia
fundente entre ecus immersiones en ambos bafios ds fusién,

.- Prccedimiento seghn reivindicacidn 1, en
gque ol articulo se lava y trata con un Pfundente entre su
inmersién en amhos bafios.

6.- Procedimi ento de galvanizar un articulo de
hierro o acero de poco carbono, tratandolo termo-quimies
mente, carbonizando la superficie de dicho articulo ¥y
galvanizandolo finalmente,

7.~ Procedimiento de galvanizacibn de un artf{eu-
lo de hierro o acero de poco carbono, con tratamiento
termo~quimico de 1ls superficie del mismo y galvanizacibn
final.

8.- Procedimiento de galvanizar un articule de
hierro o acero de poco carbono con trataemianto termo -
quimico de ls superficie, en forma a promover la adheren-

Py

cia de una cspa de cinc y haciendo finslmente la galva-



ni zacidn,

9.- Procedimi ento de galvanizar un arti{culoc de
hierro o acero, recociendo y lavando el mismo y producien-
do un efecto peneotrante mediante cambio guimico en su su
perficie mediante una simple operacién y galvanizsndo fi
nalmente el articulo.

10.- Procedimiento de galvanizar un art{cule de
hierro o acero, de tal comnosicién que 1la galvanizacibn
hoy en uso produce el descascarillado ¥y grietas al do -
blarlo y torcerlo consistente en un tratamiento termo -
quimico para preparar su sunerficie en condiciones de
aplicacifn de una capa &e cine que no se caiga y hacien-
do finalmente la galvenizacidn,

11.- Procedimi euto de fabricar alarbre galvaniza
do, de hierro o acero de poco carbono, estirsndo el alam
bre al calibre requerido y pasandolo por un bafio earburan
te de sales en fusibn para producir un tratsmiento sobre
su superficie asi como un lavado ¥ recocido del mismo ¥y
sometiendolo a uxn ballo de cine fundido.

12.- Prccedimiento de gelvanizar alsmbre de hie
rro o acsro de poco carbono, estirandolo al diametro re-
querido sometiendolo a un batio de sales fundidas pars
producir un tratamiento termo-quimico en su Superfi&ie
en forma de sumentar ls adherencia de la capa de cine
asl como mn lavado y recocido del alambre que por fhltimo
se somete & un ballo de cine fundido.

13.,~ Procedimiento de galvanizar alsmbre de hie
rro o acero de »ocCo carbono, que consiste en estirar el
alambre al difmetro requerido y carburar su superficie

[

para finalmente pasarlo por un baily de cine en fusidn,
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l4.- Procedimiento de galvanizar alambre de hie-
rro o acero comwrendiendo su estirado &l calibre requeri
do y en una fase cualgquiera someterlo a un balio de sales
carburantes en fusidn a fin de producir el recocido y
lavado y tsmbier un cambio superficial del alambre y lue
go al estirado y raso del alambre por el ballo de las sa-
les fundidas y firnalmente por otro de cinc fundido para
galvanizearloe«

15,~ Procedimiento de galvanizar alambre de hie
rro o acero estirandolo al diémetro requerido y sometien
dolo en cuslguier fase de fabricaecibn sl tratamiento ter-
mo-quimico y desrubs de estirarlo y tratarlo por caldeo
gelvanizarlo en operacibn fina.

168,- Procedimiento segfin reivindicscibn 15 en
que las operaciones del tratamiento y de la galveniza -
cién son continuas.

17.~ Procedimi ento de galvanizar alambre deHe-
rro o acero produciendo superficies de condicidn quimica
diferente mediante adicifn de penetracidn passndolo con-
tinuarente por wun baflo de sales fundidas, con lo cual 1a
adherencia es rayor para la galvanizacién siguiente y man
teniendo las demas psrtes del alambre sin alteracibn qui-
mica y aplicando finalmente la galvanizacidn.

18.~ Erocedimiento de galvanizar alambre de hie-
rro o acero para producir un cambio en su superficie me-
diante tratamiento termo-quimico del alambre para que
su superficie tenga mayor adherencis pars la galvaniza-
cibn siguiente, permaneciendo las partes restantes del
alambre sin alteracibn quimica y aplicandole finalmente
la galvanizacibn,

19.~ Procedimiento de gslvanizar un art{culo as



hierro o acero, constituyendo un cuerpo a base de hierro
con mucho carbono relativsmente en su superficie y poco
en su interior y aplicen?o a la misma superficie de &1 -
cho euerpo la galvanizacibn.

20 .~ Proccdimisnto de galvanizar alambre de
hierro o acero, haciendo un alasmbre de base de hierro cm
poco carbono relativamente en su interior y mucho carbo-
no en su suverficie y aplicando finselmente la galvanizs
cidn sobre la superficie de dichc alambre,

21.- Procedimiento de galvanizar un articulo
de alambre de hierro o acero de pequeila proporeidn en
carbono, mediante tratamiento termo-gquimico del mismo
en un medio liquido caldeado y galvanizando seguidamente
dicho articulo.

22.- Procedimiento de galvanizar articulos de
hierro o acero.- Segln se describe y reivindics en ls
presente meﬁoria degcriptiva y se ilustra con los dibu-
jos que & la misma se acompafian,

Consta esta memorie de catoree phginas foliadas

y escritas por una sola cars,

Medrid, a 9 de abril de 1927,

Leocqiiy [Lbpez y Lévexz

P.P.=
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