Memoria deseriptiva que se acompafiz 4 1a Solicitu? de Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afios & fsvor de 108 Sres; Wal-
ther Mathesias y Hans Mathesius,
resijentes en Berlin-Charlottenburg (Alemaniz), por "MFJORAS FN
LA FUNDICION DT LINGOTFS NE ACERO", presentsda en el Ministerio

de Trabejo, Industria y Comercio,

Para obtener lingotes ie acero sin venteaduras se ha hallsdo
que es practico fundirlos en unos moldes cénicos, en los que el
rietel, durante el proceso de golidi fieacidn, se somete & presidn
por tojos sus lados y se lleva hacia el extremo estrecho del mol-
de,

Fn esos procedimientos conoecidos, un émbolo & empujador se
introjuce en el molde fijo, mediante presidn hidradlica, y aun
cuando se lograr asi excelentes resultesdos, el coste de la ins~
talacién hiiréuliea limita el empleo de ese modo de prroceder,

Fn el procedimiento con arreglo al invento, el molde, que
€s més ancho poyr arviba que por absjo, sube por meldio del pes-
¢ante de una grua marchadora, 1 otro mecanismo elevador por el
¢stilo, de suerte que la superficie superior del lingote se com-
prime & empujz, durante el proeceso de solidificacién, contra nn
érbolo 6 empujador que ge fija en el marco del referido mecanisamo
elevaior,

Asimismo, de acueirdo con el eitado invento, el dispositivo
conpresor transportable es zpropiado para ir a ocupar una posi-
cién, por encima de lca moldes, que conviene sean llevados 4 ese
dispositivo compresor merced & unas plataformas giratorias en
los troles que marchan por unas vias de 10s espacios del suelo
POr debzjo de las prensas,

Los moldes suben para queder contra los empujadores fijos,



graciss & unas varillas provigtas de unas argollas y propias para
gubir y bajar con una velocidad relativamente grande, hasta esta-
blecer el contacto con log empujadores, después de lo cual se
reduce la velocidad,

~ Fn uns disposicidn preferida, unos motores eléctricog sepa-
rados 6 indepeniientes se conexionan con un engran2je adecuado
Para obtener las pretendidas velocidades,

Los referidos moldes tienen unos medios de sujetarlos & las
5Ygollss de los dispositivos elevadores, y para que giren en un
plano vertical, &l objeto de gque se Jegprendan los lingotes com-
primidos, Pars que el expresado invento se pueda comprender con
toda claridad damos los zijuntos dibujos que ilustran 1la maners
de 1levar & cabo el invento, 4esignando:

Lag figuras 1, 2 y 3 unas secciones de un molde en las que
aparece el empujador respectivamente 21 comienzo del proceso com-
presor, &l finsl de ese proceso, y cuando el lingote se saca Jel
molde;

Lzg figuras 4 2 6 se relacionan con los medios de comunicar
un movimiento elevador répido 8l molde, hasta que el lingote en-
tre en contacto con ¢l empujador, teniendo lugasr un movimiento
lento durante 1la aplicacién de 1= presién, y vn movimiento des-
cendente répido mna Qez que hays terminado 1la compresién, repre-~
sentando la figurs 4 una elevacibén Ffrontal con determinadas par-
tes en corte, la figura 5 una planta también con algunas partes
en corte, y la figura 6 uns clevacidn lzteral asimismo con cier-
tag partes en corte;

La figura 7, una seccién de un molde propio para ese proce-
dimiento,

Lz figura 8, una elevacidn del molde, y

la figura 9, unz secciln de 1s figura 7 por 1la 1inea-9-9,

’

De esas fizuras, las 7,8 y 9 se representan en escidla mayor,
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Con referencia & las figuras 1 4 3, A designa el molde cuyo
interior es, de la manera conocida, del mismo ancho para una dis-
tancia a & partir del extremo superior, y luego se inclina gra-
dualmente haci& la parte mas estrecha de la base,

Fgse molde va abierto por abajc y descansa en un soporte con-
veniente B,

Unos mufiones C existen en los lados el molde, 4 fin de que
este y su contenido, Jurante el proceso de solidifieseidn del me-
tal, puedan subir é elevarse, por ejemplo, mediante el pescante
de una grus transportadora, y comprimirse contrz un émbolec 3 em-
pujador D que se sujete al pescante y que es apropiado para en-
trer en la parte superior del molde, como lo ilustra 1z figura 2,

La compresidn del metzl en todas las direcciones, debiaa &
la accidn subidora 6 elevadors de las cadenas F contra el empu-
jador, hace que el lingote resulte sin venteaduras,

31 esos mufiones se situan por debajo del eentro de gravedad
f el molde y su contenido, ese molde se puede volear automatice-
mente con el lingote, después de le salida del empujador D de
suerte que el expresado lingote poira szlir del molde por gra-
vedad, Fn caso de que el citado lingote quedase agarrado, so0lo
haria falta unos cuantos movimientos elevadores de 1la grua pare
que como lo ilustra la figura 3, ejerciendo presidn contra el
empujador D, salge dicho lingote del molde,

Las figuras 7 4 9 ilustrar un molde Al ae forma modificeds,
cue ge refuerzas mediante mnos aros ol y Gz por el exterior gel
molde, respectivamente inmediztos & sus rartes de arriba y de
abajo; Cuatro varillas potentes H unen el aro de arriba 2l de
abajo, y unos pitones h de los extremos inferiores de esgs vari-

llas entran en unos agujeros correspondientes del anillo de

’

abajo Gz.

« 7 ’
81 fuvese preciso, eso0s moldes pueden tener también tres O



- A e

.

mas arog, las varillass conexionadoras H entonces irian solamente
del aro de arriba al inmediato,

les varilles h son desplazables en la direccidn axial del
molde, 2l objeto de peimitir 1la expansién & dilatzeidn debida al
calentamiento, L& parte de arriba del molde se rebordeg en al,
y £l 1l=z30 de akajo del reborde descansa en la superficie superior

’

del =ro ¢ anillo Gl, UInas orejses i se funden con el 2ro 3de erribz

w

@1, y unos mufiones j forman parte intesgral de las varillss H, &
se sujetan & ellas,

S0lo lz parte central del interior del molde &s la que véa
inclinada, mientras que la parte de arriba es recta en wea dis-
tanciz =, lo mismo que en 1los meoldes A ya Jeseri tos, 5 fin de
recibir el empujsador D, y 1la parte de abajo de la superfieie in-
tevior 4e ese molde es también rect2 en ung distancia sproximada-
mente igval, al objeto ds recibir un bloque X que se empuja ha-
eiz fuera Jurante el proceso e compresién.

Se supone que 21 acero se ‘ech?2 en unos moldes montados en
vhos cangrejos $ earretillss, Yn tren de carretilles oue lleve
el scero requerido para una operacidn czrgadora pasa al departa-
mento de compresién, debiéndose utilizar tantos dispositivos com-

presores como lingotes 3de zeero hays en el tren de carretillas,

(1IN

fin de que todos los lingotes se cumpriman & un mismo tiempo,
¥l dispositivo compresor consiste en un potente marco L

{ Piguras 4 y 6), generalmente de acero funiido, que lleva el em-

pujajor D, Fn cada lazio de ese empujador existen 30s varillas M

provistas de unas argolles !, que uni formemente pueden subir y

bajar con diferentes velociiudes,

&

t
*

« 2 . .
Durznte el proceso ie compresidn se intiviuce el lingote
Za psrte ianferiov més estrecha de log molies, mientras que la
extremidad inferior de ese lingote sale hasta cierto punto Jel

molds, y en tanto que tiene 1lugar ege proceso se roc¢ia el molde
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cvn agua por su parte externa;

Fl bloque X, que sgle del molde Iurante el proceso compre-
gor, cze & la carretilla y un obrero lo 1lleva haeia un lado ae
clla, de suerte que cuanio ese molde se asisnt& 3Jescansa todz su
tase en la carretills, Fa

Una vez que haya terminado el proceso compresor en todos los
lingotes del tren de carretillas, ese tren se lleva al Jeparta-
mento degcargador, en el que una grua elava 4 cada molde cogién-
dolo por los muflones j y voleaniolo para que salza el referido
lingote, 31espués de lo cual se vuelve & colocar el molde en la
carretilla, Fl tren de estas pasa luego 4 una via enfriadora y
dsapus se 1lleve 3 regresa 2l departamento fundidor,

Las a?gollas ¥ cogen los muwiiones i iel anillo superior nt
y con prontitud slevan al molae Al hasta que entre en contaeto
econ el empujador D, comunicaniosele entonces un movimiento lento
al sngranaje elevador, & la operacidn comprensora, a la termina-
e:bén de 1z cual el molde Assciende répidamente hasta volver 3
quedar en 14 esrretilla, y lzs argollss se pueden desprender, Tos
movimientos réapiio y lento se obtienen, &n €l ejemplo gue se
ilustra, de ls manera siguiente,

Cada varilla M tiene un fuerte roscado en el que entr2 una
gran tuerca 0 montada en un manguito rotétorio dividido en dos
partes coaxiales P1 v P2:

Un reborde p1 1e la parte de asbajo del manguito P1 y otro
reborae p2 ie la parte de arriba del manguito P2, gon apropiados
para engancharse, mediante unos dispogitivos adecuados y conoci-
308, con un reborde o de 1la tuereca O,

Tas tuercas no se pueden mover axialmente, y se impide la
rotaecidn de 1la varilla M merced & unas lengzhetas Q que se intro-

queen en el marco L y que entran en unas mortajas q de las va- -

rillas, para permitir que esltas sg muevan hacia arribe y haeia



abajo en corresponiencia con 1z rotacidn que se le permite & las
trexrcsas,

Cuzndo se necesite un movimiento répido de las expresadas
varillag M un motor Rl hace que suban s bajen dichas varillas,
mereced & un engranaje que comprende un piﬁén 1, una rueda Jentada
2, unag ruedas ednicas 3 ¥ 4, y otra rueda edniea 5 que engrana
eccn una rueda dentadas S sujsta en el corresponiiente manguito P1

.

3e uns varilla M, La citada rueda S engrana con otra igual § fi-
,
jada en el correspondiente manguito Pl 3¢ 1a otra varilla M,

Al necesitarse un movimiento lento, un ssgundo motor Rz le
comunica movimiento a4 las ruedas T de engranaje sin fin, que re-
pentinamente se sujeten 6 fijan en los manguitos inferiores pz;

Ta conexidn se efectus mereed & un pifién 6 del eje del mo=-
tor, una rueda dentada 7, y unos engranajes sin fin 8 y 9 del
Zrbol de la expresada rueda 7 que engranin respectivamente con
las ruedas T de engranaje sin fin, Para evitar los esfuerzos la-
terales, la rueda 7 engrana con otra ijsual 10 en cuyo arbol exis-
ten unos tornillos sin fin 11 y 12, que engranan con las ruedas
T de engranaje sin Ffin del lado opuesto 4 aquel en el que se en-
cuentran los tornillos sin fin 8 y 9,

Cuanio uno U otro motor haya de entrar en marcha, puede héa-
cevlo libremente, y entonces la tuerca se embraga 6 engencha en
el manguito que engrana con el otro mo tor,

Para poder ajustar el dispositivo compresor facilmente con
respecto 21 centro del lingote, se monta en un pescante de movi-
miento lento, que eléctricamente, 6 por medio de unas cadenas de
meno, puede funcionar desdie gl piso del 3epartamento,

A fin de ajustar las argollas N de las varillas M en los
mafiones i 3¢ los moldes y en 10s mufiones j de las varillas de la

grua volecadora, 1os e=rrillos tienen unas plataformas giratorias

g€ 201'vren § marchan en unog cojinetes 3¢ rodillos,
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La 1isposieidn deserita permite que toda la proauceidn de
las instalaciones con arreglo a los sistemas Thomas, Bessémer, 6
Martin, se obtenga sin venteaduras O defectos, lo que hace que
aumente ceconsiderablemente 12 c¢alidad del producto y disminuyendo

.

el desperiicio se reduce el coste de 1z fabricacién.

—lel=iei=i=i-i=t NOTA t-t-i-t-tmim-t=imi-2

Se reivindiea como nuevo y de propia invenciénf

1°- Un procedimiento para l=z fundicidn de lingotes de acero,
en el que el molde, que €s mas ancho por arriba que por zbzjo lo
gube el pescante de una grﬁa transpoi table, 7 otro mecanismo ele-
vador por el estilo, de suerte que la superficie superior 3e es2
lingote se¢ comprime durante el proceso de solidificacisn, 5 se
empuja contra un émbolo ) empujador que ge fija al marco de dicho
mecanismo eleva&ior,

2°~ Un procedimiento para la fundicidn de lingotes de acero,
en el que se le gpliesm presidn al lingote coloeado en el molde,
mereed & un dispositivo compresor transportable propio para ir S
ocupar una posicién pox 2ncima de ese molde, el cusl se ma2neja 7
en el egpaecio del suelo que queds por debajo de ese dispositivo,

3°- Un procedimiento como el de una 4 otra de las reivindi-
cacioneg precedentes, en el que los moldes pasan 2l dispositivo
compresor en unas plataformas giratorias en los c¢arrillos 5 ca-
rretillas para los lingotes,

4°. Un procedimisnto como £l de cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, en el gue &1 molde sube parda quedar contra
el dispositivo compresor, gracias 4 unas varillas que a su vez
suben y bajan juntas y & las que se leg puede comunicur dos ve-
locidades 4di ferentes,

. : . 4
5°- Un procedimiento eomo el de 1la reivindicacidn 4, en el

que las varillas suben y b&jan por 1z entrada de unas roscas 3Je



izs mismas en un2s tuercas que giran en el marco del mecanismo
elevadoy, pero sin poderse jegplazar axialmente,

69~ Un proceiimiento como el de 1a reivindicaeidn 5, en el
que 4 las tnercas se les puede comunicar 1os velocidades daife-
rentes, merced 4 un engranaje que respectivamente funciona median
te dos motores distintos,

7°- Un procedimiento como el de¢ enalquiera de las reivindi-
czeiones precedentes, en el que el molde sube por medio de unas
orejas que forman parte intregral de un aro re forzador cireular,
y puede girar en derredor de un eje horizontal gracias 4 unos
mufiones sujetos 4 3os varillas diametralmsnte opuestas que cone-
xionan 2 unos aros reforzalores de arriba y de abhajo,

8°- Un procedimiento como el de cualquiera de 1l2as reivindi-
caciones 1 & 6, en el que el molde sube & se eleva por medio de
jos mufiones opuestamente dispuestos en la super ficie externa Je
ese molde, dsbiendo guedar, con pre ferencia, el gje de es0s mu-
fionesg por debajo del centro de gravedald del molde y de su conte-
nido.

9°-. Un procedimiento con su corresponiiente aparato, para
fandir lingotes de acero, esencialmente como el deserito con re-

;

ferencia 4 los aijuntos dibujos,

Fsta patente recas sobre "METORAS EN LA FUNDICION DE T,INGOTE
DF ACERO", eomo queda descrito en la presente memoria, caracte-

rizgdo en 1a anterior Nota y representado en los ajjuntos dibujos

Madria 18 de Marzoyde 1927,
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