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HEGISTRO 1B MOLELO IE ULILILAD

por "Un horno eldotrico portdtil" = = = = - = = = = =~ - -

a favor de Don Fernando de ORBANEJA Y IE ARAGON y Don Nico-
14s FPLAIEILORENS MIR, de nacionalided espaficla, domiciliados
en BARCELONA, calle Pelayo, n2 42,

IFIORIA  IBSCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se reflere al regig-
tro ocomo modelo de utilidad de un horno eldctrico portdtil,
del tipo que son empleados para fundir metales y sus alea-
ciones, que presenta respecto a los hagte el presente cono-
cidos las ventajas siguientes: Bcondmico: consume un mfnimo
para fundir I kilo de oro; rapidez en la fueidn: le primera
fusidn con el horno frio demora de 18 & 20 minutos; fdoil
mane jo: cualquier persona no especializada puede fundir sin
peligro alguno; rdpida amortizacidn: el sistema antiguo de
fuelle, o el slstema de llama de gas o de oxfgeno-acetileno,
produce pérdidas por sublimacién ademds del peligro de quiew
bra del crisol, derramemiento involuntario del metal fundido,

 rdpida solidificacidén al transportar el crisol, y ademds
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cesto de 1§ instelacién, precio elevado del oxfgeno, ace~
tileno y otros elementos necesarios, mientras que con el
horno objeto del modelo de utilidad de gue se trata desa-
parecen todos estos inconvenientes pues no existe la subliw
macién ni el coste de mano de obra e instalacidn; limpie~
za: no produce humos, nl calor externo, ni llamas; silen-
ciose: no produce ruldos nl crepitaciones; poco espacios

no precisa lugar especial para acomodarlo; seguridad: no
existe e1 peligro de explosiones ni de incendios; maleabi-
lidad del oro: evita las gquemas del oro; cristalizaciones,
suplimaciones, gracies al control de la temperatura, y evie
tar el contacto de le llama directa o indirecta en el ori~
sol tambidn el contacto de los gases de combustidng facilie

dad en las aleaciones: es el Unico horno que permite perfece
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tas y exaotas aleaciones del oro con la plata, cobre y
otros metales, por su facilidad en la mezola y en la fusidn,
pudiéndose pesar los ingredientes antes de la fusidn; fusidn
simple: no precise ocasi fundentes gracias al crisol de gra~
fito especial; fdecil utilizacidns por su poco peso y ser de
tipo tetera que permite su utilizecidn de un lugar a otro
y de poder utilizarlo con suma sencillez; sin instalacidn |
especial: no preoise instalacién eldctrica especial, solamen—?
e un enchufe corriente de luz doméstica. ‘
Egtd constitufdo esencialmente el horne el’dctrico !
portdtil que como modelo de utilidad se registra por un cuer-;
po cilfndrico hueco de materiel aislante-refractario, abier-
to per su extremo superior y envuelto en toda su superficie

externs por una ldmina de acero inoxidable que permite la

fijaoidn por soldmadura de los elementos de sostén de un
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asa y por su parte Inferior se extiende formando las patas

 de apoyo del horno mismo, en cuyo hueco interno hay concén-

tricamente dispuesto un manguito de porcelana sostenedor

de una resistencia en bobina, el cual se halla separado del
cuerpo oilindrioco por un espacio ocupado por polvo sislante
refractario y por su extremidad superior proporociona un apo-
yo amler para la extremidad superior ensanchaeda de un ori-
801 que pe ajusta por tal extremidad en la booa del ouerpo
oilfndrico y se prolonga ajustademente a la superficie in-
terna del manguito hasta clerta distancia del fondo de di-
cho cuerpc‘oilindrioo, de manera de estar en contacto con
1la goldadura de un par termoeldctrico ocuyos alambres que

lo constituyen, extendiéndose a través de un orificio, ¥en
unidos & un aparato indicador colocado en el asa,

Ta descripcidn de un caso de ejecucidn prdctica del
modelo representado solamente a ti{tulo de ejemplo en el
dibujo adjunto, permitird hacerse perfecto cargo de ocual es 'é
la estructuracién esencial del horno eléctrico portdtil de ;
que se trata asi como de 18 sencilla y segura manera qgue
el mismo funciona.

En el dibujo se representa el horno en secoidn quedan~
do perfecsamente visible su constitucidn que consiste en ;
un cuerpo oilfndrioco hueco 1, abierto por su extremo supe- {
rior, envuelto por une 1dmina de acero inoxidable 2 en 1la
cual van soldados los sostenes 3, 3' del asa 4 y que por su

porcidn inferior aporta unas patas 5 sostenedoras del hor-

no mismo; interiormente a dicho cuerpo oilfndrico 1 y con-
céntricamente dispuesto y separad-o del mismo por un espa~

cio 6 ocupado con polvo aislante refractario, hay un mangui=-
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to de porcelans 7 al que va aplicada la resistencia de
bobina 8 que por ocalefaceidn indirecta es susceptible de
calentar el crisol de grafito 9 ajustado interiormente
2l menguito 7 y apoyado democanseando en el borde de dste
por un ensanchamiento que su extremidad superior 10 posee
ejustable en la boca del cuerpo cilfndrico 1%

La parte inferior del orisol 9, que gueda separada
un cierto espacio del fondo del cuerpo oilfndrico 1, estd
en contacto con le soldadura 11 de un per termoeléctrico
ocuyos alambres extendiéndose a través de dlcho cuerpo 1

estdn conectedos a un aparato 12 indicador de microvol-

tios dispuesto en el asa 4,

La resistencia de bobina 8 pasando con sus terminales
13 a través del ouerpo del horno puede conectarse a un clr=-
oufto de corriente cagera de cualquier modo apropiado.

El funcionamiento del horno es muy simple pues basta
colocar el metal o alescidn a fundir dentro del ecrisol del
horno, con una pequefla cantidad de fundente, tapar luego
el horno y transcurridos unos 15 mimutos observar el in-
terior del crisol quitendo la tapa y si interesa observan—
do el pirdmetro, una vez el metal fundido esperar de 2 a
3 minutos hasta que ge vea la ebullicidn del mismo, desli~
gar entonoces el horno y proceder a verter el metal fundldo
en la lingotera o lugar deseado,

Egte horno conserva el metal fundido bastante tiempo,
al contrario del sistema antiguo que se golidificaba en el
crigol.

Para nuevas fusiones no:ee precisa dejar enfriar el

horno pues puede cargarse de mievo y ligerlo de maevo
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a la corriente,

Podrédn ser variables en la prdotioca las formse y las
dimensiones de loa elementos integrantes del horno eldctrie-
co portdtil, asf como l¢gs materiales que los constituyen
y €1 tipe de resistencia eldctrica empleada para la ocaleface
eién y del termoeldctrico, las prdcticas manuales o meocdnie
oas empleadss para fabricarlos, 108 usos 2 que se aplique y
cuantas otras circunstancias puedan concurrir en la fabrica-
¢ién o en 1la aplicacidn y empleo del horno, siempre gque por
ser de cardcter secundario, acocesorio o accidental como las

también citadas como variables, no alteren 1a esencialidad

del modelo por mantenerse no obstante su concurrencia, el

horno estructurado de acuerdo con tal esencialidad.
NOTA

Por la patente de registro de modelo de utilidad a que
ge refiere la presente memoria descriptiva se HEIVINDICA la
propiedad y la explotacidn exclusiva de:

1.~ Un horno eléctrico portdtil esehoialmente caracteriza- !

do por el hecho de estar constitufdo por un ouerpo cilfndrico
hueco de material aislante~refractario, abierto por un extre-
mo superior y envuelto por una 1dmina de acero ‘inoxideble a

la que va fijada el asa, en ouyo hueco interno hay concéntrica-
mente dispuestd un manguito de porcelana sostenedor de una
resistencia eldctrica el cual se halla separado del cuerpo ci~
1fndrico por un espacio ocupado por polvo aisiante refracta—
rio y por su extremidad superior proporoiona un apoyo anular
pera la extremided superior ensanchada de un crisol que se

ajusta por tal extremidad en la booa del ocuerpo cilindrico y

se prolonga ajustadamente a la superficie interna del mangui-
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to hasta cierta distancia del fondo de dicho cuerpo ocilfndri-
co formando contacto por su parte inferior con un par termoe—
e1dctrico ouyos alambres ven unidos & un aparato indiocador
sltuado en 8l asa,

2.~ "Un horno elfctrico portdtil",

Constalla presente memoria descriptiva de seis hojas fo-
liades, escritas por una sole cara. '

Barcelona, 5 de Octubre de 1963. _

P. p. de Don Fernando IE ORBANEJA Y IE ARAGON y

Don Nicolds PLAIELLORENS MIR,
J. BONET DEL RIO
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