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MODELO DE UTILIDAD

que por ve in te  aSos, para EspaHa y  sus Posesiones, se s o l ic i t a  *- 

a favo r de la  Firma: STOCKO METALLWARENFABRIKEN HUGO UND KURT -  

HENKELS, entidad alemana, resid en te en WUPPERTAL-ELBERFELD (ALEMANIA), 

K irchhofstrasse 52a , por: "CARRETE DE PELICULA PARA LA FIJACION EN -  

EL MISMO DEL FINAL DE LA CINTA". ^

Memoria D escrip tiva

La invención se r e f ie r e  a un carrete  para p e lícu la s  d e s ti­

nado a aparatos de reproducción con dos discos la te r a le s ,  un núcleo 

y  un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  para e l  f in a l  de l a  c in ta  de l a  p e líc u la .

Los conocidos carretes para p e líc u la s  tien en  d iferen tes -  

medios a u x ilia re s  para f i j a r  e l  f in a l  de l a  c in ta  de l a  p e líc u la  pero
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que tienen todos e l  inconveniente de que e l  f in a l  de la  c in ta  debe '

se r  pasado desde fu era  por entre lo s  d iscos d e l carrete  y  conducido 

seguidamente con dos dedos a  tramas de cavidades practioádas en lo s   ̂

d iscos d e l ca rrete  a l  ndcleo d el carrete'. A l l í  e l  f in a l  de l a  cinta

10 o es introducido en una ranura d e l ndcleo d e l carrete  o metido deba­

jo  de una plana de apretamiento o análogo. Esto es complicado, engo­

rroso y  exige c ie r ta  habilidad^

TamMán son conocidos p e s t i l lo s  de f r ic c ió n  g ira b le s  desde
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e l  nucleo d e l ca rrete  b acia  e l  borde e x te r io r  d el d isco d el carrete^ i 

en cuyo p e s t i l lo  es colhoado e l  extremo de l a  c in ta  de l a  p e líc u la  

y  luego f i ja d o ,  a l  g ir a r  e l  p e s t i l lo  h acia  e l  nácleo d el c a rre te l Es 

tos d isp o sitiv o s  de f i ja c ió n  ocasionan a l  ca rrete  de l a  p e líc u la  un 

d eseq u ilib rio  de e fe cto  estorbante en e l  rápido avance y  retro ceso .

Objeto de l a  invención es un oarrete de p e líc u la  por e l  

cual e l  f in a l  de l a  c in ta  de l a  p e líc u la  puede ser colocado y  f i j a ­

do sobre l a  circu n feren cia  e x te r io r  de lo s  d iscos d e l c a rre te , s in

que se o rig in e  un d e se q u ilib rio , desprendiéndose e l  f in a l  de l a  cin­

ta  automaticamente, a l  desenrrollarBe l a  c in ta  de l a  película^

Esto se consigu^ínadiante una corredera conducida segán 

25 invención en una ranura r a d ia l  p racticad a  en lo s  d iscos d el carrete  

y  dotada de una esp ecie  de tenaza in tro d u eib le  en una cavidad prac­

ticad a  en e l  H&dleo d el c a rre te l

Con e l  f in  de que l a  boca de l a  tenaza de l a  corredera -  

pueda a b rirse  en l a  c ircu n feren cia  e x te r io r  de lo s  d iscos d el carre- 

30 te  para e l  alojam iento d e l extremo de la  p e líc u la  en e l la ,  se en­

sanchan la s  ranuras en sus extremos e x te rio re s  en d irección  radial^

Para e v ita r  estorbos en l a  ro tació n  d el carrete  de l a  pe­

l í c u l a ,  l a  corredera no debe s o b re s a lir  de lo s  lados exterio res  de 

lo s  d iscos d e l c a rre te l En consecuencia la s  ranuras practicadas en 

33 lo s  d iscos d e l carrete  están dispuestas en una zona embutida de la s  

su p e rfic ie s  de lo e  d iscos d e lc a r r e t e t
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Una abertura de l a  corredera en e l  extremo e x te r io r  de -  

la s  ranuras se consigue de t a l  manera que l a  oorredera es compri­

mible elásticam ente o dotada en cada lado de su boca de dos suple- i 

montos sa lie n te s  lateralm en te, de los cuales encajan cada} vez dos, 

situados en un lado de l a  corredera, en la  ranura de un djisco del -  

carrete.;

Para l a  f i ja c ió n  segura d el f in a l  de l a  c in ta  de l a  p e lí­

cula l a  corredera está  dotada en lo s  extremos de cada brazo de la  

tenaza de una acanaladura de agarre para l a  su jeción  en cada lado#;

La invención es aplicada más concretamente con ayuda de 

un ejemplo de re a liza c ió n  en que muestran:

Figura 1 la  mitad de un carrete de p e líc u la  en v is ta ,  sin

oorredera;

$0 Figura 2 una seeciÓn según lín e a  I I  -  I I  por f i g .  1 con

 ̂ l a  corredera colocada;

Figura 3 la  corredera en posición ab ierta  en v is ta  la t e ­

r a l  y  aumentada a escala;

Figura 4 l a  corredera en v is ta  fr o n ta l.

55 E l ca rrete  de p e líc u la  según invención está  constituido -

por un núcleo 1 y  dos d iscos de carrete  2 y 3* Los d iscos d el carre­

te  lle v a n  radios 4 que alternan con cavidades 5.  Sobre la s  su p erfi­

c ie s  de lo s  radios 4 hay zonas embutidas 6 de la s  cuales l le g a  una 

7 hasta dentro del núcleo 1 d el c a rre te . Dentro de la  zona 7 está  

60 practicada en cada disco d el carrete  una ranura 8, 9 que transcurre 

radlalm ente y que l le g a  hasta dentro del núcleo 1 d el ca rre te , en­

sanchándose en forma de cuEa h acia  sus extremos e x te rio re s , de modo 

que se forman cantos in clin ados 10, 11 .

Entre lo s  d iscos 2 y 3 del carrete  está  dispuesta una co- 

65 rredera, cuya anchura b corresponde exactamente a l a  d ista n cia  de 

* lo s  d iscos d e l ca rrete  entre s i.;  La corredera es de un material e lá s­

t ic o ,  por ejemplo, un m aterial s in té t ic o  o metal y  puede ser tanto



de una p ieza , pon ejemplo, fundido de m aterial s in té tic o  pon in­

yección o de me ta lo  análogo, como en forma de pieza de unijón, pon 

ejemplo, de m aterial s in té t ic o  con partes m etálicos e lá s t ic o s .

La corredera 20 representada en la s  fig u ra s  3 y 4 es de 

una p ieza  y  fabricad a  de m aterial s in té t ic o . La misma l le y a  en cada 

brazo 21, 22 de la  tenaza en ambos lados un suplemento de! guia 23 
y 24 respectivam ente, con e l  cu al se d e s liz a , a l  esta r montada en 

e l  ca rre te , en la s  ñañaras 8 y  9* En la s  puntas de lo s  brazos de l a  

tenaza 21,22 se encuentran mordazas 25)26 dotadas en sus su p erfic ies  

in te r io re s  de acanaladuras tran sversales 27 para su debido agarre.

,B1 carrete  de la  p e líc u la  y l a  corredera son fabricados 

separadamente, siendo introducida posteriormente la  corredera aca­

bada en e l  carrete  acabado, en lo  que e s tr ib a  una ven taja particu­

la r.! Para su colocación en e l  ca rre te , l a  corredera es llevad a  a -  

tensión a l  comprimirse lo s  brazos 21, 22 de la  tenaza e introduci­

da en la s  ranuras 8, 9, separándose ligeram ente lo s  discCts 12,3 d el

carrete  e l  uno d el o tro . Debido a que la s  ranuras se ensanchan en 

forma de cuña en sus extremos e x te rio re s , la  corredera enseguida vu el 

ve a a b rirse  un poco, de modo que puede in tro d u cirse  e l  f in a l  de l a  

c in ta  de l a  p e líc u la  cómodamente en l a  boca a b ie rta  de l a  tenaza. -  

Luego l a  corredera es desplazada a mano fu era  de lo s  dos d iscos d el 

carrete  haoia e l  núcleo d el mismo, cerrándose l a  tenaza de aprisiona­

miento automáticamente debido a que la s  ranuras 8, 9 van estrechán­

dose. E l f in a l  de la  c in ta  de l a  p e líc u la  queda ahora fija d o  só lid a­

mente. Puesto que l a  corredera 20 p uede ser desplazada hasta dentro 

d el núcleo 1 d e l ca rre te , no estorba la  misma en absoluto, a l  enro­

l la r s e  l a  c in ta  de l a  p e líc u la  y  produce tampoco un d eseq u ilib rio  en

e l  carrete*

S i se desea s o lta r  nuevamente l a  c in ta  de l a  p e líc u la  en­

tonces l a  misma es sacada de l a  tenaza de f i ja c ió n  cerrada o arras­

tr a  l a  corredera 20 hasta l a  posición más extrema de la s  ranuras -
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8,9 , donde se abre l a  corredera automáticamente, soltando e l  f in a l 

10o de l a  c in ta  de l a  p e líc u la , a medida que sea mayor l a  f r ic c ió n  entre 

l a  c in ta  de l a  p e líc u la  y  la s  mordazas o entre corredera y  ranuras. 

A sí se consigue una doble seguridad contra la  rotura de l a  c in ta  de 

l a  p e líc u la . Naturalmente l a  corredera puede ser desplazada también 

a mano h asta  l a  posición  a b ierta .'

10 5 REIVINDICACIONES

Se re iv in d ic a  como de l a  propia y  nueva invención l a  propiedad y 

explotación exclu sivas de:

1.  -̂ Carrete de peliotla para l a  f i ja c ió n  en e l  mismo d el f in a l  de l a  

c in ta , para aparatos reproductores con dos d iscos y un núcleo, a s i

110 como un d isp o sitiv o  de f i ja c ió n  para e l  f in a l  de la  c in ta  de l a  p e lí­

c u la , caracterizados por una corredera conducida en ranuras ra d ia le s  

practicadas en lo s  d iscos d e l carrete  con una boca de tenaza in tro -  

dueible en una cavidad d e l núcleo d e l carrete.;

2.  t- Carrete de p e líc u la  para l a  f i ja c ió n  en e l  mismo d el f in a l  de l a  

115 c in ta , según re iv in d icació n  16, caracterizad os porque la s  ranuras se

ensanchan en sus extrem&s e x te rio re s  en d irección  r a d ia l .

3*- Carrete de p e líc u la  para l a  f i ja c ió n  en e l  mismo d e l f in a l  de l a  

c in ta , según reiv in d icacio n es 16 y  26, caracterizad os porque la s  ra­

nuras practicadas en lo s  discos d e l carrete  están dispuestas en una 

120 zona embutida de la s  su p e rfic ie s  de lo s  d iscos d e l c a rre te .

4.1- Carrete de p e líc u la  para la  f i ja c ió n  en e l  mismo d el f in a l  de la  

c in ta , según reiv in d icacio n es 16 hasta 36, caracterizad os porque l a  

corredera es comprimible elásticam ente y dotada en cada braza de l a  

tenaza de suplem ento?salientes lateralm ente, de lo s  cuales engranan 

125 cada vez dos situados en un lado da l a  corredera en l a  ranura de un 

d isco  d e l ca rre te .

5. -  Carrete de p e líc u la  para la  f i ja c ió n  en e l  mismo del f in a l  de la  

c in ta , según re iv in d icacio n es 16 h asta  46, caracterizad os porque la.
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correderà está  dotada en la  punta de cada brazo de l a  tenaza de 

una mordaza que l le v a  acanaladuras de agarre.

6 .-  "CARRETE DE PELICULA PARA LA FIJACION EN EL MISMO DEL FINAL RE 

LA CINTA".

Consta l a  presénte memoria d e scrip tiv a  de s e is  hojas nu­

meradas y mecanografiadas en una so la  cara a la s  que se acompasan 

un plano para su mejor comprensión.
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