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( Gr. 5. Clase 50. )

P______ A______T______E T E

a favor de
Don. P r u d e n c i o  A r a n d o ,  domiciliado en 

B u e n o s  A i r e s .
por:

«Máquina para coser suelas de alpargatas. «

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El objeto de esta patente es una máquina perfeccionada pa­
ra ooser suelas de alpargatas que puede u tilizarse  tanto para coser - 
las suelas solas, es decir sin el corte, como para efectuar súmulta- 
teamente el cosido de la  suela y del corte de la  alpargata.

Las suelas de alpargata que se han de coser se disponen - 
encerradas en moldes que las comprimen dándoles la  forma defin itiva  
y que tienen los huecos apropiados para el paso de la  aguja que ha 
de efectuar e l cosido y la  máquina comprende unas gulas en las que 
se introducen estos moaüee con las suelas de alpargata que se han de 
ooser, y por medie de un mecanismo automático, estos moldes van avan­

zando autcoiátioamente en las guias mientras se efectúa e l cosido de - 
la  suela.
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En los planos adjuntos se representa como ejemplo una forma 
de ejecución de la  máquina objeto de esta patente.

La figura 1 es una v ista  en alzado lateral del conjunto de 

la  máquina.
La figura 2 es una vista de frente del mismo.
La figura 3 muestra en alzado lateral el mecanismo de guia 

para transportar los moldes de las suelas.
La figura  ̂ es una vista por encima del mismo.
En las figuras restantes se muestran en forma relativamen­

te esquemática los diversos mecanismos cuyo conjunto constituye la  - 

máquina, 3iendo,
La figura 3 un esquema que muestra en alzado e l mecanismo 

para producir el movimiento de avance de los moldes a lo largo de - 

sus guias y
La figura 6 una v ista  por encima del mismo .
La figura J muestra en v ista  por encima uno de los  elemen­

tos que sirven para el empuje de los moldes actuando sobre la  crema­

lle ra  de los mismos.
La figura g es una vista de frente de dicho elemento.
La figura 9 es una v ista  in terior en alzado del mecanismo 

dispuesto en el extremo de salida de las guias de los moldes con ob­
jeto  de lim itar el avance de los mismos.

La figura 10 es una v ista  esquemática en alzado de los me­

canismos para el accionamiento de la  lanzadera.
La figura 11 es una vista por encima de los  mismos.
La figura 12 es una vista esquemática que muestra en alza­

do el mecanismo para accionar las agujas y accesorios.
La figura 13 es una vista en corte que ilu stra  el mecanis­

mo por medio del cual se realiza  el embrague y desembrague general - 

de todos los elementos de la  máquina.
La figura l4- es una vista  lateral d e l mismo y
La figura 15 es una v ista  de frente de una máquina que com­

prende cuatro series de mecanismos análogos montados sobre un mismo



armazón.
En todas las figuras mencionadas las mismas cifras de refe­

rencia indican partes iguales o correspondientes.
En la disposición general representada en las figuras a y 2 

se representa solamente una serie  de mecanismos que en su conjunto - 
vienen a constituir la  máquina y en la  figura 15 una máquina con cua­
tro de estos conjuntos, pero es evidente que la  misma máquina puede - 
comprender cualquier námero de dichos mecanismos, sin alterar la  esen­
c ia  de la  invención y dentro de la esfera de la  misma.

La máquina de acuerdo con la presente invencióh, se halla  - 
constituida por una armazón - 1 - de cualquier material conveniente en 
que se encuentran soportados los diversos órganos que la constituyen. 
El movimiento es transmitido a todos los  órganos de la  máquina por - 
medio de una polea motriz general - 2- tontada solidariamente sohre - 
el e je  -3- que tiene en el extremo opuesto una rueda dentqda que en­
grana con la  rueda dentada - 5- montada solidariamente sohre el e je - 
principal - 6- ,  Sobre este eje hay montados los órganos transmisores 
de movimiento, ,los que van locos sobre el mismo ypueden ser embraga­
dos y desembragados a voluntad o automáticamente, en la  forma que se  
explicará en el curso de la  presente memoria.

- 7- son las guias de lo s  moldee constituidas por dos hie­
rros en ángulo montados en la  armazón - 1- de la máquina y en senti­
do horizontal, dejando eatte ambos un espacio libre que viene a for­
mar una ranura longitudinal -g - . En las mencionadas guias van coloca­
dos de canto y en sentido vertical los distintos moldes - 9- los que 
en uno de sus lados llevan una doble cremallera compuesta de dientes 
horizontales - 10- que están destinados a producir el avance del mol­
de en la  forma que se explicará y dientes verticales - 11-  para la  re­
tención del mismo en su atfanoe, limitando el alcance del mismo. Los 
moldes - 9-  son retenidos dentro de las guias - 7- por medio de las - 
zapatas - 12- giratorias en -13- y apretadas contra los mismos por un 
resorte fuerte, o de cualquier otra manera conveniente.



El movimiento de avanoe de loa moldes a lo  largo de sus - 
guias - 7- es producido de la  manera siguiente. Sobre el eje p rin ci­

pal - 6- hay montado un excéntrico - l 1!-  el cual actúa por su p er ife ­
r ia  sobre una ruedecita - 15- montada en el extremé de una palanca - 
doble -13- pivotada en - 17- sobre la  armazón - 1- de la  máquina y cu­
yo extremo libre  ae encuentra articulado en -13- sobre el extremo de 
un brazo vertical - 19- cuyo otro extremo está, articulado por medio - 
de una articulación - 20- con uri brazo - 21- montado solidariamente de 
un eje -22 que gira en un cojinete - 23- solidario de la  parte supe­
r io r  de las guias -7 - de los moldea. El mencionado eje -22- es s o l i ­
dario de otro brazo - 2̂ +- e l cual tiene su extremo libre  articulado - 
en-25- a un puente - 26- formado en las planchuelas -27-,

Laa mencionadas planchuelas - 27- son soportadas o guiadas 

en sus movimientos de vaivén por medio de loa torn illos -23- que pa­
sando a través de las ranuras longitudinales formadas en las mencio­
nadas planchuelas vienen a fija rse  sobre loa puentes -30- que a su - 

vez están fijados a la guia - 7- de los moldes.
Sobre la mencionada planchuela -27- y a distancias apropia­

das hay dispuestos topes o p estillo s  elásticos de engranaje loa que - 
se hallan constituidos por una pieza -3l -  dispuesta en la  cara poste­
rior  de la  planchuela - 27- la  cual ae halla  perforada interiormente - 
pasando por la  misma un eje -32- en cuyo extremo hay solidario un da­
do o ÜLsel que,,por la  acción del resorte -3^- engrana constantemente 
oon loa dientes -10- de los moldes -9- .  La parte extrema de la pieza 
- 3l -  está montada en media caña de manera que deja al descubierto el 
eje - 32- de los dados a b ise l - 33- llevando fija d a  sobre dicho eje -  
por medio del torn illo  - 35- una pieza - 36- que tiene las superficies 
internas redondeadas a loa objetos que se verán ma.3 alelante. El me­
canismo que acaba de describirse produce el movimiento de avance de 
los  moldes. Para lim itar y determinar exactamente este movimiento en 
cada une de los avances sucesivos la  máquina va provista de un nuevo 

mecanismo que se describirá ahora.



En uno de loa lados de las guias -7 - de los moldes, junto 
al extremo de salida de las mismas, hay montada una palanca de con­
figuración especial -37- pivotada por uno de sus extremos en -3S-pa- 
lañe a que, por su extremo lib re  -39- actüa sobre un tope -4-0- mante­
nido normalmente en su posición más baja por la  acción de un resorte 
-^1 -. El mencionado tope es áolidario de un tope de retención -4-2- 
que engancha normalmente con los dientes de retención -11- de los 
moldes cuando la  mencionada palanca se enouentra en su posición ba­
ja , pero que al levantarse la  mencionada palanca por la  acción de un 
rod illo  - 4- 3 -  solidario de la  planchuela - 27- ,  en el movimiento de - 
retroceso de dicha planchuela, es separado de loa mencionados dien­
tes, dejando los moldes liares para su avance. Egte movimiento de re­

troceso de la planchuela - 27- es producido por un resorte -4-4.- que - 
tiene uno de sus extremos fijado a la  mencionada planchuela y el otro 
al isastidor -1 - de la  máquina.

Por la  rotación del excéntrico -14-- se produce en la  fo r ­
ma que se comprenderá claramente el movimiento de avance de la  plan­
chuela - 27- enganchando sus dientes -33- con los dientes -10- de los 
moldes debido a la  acción de sus resortes -34-, Durante este movi­
miento , la  palanca -37~ se encuentra levantada y de consiguiente el 
retentor -4-2- permite el avance. Sin embargo, la  disposición de las 
partes es tal queouando este retentor -4-2- ha salvado el extremo de 
su diente correspondiente -11 -, e l rod illo  -4-5- se ha separado ya de 
dicha palanca -37“ > dejando al retentor lib re  para engranar con el - 
diente siguiente e impidiendo al llegar al mismo el avance de los mol­
des por inercia. Al retroceder la  v a rilla  -27- por la  acción de los 
resortes -4-4- , el mencionado rod illo  -4-3- vuelve a levantar la refe­
rida palanca -37- que, por el tope -4-0- y contra la  acción del resor­
te -4-1-, deja levantado el retentor -4-2- quedándo libres los moldes 
para un nuevo avance y asi sucesivamente en e l c ic lo  de operaciones. 

Como en la  práctica, por cualquier circunstancia fortu ita  

o voluntaria puede ser conveniente poner fuera de acción todo el me-
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oanismo de avance y retención de los moldes, independientemente de 
Ips mecanismos restantes de la  máquina, se ha ideado a este objeto 
una disposición especial que se describirá ahora.

Longitudinalmente a la  varilla  o planchuela -27- y co­
rriendo normalmente con la  misma hay dispuesta una varilla  de de­
sembrague -4-5- que lleva  adyacentes a las piezas - 36- sobre las - 
cuales apoya, superficies de leva -4-6- . La mencionada varilla  -4-5* 
está guiada en las piezas -4-7- solidarias de la  planchuela - 27- a 
la  que, como se ha dicho anteriormente, sigue normalmente en sus mo­
vimientos de avance y retroceso. Dicha v a rilla  -4-5- es además s o l i ­
daria por su extremo de una v a r il la  -4-g- que tiene en su extremo un 
brazo accionador -4-9-. La va rilla  -4-g- pasa por un guia -50- y l le ­
va dos topes - 51- que sirven para lim itar el movimiento en ambos sen­
tid os, como se comprenderá Claramente. Dicha varilla  -4-g- lleva  asi­
mismo una superficie deleva - 52- capaz de accionar un rod illo  - 53-ao- 
lidario de la  palanca - 37“ * <3* manera que cuando por tracción sobre 
la  manija -4-9- se hace retroceder e l conjunto de las varillas -4-5- y 
-4-g- se producen los efectos siguientes. La v a r illa  -4-5- por medio de 
sus superficies de leva -4-6- actúa sobre las piezas - 36- solidarias 
de loa ejes - 32- de los lados a bisel - 33- y contra la  acción de los 
mencionados resortes -34— hace retroceder los mencionados dados a - 
una posición en que no engranan ya más con los dientes - 10- de loa 
moldes - 9- ,  Asimismo, la  v a rilla  -4-g-, por medio de su superficie de 
leva - 52- actúa sobre el rod illo  - 53- de la  palanca -37-> levantando 
la  mencionada palanca y poniendo de consiguiente, en la forma ya ex­
plicada aates, el tope de retención -4-2- fuera del alcance de los - 
dientes - 11- de los moldes. Mientras se mantenga en tracción la  men­
cionada varilla  en -4-9- el mecanismo queda desembragado, produciéndo­
se nuevamente el embrague, al soltarse la  manija -4-9-, po* I a acción 
de un resorte -54-- fijado por un extremo a la  v a rilla  -4-5- y por el 
otro a la  planchuela - 27- ,  el que vulva los elementos a su posición 

primitiva.



ESPECIAL MOVIL

Descritos ya lo s  mecanismos por loa cuales se produce el 
avance de los moldes en au3 guias, vamos a describir ahora los me­
canismos restantes de la  m&cruina, empezando por el mecanismo que s ir ­
ve para el accionamiento de la lanzadera. El accionamiento de la  mis­
ma tiene lugar desde el eje -6- por medio de una excéntrica - 55- la  
cual actúa por su p erifer ia  sobre un rod illo  - 56- montado en un eje 
-57“ ®n un punto intermedio de una palanca acodada -pg- que tiene su 
extremo inferior giratorio en - 59- sobre la  armazón principal -f;- de 
la  máquina. Por su extremo superior la  mencionada palanca está a rti­
culada en - 60- sobre e l extremo de un brazo - 6l -  cuyo otro extremo 
está unido por medio de un codo - 62- con e l extremo de una v a r illa  
-63- convenientemente guiada en la  armazón de la  máquina,, la  cual 
lleva  una parte de cremallera - 6̂ - que engrana con una rueda denta­
da - 65- solidaria de un eje vertical -66 -, En el extremo superior 
del mencionado eje hay dispuesto un impulsor de lanzadera - 67- de 
cualquier olaae^onveniente e l cual acciona una lanzadera -6S- que 
trabaja en el interior de una ca ja  f i ja  - 69- montada sobre el bra­
zo - 70- de la armazón de la  máquina.

Con el objeto de amortiguar los golpes de la  lanzadera a 
loa extremos de su carrera se emplea de acuerdo con la presente in­
vención, preferentemente un doble d ispositivo. Por una parte, como 
puede verse sobre la  figura 10, solidariamente del eje - 66-  hay d is ­
puesto un tambor - 71- sobre el que pasa una cin ta  metálica - 72- que 
tiene un extremo lib re  fijado  sobre la armazón - 1- de la  máquina, y 
e l otro sobre el codo - 62- ,  actuando a manera de freno al retroceder 
la  cremallera -$•- a su punto máximo. Además y con acción contraria a 
la  de la  mencionada cin ta  m etálica, sobre el e je -66- hay dispuesto un 
resorte -73” que tiene uno de sus extremos fijados a una tuerca de r e ­
gulación - 7^- montada sobre e l mencionado eje y su otro extremo f i j a ­
do en el soporte cojinete de dicho e je , de marera que variando su ten­
sión pueda^b«guiarse con facilidad  la  amortiguación de los golpes de
la  lanzadera.

funcionamiento de este mecanismo sa lta  claramente a 
la  v ista  y no requiere mayores explicaciones para los entendidos en



la  materia.
Pasaremos ahora a describir e l meaaniamo por el cual se 

aoc iona la  aguja y dispositivos accesorios de la misma. Sobre el mis­
mo eje principal - 6- hay dispuesta otra excéntrica - 75“ I a cual por 
medio de una corona oomún es hecha solidaria  de una b ie la  - 76- cuyo 
extremo superior se encuentra articulado en - 77“ a un punto inter­
medio de una palanca - 76- pdvotada por/uno de sus extremos en - 79- a 
la  armazón - 1- de la máquina, como puede verse en las figuras 1 y 12 , 
-SO- es un tambor amortiguador de t ipo conocido, fija d o  a la  armazón 
de la máquina y conectado por medio de una cinta metálica o similar 
con la  palanca -73 -. Esta palanca -73- está articulada por su extre­
mo l i lx e  con el porta-agujas -S i- provisto del mecanismo usual-gg- 
para asegurar la  aguja en posición, moviéndose dicho porta-agujas en 
las guias verticales -33- formadas en e l bastidor de la  máquina, se­
gún puede ferse en las figuras 1 y 2. Sobre el mencionado porta-agu­
jas -S i- hay pivotado en un punto intermedio un balancín -35 -, como 
se indica en -3*4—, balancín que tiene en uno de sus extremos un ro­
d il lo  -36- que es capaz de correr por una guia de configuración es­
pecial - 37- solidaria del bastidor de la  máquina, mientras que en su 
extremo opuesto lleva  el balancín una pequeña polea de garganta por 
la  que pasa el h ilo  y que, por e l juego de dicho balancín provocado 
por la giia  -3 7 -, sirve de t ira -$ ilo s . Desde la  polea -33- del ba­
lancín, el h ilo  pasa al guia h ilos -39- y prensa hilos -90- solida­
rios del bastidor - 1- de la  máquina.

El funoionamieito de este mecanismo salta igualmente a la  
v is ta  y no requiere mayores explicaciones.

El sincronismo de los movimientos del avance y detenoión 
de los moldes y de los movimientos de la  lanzadera y de la  aguja 
para las operaciones respectivas 3on determinados por la  ourvatura
y dimensiones de las excéntricas respectivas - 1^ -, -55- y -75- asi 
como por el desplazamiento angular entre las mismas , loa que soto fá ­
c iles  de determinar en cada caso.



Cuando la  máquina se halla constituida por un juego solo del 
conjunto de Mecanismos que acaban de describirse es evidente que el - 
desembrague total de la  misma puede producirse de cualquier manera - 
conveniente, por laq u e  se produzca la  detención del eje motor - 6- ,
Sin embargo, como se ha dicho ya anteriormente, la m&ftuina puede tam­
bién estar constituid^ por dos o más conjuntos de los  mecanismos des- 

c r ito s , montados en una misma armazón y accionados todos ellos desde 
e l  mismo eje - 6- ,  por ejemplo, los conjuntos A, B, C y D, representa­
dos en la  figura 15 , De consiguiente, en tal caso pejiace indispensa­
ble e l colocar un mecanismo de embrague y desembrague especial piara 
cada uno de los conjuntos de mecanismos, de manera que, sin cesar el 
movimiento del e je  principal -ó - se pueda anbragar o desembragar a
voluntad o auto mát id amente uno cualquiera de los mencionados oonjun-

• '
tos de mecanismos.

Una de las formas más prácticas para conseguir este resul- 
t ado y que constituye una de las carao te r is ti cas de la  presette inven­
ción es la  que ae desdribirá ahora, con relación, a las figuras 13 a -

15.
-91- es un cuto montado loco soíre el eje -6- y del que8ore 

solidarias o están fijadas las excéntricas -55“ y - 75- .  Sobre
e l mismo eje -6- hay fijado o enchavetado un cubo de embrague -92- 
proviato de un n&mero de cavidades -93- en las que puede penetrar 
un pasador -95- cuya cabeza interna - 9̂ - está alojada normalmente 
en una de las mencionadas cavidades por la  acción de un resorte -97- 
que apoya sobre la  mencionada cabeza f> sobre una planchuela -9S- so­
lid a ria  del cubo -91 -. La parte exterior del me no ionado pasador está 
constituida por una cabeza - 96- de forma curvada en su superficie de 
contacto con la  planchuela -9S-.

-99- es un tope en media luna, con cuña por ambos extre­
mos e l que está dispuesto en un extremo de una varilla  -100- capaz de 
deslizarse fox el interior de un manguito -101- fijado a la  armazón 
-1 - de la máquina; en e l extremo de la  mencionada v a rilla  hay articu­

lado el extremo de una palanca de ángilo -102-, Sobre la  varilla  y -



apoyando por un extremo ai la  mencionada palanca de ángulo -102- y 
por el otro sobre el extremo del manguito -101- hay dispuesto un 
resorte -103- que tiende siempre a mantener el tope-99- separado 
del cubo -91- de las excéntricas, en la  posic ifin^^presentadas en 
lineas llenas en la  figura lty, Es evidente que cuando e l mencionado 
tope, por la  acción de los mecanismos que se especificaban más ade­
lante, pasa a la  posición indicada en dicha figura en lineas de pun­
tos, a l girar el buje -91- encontrará la parte curvada de la  cabeza 
-96- del pasador, obligándole a sa lir  de la  cavidad -93- en que se 
encuentra y produJiendo el desembrague del conjunto de excéntricas 
y , de consiguiente, la  detención de la  máquina.

Esta operación se realiza por medio del mecanismo s i ­
guiente: Sobre la  guia -7- de ios moldes y cerca del extremo de sa­
lid a  de la  misma hay dispuesta una varilla  -l(& a- montada en las -

t
guias - 105” la  cual tiene un extremo lib re  giratorio provisto de - 
una manija angulay ,como se ha representado en - 106- y - 107- respec­
tivamente, estando dispuesta la  mencionada manija de manera que al 
ser  doblada a la  posición horizontal, se encuentre en el casino de 
los moldes y sea traocionada hacia afuera por loe miamos. El otro 
extremo de la  xpa r illa  -104a- está conectado por medio de una a rti- 

c ulación -10Ó- con una pequeña b ie la  - 109- articulda por su otro 
extremo en -11C- a un punto intermedio de una palanca -111- otyo 
extremo inferior está articulada en -112- al extremo de un brazo 
de palanca -113- pivotada en -11^- a la  armazón principal de la  
máquina. Esta palanca -113- forma conjuntamente con la  -102-,nom­
brada anteriormente, de la que es solidaria , una palanca de ángu­
lo .  Un resorte -115- que tiene un extremo fijado a la  palanca -111- 
y el otro a la  armazón -1 - de la  máquina sirve para mantener dicha 
palanca en su posición fuera de funciones.

El desembrágue general de la máquina se efectúa con loa 
mecanismos descritos de la  manera siguiente.

Tirando de la  nanija -106-, sea a mano, sea por la  acción 
de un molde que choque contra la  misma, se lleva  la  palanca*-111- a 
la  posición vertical representada en la  figura 12 en lineas de puntos.



Luego, al producirse e l descenso de l a  palanca - 73- que mueve e l - 

porta-aguja, §sta  palanca que l le v a  un tope sa lien te  - l l6 -  en uno 

de sus lados viene a golpear sobre la  parte superior de dicha pa­

lanca -111-  y la  baja, accionando l a  palanca de ángulo -113- que por 

medio de su brazo -11^- l le v a  e l tope -99- contra el mazo -91- de las 

excén tricas, separando el pasador -95” sobre ci^ra cabeza actúa y pro­

duciendo e l desembrague.

A objeto de asegurar que e l desembrague se mantenga por - 

todo e l t iempo deseado, e l  e je  o v a r i l la  -lfiO- que l le v a  el tope ac- 

cionador d el desembrague l le v a  una muesca -10^- que en la  posición  de 

desentorague viene a quedar frente a una abertura correspondíente en 

e l  manguito -10 1-, En fren te d el mencionado corte  o abertura hay dis­

puesta una palanca -117 - pivotada en - 113- al bastidor -1- de la  má­

quina la  que tie n e  una manija aocionadora -119- y es mantenida en la  

p osición  de eiganche por la  acción de un resorte -120- fija d o  por un 

extremo en dicha palanca y por otro en la  armazón de l a  máquina. En 

la  posición  de embrague la  mencionada palanca no actúa, pero cuando 

se ha producido la  posición de desembrague y la  muesca -10^- se encuitó, 

tra  fren te  a la  abertura del manguito, la  palanca entra entonces en 

l a  nencionada muesca y mantiene asegurado e l desembrague,

, Para embragar nuevamente los mecanismos, cuando l a  máqui­

na se encuentra desembragada, basta t ir a r  hacia afuera la  manija -119- 

de l a  palanca -117- sacando é sta  de l a  mué do a -10M-- y dejando que, por 

la  acción d e l resorte  -103-, e l tope -99” sea • aparado de la  cabeza - 

-96- del pasador -95“ » oon lOyque ésta, al enfrentar una cualquiera 

de la s  muesoas -93- del cubo f i j o  -92- que g ira  con e l erj e -6- entrar 

rá  su cabeza -9^- en dioha muesca produciendo nuevamente e l embrague.

Es evidente que puedan introducirse diversas m odificacio­

nes de construcción y de d e t a lle ,  s in  apartarse por e llo  de la  esfe­

ra de la  presente invención que se h a lla  claramente determinada en - 

las reivindicaciones de la  sigu iente nota.
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N OT A.

Se reivindica como objeto de esta patente:
1 ), Una máquina para coaer suelas de alpargatas, carácter i zada 

por el hecho de que comprende en combinación un bastidor, un eje mo­
tor principal , excéntricas montadas sobre el mencionado eje que ac- 
t úan sobre los  diversos mecanismos, un mecanismo de embrague y desem­
brague automático y manual por las mencionadas excéntricas, una guia 
de moldes montada longitudinalmente en la  que se deslizan los moldes 
dispuestos de canto, llevando dichos moldes en su fondo una cremalle­
ra doble para avance y retención, una planchuela dispuesta frente al 
mencionado elemento de guia de moldes la  que lleva  una serie de topes 
de anpuje montados elásticamente y a la  que se transmite movimiento -
de avance desde xana excéntrica ddl eje motor, actuándose el retroceso 
por resorte, un dispositivo de retención actuado por el avancé y re­
troceso de la  mentfionada planchuela, un mecanismo accionador de lan- 
adera actuando desde otro excéntrico del e je  motor y provisto de me­
dios amortiguadores; un mecanismo accionador de aguja actuado desde 
dtra excéntrica del eje motor, que produce 106 movimientos de ascenso 
y descenso de la  aguja en guias vertica les , llevando al porta-aguja 
un balancín tensor del h ilo  que es guiado por una ranura solidaria  - 
de la  armazón y medios para producir el desembrague de los mecanismos 
de avance y retención de los moldea, substancial mente como se ha des­

c r it o  y a loa objetos que se haneapecificado»
2). Una máquina para coser suelas de alpargata, de acuerdo con 

la  reivindicación 1 , caracterizada por el hecho de que los medios de 
embrague y desembrague del conjunto de escéntricas del eje motor es­
tán oconstituidos por un pasador solidario del bloque de escéntricas 
que entra en un buje f i jo  al mencionado eje y que tiene una cabeza 
sa liente al exterior con rebordes redondeados sobre los que puede - 
actuar un tope o media-luna don extremos en cuña el que normalmente 
es mantenido alejado de di día cabeza, pero que puede ser llevado aon- 

tra la  misma por medio de una varilla  y juegos de palancas con la  -

cooperación de la  palanca que acciona al porta-agujas, habiendo d is-



pueBtcs medios para retener este mecanismo en la  posición de deaem- 
trague y resortes que tienden a llevarlo hacia la  posición de embra­
gue, sute tañe i al mente como se ha descrito y/a los objetos que se han 
especificado •

3), Una máquina para coser suelas de alpargatas, de acuerdo con 
cualquiera, de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el - 
hecho de que los medios para producir e l desembrague de los mecanismos 
que producen el avance y retención de los  moldes en sus guias, están - 
constituidos por una va rilla  soportada en la  planchuela que lleva  loa 
tdpes de avance y que normalmente la  acompaña en sus movimientos, - 
planchuela que lleva superficies de leva que pueden actuar sobre to­
pes dispuestos en los ejes de los dados biselados al ser accionada - 
d icha varilla en una dirección, a f in  de ponerlos en posición fuera - 
de engrane con los dientes de los moldes y otras superficies de leva 
que levantan 2a palanca en que está soportado o por la  que es accio­
nado el tope de retención, substancialmente como se ha descrito y a - 
los objetos que se han especificado,

, 4-). Una máquina para coser suelas de alpargatas desacuerdo con 
cualquiera de las reivindicacionesjknteriores, caracterizada por el - 
hecho de que el mecanismo de retención del avance de los moldes con­
siste  en un tope capaz de prender por la  acción de un resorte, en los 
dientes de una cremallera especial dispuesta en los moldes, una palan­
ca pivotada sobre la  guia de los  moldes que actüa sobre un tope del - 

me no i onado tope de engrane y que es accionada a su vez, para producir 
elotes engrane por un rod illo  solidario  de la  planchuela que lleva  los 
dientes para producir el avance, durante el movimiento de retroceso 
de ijisma, dejando lib re  dicho rod illo  a la  palanca solamente cuan­
do se ha iniciado de nuevo el avance y el tope ha salvado la punta de 
un diente para entrar en e l siguiente, aubstalíctalmente como se ha - 

descrito y a los objetos que se han especificado,
3). Una máquina para coser suelas de alpargatas, caracteriza­

da por el hecho de que comprende,sobre una misma armazón y accionados



desde un eje motor principal común, una serie de conjuntos de meoa- 

nisaoe de aouerdo oon cualquiera de lae reivindicaciones anteriores, 

6 ) . Mkquina para coser suelas de alpargatas.

I
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