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Se hace necesario en muches ocasiones el logro de

la perfecta unibn entre dos trozos de materiales de tal modo
que esta unién sea précticamente indisoluble, gquedando tan
ejustadas ambes partes gue resulta précticamente imposible
extraer el remache, clavo o toraillo que se utiliza para
su tinidn.
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.mny seca que se emplea y su buena calidad, no se puede uti-

Ello en la industria del embalaje, presenta el
inconveniente de que para ebrir el embalaje es necesario
romper el mismo, pero al miemo tiempo presenta la ventaja
de que el destinatario del envio tiene la segurided de que
el bulto llega a sus manos en las mismas condiciones que
ha salido de almacén o fébrica, ya que el embalaje, al lle-
gar integro, es una garanti{a de que no ha sido violentado.

En dietintas ocasiones se han ensayado métodos
0 utensilios para logrer estos fines y sybien los toranillos
girven pars conseguir une perfecta unién entre dos elementos
& ejustar perfectamente, presentan el inconveniente de que
son fécilmente desmontables y por tanto es muy sencillo el
poder abrir un embalaje atornillado y cambiar su contenido.

Por otra parte el tornillo, al ser usado en made-
ra, no permite generalmente el uso del embalaje variae veces
y ello por la razdén de que la maders utilizeds a estos fi-
nes es mela y al desatornillar los tornillos con el empleo
del embalaje por primera vez se deforma el lugar en que iban
colocados o introducidos y es necesario volver a efectuar
la nueva colocacién de los mismos, con la creacién de una
rosca nueva, Por tanto el tornillo presenta le desventgja
de un mecanizedo muy exacto construyendo una rosce precisa
Yy la desventajae de que generalmente de no tratarse de un-
emnbeleje muy caro, con un costo muy elevado por la madera
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lizar sino una vez,
Existen,-  por otra perte numerosaes ocasiones en que

interese unir de tal modo dos elementos que sea 0 resulta
imposible su desunidn, al menos que se produzca la rotura
de estos elementos,

Ocesiones en que es necesario utilizer una unién ;
indisoluble es en el caso de precisar sujeter a un muro, una :

pared o gitio similar un elemento de anclaje de un cable gue
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luego he de soportar oitros elementos sujetos al mismo.

Cuanto acabamos de exponer se logra con la inven~
cidn que se preconize en el presente Modelo de Utilided, con
sistente en un clavo remache que permite ser utilizado sin
preparacidén delicada del elemento en que se ha de introdu—
eir, y que consigue un agerre y sujecién tal que resulta prac
ticamente imposible lograr la extraceién del mismo del lugar
en que se coloca, pues para lograr esta extraccién se hace
necesario romper el lugar en gque se ha colocado. '

Consiste el invento que se preconiza, en un clavo,
dotado de una mecanizacién muy sencilla y barata de cons-
truir que el ser colocado en un orificio preparasdo ad hoc,
por efecto de los golpes del martillo ¢ elemento similar se
expande lateralmente por su punta que se encastra en el ele~-
mento en que penetra.el clavo de tal modo que se introduce
en el material en gque se coloca, haciendo imposible su sali=-
da, sin rompimiento del material que constituye el cuerpo
en que‘se ha colocado,

A $ftulo de ejemplo no limitativo se acompafia una
hoja de dibujos en que se muestre una de las realizaciones
de este invento.

En dicha hoja de dibujos la figura 1 nos muestra
el clavo remache en una vista frontal, mostrdndosenos en
unga vista lateral en la figura 2 y una vez colocedo en la
figura 3.

En le figura 1 se puede aprecier un clavo 1, en
el que su parte punzante, en su extremo, ocupando aproxima-
demente una tercera parte de su longitud, se ha dividido
en dos hojas o filos, sefialadas con 2, dotadas de unaspeque-
fies hendidurasen forma de medio rombo 3, que -terminan en bisel
cortante. ‘

En la misma figura 1 se muestra, sefialada con 4

la pieza que dotada de un estrechamiento y una estrangula-
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cién en forma de cola de milano 5, se acopla a los biseles
en que terminen las dos hojas que constituyen la parte in-
ferior del clavo, de modo que la cola de milanc ajusta
coincidiendo en temafio y forma con los huecos o hendiduras
3, de que se ha dota&o e las hojas o filos que constituyen
la parte inferior del clavo,

En 1 figura 2 puede apreciarse una vista lateral
del invento en que los mismos nimercs sefialan los mismos
elementbs.‘

Por dltimo la figura 3 nos muestra una vieta de
los resultados de introducir este elavo reﬁache en una su-
perficie cualquiera, de cualquier tipo de materiél suscep-
tible de admitir clavos, en cuye figura ee ha seﬁalédo con
6 a dicha superficie siendo las restantes referencias, las

bidamente mecanizada, segin ha guedado expuesto, se ajusts,

- colocandolo por deslizamiento lateral el elemento o punta 4,

ejuste que se realize por la perfecta mecanizacidén de los
elementos 3, ranuras, en relacién con la cola de milano 5.
En une superficie en que es necesario el perfecto
ejuste de un clavo, que debe ser fijado ein posibilidad de
ser extraido, se practica un taladrd, cuyo didmetro coinci-
de sensiblemente con el didmetro del clavo & colocar en el
mismo, de modo que entre ajustado. Al llegar al fondo del
taladro el clavo, consiguiendo la penetracién mpetecida
se da al mismo un fuerte golpe, consiguiendo que las hojas
en que estd dividida la punte se abran, encastréndose inte-
riormente en el material del lugar en que se coloce, puesto
gue dichas puntas nécesariamente han de abrirse el estar
abrazaendo el elemento 4, que como punta del elavo remache
se utiliza. Dichas puntas terminades en bisel adecuado y

cortante, penetran perfectamente en la materia en que se

mpismas que en las figuras enteriores para idénticos elementpsh
En la parte inferior del clavo sefielado con 1, de-
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contenido de las siguientes:

‘plana coincidente con el eje de simetrfia del clavo.

| 101703 b

realiza la colocacién del clavo remache, quedando encastra-
das de tal modo en la mismaqe se hace imposible le extrac—
cidn del clavo sin rotura de la materia.

As{ se logrs el efscto de un agarre perfecto,
sustituyendo, con ventajes en muchas ocasiones al tornillo,
pues se logra uns sujecidén tan grande como con el empleo
del mismo, j sin necesidad de practicar un delicado rosca-—
do en el lugar en que se ha de practicar la colocacibn de
este clavo remache.

Descrita suficientemente la inveneién que se pre=-
conize en el presente Modelo de Utilidad, diremos que los
inventores de este objeto soliciten su proteccién en Espa—
fia, por veinte afios de conformidad con las disposiciones
legales vigente en le materia, manifestando que el inven-
to en este expediente preconizado, podra ser construido
en las materias y temafios que la conveniencia aconseje, asi
como con pequefias variantes de forma que no impliquenm unsa
variacidén de la esencialidad del invento protegido por el
mismo, cuya proteccidn se solicita de conformidad con el

REIVINDICACIONES
12,- Clavo remszache, caracterizadé por estar cons~-

tituido por un clavo, el que en su punta, estd dotado de
dos hojas &l dividirse dicha punta por medio de una ranura

28 .~ Clavo remache, segin reivindicacién anterior,

caracterizado porque ambas hojas terminan en bisel cortan~

te, estando dotades de una mecanizacibn, consistente en
entrantes, enfrentados, en forma de medio rombo, que per- :
mite el acoplamiento a las mismas de una pieze de igual did- 3
netro que el cuerpo del clavo, maciza, que en su parte superé?
rior adopta forma de bisel, rematada por una punte en forma
de cole de milano, coincidente en calibre, con las hendidu=-

Pas o entrantes en forma de medio rombo de que se dota a
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las hojas que constituyen le parte extrema del clavo por
su punta,

38,~ Clavo remache, segin reivindicaciones ante=-
riores, caracterizado porgue al introducirse el clavo rema—
che en un orificio preparado ad hoc, de didmetro ligerisima-
mente superior al del clavo, gl hacer tdpe la terminacién
del mismo y seguir golpeando, se consigue la expansién le=-
teral de las referidas hojas que constituyen su parte infe-
rior, lograndose queden encastradas en sl material en que se
coloca el clavo remache sin posibilidad de ser extrai@as
sin rotura de diche materia. '

48,~ Clavo remache,

Segin queda sustancialmente descrito en la pre~
sente memories desceriptiva, que consta de seis hojas escri-
tas a méquina por una sola cara, acompafieda de sus corres-
pondientes dibujos,

Maedrid, 4 de Octubre 1.963
D, JUAN SOLER MARTI y
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