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Memoria d escr ip t iv a  que se acompaña a la  S o l ic i tu d  de Pa­

tente de Invención por VF.INTE años a favor de 0 g r a m , 

F a b r i c a  d e  L a m p a r a s ,  residente en Madrid, por 

"UMA MAQUINA PARA INSERTAR LOS SOSTFNFS EN LOS SOPORTES DEL FI­

LAMENTO DF LAS LAMPARAS ELECTRICAS INCANDESCENTES", presentada 

en e l  M in isterio  de Trabajo, Industrie y Comercio.

Para s im p li f ic a r  la  su jec ión  del filamento e sp ira l  de las  

lámparas e lé c t r ic a s  incandescentes en los  alambres de sostén del 

soporte , se ha propuesto ya in trodu cir  e l  filamento en espigas 

ranuradas de sosten y después doblar los  extremos de lo s  alambres 

¿le los  sostenes del soporte, a mano, o mediante unas herramientas 

e sp e c ia le s ,  formando o je te s  alrededor de las espigas f i j a s .

E l presente invento tiene por ob je to  r e a liza r  esta c lase  de 

su jec ión  del filamento en las máquinas g ir a to r ia s  conocidas para 

in sertar  los  sostenes y esto , con pre ferencia , g rac ias  á una con­

formación pecu liar  de las cabezas g ir a to r ia s  usuales en est«.g 

máauinas y las críales rea lizan  la  formación de los  o je te s .  Fstas 

cabezas se disponen, según e l  invento, no so lo  para doblar los  

extremos ex ter iores  de los  alambres de sostén pegados por fusión 

en forma de o je te s ,  sino también para l i a r  lo s  extremos de los  

alambres de dichos sostenes alrededor del filamento e sp ira l ,  y 

precisamente lo  mismo las cabezas g ir a to r ia s  que sus e jes  se pro­

veen en una forma nueva con ranuras rad ia les  para in trodu cir  un 

filamento e sp ira l  cue pasa axialmente por todas las  cabezas. -̂ 1 

accionar ó hacer g ira r  dichas cabezas, los  extremos de los  alam­

bres de sostén colocados en e l la  la.teralmente, se doblan ©,lrede 

dor del filamento introducido axialmente, fomando un o je te  que 

lo  encierra, de tal forma, que e l  filamento se sostiene  a l mismo 

tiempo que se r e a l iza  la formación del o je t e  hecho automática­

mente por las cabezas. En esta forma de trabajar, debida á la
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nueva conformación de las cabezas, so lo  se requiere clavar los  

alambres de sostén extendidos en la  len te ju e la  de c r i s t a l  del 

apoyo centra l d e l soporte. Por consiguiente, se suprime toda con- 

fom a c ión  previa de los  extremos del alambre de sostén. Gomo e l 

filamento queda ahora retenido definitivamente con exclusión  de 

la  formación de los  o je te s ,  estos pueden devanarse ahora y con 

tan pequeña e levación  que la  parte de su p r in c ip io  y de su f in ,  

caigan junto á la  espira  s in  formación de una rendija . F>n 1a fo r ­

ma hasta hoy más usual de co locar  e l  filamento esp ira l  á mano, 

era necesario devanar los  o je te s  con gran elevación  con e l  f in  

de que la  rend ija  originada entre la  parte i n i c i a l  y la  terminal 

del o je te  perm itiese in trod u cir  en e l la  por e l  lado e l filamento 

e sp ira l .  Fsta ren d ija  de espira, necesaria en los  o je te s  hasta 

hoy usuales, ocasionaba, s in  embargo, con frecuencia la  caida 

desagradable del filamento del o je te ,  y daba también lugar á que 

la s  espiras del filamento e sp ira l ,  situadas entre la  parte i n i ­

c i a l  y la terminal de los  o je te s  de sostén se cerrasen en c o r to ­

c ir c u it o  estando ardiendo la lámpara. Pero esto también conducía 

á una carga demasiado grande de las demás partes de filamento 

e s p ira l ,  como se manifestaba en la destrucción  prematura de las 

mismas i
La nueva máquina para in sertar  los  sostenes no so lo  permite 

f i j a r  e l  filamento e sp ira l  con seguridad, g ra c ia s  á la  forma de 

lo s  o je tes ,  sino también hace pos ib le  acortar considerablemente 

todo el proceso de formación del soporte del filamento, pues no 

es necesario e fectuar trabajos espec ia les  y e l  soporte queda per­

fectamente terminado a l s a l i r  de la maquina.

Para re a l iz a r  también automáticamente la  introducción del 

filamento e sp ira l  en las ranuras de las  cabezas devanadoras, e l  

filamento se su je ta  con preferencia  de antemano en los  alambres 

de conducción de la corr ien te  del soporte, doblados, en la  p os i-
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ción  debida y cortados en la  longitud requerida. El l lev a r  e l 

filamento suspendido de los  alambres conductores á las ranuras 

de las cabezas devanadoras, lo  que tiene lugar grac ias  á descenso 

v e r t i c a l  del soporte , puede s im p lif ica rse  aun más grac ias  á la 

acción  de una b oq u il la  de a ire  comprimido que sopla  h or izon ta l­

mente y por medio de un soporte a u x ilia r  que agarra por encima 

de las cabezas devanadoras. Después de encerrar completamente e l  

filamentó e sp ira l  en los o je te s  de su jeción  del soporte, e l f i ­

lamento puede proveerse, dado e l caso para terminarlo d e f in i t iv a ­

mente, de una substancia superpuesta que impida e l  ennegrecimien­

to de la lámpara, ó mejore su vacio , y doblarse, s i  fuese nece­

sa r io ,  en forma de zig  zag.

En e l dibujo adjunto se representa un ejemplo de e jecución  

de una máquina de inserción  de los  sostenes, g ira tor ia^ y  cons­

truida según e l  invento, pana los  sopoi’ tes de las lamparas e lé c ­

t r i c a s  incandescentes.

La figura 1 presenta la  máquina en planta, y

La figura 2, en alzada.

Las figuras 3 y 4 presentan en planta y alzada e l  d isp o s i­

t iv o  destinado á la  conformación de los  alambres conductores de 

la  corr ien te .
La figura  5 presenta en alzada, e l  d isp o s it iv o  para l le v a r  y 

clavar por fusión lo s  alambres de sostén en la  len te ju e la  centra l 

del soporte.
Las figuras 6 y 7, presentan en secc ión  v e r t i c a l  y en v is ta  

por la parte superior , una p la n t i l la  que se emplea para sujetar 

exactamente e l filamento esp ira l  en los  alambres conductores.

Las figuras 8 y 9 presentan la  misma p la n t i l la  en otra po­

s ic ió n  de las partes.
La figura 10 presenta en alzada la  palanca de agarre c o lo ­

cada en la p l a t i l l a .
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La figura 11 presenta en alzada e l  d isp o s it iv o  para doblar 

lo s  o je te s .
Las figuras 12, 13 y 14, presentan en alzada, secc ión  h o r i ­

zonta l y en v is ta  la te r a l  una cabeza devanadora del d isp o s it iv o  

para doblar los  o je te s  en escala mayor.

La figura 15 presenta en v is ta  superior y en mayor escala 

lo s  órganos que cooperan con cada una de las cabezas devanadoras.

La figura 16 lo s  o je te s  de un alambre de sostén en v is ta  

la te r a l  y superior , según se hacen por e l  nuevo d isp o s it iv o  para 

d ob lar los .

La figura  1? presenta, como comparación, la  manera de hacer 

lo s  o je tes  según se requeria hasta hoy, al suspender el filamento

La figura 18 presenta en planta los  órganos que actúan sobre 

la  mesa de apoyo del d isp o s it iv o  para doblar los  o je tes .

Las figuras 19 y 20 presentan en alzada y en planta e l me­

canismo para doblar en zig zag e l  filamento su jeto  en e l  soporte.

La máquina para in sertar  los  sostenes construida á modo de 

carrusel, posee 16 puestos de traba jo , que se designan con las 

le t r a s  A, hasta Q ( f ig u ra  1). La máquina se compone esencialmente 

de una mesa f i j a  1, una columna centra l 2, en la  que va colocado 

un e je  3 ( figura 2) que g ir a  á in terv a los  g rac ias  á un engranaje 

de cruz de malta no representado, y á un tablero de mesa 4 f i j o  

en e l  último y que por consiguiente también g ir a  a in terva los , 

e l  cual lleva  un número de cabezas 5 de sostén móviles hacia 

arriba  y hacia abajo, y e l  cual corresponde a l  número de las  po­

s ic io n e s  de traba jo , cabezas que se destinan a su jetar e l  sopor­

te, y se componen en la  forma conocida de un tubo de p l a t i l l o  6 

( f igu ra s  2, 3 y 5) de un tubito de bomba 7, de un apoyo centra l 

á modo de barra 8, y de lo s  alambres de conducción de corr ien te

6, clavados por fusión en e l  punto aplastado del tubo de pie  del 
>

p l a t i l l o .  Los soportes terminados para la  su jec ión  del filamento 

e s p ir a l  se introducen á mano, y precisamente con la  len te ju e la



cen tra l  d ir ig id a  hacia abajo, por la  persona de s e rv ic io  situada 

en e l puesto de trabajo 10, en la  cabeza de sostén 5 que en aquel 

momento penetra en e l  puesto de trabajo A. Esta introducción  pue­

de también rea liza rse  automáticamente, por ejemplo, mediante pin­

zas que cubran e l recorr ido  entre la  máquina de in serc ión  de lo s  

sostenes y un horno de temple ex istente entre esta y la  máquina 

que aplasta el pie  y con esto mover los  soportes desde dicho hor­

no de temple, introduciéndolos en la máqtina de in serc ión  de los  

sostenes.
En e l puesto de trabajo B los  alambres conductores de co ­

r r ie n te  9, se doblan oblicuamente en la  p os ic ión  adecuada para 

f i j a r  el filamento e sp ira l ,  y a l mismo tiempo se cortan á una 

longitud exactamente igual. Para este ob je to ,  en este puesto de 

trabajo  se f i j a  sobre un soporte f i j o  10 de la  mesa 1, una placa 

de apoyo 10’ , sobre la que descansa una corredera móvil 11 h o r i ­

zontalmente, cuya parte delantera tiene la  forma de un canto cor­

tante 12. Esta corredera 11 conduce, mediante una ranura 11’ , á 

las  puntas 13, de la  placa de apoyo 10* y l le v a  en su su p e r f ic ie  

otra  segunda corredera ahorquillada 14, que mediante un muelle 15 

se une con la  corredera in fe r io r  11, quedando f l e x ib l e .  El extre­

mo delantero de la  corredera superior 14 está v ise lado  en forma 

de nariz para doblar lo s  alambres conductores de corr ien te  9.

Un contra-apoyo 15, prev isto  en la  placa de apoyo f i j a  1 0 ',  posee 

un rebajo correspondiente a la  forma de nariz de la, corredera 14. 

En e l  perno 17 de la placa de apoyo f i j a  10’ » se sujetan ademas 

dos muelles de tra cc ión  18, que actúan sobre lo s  l is to n e s  19 de 

la  corredera 11, que sobresalen lateralmente. Los l is to n e s  19 

sobresalen también hacia arriba  de la  corredera 11 y agarran en 

ranuras 20 de la  corredera superior 14.

Al penetrar e l  soporte introducido en la  cabeza de sostén 5, 

en e l  puesto de trabajo B, tiene lugar una depresión de dicha 

cabeza, y precisamente tanto que e l  apoyo cen tra l 8 y lo s  alara-
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bree conductores 9 que cuelgan hacia abajo, penetran en e l  espa­

c io  situado entre e l  contra-apoyo 16 y lo s  extremos delanteros 

de las dos correderas 11 y 14 (f igu ras  3 y 4 ) .  Por e l acciona­

miento de la  máquina tiene lugar entonces, por ejemplo, mediante 

una excéntrica  elevadora no representada, un movimiento ascen­

dente de una v a r i l la  de Impulsión ó b ie la  21, y consecuentemente 

un g ir o  hacia la izquierda de una palanca acodada 22, unida á 

esta  b ie la .  La palanca, por e fe c to  de su g ir o ,  r e a l iza  un movi­

miento hacia adelante en la  corredera 11 y, por la  acción  del 

muelle 15, simultáneamente también un movimiento hacia adelante 

de la  corredera superior 14. Por e fe c to  del movimiento hacia ade­

lante  de esta última corredera 14, quedan prendidos los  alambres 

conductores 9 y, al oprim irlos contra el apoyo 16, se doblan 

oblicuamente y se colocan en la  p os ic ión  adecuada para f i j a r  pos- 

tei’ioimente el filamento esp ira l .  La corredera 11 que se mueve 

también hacia adelante al mismo tiempo, después de pararse la 

corredera 14, se mueve todavis un poco hacia adelante cerrando 

e l  muelle 15, hasta que corta  los  extremos delanteros de los  con­

ductores 9 que sobresalen de los  cantos 23 del contra-apoyo 16 y 

as i da á ambos conductores una lor^itud exactamente igu al. Al mo­

mento que cesa la  presión sobre la  b ie la  21, la. corredera in fe ­

r io r  11 se re tro tra e  so la  por la  acción  de los  muelles 18, re ­

lajándose e l muelle 15, Fn e l instante en que lo s  l is ton es  19 de 

la  corredera 11 llegan  a l extremo derecho de las ranuras 20 de 

la  corredera superior 14, también esta se re tro tra e  por la  acción 

de los  muelles 18, hasta que ambas correderas 11 y 14 vuelven á 

su p os ic ió n  i n i c ia l .  La cabeza de sostén que l le v a  el soporte 59 

eleva de nuevo é inmediatamente se mueve á la  p os ic ión  más pró­

xima de trabajo.

Fn las posic ion es de trabajo 0 y D se hallan dispuestos me­

cheros 24 y 25 para caldeo previo y fusión, los  cuales funden 

e l  extremo in fe r io r  de la  pieza central 8 de apoyo prevista  en
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e l  soporte y asi la  preparan para r e c ib ir  lo s  alambres de sostén 

que se han de co locar  en e l la .

En la  p os ic ión  E tiene lugar la  in serc ión  ó unión por fu­

s ión  de los  alambres de sostén en la  forma ya conocida. El d is ­

p o s it iv o  destinado £ esto se compone de una mesa 26 con un numero 

de r o l lo s  de alambre 27 correspondiente a l de sostenes que se han 

de pegar, cada uno de los  cuales, a l l le g a r  £ la  cabeza de sostén 

hace avanzar el alambre necesario  para 1a. formación de los  alam­

bres de sostén, contra un yunque centra l 28 y después de c lavarlo  

en la  lente de c r i s t a l  reblandecida del apoyo centra l 8, lo  corta  

£ una lo i^ itu d  exacta mediante las cu ch il la s  29. Al deprimirse 

la  cabeza de sostén 5 llegada ét esta p os ic ión  de trabajo, la  gota 

de c r i s t a l  suspendida del apoyo cen tra l 8, choca contra e l yunque 

28 y por este se transforma en una len te ju e la  30 (f igu ras  10 y 

11), la cual rec ibe  los extremos d ir ig id o s  radialmente hacia 

adentro de los alambres de sostén 31 no cortados aun de los  r o d i ­

l l o s .  Por una b oq u illa  de aire 32 prev ista  en la  p os ic ión  E se 

en fria  la  gota  de c r i s t a l  transformada, una vez que tiene lugar 

la  depresión de la  cabeza de sostén, con e l fin  de sujetar bien 

en su debida p os ic ión  los  alambres de sostén 31 clavados y cor ­

tados después mediante las cu ch il la s  29.

.Los puestos de trabajo E, G, sirven pava el u l te r io r  e n fr ia ­

miento de la  len te  de c r i s t a l  30, y por eso los soportes pasan 

por e l lo s  s in  trabajarse .

Fn el s igu iente  puesto de trabajo H lo s  filamentos esp ira les  

que se han de co loca r  en los  sopoi’ tes, se colocan sobre p la n t i­

l l a s  por un operario situado en e l puesto de trabajo Y, En e l 

presente caso ex isten  s ie te  p la n t i l la s  33 sobre un disco g i r a t o ­

r io  34 (f igu ra s  1 y 6 hasta 10) repartidas uni formements en la
i

p e r i f e r ia .  Cada p la n t i l la  posee dos mordazas de sostén 36 móviles 

reciprocamente £ modo de tenazas y g ir a to r ia s  alrededor de los
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pernos 35, las cuales ss hallan bajo la  acción  de un muelle 37 

aus tiende á cerrar la s . Axialmente á las p la n t i l la s  33 se guian 

en puntas 38 de l d isco  34 correderas 39, que mediante muelles 41 

f i j o s  en e l cubo de los  d iscos  g ir a to r io s  40, están tiradas de 

ord inario  hacia e l  centro de los  d iscos  g ir a to r io s .  Futre los  

extremos l ib re s  de las mordazas de sostén 36 se ha previsto  sobre 

‘ cada p l a t i l l a  33 un bloque 42, que sirve de tope y contra-apoyo 

• á la  superfi c ié .  delantera ds presión 45 de la corredera 39. Sobre 

-lá cara superior de cada corredera 39 van dispuestas dos narices 

Salientes 44 que juntamente con e l  apoyo 42 fa c i l i t a n  la  co lo ca ­

c ión  del filamento esp ira l 45. Fn la cara fron ta l ds cada plan­

t i l l a  colocada hacia adentro, y precisamente entre las mordazas 

de sostén 36 y la corredera subordinada 39, ge colocan g ira to r ia s  

o tra s  dos mordazas de agarre 46, que de ordinario  adoptan la  po­

s i c ió n  de abertura dibujada en la  figura 10. Por debajo de estas 

mordazas de agarre se encuentra un impulsor 50, maniobrado por 

e l  e je  motor p r in c ip a l 47 de la  máquina mediante excéntricas 48 

y mantenido bajo la acc ión  de muelles 49, e l  cual en su movimien­

to ascendente ob liga  á oerarse á las  mordazas de agarre 46. El 

d isco  g i r a t o r io  34 desplazado por e l  accionamiento de la  máquina 

en ro ta c ión  per iód ica  sincrónicamente a l tablero de la  mesa 4, 

y que l leva  las p la n t i l la s  33, está circundado en una parte de 

su p e r i fe r ia  por un ca r iú l  51 que mueve las quijadas de sostén 

36 oue agarran entre s i  en las  p la n t i l la s  movidas en este c a r r i l ,  

haciéndolas cue se abran por e fe c to  de la acción  de una piern»

52, que se introduce entre aquellas.

F1 operario situado en el puesto de trabaje Y coloca  sobie 

una de las dos p la n t i l la s  33 situedas frente a é l  y cuyas moída- 

zas se han ab ierto  por la  acción  del c a r r i l  51, un filamento es ­

p i r a l  45 y esto , como se in d ica  por puntos en la figura 7, de 

manera que dicho filamento circunde en forma de arco al contra­

apoyo 42 y con los  extremos se apoye en los  sa lien tes  44 de la
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corredera 39. Una vez colocado e l filamento, e l  operario lo  coge 

en la  parte centra l á manera de una pinza y lo  e s t ira  hacia afue­

ra en d ire cc ió n  de la flecha hasta que adopta aproximadamente la  

p o s ic ió n  indicada por lin ees  llen as , sn la  que sus extremos so­

bresalen un poco sobre la  cara in te r io r  del contra-apoyo 42. Al 

momento que girando e l d isco  de las p la n t i l la s  34 la  pierna 52 

de las mordazas de la  p la n t i l la  33 prov ista  de un filamento 45 

resbala  del c a r r i l  51, se cierran las mordazas 36 por la  acción  

de sus muelles 37, con lo  cual los  dos extremos del filamento 45 

cuelgan de la  s u p e r f ic ie  la te ra l  del contra-apoyo 42, pero no 

quedan retenidos en e l la .  Continuando e l  g ir o  de l d isco  34, la 

p la n t i l la  33 p rov ista  del filamento colocado y con las mordazas 

de sostén cerradas 36, l le g a  con e l soporte á ponerse debajo de 

la  cabeza de sostén  que acaba de entrar en este puesto de tra ­

b a jo . También en e l puesto de trabajo H tiene lugar una depresión 

d e l soporte, con lo  cual los  sxtx-emos de los  h i lo s  conductores 9 

del mismo que sobresalen hacia, abajo, l legan  a ambos lados del 

contra-apoyo 42 y de lo s  extremos del filamento que sobresalen 

g.lsro de este últim o. Inmediatamente después de deprimirse e l  so­

porte, se desplaza una palanca acodada 54 ( figuras 6 y 8) gracias  

s. una excéntrica  elevadora 53 colocada sobre el eje p r in c ip a l 47 

de la  máquina, palanca que actúa de ta l  suerte sobre unía pieina 

55, d ir ig id a  hacia abajo, de la  corredera 39, que esta última 3e 

d©solaza hacia afuera radialmente contra la  acción de un muelle 

41. Su cara delantera de presión 43 empuja entonces á lo s  extre­

mos del filamento 45, que sobresalen algo d e l contra-apoyo 42 y 

también un poco hacia atrás á los  extremos in fe r io re s  de los  

alambres conductores 9, figura  6, hasta que la  su p er fic ie  de pre­

s ión  43 de la  corredera 39 se apoya en la  cara in te r io r  del con­

tra-apoyo 42. Los extremos del filamento 45 y también de los  

alambres conductores 9 quedan entonces unidos con la  su p e r f ic ie
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supe p u e s ta  del contra-apoyo 42 y de la corredera 39. Entonces 

lo s  extremos del filamento 45 tienen una p os ic ión  perfectamente 

determinada sobre la  p la n t i l la  y con re la c ió n  ó lo s  alambres con­

ductores, de manera que puede rea liza rse  con seguridad su suj e- 

c ió n  en estos últim os alambres 9. Entonces tiene lugar una e le ­

vación  del impulsor ó tope 50 y consiguientemente el c ie r re  de 

la s  mordazas 46, con lo  cual sus partes á modo de tenazas 56 se 

apoyan por fuera contra los  extremos de los  alambres conductores 

9 y los machacan con los  extremos del filamento en e l  contra­

apoyo 42, que hace de yunque. Aun cuando ya por este machacado se 

r e a l iz a ,  por reg la  general, una unión su f ic ie n te  entre lo s  alam­

bres conductores y los  extremos del filamento, para mayor s e g u n ­

dad se puede también re a liza r  por medio de una corr ien te  e lé c ­

t r i c a ,  que se c ie r re  a l  accionar las mordazas, una soldadura r e ­

c iproca  de l filamento y de los  alambres en lo s  puntos machacados.

Poco después de machacarse lo s  alambres conductores y el 

filam ento, tanto las mordazas de su jec ión  46 como la  corredera 

39 llegan  á su p o s ic ió n  I n i c ia l ,  de manera que en la  subsiguiente 

e levación  del soporte e l  filamento f i j o  en los  alambres conducto­

res se puede sacar cómodamente hacia arriba de la  p la n t i l la ,  y 

por lo mismo una vez elevado e l soporte cuelga de esta a manera 

de un la zo . El u l t e r io r  g i r o  de la  mesa 34 hace que se vuelvan a 

ab r ir  las  mordazas de sostén 36 por e fecto  de chocar 1* pierna 52

de la  misma en e l  c a r r i l  51.

Los puestos en J y K de la  maquina no son de trabajo por 

motivos de lugar.
En e l suba iguiente puesto de trabajo L lo s  extremos clavados 

de lo s  alambres de sostén 31 se doblan en o je te s  y se incluye en 

e l l o s  e l  filamento 45. Para este o b je to ,  en e l  puesto de trabajo 

L va colocada una placa 57 dispuesta axialmente con la  cabeza de 

sostén 5 que l le g a  (f ig u ra s  1 y 11), placa que sostiene c ie r to  

número de caba lle tes  58 colocados radialmente y correspondientes
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a l  número de lo s  alambres de sostén 51. De est03 caba lletes  58 

sobresalen hacia adentro unos brazos 59, en los  que se sostienen 

mediante e s tr ib os  62, sueltas y de manera que puedan g ira r  las 

cabezas devanadoras 60 de lo s  o je te s  ( f igu ra s  11 á 15) sobre e jes  

6 l  f i j o s  rígidamente. El e je  61 de cada cabeza va perforado á lo  

la rgo  y ranurado por un lado. En estas ranuras de lo s  e jes  de 

las  cabezas 61 desemboca en la  p os ic ión  de reposo de la  cabeza 

o tra  ranura lon gitud ina l 63 ra d ia l ,  p rev ista  en aquella. Cada 

cabeza posee además una endentación ex ter io r  64, en la  que agarra 

un segmento dentado 65. Cada segmento subordinado á una cabeza 

está  como esta última colocada en e l brazo 59 y es g ir a to r io  a l ­

rededor de un perno 66, Un brazo 67 que sobresale hacia abajo del 

segmento dentado 65, agarra con una ranura 68 sobre una punta 69 

de una palanca de dos brazos 70, colocada g ir a t o r ia  en e l caba­

l l e t e  58 y cuyo extremo ex te r io r  se h a lla  bajo la  acción  de un 

muelle 71 su jeto  en e l caba lle te  58. Por la  acción  del muelle 71 

y de la  palanca 70 e l  segmento dentado 65 y consiguientemente la  

cabeza 60 se mantienen de ordinario  en la  p os ic ión  dibujada en 

las figuras 11 y 12, ó sea con la  ranura 63 d ir ig id a  hacia a r r i ­

ba. Sobre la  punta 69 agarra también la  ranura 72 de uno- v&iilla. 

guia 73, que va f i j a  en una corredera 74, guiada radialmente en 

e l  caba lle te  58. La corredera 74 se une mediante una v a r i l la  75 

con una palanca acodada 76 f i j a  en la  placa de apoyo 57, palanca 

cuya pierna descansa mediante un to r n i l lo  de ajuste 77 sobre una 

p laca  de maniobra 78 móvil hacia arriba y abajo gracias  al a c c io ­

namiento ae la  máquina.
En cada corredera 74 movida radialmsnte por acc ión  de ls. 

placa de maniobra 78, se dispone una cuña 79 ( figuras 11 y 1§) 

que actúa sobre unas puntas 80 de un muelle laminar 81, f i j o  en 

e l  caba lle te  58. El extremo delantero de este muelle laminar 81 

se encuentra de ordinario  á una pequeña d ista n cia  de la  cabeza 

devanadora correspondiente 60. Si se mueve la  corredera 74 hacia
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afuera, entonces su cuña 79 resbala bajo la  punta 80 del muelle 

laminar y lo  deja  l ib r e ,  y este siguiendo entonces la acción  de 

su propia e la st ic id a d  pasa á la  p os ic ión  indicada por puntos en
i

la  figura  15, Asi oprime con su extremo l ib r e  a l  alambre de sos­

tén 31 que por depresión del soporte descansa sobre el extremo 

adelgazado sa lien te  82 de la  cabeza bobinadora 31, empujándolo 

contra esta y haciéndole penetrar en la  cu ch il la  in fe r io r  83 á 

modo de dientes prev ista  en su cara fron ta l ,  como se indica en 

la s  figuras 12 á 14. El alambre de sostén 31, por consiguiente, 

g ra c ia s  al movimiento hacia afuera de la  corredera 74 y á la  pre­

s ión  del muelle laminar 8 l ,  se acopla con la cabeza devanadora 

60 para formar el o je te .

En lugar de lo s  muelles laminares 81 que oprimen hacia aden­

tro los extremos de lo s  alambres de sostén, se podrian también 

naturalmente emplear v a r i l la s  impulsoras e lá st ica s  mantenidas 

verticalm ente á las frontales de las  cabezas bobinadoras y ac­

cionadas igualmente por las  correderas 74.

Entre las cabezas 60 y desplazadas radialmente respecto á 

estas , se han p rev isto  brazos 84 sa lien tes  hacia arriba de sos­

tenes au x ilia res  móviles reciprocamente. Estos sostenes a u x il ia ­

res van colocados mediante gorrones 86 en una v a r i l la  85 móvil 

hacia  arriba y abajo, atravesada por la  placa 57 é independiente 

d e l  d isco de maniobra 78. Los brazos 87 de forma de arco, in fe ­

r io r e s ,  de los  sostenes a u x il ia res , se mantienen por la  acción 

de muelles 88 apoyados constantamente contra un cono de maniobra 

inmóvil 89. Los extremos superiores de los  brazos 84 de los  so ­

portes a u x il ia res  poseen dientes 90 sa lien tes  y una muesca 9l 

para e l apoyo y para coger e l  filamento ondulado 45 que, al de­

primirse e l  soporte, l le g a  hasta e l l o s .  Por encima y a l lado de 

lo s  soportes au x iliares  84 y 87 se encuentra una boqu illa  92 de 

a ire  comprimido, dispuesta horizontalmente, la  cual, pone en po-
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s ic ió n  h or izon ta l al filamento 45 que va hacia abajo y asi f a c i ­

l i t a  e l encuentro del mismo con lo s  soportes au x ilia res .

Al l lega r  e l  soporte á la  p os ic ión  descendente L todas las 

partes del d isp o s it iv o  para doblar lo s  o je tes  adoptan las p o s i­

ciones representadas en las  figuras 11 a 15, Al deprimirse el 

soporte, e l  filamento 45 colgado hacia abajo á manera de lazo de 

los  alambres conductores 9, se l le v a  por el dardo de aire de la
i

b oq u illa  92 á la  pos ic ión  hor izon ta l, ta l como se indica . F-l f i ­

lamento, a l  descender el soporte, resbala á lo  largo de las pun­

tas d ir ig id a s  hacia adentro de lo s  brazos 84 de lo s  sostenes 

a u x il ia res ,  hasta que l le g a  a los  dientes 90 de lo s  mismos. En­

tonces, además de otro u l t e r io r  descenso de l soporte, tiene lugar 

también un descenso de la  v a r i l la  85 y de lo s  soportes a u x ilia res  

84 y 87, Fn este movimiento descendente de lo s  sostenes a u x il ia ­

res ,  sus brazos in fe r io re s  resbalan sobre e l cono de maniobra 89 

y por la  acción  de lo s  muelles 88 se atraen reciprocamente. Esto 

da por resu ltado e l  que se separen lo s  brazos superiores 84 de 

l*os sostenes au x ilia res  y consiguientemente el que el filamento 

45 se extienda en una forma casi c ir cu la r ,  con lo  cual penetra 

en las muescas 9i de lo s  brazos de sostén 84. Siguiendo e l  mo­

vimiento descendente del soporte y de lo s  sostenes au xiliares , 

e l  filamento 45 l le g a  á las ranuras 63 de las cabezas devanadoras 

60 que están alrededor. El movimiento descendente d e l  soporte y 

de los  sostenes a u x ilia res  se regula de suerte que se termine en 

e l  instante en que e l  filamento descansa en e l  agujero de lo s  

e jes  f i j o s  61 de las cabezas devanadoras. Simultáneamente al fin  

del descenso d e l  soporte lo s  alambres de sostén 31 sa líen tes  ra­

dialmente, han llegado á lo s  extremos 82 de lo s  e jes  61, extre ­

mos que sobresalen de las cabezas. Entonces se in ic ia  el movi­

miento ra d ia l hacia afuera de todas las correderas 74. Al momento 

oue se in i c ia  este movimiento grac ias  a desviarse las cunas 79,



i

■¿á.  m 2,4 m

quedan l ib r e s  toaos lo s  muelles laminares 8 l ,  le  manera que avan­

zan con sus extremos l ib r e s  y lo s  extremos de los  alambres de 

sosten 31, que descansan sobre las  partes adelgazadas de lo s  e jes  

82, se empujan dentro de los  cortes á manera de dientes 83 de 

la s  cabezas devanadoras y asi quedan su je tos  en aquellos . Conti­

nuando e l movimiento hacia e l  lado de cada corredera 74, e l  ex­

tremo derecho de la  corredera 72, prev ista  en la  v a r i l la  73, l l e ­

ga á la punta 69 y choca en e l la ,  de manera que entonces tam­

bién esta participa, del movimiento continuado de las correderas.

El arrastre de la punta 89, sin  embargo, da por resultado, como 

se desprende s in  más de le. figura  11, una desviación  del segmento 

dentado 65 y un g iro  completo de la  cabeza devanadora 60. Esta 

última arrastra en su rotación  completa a l alambre de sostén 31, 

que está encajado en e l  corte  in fe r io r  83, y hace g ira i e l  ex­

tremo l ib re  del alambre alrededor de la  parte 8<o d e l e je  para 

formar un lazo 93 a modo de o je te ,  cuyas partes i n i c i a l  y finc*l 

( figura 16) caen muy juntas. Por consiguiente, no se forma como 

en los  o je te s  hasta ahora usuales dispuestos para sujetar a rnano 

e l  filamento esp ira l ,  una rendija  94 ( f ig u ra  17) entre la  parte 

i n i c i a l  y f in a l  del o je te  93. Naturalmente que s i filamento 45 

queda encerrado con más seguridad en e l o je te  construido según l »  

nueva forma, dibujado en la  figura 16, quedando e l  filamento

también mejor su jeto .
Inmedlatamente después de terminar e l  g i r o  de la  cabeza de­

vanadora, tiene lugar una depresión de la  placa de maniobra 78 y 

por la  acción  de los  muelles de re tra cc ión  71 y 95, también un 

movimiento hacia adentro de las  correderas 74. En este movimiento 

de las  correderas, los  segmentos dentados 65 g iran  hacia atras y 

consiguientemente también las  cabezas 60. Los co rtes  in fe r io re s  

í  manera de dientes 83 de las  cabezas devanadoras, resbalan en­

tonces con su s u p e r f i c ie  ob licua  por debajo de los  o je tes  forma­

dos 93 de lo s  alambres de sostén 31 y empujan a los  o je te s ,  y
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también a los  extremos l ib re s  de lo s  muelles laminares compreso­

res 8 l, contra las partes v e r t ica le s  de las caras frontales de 

las cabezas, de manera que entonces so lo  se apoyan en estas caras 

fronta les . Poco antes de terminarse e l  re troceso  de todas las 

correderas 74 las  palancas 70, los  segmentos dentados 65 y las 

cabezas 60 han vuelto  ya á adoptar la  pos ic ión  representada en 

la  figura 11, de manera que en la  última parte del movimiento 

cada corredera so lo  sigue arrastrando aun á la  correspondiente 

v a r i l l a  73 hasta que e l  extremo izquierdo de cada agujero lo n g i­

tudinal 72 descansa en la  punta 69 de la palanca 70, asegurada 

por un tope 96 en su p osic ión . Durante este breve movimiento 

único de las correderas 74 y las v a r i l la s  73, la  correspondiente 

cuña 79 penetra por debajo de la punta 80 del muelle laminar 81 

y lo eleva de la  cabeza 60, de manera que entonces so lo  e l  o je te  

se apoya en la cara fron ta l  de la cabeza 60.

Sin embargo, aun no es pos ib le  e l  sacar hacia arriba el so­

porte  p rov isto  de los  o je te s ,  pues estos o je te s  93 no so lo  c i r ­

cunden a l filamento e sp ira l  45 sino también lo s  extremos sa lie n ­

tes adelgazados 82 del e je  de las cabezas devanadoras. Por eso 

tiene lugar también un pequeño desplazamiento de la  placa 57 de 

la  mesa que sustenta todo el d isp o s it iv o  para doblar lo s  o je te s ,  

en d ire c c ió n  de la flecha dibujada en la  figura 1, y esto en un 

pequeño grado angular, que es su f ic ie n te  para sacar los  extremos 

82 del e je  de lo s  o je tes  93 ya formados. Para este ob je to , en la  

p e r i f e r ia  del tablero  57 de la mesa, se han previsto  dos dientes 

de tope 97 ( figura 18) entre lo s  que agarra la  cabeza e s fé r ica  

98 de una palanca osc i la n te  100 colocada g ir a to r ia  en un perno 

f i j o  99. Esta palanca se ha lla  bajo la  acción de un muelle 101, y 

con un r o d i l l o  102 se apoya contra un d isco  excéntrico  103, que 

g i r a  constantemente por e l  accionamiento de la máquina y que en­

tra en funciones á-cada parada de este . En cuanto el d isco 103

entra en a ct iv id a d , oprime á la  palanca osc i la n te  100 hacia la
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con todo e l d isp o s it iv o  para doblar los  o je te s .  Los extremos sa­

l ie n te s  82 de los  ejes de las cabezas salen entonces, como se 

comprende sin  más por la figura 1, lateralmente de los  o je tes  

formados 93 de lo s  alambres de sostén. Al momento que ha tenido 

lugar este desplazamiento del tablero 57, tiene lugar la  eleva­

ción  de la  cabeza de sostén con e l  soporte y consiguientemente el 

s a l i r  de las correderas 63 las  cabezas d e l filamento esp ira l  45 

ecloeado ó colgado en los o je tes  93 de los  alambres de sostén 31, 

Simultáneamente á la e levación  de l soporte 6, 7, 8, 9 tiene lugar 

también una e levación  de la  v a r i l la  85 que sustenta lo s  sostenes 

au x ilia res  84, 87 de manera que al p r in c ip io  de la e levación  del 

soporte e l  filamento esp ira l 45 queda sustentado también simul­

táneamente por los  sostenes au x il ia res . Continuando la elevación 

del soporte 6, 7, 8, 9 y de la  v a r i l la  85 tiene lugar, sin em­

bargo, por la acc ión  de l cono f i j o  de maniobra un movimiento ha­

c ia  adentro de los  sostenes au x ilia res  84, 87 de manera que al 

f in a l  de la  e levación  del soporte e l  filamento e sp ira l  45 cuelga 

s c lo  de los  o je te s  de l&s alambres de sostén. Ya durante la  e le ­

vación del soporte y de los  sostenes au x iliares  vuelve á moverse 

á la p os ic ión  i n i c i a l  e l  tablero  57, por la  acción de lo s  mue­

l l e s  de re tro tra cc ió n  101,

Ahora, g ra c ia s  al acoplamiento u l t e r io r  del tablero  (4 e l 

soporte 6, 7, 8, 9, se mueve á la  p os ic ión  M y después á la  p o s i­

c ió n  ó puesto N, en e l  que se ha prev isto  un d isp os it iv o  para 

doblar en zig  zag e l filamento ondulado sostenido. Este d isp o s i ­

t ivo  representado especialmente en las figuras 19 y 20 se compone 

de un caba lle te  104, f i j o  en e l  tablero  pr in cipa l y móvil 1 de 

la  máquina y de una palanca g ir a t o r ia  106 alrededor del perno 105 

de l mismo. El extremo de esta palanca d ir ig id o  hacia adentro, se 

halla, bajo la  acc ión  de un impulsor 108, maniobrado solidariamen­

te por una v a r i l la  de tra cc ión  107, El extremo de la  palanca 106
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d ir ig id a  hacia afuera está construido en forma de una h orqu illa  

109 arqueada en sem icírcu lo  y con tres dientes 110, d ir ig id o s  

hacia  adentro. Al l leg a r  al puesto de ti’ abajo N la cabeza de sos­

tén 5 oue coge el porte ya armado, tiene de nuevo lugar una de­

presión de le  cabeza de sostén 5 y esto hasta que el filamento 

45 "se apoya sobre los  dientes 110 de la  h orq u illa  109 ó hasta 

qixe cae muy cerca por encima de lo s  mismos. Los dientes 110 es­

tán dispuestos de manera que se encuentran en la  misma d ire cc ión  

con tres alambres, de sostén 31 del soporte y dejan en cada, caso
i

l i b r e  entre si un alambre de sostén. Inmediatamente que se ap lica  

e l  filamento 45 se I n ic ia  por la  aeción de l impulsor 108 una os­

c i la c ió n  hacia arriba de la  h orqu illa  109 que da por resultado 

e l  aue los  alambres de sostén 31 apoyados sobre los  dientes 110 

ó situados sobre e l l o s ,  se doblen oblicuamente hacia arriba y 

cve e l filamento 45 adopte entonces la  forma en zig zag. Mientras 

cue la cabeza de sostén vuelve á elevarse con e l  filamento con­

formado, la  h orq u illa  109 vuelve á su p o s ic ió n  i n i c i a l  dibujada 

por puntos al in ic ia r s e  entonces la  e levación  del impulsor 108 y 

por e fecto  del propio peso y también de un muelle 106*.

; En el s igu iente puesto de trabajo 0 ex iste  un d isp os it iv o  

para e.olocar sobre e l  filamento in serto  una substancia de recu - 

br-imiento que impida el enrarecimiento de la  lámpara y que mejore 

e l  vacio  de la  misma. Para esto , en el ejemplo representado se 

ha p rev isto  un depósito  111 (f ig u ra s  1 y 2) para r e c ib ir  una stxs- 

pensión adecuada de dicha substancia, por ejemplo,un lodo de fó s ­

fo ro ,  el cual preferentemente 3© mantiene siempx-e en o s c i la c ió n .  

El filamento ondulado 45 se inmerge entonces por depresión de la  

cabeza 5, en la  suspensión de las substancias de recubrimiento, 

y luego se saca de esta elevando la  cabeza 6.

En e l  subsiguiente puesto de trabajo  P se separan por las 

boq u illas  de a ire  112 las  gotas superfinas de la  suspensión de 

substancia, y e l  filamento ó la  substancia ex istente  sobre é l  se

7 3
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deseca al mismo tiempo,

F1 puesto de trabajo Q, s irve  finalmente para sacar los  so­

portes ya terminados. Dado e l caso, en este puesto se podra pre­

ver una pinza convenientemente conformada para llev a r  automática­

mente los  soportes a la  máquina soldadora colocada con preferen­

c ia  junto á la máquina de in serc ión  de los  sosteiies.

Se r e iv in d ica  como nuevo y de propia invención:

I o - Una máquina para in sertar  los  sostenes de los  soportes 

de las lámparas e lé c t r ic a s  incandescentes, con un d isp o s it iv o  

para su jetar automáticamente e l  filamento e s p ira l  en el soporte, 

caracterizada por unas cabezas devanadoras g ir a to r ia s  (60), lag 

cuales no so lo  s irven  para doblar los  extremos exteriores  de alam­

bre de sostén (3 1 ) ,  clavados por fusión, en forma de o je tes , sino 

también para l i a r  los  extremos de los  o je te s  alrededor del f i l a ­

mento e sp ira l ,  para lo  cual dichas cabezas, lo  mismo que sus 

e jes  (6 l )  presentan ranuras rad ia les  (63) para in trodu cir  el f i ­

lamento esp ira l  (45) que pasa axialmente por todas las cabezas, 

de manera que accionando dichas cabezas (60) los  extremos de los  

alambres de sostén del soporte (6, 7, 8, 9) apoyados en e l la s  

lateralmente, se doblan en o je tes  que circundan al filamento 

e sp ira l  introducido axialmente,

2o-  Una máquina según lo  re iv indicado en el punto 1, carac­

terizada porque entre loa puestos de trabajo de la máquina des­

tinados á c lavar por fusión lo s  sostenes y á doblar los  o je te s ,  

se ha prev isto  otro puesto de trabajo , en e l que el filamento es­

p i r a l  (45) se su jeta  (por presión ó soldadura) en los conductores 

de eorr ien te (9 ) doblados previamente á la  p os ic ión  debida y cor­

tados al largo requerido, de manera que e l filamento (45) en e l  

puesto donde ge doblan los o je tes  puede l le v a rse ,  grac ias  á un 

movimiento descendente del soporte á las ranuras (63) de las  ca-
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bezas devanadoras (60).

3o -  Una máquina según lo  re iv indicado en lo s  puntos 1 y 2, 

caracterizada porque e l doblado y corte  de los  alambres conducto­

res (9 ) ,  que con preferencia  tiene lugar antes de clavar los  sos­

tenes, se r e a l iz a  mediante una corredera ahorquilla  (14) y una 

cu ch il la  (12, 12) acoplada flexiblememente cor. aquella, cu ch il la ,  

que después de empujar los  dos alambres conductores contra un 

tope f i j o  (16) gra c ia s  á la  corredera ahorquillada (14), sigue 

ava nzando separadamente de esta y corta  los  extremos de los  

alambres conductores, que sobresalen del tope (16).

4o - Una máquina según lo  re iv indicado en el punto 1 á 3, 

caracterizada porque en e l puesto de trabajo destinado á f i j a r  

e l filamento e sp ira l  en lo s  alambres conductores, se ha previsto 

una p la n t i l la  (33) destinada a l  apoyo del filamento y con morda­

zas f i ja s  de agarre (45), las  cuales machacan lo s  extremos del 

filamento e sp ira l  (45) contra lo s  extremos de los  alambres con­

ductores (9) d e l soporte deprimido en esta pos ic ión  de trabajo, 

y dado e l  caso, también lo  sueldan.

5o - Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 a 4, 

caracterizada porque en una mesa g ir a to r ia  (34) se reúnen varias 

p la n t i l la s  (33) destinadas al apoyo de los  filamentos esp ira les  

(45) y cada una de e l la s  está  prov ista  de dos quijadas de tenaza 

(36) in fluenciadas por muelles, destinadas á sostener sueltos  lo s  

extremos del filamento en un tope f i j o  (42) y de una corredera 

(39) móvil respecto al último para comprimir y a justar exacta­

mente los  extremos del filamento,

6o - Una máquina según lo  re iv in d icado  en lo s  puntos 1 á 5, 

caracterizada porque las quijadas de tenaza (36) destinadas á 

sostener su e lto s  los  extremos del filamento, se in fluencian  para 

a b rirse  por medio de un c a r r i l  gula (51) f i j o  y que abraza par­

cialmente la mesa (34) de las p la n t i l la s .
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7o - Una máquina según lo  reiv indicado en lo s  puntos 1 á 6, 

caracterizada porque las cu—ijadas ó mordazas de agarre (46) pre­

v is ta s  en cada p la n t i l la ,  agarran á ambos lados del tope (42) 

entre las quijadas (36) y la  corredera (39 ), que empuja los  ex­

tremos del filam ento, de manera que lo s  extremos de dichos f i l a ­

mento 45, cue en su movimiento de c ie rre  se apoyan contra las 

caras la te ra les  del tope 42 que coopera con las  quijadas de sos­

tén 36 y le. corredera 39 y los  extremos de lo s  alambres conduc­

tores  9, se machacan entre s i .

8o - Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 á 7, 

caracterizado porque las cabezas devanadoras (60) ranuradas y 

prev istas  en e l puesto de la  máquina donde se doblan los  o je te s ,  

están provistas  en su cara fron ta l l ib r e  de un corte  in fe r io r  á 

manera de -líente (83) en e l  que por la  acc ión  de un muelle lami­

nar (8 i)  o de un impulsor e lá s t ic o  se oprime el extremo d e l co ­

rrespondiente alambre de sostén (31) apoyado en la  cabeza (60) 

g ra c ia s  á la  depresión del soporte (6, 7, 8, 9).

9o - Una máouinasegun lo- reiv indicado en los  puntos 1 a 8, 

caracterizado porque cada corredera (74) maniobrada por el ac­

cionamiento de la máquina y subordinada á cada cabeza devanadora 

(6 0 ) ,  una vez introducido e l filamento( 45) en esta cabeza (60) 

ranurada, se desplaza y entonces e l muelle laminar (81) que queda 

f i j o  se pone en libertad  por la  acción de una cuña (79) que pasa 

po'í* debajo de é l ,  oprimiendo entonces e l  extremo de alambre de 

sosten en la  cabeza, y á continuación, mediante un segmento den­

tado o s c i la b le  (6 5 ),  hace g ir a r  á. dicha eabeza (60) colocada de 

manera que pueda g ira r  libremente.

l0 ° -  Una máquina segun lo  re iv in d icado en los  puntos 1 a 9, 

caracterizada, porque en e l puesto de la  maquina para doblar los  

o je te s  se ha prev isto  una boqu illa  (92) de a ire  comprimido que 

sopla  horizontalmente y está situada por encima de las cabezas, 

boqu illa  aue l le v a  á una p os ic ión  horizontal al filamento e sp ira l

*
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(45) ondulado su je to  en los  alambres conductores (9) y f a c i l i t a  

la  in troducción  del mismo en las cabezas devanadoras (60).

11o-  Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 á 10, 

caracterizada porque entre las  cabezas devanadoras (60) que se 

emplean, se han previsto  sostenes au x ilia res  (84, 87) que pueden 

separarse unos de otros y hacia arriba  pueden agarrar sobre las 

cabezas devanadoras, sostenes que en e l  movimiento descendente 

d e l soporte (6, 7, 8, 9) reciben al filamento ondulado (45) f i j o  

en los  alambres cord u ctores(9 ), luego lo  separan y lo  conducen á 

las  ranuras (63) de las cabezas (60).

12o-  Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 á 11, 

caracterizada porque los sostenes au x ilia res  están construidos 

como palancas de dos brazos (84, 87) cuyas piernas superiores 

(84) están provistas de d ientes  (90) para e l  apoyo del filamento 

y cuyas piernas in fe r io re s  (87) se mantienen apoyadas contra e l  

cono de maniobra f i j o  (89) por la  acción  de un muelle.

13o-  Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 a 12, 

caraeterizada porque todas las cabezas devanadoras (60) juntamen­

te con los  muelles laminares (81) y con las partes del mecanismo 

(65, 70, 73, 74) van colocadas en una mesa (57) que puede g ir a r  

sigo  ó desplazarse, con el fin  de que, después de devanar los  

o je te s  (9 3 ) ,  estos  últimos queden l ib r e s  de las cabezas devana­

doras ó bien de las partes sa lien tes  de sus e jes  (8 2 ).

14o-  Una máquina según lo  re iv indicado en los puntos l  á 13, 

caracterizada porque en un puesto de trabajo sigu iente al de f o r ­

mación de los  o je t e s ,  va dispuesta una horqu illa  (109, 110) móvil 

hacia  arriba y abajo por e l  accionamiento de la  máquina y que 

dobla algunos alambres de sostén (31) del soporte (6, 7, 8, 9) 

desde e l plano de los  otros hacia arriba , de manera que el f i l a ­

mento f i j o  en lo s  o je te s  de los  sostenes (45) recibe  la  conforma­

c ión  en z ig  zag.
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l 5 ° -  Una máquina según lo  re iv in d icado en los  puntos 1 a 14, 

caracterizada porque en uno o en varios puestos de trabajo s i ­

gu ientes  a l  de formación de los  o je te s ,  o a l  en que se doblan los  

filam entos, se han p rev isto  d isp o s it iv o s  para- a p lica r  sobre el 

filamento Tina substancia de recubrimiento, que impide e l ennegre- 

cimiento de la. lampara y mejora su vacio .
16o -  Una máouina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 á 15, 

caracterizada porque en un puesto de trabajo de la  maquina ex iste  

un depósito  ( 111) con una suspensión de una substancia de recu­

brimiento mantenida constantemente en ag ita ción , en la  cual e l  

filamento f i j o  en lo s  sostenes del soporte, se inmerge por de­

presión  de este .
17° -  Una máquina según lo  re iv indicado en los  puntos 1 á 16, 

caracterizada  porque junto a l depósito  de inmersión ( 111) se co ­

locar' b oq u il la s  de a ire  ( 112) para secar las substancias de re ­

cubrimiento aplicadas sobre e l  soporte por inmersión.

F,s ta patente recae sobre "UNA MAQUINA PAnA INSFRTAR LOS 

SOS TENES EN LOS SOPORTES DEL FILAMENTO DE LAS LAMPARAS ELECTRI- 

fcXS INCANDESCENTES", como queda d e s c r i to  en la  presente memoria, 

caracterizado en la  anterior  Nota y representado en los  adjuntos 

d ibu jos .
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