
NUMERO 16.633

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

por "Mejoras en la  construcción de 

"ca jas  tubulares, onduladas, in 

"d iñ a d a s  o escalonadas".

A nombre de la :

estab lec id a  en;

SOCIEDAD ESPAÑOLA DE CONSTRUC­
CIONES, BABCOCK & WILCOX,

Alcalá, 73,

M A D R I D ,

El presente invento se r e f ie r e  a la  
►

construcción de "Cajas tubulares onduladas, in c l in a ­

das y escalonadas" de una so la  p ieza  para calderas
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tubulares t ipo  Babcock-A Wilcox, así como lo s  d is p o s i ­

t iv o s  y aparatos empleados en la construcción de las 

cajas de re fe ren c ia .

Con arreglo  al presente invento, nos 

servimos de un tubo de sección  rectangular, de espe­

sor uniforme sin soldadura o costura alguna, de acero 

extra-dulce, soldable  y homogéneo.

Calentado a la  temperatura conveniente, 

se le  somete a la  presión entre matrices de forma ade­

cuada (variab les  según las formas y dimensiones en 

cada caso) en dos caras opuestas del tubo, limitando 

las otra3 dos caras por medio de pestañas, a f in  de 

ev itar  la  torcedura o alabeo la te ra l ,  que resu lta r ía  

de no tener esta  l im ita c ión .

Antes de efectuar e l trabajo  se a lo ja  

en e l in te r io r  del tubo, un macho articu lado, que t i e ­

ne tantas art icu la c ion es , como ondulaciones, in c l in a ­

ciones o escalonamientos t ien e  la  ca ja  tubular.

Los dibujos que se acompañan represen­

tan la  re a liza c ión  de este invento,

La f igu ra  1 es una perspectiva  del tu ­

bo, del que se obtiene la  ca ja  tubular; las figuras 2 

y 3 representan secciones según los  e jes  lo n g itu d i­

nal y transversal de las matrices para prensa hidráu­

l i c a  que sirven para dar al tubo representado en la  

f igu ra  1 la  forma ondulada, inclinada y escalonada 

que debe tener la  caja, tubular y que se representa en 

la  f ig u ra  4; las figuras 5, 6 y 7 representan en a l ­

zado  ̂planta y sección el macho articu lado que se co ­

loca  en el in te r io r  del tubo y en correspondencia 

exacta con las matrices ex te r io re s .

Con arreglo  a lo  que se expresa en esta
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Memoria, e l  trabajo se efectúa en la  forma sigu iente :

Calentando el tubo, a temperatura con­

veniente, 8, se introduce dentro de é l ,  el macho a r ­

ticu lado, 9, se co loca  seguidamente en la  matriz, 10, 

(teniendo dicha, matriz la  forma conveniente en su su­

p e r f i c i e  de estampación, y pestañas sobre las que se 

apoyan lo s  costados planos del tubo) haciendo presión 

contra la  cara in fe r io r ,  de la  matriz superior, 11 y 

de un solo  golpe de prensa h idráulica , se obtiene la  

ca ja  tubular representada en la  ya citada f igu ra  4.

Basta ahora, para sacar e l macho ar­

t icu lado  del in te r io r  de la  ca ja  tubular, t i t - a r  de 

la  p ieza  12 (p ieza  ce n tra l) ,  con lo  cual las enta­

lladuras 15, se alojan en los  huecos 16, de las p i e ­

zas 13 y 14; cesando en este momento la  presión la te ra l  

de las citadas piezas 13 y 14 y pudiéndose entonces sa­

car las piezas articu ladas 17 por un extremo de la  ca­

ja  tubular,

Hemos de hacer constar que las formes 

de e jecución  que se describen en la  presente Memoria 

y que van representadas en lo s  dibujos que se acompa­

ñan, no tienen carácter  absoluto, siendo por el con­

t ra r io  susceptib les  de l ig era s  m odificaciones de de­

t a l l e  sir. apartarse por e l lo  del e s p ír itu  del invento 

y lo  que constituye la  esencia del mismo.

- o - N O T A - o -

Los puntos de intención propia y nueva 

que se presentan para que sean ob jeto  de esta patente 

de VjíIINTíü años, son lo s  s igu ien tes :

I o , - Un sistema de construcción de ca-
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ja s  tubulares onduladas, inclinadas y escalonadas, 

que con siste  en someter tubos estirados, de una sola 

p ieza  de sección rectangular, hechos en acero extra­

dulce, soldable  y homogéneo, a presión entre super­

f i c i e s  adecuadas a la forma en cada caso, limitadas 

por caras o paredes la te ra le s  y con e l  intermedio de 

un macho art icu la d o ,

2o , - Un sistema de construcción de 

cajas tubulares onduladas, inclinadas y escalonadas, 

como e l  re iv indicado en e l  punto Io ., caracterizado 

por e l  empleo de matrices con su p er fic ie s  onduladas, 

inclinadas y escalonadas, con pestañas la te ra les  y 

macho a r t icu la d o ,

3o . -  Mejoras en la  construcción de 

cajas tubulares, onduladas, inclinadas o escalonadas. 

Tal y como se ha d escr ito  en la  Memo­

r ia  que antecede, representado en lo s  dibujos que 

se acompañan y con los  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

lista Memoria consta de cuatro hojas 

e scr ita s  por una so la  cara.

Madrid, 25 de Febrero de 1927 

P. A.

Í oúcí
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