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Uno de los fines del presente invento es el dar a
un metal w otro material wun bafio o revestimiento de aluminio.

Otro de los fines del invento, es impregnar un metal
u otro material de aluminio.

Es, ademés, un objeto de este invento el producir
aleaciones de aluminio y otros metales.

En estas condiciones los metales corrosibles pueden
hacerse incorrosibles.

Con arreglc a este invento se puede dar a un articulo

u objeto de metal wun bafio o capa de cinc o un bafio que compren
da cinc, tratédndose acto seguido con aluminio el artficulo u
objeto asi bafiado.

La capa de cinc debera hacerse, de preferencia, todo
lo rés delgada posible, compatible con una sblida envoltura,
pudiéndose efectuar dicho bafio por deposicidn electrolitica.

El tratamiento con aluminio difiere segin el
resaltado definitivo que se desée obtener.

For medio de uno de log métodos, el articulo al cual
se ha aplicado un revestiniento, se sumerge en aluminio en
fusibn.

Con arreglo a la naturaleza del metal bisico tratado,

y seglin el tiempo de inmersién y la temperatura del bafio, el
metal bésico quedard impregnado o ligsdo con el aluminio,
quedando en la superficie del objeto un revestimiento de
aluninio .

Cuando gse sometan a tratamiento metales ferrosog la
temperatura del bafio podrd oscilar entre 7002 y 9602 C, segln
el tipo de acabado que se deséc dar a la obra. Cuando se
obtiene el regultado deseado, se retira el objeto, se elimina
el exceso de metal de é1 y se le deja enfriar de una maners
natural en una atmésfera antioxidante, o bien se podrd apagar
o tratar de otra cualquier maneras que se desée parz lograr
caracteristicas espec{ficas. Tos articulos u objetos que sean
de gran tamafio se podrén calentar de entemano, con el finde
evitar que el bafio en fusidn se enfrie en d emasia.

Por medio de este método, objetos de acero dulce
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de 1/8" a 1/2" de espesor, y tratados a una temperatura entre
8002 2 y 9002 C, han llegado a poder recibir una capa o0 bafio de
alumiaio equivalente a .68 onzas por pié cuadrado de
superficie despuds de sumergidos por espacio de un minuto; de
este revestimiento, prdximamente .26 onzas por pié cuadrado
queda aplicado en forma de aluminio metdlico en la superficie
y las .42 onzas por pié cuadrado restantes se amalgaman con
el acero que hay por debajc de la superficie. E1l cobre y las
aleaciones de cobre, tratados en forma andloga, se ligan
ficimente en la superficie con el aluminio. Habrid que tener
sumo cu’dado de gque la temperatura a gque son sometidos a
tratamiento no excedsa del punto de fusidn del metal basico.
Para dar a un objeto wuna chaps de aluminio, y al
cual se le haya aplicado un baflo en la forma antedicha se le
frota en su superficie con aluminio finamente pulverizado
sirviéndose, al efecto, de una bruza o cepillo de alambre o de
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un 0til de pulimentacidn mecanico.

Habiendo ya descrito y detsilado con t oda amplitud la
naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la practica, debemos lLacer constar que las disposicio-
nes anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modi-
ficaciones en sus dimensiones y detalles, sin que por ello se
altere el priancipio fundamental del invento, y lo que constituye
la egencia del mismo y por 1o que so.kcitamos patente de
invencidn por veiite afios en Espafia es por: "Un procedimiento
perfeccionado para el revestimiento, impregnackédn o ligadura
de metales y otros materiales con aluminio y aleaciones de
aluninio";caracterizdncose por lo siguiente:

1%2.,- Por un procedimiento que consiste en baflar
primeramente un articulo u objeto de metal con cinc o con una
mezcla que lleve cinc, y en tratar luego el mismo objeto con
aluminio.

29,~ Un procedimiento como el que se especifica en
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la reivindicacidén 12, en el que un objeto al cual se haya
aplizado la primefa capa o bailo, es tratado con aluminio en
fusidn.

3%.=- Un procedimiento c omo el gque se especifica en
la reivindicacidn 12, en el que el aluminio es aplicado por
fricecidn sobre un objeto después de dar a éste el bafio de
preraracidn.

42.~ Un procedimiento para revestir, impregnar o
ligar metales con aluminio; tal y como queda substancialmente

descrito.

"Un procedimiento perfeccionado para el revestimiento
impregnacibén o ligadura de metales y otros materiales con
aluninio y aleaciones de aluminio"; tal y como queda substan-

cialmeante descrito en la presente menoria.

Esta memoria consta de tres hojas escritas por una

gola cara.
Madrid, 22 de Febrero de 1927.

The Expanded Metal Company, Limited.

Por Poldar
8303708 ) AF 5

P.P.
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