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HZEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitd
.. PATENTE DE INVEXCICTXN
en
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por VEINTE afios
por "Un procedimiento, con la dispo-

"gicidn correspondiente, para de-

"gsenrollar las madejas de hilados

g hiloas",

A nombre de:

Rydboholms Aktiebolag

estableclida en:
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El presente invento tiene por objeto un
procedimiento y una disposicidn para desenrollar o para
liar en carretes, ovillos, etc. las madejas de hilados
o hilos de togo género, por ejemplo, de seda artificial,
algodén, etc,
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En el procedimiento aplicado hasta hoy a
este fin, la madeja se colocaba generalmente sobre una
devanadera que se hacia girar tirando del hilo o hilado,
que se demenrollaba de la devanadera, por ejemplo, para
arrollarlo en un huso o en un carrete, Fste método pre-
sénta, entre otros inconvenientes, el de someter el hilo
a un esfuerzo de extensidn que facilmente puede provocar
su roturs, y que, cuando se trata de seda artificial
alarga la ebra de un modo perjudicial, modificsndo =su
forma hasta el punto de hacerlo irregular. Hay que
alladbr el inconveniente de%ue, cuando se splica este
método, el desarrollo o el devansdo,segun el caso, deben
comenzarse lentamente para no ejercer un esfuerzo de-~
masiado grande sobre el hilo, con la consiguiente rotu-
ra del miamo, ya que en tal casc el movimiento de rota-
cién se comunica a la devenadera por traccidn del hilo
mismo, Si se quiere detener el desarrollo o el devanado,
se presenta un inconveniente sndlogo a causa de que la
devanaders rotativa que sirve de soporte a la madejs,
tiende, en virtud de su inercia, a continuar moviéndose
durante un cierto lapso, con lo que se produce un desarro-
llo de hilo y una pérdida de tiempo y de material,

Por el presente invento se orillan ta-
les inconvenientes, y sl mlsmo tiempo se hace posible
obtener un desarrod o un devanado muy rédpidos., Segim
el presente invento, el hilo se desarrolls de la deva-
naders de modo que, durante la opsemeidn, quede la de-
vanadera,quieta, o gire esta con independencia d%la
velocidad de desarrdllo del hilo, sin que este hayz de
comunicar su movimiento al elemento en que descansa la
madeja y qus en adelsnte se dédnominsréd devanadera, ni
deba mantenar este mecanismo en movimiento durante el
desarrollo. A4 tal fin,el hilo que se trata de devanar

se dessrrolla de ls madeja colocada en la dewanaders,
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por encima de unz o varlas barras de gule dispuestas con-
céntricamente respecto z la devanadera, y a través de
una argolla centrada con relacién a la barre, o cual-
quiera otra disposicidn de guia apropiada al fin pro-
puesto, ¥y : este hilo se devana en el huso, varilla o
utensilio a ello destinado,

Fara que el invento pueda comprenderse,
se ha representado esquemAticamente en los dibujos ad-
juntos doe modelos de ejecucidn de disposiciones rea-
lizadas de conformidad con el invento, indicando.

La fig., 1, la devanadera y la barra de
gula, por encima de la cual se desarrolla o1 hilo, to~
mendo la vista en direccidn saxial,

La fig. 2, una vists de perfil de la dis-
posicidn,

Le fig. %, una vista andloga s la fig. 2
de un segundo modelo de ejecucidn.

Le fig. 4, una vista axial de la deva-
nadera revlegada para faciliter la coloccacidn de la
madeja en su sitio..

La fige. 5 y 6, en perspectiva, una dispo-
sicidén para colocar la madeja en la devenadera sin ne-
cesidad de levantar de su organo de soporte el eje o pi-
vote de dicha devanaiers.

El invento se describe a continuacidn
con referencia ante todo a las figs. 1 y 2.

Sobre una mesa o mEmazdén 1, combinads
por ejemplo, con un bastidor de dexasnar & mano, méquina
de hacer punto, ete,, se fijan unos brazos o montantes
2 que soportan separadsmente una devanadera 7 y las
piezas accesorias; la devanadera se compone de brazos
radiales 71 que por sus extremidades exteriores tienen
la forma o van provistos de piezas ahorquilladas trans-

verssles 72, y dichas extremidades, como se indicsa en
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las fige. 2 y 3, se dobtlan de modo que, segin marca la 1{-
nea de trazos mixtos 21, la madeja colocada sobre ellas
se mantiene en posicidr. sobre la devanadera durante el
curso del trabajo. Para poder desmontar y montar de
nuevo facilmente la devanadera sobre el brazo 2, en es-
ta forma de realizacidén y en B2 representada en la fig., 32,
ge fija el brazo 2 de manera desmontable, por ejemplo,

dotado a2 la punta superior de este brazobe uns espiga

/
cusdrada 5, que va estrechédndose y corresponde 8 un ori-
I~ ficio 14 del pivote 13 que sostiene la devanadera.

Segin el modelo representado, la devana-

dera ge compone de seis brazos radiales 71 dispuestos

dos a dos dlametralmente, y cada pareja de brazos se
une a un disco correspcndiente 61, 62 y 63, los cuales
formsn conjuntamente un cubo &, y se montan de modo gque
giren sobre un manguite 8 provisto de una parte ros-
cada y emncajada en el pivote 13, Con ayuda de una
tuerca de aletas 9 u drgano equivalente encajado en el
filete del manguito 8, los discos citados pueden apre-
tarse uno contra otro para quedar sdlidamente sujetos
en sus posiciones de realizacidn apropiadas, para lo
cual el manguito 8 tiene un elemento en forma de re-
borde 25, que sirve de taldn c espaldédn., Aaflojando

la tuerca de aletas §, pueden replegarse los brazos

de la devanadera unos contra otros del modo represents-
do en la fig. 4, para facilitar la colocacidén adecua-
da a la mad=sja en la devanadera, y luego se hacen girar
los discos de modo que los brazos vengan a ocupar la
posicidén de trabajo que muestra la fig. 1, vosicidén

en la cual se fijan spretando la tuerca de aletas 9.

Al desarrollarse de la madeja 21, el hilo 16 se desliza

sobre una barra anular de guias 4, llamada snillo conduc-

tor, Segln la construccidn de las figs. 1 y 2, el

anillo 4 se dispone de manera que coincida aproximads-
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mznte con el plano central transversal de la devanaders,
y en este ejemplo, se prevé asimiamo un anillo o barra
gaxiliar 10 dispuesta e lo largc de la devanadera, co-
mo se indica en la fig, 2, sirviendo conjuntamente am-
bos anillos para guiar el hilo 16 cumndo se devana sobre
el carrete ohiso 18 o sotre otra disposicidn u drga-
no ehélogo. Por el contrario, en el modelo de la
fig.? el anillo se dispone a un lado de la devanadera,
v se prescinde del enillo 1C. Los anilles iO y 4 se
ur.en por medic de varillassvirotillos radiales 12 a

=2 ur. cubo u dérgeno andlogo 11, dispuesto sobre uno de

o lgs extremos del pivote 13, como se muestra en las

figs. 2 y 3. Cuendo se desarroslla el hilo de la

madeja 21, la devanadera construida segin el modelo de
la fig. 2 quedé inmovil, en tanto que, a consecuencia
de la rotacidn del carrete u 4rganoc equivalente 18,

el bilo se desentrolla de la madeja y a la vez pasa

a través de una argolla u ojete 15 o mecanismo sné-
logo de guia, centrado o casi centrado con relacidn

al pivote o eje 13, y fijo, por ejemplo, al brazo 2
que soporta la devanadera adyacente, Durante el de-
gsarrollo, el hilo se desliza o muswe a lo largo de la
circunferencia de los anillos o barras 4 y 1C, sin so-
meterse a esfuerzo slguno perjudicial. Por consi-
guiente, el hilo no tiene necesidadbe mentener en mo-
vimiento la devanadera, como sucedia anteriormente,

y se desliza con regularidad y practicamente sin roce
sobre la circunferencia de los arillos 4 y 1C. S1
por cuelquier motivo se quisiera detener el carrete 18,
puede hacerse instantaneamente sin correr el riesgo

de desenrollar inutilmemte el hilo, pues en el momen-
to de detensr la bobina o el carrete cesa igualmente el

desarrollo ya cue la devanadera permanece inmovil.
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Asimismo, la imposicidn o preparacidén del desarrollo pue-
de efectuarse al mismo tiempo y con velocidad méxima, pues-
to que el hilo no tiene necesidad de poner la devanadera
en movimiento, como era costumbre hasta ahora. El
desarrollo puede nacerse tambien a una velocidad mucho
mayor que en los métodos aplicados con anterioridad.
4un cuando la forma de realizacidn que se

acaba de describir, en la cual permanece la devanadera
inmovil, es la preferible, se puede tambien, si se quie-
re, como se Ve por ejemmlo en el modelo de le fig. 3
hacer girar la devanadera con ayuds de ciertos drga

p—

%E nos de menco especiales, por ejemplo, de una polea de
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cuerda, fija al manguito prolongado 8, esto es, sin

utilizar le fuerza del hilo para que gire la devanadera.

|ESPECIAL MOVIL

Aun en este caso, el hilo 15 deja la madeja para devanar-
ge sobre el carrete giratorio 18 sin sufrir ningun es-
fuerzo o tensidn psrjudicial. El sentido de rotacidn de
la devanadera es contrario en este caso al de desarro-
1lo del hilo, y disminuye o suprime por completo la tra-
yectoria circular del hilo en tornoc a la barra de gula
por aumenter la velocidad de rotacidén de la devanadersa
naste reducir a cero la diferencia entre la velocidad de
desarrollo v la velocidad perisférica de aguella.  Por
otra parte, como se deduce de lo anterior, el devana-

do del hilo sobre el carrete 13 es independiente de las
desigualdades o verturbaciones que puedan producirse en
la rotacidn de la devanadera durante el cureo de la la-
bor., Por ls rotacidn de la devanadera le velocidad

de desarrollo del hilo puede auﬁentarse aun, sin so-
reterlo a un esfuerzo excesivo. En este caso, cuan-

do la devanadera deba girar, conviene que vays provis-

ta de un 4rgano de detencidén adecuado al objeto que se
persigue, y que, vor ejemplo, se une al desembrague o COI=-

tahilos usualmente utilizado en las méquinas de este
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género paras desembragar la miguina por efecto de hilos rotos
o carretes agotzdos. Para poder colocar la madeja en
la devanadera sin necesidad de levantar el pivote 13
del brazo 2, & fin de pasar la madeja por encima de di-
cho pivote, en vez de dar al brazo 2, por su extremo li-
bre, la forma de una espiga, como se indica en las figs,
2 y 3, puede dérsele, conforme a las figs., 5 y 6, la for-
ma de un anillo 20, roto o abierto por una cuafta parte
aprqximadamente de su zircunferenciz, o por menos de la
mitad. Bn estz anillec 2, descansa otro anillo 22, abier-
to de maners andloga sobre una cuarta parte poco mas o
menos de su circunferexncisa. El anillo 22 tiene un
cubo central 24, en el que se recibe y fija el pivote
13 en que se dispone la devanadera con sus drganos acce-
sorios. Para colocar una msdeja de hilo, se inserta
en la sbertura del anillo 22, como se muestra en la fig. 5,
y luego se hace glrar idicho anillo, por ejemplo, me-
diante una prolongacioa o ensanche en forma de asa o
tirador, segin indica la fig. 6, hasta que toda la ma-
deja quede detenida en el interior del brazo 2, después
de lo cual puede colocarse éste sobre la devanadera 7
sin necesidad de apartarla de su sitio con el pivote 13.
Natursluente, los pormenores de los mode-
los de realizacidn y descritos pueden modificarse en di-
versos sentidos,sin apartarse del espiritu del invento.
Como se desprende de lo antecedente, el
invento difiere de los procedimientos y mecanismos co-
nocidos hasta hoy en gque la devanadera es lnmovil o bien
gira con independencia de la velocidad de desarrollo del
hilc, el cual, por su parte, no contribuye, como sucedis
antes, a poner la devanadera en movimiento o a mantenerla
en movimiento durante el desarrollo. El presente pro-
cedimiento permite alcanzar una velocidad de desarrollo

congiderablemente aumentada, agsegurando a la vez la
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médxima proteceldn del hilo contra esfuerzos y choques perfu-
dlciales, Mdquinaes provistas de los mecanismos a que se
refiere el iavento pueden ponerse en marcha bruscamante
a gran velocidad, sin que al hacerlo el hilo haya de ven=-
cer la inercia de la devanadera y se exponga al riesgo
de rommerse y se someta a un esfuerzo demadiado intenso,
lo cual es perjudicial sobre todo cuando se trebaja
seda artificial, Merced el presente invento, es ana-
logamente imposible que en caso de detenerse bruscamen-
te el carrete o disposicldn en que el hilo se devana,
continue girasndo la deﬁanadera. como en los mecanismos
ufilizados hasta hoy, para no detenerse sino por efecto
de su proplo peso y del rozamianto. Aungque el inven-
to pudlers aplicarse de modo mas ventajoso a todas las
claces de hilo, se adapta particularmente a la industria
de la seda artificial, ya que, ademds de las ventajas
propias del procedimiento, pueden evitarse ciertas ope-
raciones que hasta ahora han venido siendo necesarias
para desarrcllar ls seda artificlal de las madejas, y
por este medlo se evitan =zgimismo por completo o a lo
menos en gran parte los puntos drillantes o de diferen-
te brillo que solfan otservarse shtes y que disminuyen
el valor de los productos. Los carretes 18 o los ele-
mentos en que se devana el hilo pueden ser de cualquier
#ipo aproplado para este objeto, y accionarse como me-
Jor convengs. Es evidente que el invento puede aplicarse
con facilidad combinsdo con devanaderas de mano y mé-
guinas andlogas de los tipos conocidos anteriormente,
Ests solichtud, que corresponde a la pre-
gsentads en Suecla el 6 de Noviembre de 1926, bajo el nu-
mero 3649, se acoge a los beneficlos del articulo 16 de

1la Ley de Propiedad Industrial.



-0=0=-0- N C T A ~0=0~0=

Los puntos de invencidn propia y nueva que
ge nregsentan para que sean objeto de esta Pgtente de VIIN-
T® =2%os, son los sigulentes:

10, - Una disposicidn para desarrollar
rilados o hilos de madejas, o pvara devanarlos, caracteri-
zado por tener la devanadera gue ha de servir de sopor-
te a 12 madeja durante el desarrollo una o mas barras u
bdrganos de gula (4,10), dispuestos en circulo de tal
modo que miertras se desarroila el hilado o hilo, pase
degde la madeja en sentido lateral por encima de dichos
drgancs de gila, con el fin de que durante esta opera-
cidn el hilado no se utilice para comunicer movimie to
alguno de rotacidn a le devsnadera, que puede permane-
cer inmovil c¢ combinerse con un érgsno impulsor esve-
cial que la Laga girar.

22, & Una disposicion conforme se rei-
vindlica en el punto 18, caracterizado por la combina-
cidn de una cevanadera (7) con uno o verios snillos o
tarres de gufa (4,10) que sirven para guiar el hilo
ror la circunferencia de la devanadera, y con un me-~
canismo de gufa (15) certrado o casi centrado con rela-
cidn al eje geoméyrico de la devanadera, por ejewplo,
en forma de zrgolla u ojete apropiado para guiar el
kilo gue ge cesarrolla.

32, - Una disposicidn conforme se rei-
vindica en el punto 2¢, caracterizada por montarse la
Gevanadera en un pivote (13) fijo en forma desmontable
e un brazo o scporte (2).

40, - Una disposicidn conforme se rei-
vindica en el punto 292, caracterizada por componerse

la devanadera de una serie de discos yustapuestos
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(61, 62, 65), cada uno de los cueles soporta dos brazos
radiales (71) diametralmente opuestos y provistos en
sus extremidades externas de piezas apropiadas (72) aque
sirven para sostener la madeja estando los discos soste-
nidos nor el pivote citado y pudiéndose fijar por medio
de drganos adecuadcs al objeto, por ejemplo, una tuercs
de aletas, unos a ctros de manera que los brazos (71) se
mentengan desplegados en una posicidn de trabzjo, o,
aflejando le tuerca, revlegados en posicliones relativas
tales gue la madeja pueda colocarse fécilmente sobre
estos brazos.,

52, - Una disposicidn conforme se rei-
vindica en el punto 22, caracterizada por constar las
barras de gufa del hilo de anillos (4,1C) dispuestos
al lado de le devanadera (fig. 3), o al mismo tiempo
al lado de la devanadera y en torno z la wmisma (Fig. 2),
y cuyo didmetro y forma son tales gque el hilo conduci-
do por ellos se mueva libremente en torno a la devana-
dera.

69, - Una disvosicidén conforme se rei-
vindica en los puntos 292 y 59, caracterizada por sus-
penderse las barras de guia, directa o indirectamente,
del pivote (13) que soporté la devanadera,

79, - Una disposicidn conforme se rei-

indice en el punto 22, caracterizads nor suspenderse
la devanagtere de modo que pueda girar sobre un pivote
(13), v unirse a dérganos de mendo adecuados, vor ejem-
plo, a una polea de cuerda (19), de modo que la deVana-
dera pueda recibir un movimiento de rotacidn indepen-
diente del desarrollo del hilo de la madeja.

82, - Una disposicidn conforme se rei-
vindica en les puntos 22 y %9, caracterizada porque,
parsa poder coldcar la madeja en la devanadera sin nece-

sidad de levantar ésta de los brazos o soportes (2) en
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gque descansa, su extremo libre recibe la forma de una pie-
za anular (20}, abierta en parte, ek la que se soporta
otra pieza anular (22), asimismo abiertz en parte y que
corresponde a la circunfepemeia interna de la pripera
pieza anular, de modo que pueds girar, sirviendo en su
centro de soporte a un pivote (1%) en el que se monta

la deveansaders.

92, - Un procedimiento, con la disposi-
cidn correspondiente, para desenrollar las madejas de
nilados o hilos,

Tal y como se ha descrito en la kKemoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa=
fian y eon los fines gque se han especificado.

Tata Memoria consza de once hojas escri-
tas por una sola cara,

Madrid, 17 de Febrero de 1927,

P, A.

Alber:o de Elzaburu
Por Poder

Ny
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