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!í e n  o r i a d e s c r i p t i v a  
que se acompasa

a la
so lic itu d  de una patente de invención por veinte algos en España

a favor de
Jíonsieur í*rit« Moser domiciliado en Dufourstrasse -íl en Z elliton  (ñ u ieh j

{buiza}
por

Tin procedimiento para las mezclas de cemento, m ortero, macadam a sfá ltico
I

productos quimiees y similares
ssssK OGO m es;:

En las  mezcladoras de cemento conocidas *¿asta ahora para asegurar la  
mezcla no solamente de comento dino también de mortero etc , les  materia­
les  que se trata do mezclar son vertidos en principio en el tambor mez­
clador después se ¿ca liza  la  mezcla y  curando esta está terminada)!,e l con­

tenido rompióte de la  maquina se vuelca como mezcla pronta para el uso 
Esta mezcla,es rendidla en estas condiciones por la  maquina en pandos can­
tidades y con pandos intervalos do tiempo, lo  que nc os deseqblo para 
un buen numero de ap licaciones, y siempre implica una perdida de tiempo 

en la  mane de obra/
Por otra pacte, para ase gurar un rendimiento continuo del producto mez­

clado /es necesario con lqs maquinas conocidas, alimentar estas continua­
mente de materias a mezclar, Para llenar esta condición se necesita con­
ducir estas materias por d ispositivos complicados alimentadcros.

Estos inconvenientes están, suprimidos por la  aplicación del procedimien­
to y del d ispositivo concebidos se.^n la  presente invención,

be&un. este procedimiento ,Ios materiales a mezclar se someten a una mez­

cla  previa yendo por carcas a un mezclador de dosificación  que esta anima­

do de un movimiento de rotación y sufriendo después la  mezcla defin itiva  

en un amasador unido a dicho mezclador por e l cual son rendidos en una
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corriente continua.
La d isposición  para la  realización  del procedimiento comprende un mez- 

f  ciado© previo organizado como de si f  i  oador rotativo destinado a rooiDir 
una gran carga de los  materiales a mezclar jCombinado con un mezclador con- 
seoutive y los  medies escocidos para transferir con r e b la r  i dad el conté-

t
nido del mezclador previo rotativo a l mezclador consecutivo t do manera que 
este ultimo rimda una corriente continua del producto mezclado»

El adjunto di mijo *iaee ver un ejemplo de ejecución del d ispositivo con­
cebido se.gun la  presente invención. La figuras. 1 representa el d isp os iti­
vo en elevación mostrando_a la  vez algunas partes en c o r te , y la  figura 
£ en la  misma forma do representación, una forma de ejecución con reu­

nión de lo s  dos tambores, ..............
En este ejemplo, se supone que es cemento lo  que debe mezclarse papa el 

funcionamiento del d ispositivo ,
be ve en 1 e l tambor amasador ¡instalado en el armazón 8 de manera que 

pueda girar a l l i  ty faciendo o f ic io  de mezclador previo do si f  i  oador al 
cual los  materiales a mezclar se transmiten por carcas en aran osantidnd 
por e l o lo s  embudos la tera les de llenado % , Cuando se aace uso del d is­
positivo  concebido según esto ejemplo de ejecuouion para la  mezcla de ce­

mento , se supone que ha de hacerse entrijr en dicho tambor Ignava arena y 
cemento, Los materiales que sufren una mezcla eficaz en el mezclador pre­
v io organizado como mezclado© en seco son corridos a l l i  por las palas 6 
de este amasador 1 ,después crien al canal que esta alojado a l l i  en porte 
y  siempre de una manera recu la r} son transí.eridos a un mezclador unido al 
mezclador previo y que comprende un tambor mezclador je armado de palas jo - 
Este tambor mezclador £_ puede descansar sobre los  galetes L que estqn alo­
jados en e l armazón 8 y heneen tomar al tambor un movimiento r o tactivo.

La primera parto del mezclador que esta a continuación del mezclador 
previo hace o f ic io  en este caso especial de mezcladora en seco mientras 

que en la  secunda párteles este e l amasador a v ia  numeda y_la preparación 
d efin itiva  se ver i f  iva jorqu e ¡ en esta segunda partease f¡a previsto un tu­
bo de inyección l-̂ . al cual es llevada e l ai$ua de un recipiente Ib por 
medio de un conducto Ta£ que esta provisto de un grifo  regulador Ló, El 

a?<ua puede verterse tambienen e l canal entro e l primer ¿masador y e l so—
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be da uno cuenta sin mas explicación que,aun en e l caso de una_ conduc­

c i ó n  por cargas ,de materias a mezclar en e l tambor del mezclador p ier io  
e l producto de esta mezcla preliminar sigue siendo transferido rogularmen- 
te al mezclador ¿  colocado a continuaci on , y que este ultimo rinde sin in ­
terrupción el producto mezeladao terminado, be puede entender por “ conduce 

cion re-fulrii' de la  materia que >jq sufrido la  mezcla p ieria " una conducion 
continua uniforme o bien los  medios que sirren para operar esta conduccioi
podrían a interralos r e b la r e s  Kacer pasar cantidades Í z a le s  de materia

Tu-.-

al mezclador que sigue al mezclador p rerio ,
begun otra forma de realización  de un d ispositiro  semejante ,se constru­

ye e l aparato mas compacto representado en la  figura §, be re a l l i  que los 
dos tamPores del mezclador prorio lá  y del mezclador fin a l !$_ están. cons­
truidos de una sola pieza y separados por un diafragma fjü. La to lra  de crr 
ga no esta modificada, Por otra parte un rastago §| permite desplazar 
el diafragma |0 de manera que se cree un juego anular a trares del cual 
los  materiales pieriamente mezclados, recogidos y rertidos por las^palas 
helicoidales §j» pasan con regularidad al .amasador de terminado 1$,p ror is - 
to de palas o tabiques y de un d ispositivo de inyección de liquido y 
erentualmente de introducción del aglutinante, como se deseririo preceden­

temente, . . .
El mezclador prerio puede estar constituido igualmente por dos semi- 

tambores desplazables uno con i  elación al otro en el sentido a?úal ,en
cuyo caso la  materia pieriamente mezclada pasa regularmente al mezclador>
si.guionte a trares del. espacio que existe entre estos dos semi—tambores, , 
o bien a-un se puede recurrir a un mezclador oblicuo con raciamiento regu­

la r , _ —= -
be podria igualmente para constitu ir la  muestra,digo mezcla,alimentar 

-1 primer recipiente con las materias erentas do cemento,en cuyo caso el 
aglomerante seria transferido ,al mismo tiempo que lo s  productos pieriamen­

te mezclados procedentes del mezclador prerio al mezclados u e fin itiro  ,1o 

que se efectuaria por ejem plo,por medio de un to rn illo  conductor o torn i­

l l o  de quimones con deducción de una reserra de agente aglomerante o 

bien se puede dejra- correr e l  a » »  ,uo contiene e l cemento en U  cráto en.



t ie  los  dos tambores o en e l se.'pindó tambor.
Es preciso por ultimo mencionar que la  disposición  de las obras puede

/ en aliamos casos llevar a u tiliza r  un mezclador previo distribuidor Das-
t *

tante alejado del amasador fin a l y unido a este por un transportador a-_ 
propiado que distribuya el puocduoto mezclado previamente con la  regulari­

dad característica  del procedimiento. ....................
La separación del proceso global de mezcla y una mezcla previa y una 

mezcla d e fin itiva  permite ,ademas, mezclar a fondo estos materiales en un 
lapso de tiempo mas corto que lo  que seria posib le recurriendo al método 
aplicado precedentemente para realizar la  mezcla; en e fe c to , se puede r e -  
llenar de materias e l primer mezclador antes de que e l proceso de la  mez­
c la  se haya terminado en el segundo mezclador, El empleo del nuevo proce­
dimiento ne traduce desde luego por un aumento do los  rendimientos_euanti-

tativos
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La presente invención comprende las siguientes reivindicaciones*; 
l..~ Procedimiento para la  mezcla de lo s  constituyentes del cemento, 

mortero, macadam a s fá lt ic o , productos químicos, etc , caracterizado por 

que lo s  materiales a mezclar son primeramente vertidos por cargas en 

un mezclador distribuidor rotativo preliminar para su frir después una 
mezcla de rematado en un segundo mezclador unido con el primero, y rin ­
diendo una corriente continua del producto terminado,

g , -  D ispositivo para la  ejecución del procedimiento según la  re iv in d i-
-¡i',

cacion 1 caracterizado por e l empleo de un mezclador distribuidor ro ta t i­
vo efectuando uní, mezcla previa alimentado por cargas grandes de las ma­
terias que deben sufrir la  mezcla, asi como de un mezclador que le  sigue 
y de medios para transferir re.‘?ularmente a l segundo mezclador el producto 
que ha sufrido la  mezcla previa , retirado del primer mezclador rotativo , 

de ta l suerte que e l se;pindo mezclador rinda continuamente el producto

mezclado. ....
-1.- D ispositivo concebido según la  reivindicación  1 , y caracterizado., 

pro que e l mezclador previo esta organizado como mezclador en seco mien­

tras que el mezclador que le  sigue esta equipado con medioá que le  propon-
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cionan un suministro de liqu ido , .

Y  h .-  En resumen, reivindico como de mi exclusiva invención y  como obje­
to sobre e l que ‘¿a de recaer la  patente que se s o lic ita  por veinte afios 
en EnpaSaf Un procedimiento para las mezclas de cemento , mortero , macadam 
a s fá lt ic o , productos quimicos y similares.

Todo conforme queda descripto en la  presente memoria que consta* de c in ­
co hojas escritas a maquina por una sola cara y dibujos que se acompasan.

Madrid 1¿ de Febrero de 158tf
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