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para una patente de ínvenoión por veinte años, por = Per -  

feooionamientos en la  operación de practicar el vacio en 

las lámparas eléotrioas =  a favor de Fabricación JJaoional 

de lámparas Eléctricas 3.1.*, residente en Barcelona,

Bntenza n» 117 j  121.*-

la  extracción de aire en las lámparas eléctricas 

de inoandesoen cia operaoión oomunmente denominada >» vacio »» 

asi como la  introducción de gas en las  que van provistas 

del mismo es una operación que corrientemente se efectúa 

mediante un tubo de cristal adosado por fundición a l a  base 

de la  ampolla cuyo tubo después de practicarse dicha opera­

ción se cierra fundiéndolo por la acción del soplete aun «* 

que ocurre que al cerrarse presenta un saliente de cristal
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mas o menos pronunciado m la  curva de la  ampolla cuyo sa­

liente es susceptible de romperse al mas ligero golpe en 

cuyo caso equivale a la  entrada y circulación del aire ex — 

terior dentro de la  ampolla y por lo tanto a l a  inutiliza  — 

oión de la  lámpara,»

Para evitar este defecto se han ensayado algunos 

sistemas especialmente el de oanunicar e l  interior de la  

lámpara eco el exterior por medio de un tubo de cristal qU© 

se adosaba por fundición a l  interior del soporte que sos «  

tiene el ouerpo incandescente#

Para la  realización del presente invento se exige 

primeramente una máquina de construir soportes compuesta 

de cuatro» seis o mas pies que de una manera estable y só­

lida  sostienen una mesa de hierro que a su vez sirva de ba­

se a un plato giratorio donde se instalan convenientemente 

dispuestas diversas pinzas sujetad oras de los  materiales 

que por e l contacto del fuego de mecheros convenientemente 

colooadoa han de quedar soldados y o envertidos en una sola 

pieza llamada tubo), soporte o vástagct de l a  lámpara, todo 

e llo  ta l cano se representa en las  figs.» 23 4 28 de lo s  

planos adjuntos» La expresada máquina va provista de depó­

sitos de aire y gas para la  alimentación de los mecheros» 

válvulas interruptoras de esta alimentación (f igs . 18» 19 

y 20) con accionamiento a pie por medio de plataformas 

apropiadas, pudi endo asimismo ser accionadas a mano o auto­

máticamente y por medio de engranajes de ruedas dentadas#

La alimentación de aire lo mismo para el,hinchado 

de los tubos de la parte no aplastada por los martillos de 

las  pinzas corno reventar en el aplastado el agujero que por 

medio del rabo pone en comunicación e l interior con el ex -
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terior de l a  lámpara se efectúa mediante tuberías metálicas 

o de gana que conduzcan e l aire a presión y cuya oirculaoión 

pueda graduarse e incluso interiormente por medio de manive­

las accionadas a mano, pie o automáticamente que ofrezcan 

la  suficiente resistencia a la  presión del aire el cual pasa 

a través de una estufa que lo templa a diversas temperatu­

ras a voluntad del maquinista#

Finalmente va provista la  máquina de una palanqueta 

de metal c enveni alternante instalada que al ponerse en con -  

tacto ecn el vástago (42) de las pinzas (f ig s .  del 1 al 12) 

obliga a oerrar los  martillos (45) de la s  mismas opya Pa ~ 

lanqueta puede aocionarse a mano con el pie o automática -  

mente en cualqui er forma#

Además de 1 a máquina que se acaba de describir, 

para la  buena realización del procedimiento que patentamos 

reivindicamos el destalle perfeccionado de alguno de sus órga­

nos y entre ellos los siguientes:

Un meohero de latón que asimismo puede ser de hie­

rro u otro metal compuesto en su parte oentral de un tubo 

de metal mejor e l latón de un diámetro variado segán la s  

llamas que se deseen en el mechero pero que entren en las  

medidas exteriores de 18 á 65 m/a# de diámetro y de 32 á 

85 m/m# de largo oon un espesor de pared apropiado a estas 

medidas# 31 tubo así descri to lleva grabado en uno de sus 

extremos y por l a  parte exterior una rosca métrica de preci­

sión donde va roscado un anillo  que le  sirve de contra -  

tuerca y que regula la  distancia de aproximación del meche­

ro ]áor la  parte de la  salida de la s  llamas a la  pinza de la  

máquina de trabajo#

Por la  parte opuesta donde va roscado e l anillo
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l leva  convenientemente dispuesto y en el interior del tubo, 

embutido y exactamente ajustado a sus paredes# Ub tapón del 

mismo metal, puliendo ser también de otro distinto, de un 

espesor o grueso aproximado de 15 m/ra* puliendo ser mas o 

menos espeso# Usté tapón puede tener marcados por su frente 

desde un agujero en adelante, sin fijaoión de máximo, tantos 

agujeros como llamas se precisen y uno para cada una, pudien 

do ser la  situación de estos agujeros en distintas formas: 

Hecta, uno a l lado del otro, o en cruz, o formando estre lla ,  

o en una forma irregular y como crresponda a las necesidades 

del empleo del gas con arreglo a la  pieza que deba calentar 

o fundir* 31 diámetro de estos agujeros entra dentro del l í ­

mite de Gv5 hasta 10 m/m. ambos inclusive#

Queda pues aclarado que estos agujeros para servir 

de conductores del gas, deben atravesar de parte a parte el 

espesor o grueso del tapón*

3ste tapón, por la parte frente a l  interior del tu­

bo, o sea la contraria a la salida de las llamas, lleva  ta la - '
i

drados dos agujeros del margen de diámetro áe paso de lo s  

reseñados anteriormente o sean aa 0'5 á 10 m/m# ambos inclu­

sive, cuyos aguj oros fac ilitan  la respiración del depósito 

general del mechero, que así resulta ser luego tapado el 

tubo por sus dos partes y de 1 a siguiente forma. Sstos dos 

agujeros que nacen en la  parte interior del tapón, mueren 

en dos pequeños depósitos construidos, por solo extracción 

de material, en l a  mitad del espesor del mismo tapón y a 

ambos lados; un agujero en cada uno de estos depósitos y un 

depósito en oada lado del tapón y solo en dos de sus lados*

De estos pequeños depósitos y por otro sitio distinto a la
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entrada da estos agujaros, nacen otros agujaros que oonuni- 

oan con unos oanales o ranuras abiertos en la  parte exterior 

a el tapón, cuyo-s canales o ranuras están trazados muy junto 

a los agujeros de la s  llamas y en distintas formas# listos 

canales solo profundizan hasta l a  mitad del espesor o grúa— 

so del tapón* Gomo se indica antes y de esta forma se obtie­

ne una comunicación indirecta o de respiración distinta a la  

de l a  salida de las  llamas entre el interior del depósito 

general del mechero y el exterior^.

La rosca métrica grabada en el exterior del lado 

del tubo donde, lleva  e l anillo contra-tueroa sirve también 

para roscar, haciendo de macho, la  parte que llamaremos ta­

padera inferior, que cierra e l  tubo y lo convierte en depó­

sito del mechero#

Sata tapadera inferior se reduce a una pieza de me­

ta l» achaflanada aproximadamente hasta donde alcanza el lími 

te de l a  rosca grabada en su interior que rosca en forma de 

hembra con la  exterior del tubo y a partir de aquí, de forma 

cónica hasta terminar en una bola, cuya bola agujereada en 

uno de loa lados que llamaremos base, a la  vez que sirve de 

sostén del mechero aquí descrito por estar f i jada  por medio 

de una brida y tornillos en e l centro de una pieza de hierro 

pudiendo ser da otro metal, que aflojando los tornillos de 

la brida que la  aprisiona le permite los movimientos de de * 

recha a izquierda y de arriba a abajo, sirve también para 

la entrada en el mechero del,gas y aire ya mezclado y a pre­

sión, procedente de tubos anteriores pues l a  parta de su ba­

se donde tiene dispuesto el agujero, descansa sobre otro agu 

jero mayor establecido en la  pieza de hierro descrita, her — 

caóticamente ajustadas arabas por l a  presión de los tornillos  

y l a  brida antes citados»
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Lá. rosca interior de esta, ta.pa.dsra, achaflanada cóni 

ca y con ter¡ninación en bola, dispuesta por su parte de cha­

flán, tiene suficientes hilos para roscar, antes que el tubo 

del mechero, una arandela de metal que aprisiona, lina tela  

metálica, cuya tola metálica tiene por objeto preservar a la s  

tub acias anteriores de cualquier anomalía que pudiera produ­

cirse en el interior del mechero aquií descrito.

Xa meada de gas y aire se efectúa en un casquill© 

de metal cuya forma interior es un doble ceno; el cono de 

entrada es mas corto que e.l de salida y ambos conos por su 

lado estrecho se comunican por una parte recta de un largo 

preci so de 5 13/m.

Usté cono ya f i jo ,  embutido dentro de una pieza de 

hierro u de otro metal en forma da 1’ y colocados en la  parte 

superior de dicha pieza. Un la inferior, va colocado también 

embutido en su interior y sujeta por su parte ancha, otra 

pieza de metal en forma de pito o macho, que entra dentro 

del ceno pequeño o hembra,, reseñado anteriormente, hasta 

llegar a sus dos terceras partes.

Por e l interior de este pito o macho, que para me­

jor trabajo también es de forma cónica, colocado en la  parte 

baja de la  pieza f» se efectúa la  entrada del aire proceden­

te de las  tubsrias o instalaciones generalas y por la  aber­

tura central de esta pieza S, entra e l  gas, también proceden 

te de las instalaciones generales y a su presión normal,.

La mezcla de gas y aire se efectúa en el interior 

de la  pieza T, que comunica en su salida con la  bola del 

mechero, a través del paso dispuesto en la  pieza de metal 

sujetadora de dioha bola por medio de brida y tornillos.

la enorme ventaja de este meohero con respecto a
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los otros conocidos, incluso a los de paso de crista l, con — 

si ste en enorme ahorro de gas, obteniendo a l  mismo tiempo l a  

f i je za  de sus llamas.»

31 mechero asi descrito, sirve no solamente para 

las máquinas de soportes, sino que su empleo de hace exten­

sivo a 1 as. de cierre de ampollas y a todas las  de la  indus­

tria  en general, sin limitación alguna-»

Ademas del descrito mechero se reivindica dentro 

de la  disposición general de la  máquina primeramente descri­

ta y con relación precisamente a dichos mecheros unos v i l  vue­

las especiales de interrupción de aire y gas en los mecheros 

que dan calor al aplastado, agujereado o hinchado de los tu­

bos según apareo© en lo s  dibujos de las f igs . 18, 19 y 20*

31 cuerpo de la  válvula está compuesto de dos piezas redon­

das de hierro o de otro metal y de un diámetro aproximado 

da 105 m/m» puliendo ser mayor o menor y ofreciendo la  par­

te que se señala con e l  número 70 en los dibujos como mas 

delgada y la  del número 71 la  mas gruesa. 3n la  parte gruesa

(71) van fijados cuatro terminales de entrada, dos de gas

(72) y dos de aire (73), graduándose el gas por un tornillo  

que va f i jo  en la  abertura (74),» las entradas de gas y aire 

en la  mitad gruesa (71) de l a  válvula encaran frente por 

frente oon los huecos (75) de que va provista la  mitad del­

gada (70) de l a  válvula cuya mitad lleva adosada una guia 

(76( sujeta a la  mi sma por medio de tornillos (77) y una 

palanca (78) que sirve para l a  maniobra de abertura y oie­

rre de gas y aire de la  válvula la  cual tiene el movimiento 

automático de retroceso en virtud de un muelle en espiral 

(79) fijado  al rededor de un eje rosoado (80) y sujeto con 

dos arandelas agujeradas (81) y (82) esta última provi sta de



un tornillo de fijación (83)- la  válvula se f i j a  en el lugar 

o orre apon di ente de la  máquina por medio de las piezas {84).

31 empleo de la  válvula anteriormente descrita en 

el conjunto del funcionamiento de la  máquina que se patenta 

representa una gran ventaja para l a  economía resultante de 

la. interrupción del gas en los, momentos en que éste ea inne­

cesario y esta interrupción puede hacerse mediante la  adi -  

ción a la  guia n<» (76) de un cordón metálico sujeto a una 

palanca adosada a la  propia máquina, en cualquier lugar apro­

piado, que pueda accionarse a pie, a mano o automáticamente*

la  válvula aquí descrita puede aplicarse a todas 

las máquinas o instalaciones de la  industria de lámparas 

eléctricas*

Completa ademas la  máquina referida como otro de 

los detalles que se reivindican el dispositivo que aparece 

en las figs* 15, 16 y 17 para los casos en que fuera conve­

niente e l enpleo de aire templado en las operaciones de hln- 

ohar o agujerear los tubos de las  lámparas haciendo constar 

que su uso es preciso, aunque se presiso, aunque se prescin­

da del calor de esvas operaciones, ya que en él figuran es -  

pacíales accesorios necesarios para la  comunicación precisa 

del a ire  a presión con los rabos (29-30-31) y lo s  envases 

Í34) de los  tubos o sportes de la s  lánparas, figs* 23 a l 28, 

aunque se trabajen con aire fr ió .

31 presente dispositivo según figuras números 15»

16 y 17, lo componen un tubo metálico mezclador de aire y 

gas (47), alimentado por otro tubo (48) conductor de aire y 

por e l número 49 conductor de gas, sirviendo este meaolador 

(47 ) de mechero, por medio de agujados taladrados en su parte 

superior, para la  calefacción de los tubos también metálicos
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conductores de aire para hinohar (52) y para agujerear (50)* 

UL, tubo (SO) sirve de oonduotor de aire frío  o oa -  

líente y por la oompresión de esta elemento, da movimiento 

descendente al vi a positivo (51) que sirve para agujerear 

e l  aplastado (35) del tubo o soporta de la  lámpara, f igs . 23 

y 24, por medio del ralo de la  misma (29)*

31 tubo (52) sirve de oonduotor de aire fr ió  o 

caliente para e l hinchado del envase (34) del tubo o sopor -  

te de la  lámpara, f igs . 23 y 24, luego de efectuado al 

aplastado (35)*

31 tubo (53) es de hierro, puliendo ser de otro 

metal y solo tiene por objeto sostener e l total dispositivo 

aqpii descrito, por medio de bridas* la  interrupción de la  

salida de aire se efectúa por medio de una válvula de accio­

namiento a mano o pie o automáticamente, convenientemente 

dispuesta en la  máquina, accionando antes de la  entrada de 

este elemento en e l presente dispositivo.

Asimismo en lo q.ue se refiere a las pinzas para 

la  construcción de tubos de pies o soportes de las lámparas 

reívindioamos cuatro tipos distintos.

Un tipo figs* 1, 2 y 3, otro figs* 4, 5 y 6; otro 

figs* 7, 8 y 9 y otro figs* 10», 11 y 12* Todos sirven para 

la  obtención a trabajo meóanico de tubos o en rabo para l a  

construcción de la  lámpara sin pico aparente por estar esto 

tapado por el easquillo de la  lámpara q,ue lo  cubre*

Para estas ouatro pingas distintas, precisa un 

tipo uniforme de barrilito , figs . 13 y 14, que va debida -  

mente colocado en e l  hueco ( 36) dispuesto en las  propias 

pinzas y sujeto a las mismas por un tornillo*

3s muy frecuente en l a  industria oonstruir la  co -
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rreta (32) de lo s  soportes o tubos figs . 23 a l  £8, después de 

estar e l  soporte o tubo de la  lámpara terminado, pero por me -  

dio de este ba rr ilito  figs* 13 y 14 patentado aqui, puede cons­

truirse e l  tubo o soporte figa» 23 a l 28 después de tener ya 

la  barreta número (32) puestas ambas coronas y los ganchos mas 

cercanos al aplastado (35).

Para ello solo precisa que la  parte superior del 

barr il ito  figs* 13 y 14, en la  que en su centro habrá un agu­

jero (36) para entrada de la  barreta Í3B), que tenga e l barr i­

lito unas grietas o ranuras'abi artas desde su centro a sus lar­
dos, simétricas y equidistantes, tantas cano ganchos deba l l e ­

var la  corona antes de oolooarla en e l ba rr i l ito , en cuyas ra­

nuras 3e fijaran los ganchos sin temor a su deterioro ni tan 

siquiera arrugarse,» Bstas ranuras llevan el número ,38.»

31 b a rr i l ito  aquí descrito l leva  dispuesto en su 

taladro1 interior (36) y en chaflaú donde descansa la  corona de 

.la barreta, (32) oaso de ponerla ya hecha, dos agujeros número 

37 que sirven para la  fijación de los electrodos Í33) de entra­

da y salida de corriente^

3n envase (34) de los tubos o soportes se ooloca 

en el,lugar (40) de las  pinzas, figs* del 1 al 12 y este lugar 

(40) se abre o cierra para la entrada del envase primeramente 

y luego salida del tubo, por medio de unas palancas (44) accio­

nadas por muelles (45) de tiras de acero o en espiral según 

los tipos de las  pinzas*

31 rabo (29) de los tubos o soportes se coloca 

en e l  lugar (41) de las pinzas y se abre o oierra para la  en -  

trada del rabo primeramente y luego la  salida del tubo, por me­

dio de unas palancas Í46) aooionadas por muelles (47) de tiras
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estas pinzas llevan convenientemente dispuesto un soporte (42) 

que cierra los martillos (43) que hacen el aplastado (35) de 

los tubos o soportes de las  lámparas cuyos soportes pueden ser 

accionados por medio da una palanca instalada en la  propia má­

quina movible a mano o oon e l pie o automáticamente*

Otra particularidad que se reivindioa en relaoión 

con la  máquina descrita es una estufa especial de movimiento 

automático (f ig s . 21 y 22) para e l enfriamiento progresivo de 

los tubos o soportes de la s  lámparas después de construidos* 

Dicha estufa va f i j a  en una base (54) por medio de un eje (55) 

sobre e l  cual va acoplado un tubo de hierro (56) en forma de 

camisa cuyo tubo (56) acciona en sentido ciroular por medio 

del engranaje compuesto de un tornillo sin fin (57) aocionán*- 

dose el engranaje por medio de la  polea (58),.

Sujeto a l  tubo de hierro (56) va una estre lla  del 

mi sino metal (59) f i j a  por un tornillo (60) la cual sujeta una 

plataforma (61) compuesta de plancha de metal recubierta de 

amianto con huecos o dientes (6 2) de medidas preaisas para 

sostener los tubos o soportes de las lámparas ya construidas.

Por la  parte superior acoplado a l eje (55) y por 

mediación de otra estrella  de hierro (63) que puede ser de 

otro metal va acoplado el tambor (64) en cqyo tambor van ins -  

taladas las tuberías de calafaooi ón (65)* 131 gas entra en es -  

tas tuberías de calefacción por medio del grifo  (66) y el aire  

por e l g r ifo  (67) formándose l a  mezcla en su interior* 31 calor 

se mantiene entre la s  paredes del tambor (64) y otro interior 

(68) f i jo  a la  plataforma (61)* Para la  circulación del aire 

el tambor (64) va provisto de unos agujeros (69).

Con la  anterior descrita máquina y sus perfecoio-
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n ami en to s y a l  objeto de realizar la operación del vacio en 

las lámparas se producen tubos, soportes o pies de lámparas 

ccsmo quiera llamársele que pueden ser de tres sistemas dife — 

rentes, tal como se representan en las f igs . 23 y 24; otro t i ­

po o orno se representa en la s  fiigs* 25 y 26 y otro como se re -  

presenta en la s  f igs . 27 y 28, consistente el primero en la  

fundición por medio del gas en una sola pieza del envase (34) 

rabo (29) y barrita  (32) todo de cristal y los dos electrodos 

de entrada y salida de corriente Í33) compuestos estos eleo -  

trodos de cobre, platino, niquel o sustitutos del platino, 

puliendo tenar estos tubos de dos a seis o mas electrodos sin 

fijación de número según las necesidades del enp.leo del tubo 

o soporte teniendo la  comunicación de aire con e l  rabo 0 29) 

por el agujero hecho en el aplastado (35).

SI segundo sistema consistente en la  fundición 

por medio del gas y en una sola pieza del envase, barreta, rar- 

bo y electrodos sin Indieaolón de número reseñados para las  

f ig s ,  (23 y (24) con la  particularidad de que la  comunicación 

del aire con el rabo (3Q) se obtiene por e l agujero hecho en 

uno de los lados del envase (34) y finalmente el tercer siste­

ma consistente en la  fundioión por medio del gas y en una sola 

pieza del envase, barreta, rabo y electrodos reseñados para 

das figs# 23 y 24 oon la  particularidad que la  comunicación del 

aire con el rabo (31) se obtiene dando a este una pequeña curva 

que de su situación normal del centro vaya a soldarse a uno de 

los lados del envase (34) y en sitio preciso donde previamente 

se habrá marcado un diente. 31 rabo (31) quedará soldado en 

cuanto a una mitad por fundición a l  envasa (34) y en cuanta a 

la  otra mitad a la  ampolla o botella  de, cristal de la  misma 

lámpara.
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Un la  construcción de lámparas con rabo en al so­

porta tubo o pie de la lámpara reivindicamos el empleo de tubo 

y v a r i l la  meciza de c rista l con la  particularidad de que tenga 

las formas indicadas en e l  número (32) para las barritas en el 

número (34) para los envases y en los números 29, 30 y 31 para 

los rabos y reivindicamos asimismo en las expresadas laáparas 

el empleo de cobre, ñique!, platino o sustitutos del platino 

según los casos dispuestos en los  electrodos de los tubos de 

las figs* 23 al 28 pero sus medidas de diámetro y largura pue­

den ser distintas e irregular se para cada uno de estos metales 

y según las necesidades del empleo de los tubos#

E 0 T á #

Descrito suficientemente al presente invento lo  

que se declara como de novedad e invención propia, son las  

siguientes reivindicaciones:
¿i1 - , Perfeccionamientos en la  operaoión de pradfc I -  

oar e l vacio en las láiiparas eléctricas, caracterizados por 

una máquina de construir soportas que contiene un plato g ira  -  

torio montado sobre un pie en cuyo plato se instalan varias 

pinzas sujetadoras da los  materiales los cuales pasan por el 

contacto da unos meoheros por los que Sale la  llama yendo pro­

vista dicha máquina da los convenientes depósitos de aire y 

gas para la  alimentación de los mecheros pasando el aire me -  

di ante tubos a través de una estufa que lo templa a voluntad#

2 - # Perfeccionamientos en la  operación de praoti** 

car e l  vacio en las lámparas eléctricas según reivindicación 

l s ,  caracterizados porque con la  expresada maquina unos meche—
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ros perfeccionados de diámetro variable según las llamas que 

se deseen producir oompuesto en su parte central de un tubo que 

lleva grabado en unos de sus extremos y por la  parte exterior 

una rosca métrica donde va roscado un anillo que sirva de con -  

tra tuerca 7 que regula la  di stand a de aproximación del meche­

ro por la  parte de salida de las  11 aínas a la  pinza de l a  máqui­

na de trabaje llevando al otro extremo un tapón que presenta 

uno o varias agujeros para que por ellos salgan las llanas en 

la  forma que se desee; para dar respiración al, cuerpo del ta -  

pón existan unos pequeños agujeros u hoyos en el cuerpo del 

mismo que oomunioan por unas pequeñas ranuras y directamente 

a l  exterior obteni^do de esta manera una respiración indirec­

ta y distinta a la  salida de las llamas entre el interior del 

depósito y el exterior; la  rosoa métrica antes referida sirve 

también para roscar haciendo de macho la  tapadera inferior que 

cierra e l  tubo y lo  convierte en depósito del mechero cuya ta -  

padera presenta forma cónica hasta terminar en una bola que 

sirve de sosten al mechero pudisndo graduarse por hallarse su­

jeta por una brida y yendo destinada di oha bola y permitiendo 

la  entrada en e l mechero del gas y aire mezolados; la  mezcla 

de gas y aire se efectúa en un casquillo de metal ouya forma 

interior es un doble cono; la  entrada de aire procedente de 

las tuberías se efectúa por medio de un pito o maoho que tiene 

en su parte superior una pieza en forma de T verificándose la  

mezoia en el interior de esta pieza en forma da T que comunica 

en su salida con la  bola del meohero a través del paso dispues­

to en la  pieza da metal suj atad ora de dicha bola por medio da 

bridas y tornillos sirviendo e l meohero reivindicado no salo 

para las  máquinas de soportes sino que puede emplearse a las
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da cierra de ampollas y a todas l a  de 1 a industria en general.
a i3- . Perfeccionamientos en la  operación de practi­

car el vacio en las .lámparas eléctricas, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porgue dentro de l a  disposición ge­

neral de la  máquina se reivindica asimismo unas válvulas para 

la  interrupción del aire y del gas en los mecheros compuestas 

de dos mitades una gruesa y otra delgada presentando la  gjamaa. 

cuatro terminales de entrada de gas y dos de aire graduándose 

e l  gas por un tornillo que va f i jo  a la  abertura; la s  entradas 

de gas y aire en la  mitad gruesa encaran frente por frente con 

los hueoos de la  parte delgada verificándose la maniobra de 

abertura o cierre mediante una gula y una palanca que accionan 

la  válvula la  que asi tiene un movimiento de rotreceso en v ir­

tud de un muelle en espiral fijado a l  rededor de un eje roscado 

y sujeto por dos arandelas agujereadas una de ellas provista de 

un tom illo  de fijación pudiéndose aplicar dicha válvula a  to­

das las máquinas o instalaciones de la  industria de lámparas 

eléc tricas»

4- . Perfeccionamientos en la  operaoión de practi­

car e l vaoio en las  lámparas eléctricas, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados por un dispositivo compuesto de un 

tubo mezclador de aire y gas alimentado por otro tubo conductor 

de aire y da gas sirviendo este mezclador da mechero por medio 

da agujeros taladrados en su parte superior para l a  calefacción 

de los tubos también metálioos conductores de aire para hinchar 

y agujerear,.

5 - . Perfeccionamientos en la  operaoión da practi­

car el vacio en las lámparas eléctricas, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados por unas pinzas perfeccionadas que 

pueden ser de cuatro tipos distintos y que todas sirven para
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l a  obtención a trabajo mecánico de tubos con rabo para la  cons -  

trucción de la  lánpara sin pico aparente por estar este tapado 

por el casquillo de l a  lámpara precisando para estos cuatro dis~ 

tintos tipos de pinzas un barr ilito  uniforme que va colocado en 

el hueco convenientemente dispuesto en las  propias pinzas y su -  

jeto a e llas por un tom illo  cuyo ba rr i l ito  es útilísimo por 

permitir construirse a l tubo o soporte después de tener ya la  

barreta puestas ambas coronas y los ganchos mas .cercanos a l aplas 

tado precisando solo para e lla  que dicho ba rr i l ito  lleve unas 

ranuras abiertas desde su centro a sus lados simétricas y equi «  

distantes tantas como ganchos daba llevar la  corona de l a  lám -  

para antes de colocarla en el ba rr ilito  en cuyas ranuras se f i  -  

jarán los  ganchos sin temor a su deterioro ni tan s i t i a r a  arru­

garse; lleva  asimismo dicho barrilito  dos agujeros para l a  f i j a ­

ción de los electrodos de entrada y salida de corriente*

car e l  vacio en las lámparas eléctricas.- Según se describe y 

reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilustra  con 

los dibujos que a la  misma se acompañan*

Consta esta memoria de diez y seis páginas fo l ia  -  

das y escritas por una sola cara*

6-. Perfeccionamientos en l a  operación de praoti **

Madrid, 2 de febrero de 1927* 

leo c adi o lópez y lópez*-

\
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