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MTMORTIA DESCRIPZPTIVA

para una patente de inveneidn por veinte afios, por = Per -
feccionamientos en la operacidn de practicar sl vacio en
las lédmparas eldctricas — a favor de Fabricacidn Nacional
de Lémparas E%éctricas S. isy residente en Barcalona,

Tntenza ne 117 y 121.=

P L e el e it LT R W R R L R

La extraccidn de aire en las lémparas eléctricas
de incandescencala operacidén comunmente denominada » vacio »
asi como la introduceidén ds gas en las que van provistas
del mismo es una operacion que corrisntemente se efectua
mediante un tubo de eristal adosado por fundicién a la base
de la ampolla cuyo tubo despuéds de practicarse dicha opera-
cién se cierra fundiéndolo por la sceidn del soplete aun =

que ocurre que al cerrarse presenta un saliente de cristal



mag o menos pronunciado en la curva de la ampolla cUjo sa—~
liente es susceptible de romperse al mas ligero golpe en
cuyo caso equivale a la entrada y ciroulacién del aire ex =
tarior dentrc de la ampolla y por 1o ftanto a la inutiliza =
gidn de la lédmparas

Para evitar este defecto se han ensayado alguuos
sistemas egpecialmente el de camunicar el interior de la
lémpara con el exterior por medio de un tubo de cristal que
se adosaba por fundicidn al interior del soporte que sos -
tiene @l ocuszrpo incandescenta.

Para la realizacidn del presente invento se exige
primeramnente una méguina de cmstruir soportes compuesta
de cuatro, seis o mas ples que de una manera estsble y sdé-
lids soskien=n una mesa de hierro que & su vez sirva de ba-
se a un plato giratorio donde se instalan cmvenicntemente
dispuestas diversas pinzas sujetaioras de los matariales
gque por el contasto del fuego de mscheros convenientemente
colocados han de quedar soldados y emvertidos en una sola
pieza llamada tubo, soporte o vdstago de la lénpara, %odo
ello tal cono Se representa en las figse 23 4 28 de los
planos adjuntos. La expresada miquina va vprovista de depd-
sitos de aire y gas para la alimentacidn de los mecheros,
v4lvulas intercuptoras de esta alimentacién (figs. 18, 19
y 20) cm aceionamiento a pie por medio de plataformas
apropiadas, pudiendo asimismo ser accionadas a mMano o auto~
méticamente y por medio de engranajes de ruedas dentadase

La alimentacidn de aire lo mismo para €l ,hinchago
de 1log tuwos de la parte no aplastada por los martillos de
las pinzas oomo reventar en el aplastado el agujero gue por

medio del rabo pone en comunicacidn el interior com el ex -



terior de la limpara se efectua mediante tuberias metiliocas
o de goma que gonduzean el aire a presidén y cuya circulacidn
pueds graduarse e incluso interiorments por medio de manive-
las accionadas a mano, pie o aut omdticamente que ofrezcan
ls suficiente resistencia a la presién del aire el cual pasa
a traves de una estufa que lo templs a diversas temperatu-
ras a voluntad del maquinista,

Pinalmente va provista la migquina de una palanqueta
de metal cmveni entamente instaladsa que al ponerse en con -
tacto can el vdstago (42) de las pinzas (figs. del 1 al 12)
obliga a cerrar los martillos (45) de las mismas ocuya pa =
langueta puede aceionarse a mano con el pie 0 automdtica -
mente en cualgul er formae

Ademéds de la miquina qus se acaba de deseribir,
para la buena realizacidn del procedimiento que patentamos
reivindicamos el detalle perfeceionado de alguno de sus Srga~
nos y entre ellog los sigulentes:

Un mechero de latén que asimismo puede ser de hie-
rro u otro metal conpuesto en su parte central de un tubo
de metal mejor el latén de wn didmetro variado segin 1las
llamas que se deseen en el mechsro pero gue entren en las
medidas exteriores de 18 4 65 m/m. de didmetro y de 32 4
85 m/m. de largo con un espesor de pared aproplado & estas
medidas. Tl tubo as{ descrito lleva grabado en uno de sus
extremos y por la parte exterior una rosca métrica de preci-
gidn donde va roscado un anillo que le sirve de contra -
tuerca ¥ que regula la distancia de aproximacibn del meche-
ro Por la parte de la malida de las llamas a la pinza de la
méquina de trabajo.

Por la parte opuesta donde va roscado el anillo



lleva convenientemente dispuesto y en el interior del tubo,
embutido y exactamente ajustado a sus parsdes. Un tupdén del
mismo metal, pudisndo ser también de otro distinto, de un
espesor O grueso aproximado de 15 m/m, pudiendo ser mas o
menos espeso. NLste tapdén puede temer marcados por su frente
desde un agujero en adelante, sin fijaoibn de midximo, tantos
agujeros coho llamas se precisen y uno para cada unas, pudien
do ser la situacidén de estos agujeros en distintas formas:
Recta, wno al lado del oiro, o en eruz, o formando estrella,
0 en una forma irregular y como crresponda a Jas nescesigades
del emppeo dei gauB con arreglo a la pieza que dsba calentar
0 fundir, Bl didmetro de estos agujeros entra dentro del 1{-
mite de 0’5 hasta 10 m/m. ambos inclusive.

ueda pucs aclarado que estos agujeros para servir
de conductores del gas, dsben atravesar de parte a parte el
espesor o grueso del tapén.

Bste tapdﬁ, por la parte frente al interior del tu-
bo, 0 sea la contraria a la salida de las llamas, lleva tals -
drados dos agujeros del margen de didm=tro de paso de 1los |
resefiados anteriormente o sean de 0’5 4 10 m/m. ambos inolu-
sive, cuyos agujeros facilitan la respiracidn del depésito
general del mechero, gue asf resul ta ser luego tapado el
tubo por sus dos partes y de 1a siguicnte forma. Bstos dos
agujsros que nacen en la parte interior del tapén, mueran
en dos peguefios depbsitos construidos, por solo extraceidén
de material, en la mitad del cspesor del mismo tapdn y a
ambos lados; un s&gujero en cada uno de estos depdsitos y un
depésito en cada 1ludo del tapdn y solo en dos de sus 1aloSe

De estos pequefios deplbsitos y por otro sitio distinto a la



sntrada deo estos agujeros, nacen otros agujeros que comuni~
Gan coOn unos canales O ranuras ablertos en la parte exterior
del tapbn, cuyos canales 0 ranuras egtin trazados muy Jjunto
a 108 agujsros de las llamas y en distintas formas. Retos
canales solo profundizan hasta la mitad del egpesor 0 grue-
30 del tapdbn. Como se indica sntes y de esta forma se obtie-
ne una comunicacibn indirceta o de respiracidn distinta a la

4o la sallda de 1as llamas entre el interior del dspésito

o

general del mechero y el exterior;

La rosca métrica grabada en el exterior del lado
del tubo donde, lleva el anillo contra-tuerca sirve también
para roscar, haciendo de macho, la parte que llamaremos ta—
padera inferior, que cierra ol tubo y 1o cmvierte cn depd-
sito del mecheros

_ Reta tapadersa inferior se reduce a una pleza de me-
tal, achaflanada aproxdmadamsnte hasta donde alcanza el iimi
te de la rosca grabada en su interior que rosca en forma de
hembra aon la exteri or del tubo ¥y a partir de aquf, de forma
cdniea hasta tarminar en una bola, cuya bola sgujereada en
uno de los lalos que llamaremos base, a la vaz (ue sirve de
sostén del mschero aquf deserito por estar fijada por medio
de una brida y tornillos en el centro de una pieza de hierro
pudiendo ser de otro metal, yue aflojando 10s tornillos de
la brida que la aprisions le parmite 108 movimientos de de =
recha a ilzqui arda y de arriba a abajo, sirve tambien para
la entrada en el machero del,gas y aire ya mezclado J & pre-
sibén, procsdente de tubos anteriores pues la parte de su ba~
ga donde tiene dispussto el agujero, descansa sthre 0ftro agu
jero mayor establecido en ls pieza de hierro descrita, her =
méticamente ajustadas ambas por la presién de los tornillos

¥ la brida antes citadoss.



La rosca interior de esta tapadera achaflanada odni
ca y con terminacidn en bola, dispuesta por su parte de cha~
f£14n, tisne suficientes hilos para rosecar, antes que el tubo
del mechsro, una srandela de metal que aprisiona una tela
metdlica, cuya tela metdlica tiene por objeto preservar a las
tub erias anteriores de cualquier anomalla que pudiera produ-
ocirge en el interior del mechero aquf descrito.

Ta mezola de gas y alre se efectua en un casquilloc
de metal cuys forma interiocr es un doble eono; el cono ge
entrads es mas corto que el de salids y ambos conos por su
lado estrecho se comunigan por una parte recta de un largo
preci so de 5 Mfm.

Rste cono va fijo, embutido dentro de una pieza de
hierro u de otro metal en forma de 1 y colocados en la parte
superior de dicha pieza. m la finferior, va colocado taumbién
embutido en su interior y sujeta por su parte ancha, otra
pieza de metal en forma de pito o macho, que entra dentro
del cono peguefio 0 hembra, reseﬁado anteriormente, hasta
llegar a sus dos terceras partes.

Por el intarior de este pito o macho, yua para me~—
jor trabajo tambiédn es de forma cdénica, colocado en la parte
baja de la pisza T, se efectua la entrada del aire proceien-
te de las tubarias o instalaciones generales y por la ab g~
tura central de esta pleza T, antra el gas, tanbien proceden
te de las instalaciones gensrales y & su presién normal.

La mezcla de gas ¥ aire se efectua en el interior
de la pieza T, qus comunica en su salida con la bola del
mechero, a traves del paso dispuesto en la pleza de mstal
sujetadora de dicha bola por medio de brida ¥ tornillos.

La enorme vantaja de este mechero con respecto a



log otrog ecmocidos, incluso a 10s de paso de cristal, con =
gl ste en spnorme ahorro de gas, obteniendo al mismo tiempo la
fijeza de sus llamase

™ mechero asi deserito, sirve po solamente para
las mdquinas de soportes, sino que su empleo &¢ hace exten-
sive a lag de cierre de ampollas y a todas las de la indus-
tris en general, sin limitacidn algunas

Ademas del descri to mechero sa relvindica dentro
de la disposicidn genersl de la midquina primeramente descri-
ta y con relacidn precisamente a dichos mecheros unos vilvu-
lss especisles de interrupcidn de alre y gas en 1los mecheros
que dan ealor al aplastado, agujersado o hinchado de los tu-
bos segln aparece en los dibujos ds las Ffigs. 18, 19 y 20.
Bl cuerpo de la vdlvula esti compuesto de dos piezas redon-
das de hierro ¢ de otro metal y de un didmetro aproximsdo
ds 105 m/m. pudisndo ser mayor o menor y ofreciendo la par—
te que se sefiala con el ndmero 70 en 10s dibujos como mas
delgada y la del nidmero 71 la nas gruesa. an la parte gruesa
{71) van fijados acuatro terminales de entrada, dos de gas
(72) y dos de aire (73), gradudndose el gas por un tornillo
que va fijo en la abertura (74}. Ias entradas de gas y alre
en la mitad gruesa (71) ds la vilvula encaran frente por
frente con los huecos {758} de que va provista la mitad del~
gada {70) de la vdlvula cuya mitad lleva adosada una gula
(76( sujeta a lu misma por medio de tornillos (77) y una
palanca (78) que sirve para la maniobra de abertura y cie-
rre de gas ¥ aire de la vilvula la cual tiene el movimiento
aut audtico de retrocsso en virtud de un muelle en espiral
{79} fijado al rededor de un eje roscado (8¢) y mjeto con

dos arandelas agujeradas (81) y (82) esta Gltima provista de
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un tornillo de fijacién (83). La vdlvula se fija en el lugar
correspondiente de la miguina por‘medio de las piazas (84).

7 empleo de la vdlvula anteriormente descrita en
e conjunto del funcionamiento de la miguina que se patenta
representa una gran ventaja para 1la economfa resultante de
la interrupcidn del gas en los, momentos en qua éste es inne~
cesario y esta interrupcidén puede hacerse mesdiante la adl -
cidn a la guia ne (76) de un cordén mstédlico sujeto a una
pal anea adosada a la propla mdquina, en cualquier lugar apro-
piado, que pusda accionarse & pie, a mano o automédticamente.

La vdlvula aqui descrita puede aplicarse a todas
las mdquinas o instalaciones de la industria de ldmparas
eléctricas,

Completa ademas la miquinag referida como otro de
los detalles que se reivindican el dispositivo que aparece
en las figs, 15, 16 y 17 para 10s casos en que fuera conve=-
niate el empleo de aire templado en las operaciones de hin-
char o asgujerssr los tubos de las ldmparas haciendo aconstar
que su uso es preciso, aunqus 82 prasigo, awmque e presein-
da del calor ds estas Operacionss, va gus sn 81 figuran eg =
paclales accesorios necasarios pura la comunicacién praeciga
del aire a presién con los rabos {29-30-31) y 1los envases
{34) de 1o0s tubos o sportes de las ldmparas, figs. 23 al 28,
awmgue ss trabajen con aire frio.

Tl presente dispositiva segin Ffiguras nimsros 15,
16 y 17, 1o componen un tubo meidlico mezclador de aire y
gas (47}, alimentado por otro tubo (48) conductor de aire ¥
por sl ndmsro 49 conductor de gas, sirviendo este mezclador
{47 ) de machero, por medio de agujsros taladralos en su parte
superior, para la calefaceidén de los tubos tambidn metdlicos



sonductorass de aire para hinchar (52) y para agujersar (50).

™, tubo 90) sirve de conductor de aire frio o ca =
liente y por la oompresién'de este elemento, da movimiente
descendente al via positivo (51) que sirve para agujerear
sl aplastado (35) del tubo o wporte de la limpara, figs. 23
y 24, por medio del rabo de la misma (29),

Al tubo (52) sirve de conductor de aire frio o
caliente para el hinchado del envase (34) dsl tubc o sopor =
te de la llmpasra, figs. 23 v 24, luego de efectusado sl
aplastalo (35},

T tubo (53) es de hierro, pudiendc ser de otro
metal y solo tisne por objeto sostener el total di@positivo
aquf descrito, por maflo de bridas. Ia interrupcibn de la
saiida de aire se efsctua por medio de una valvula de accio-
naniento a mano o pie o aubtomdticsmente, convenisntemente
di spuesta en 1a midquina, accionando antes de la entrads de
este elemento en el presente disposlitivo.

Asimismo en lo que se refiere a las pinzas para
la construccidn de tubos de ples o spportes de las lamparas
reivindi camos cuatro tipos distintos.

Un tipo figs. 1, 2 § 3, otro figss 4, & y 6; otro
figs. 7, 8y 9 y otro figs. 10, 11 y 1l2. Todos sirven para
la obtencidn a trebajo medanico do tubos sm rabo para la
congtruceidn de la ldmpara sin piao aparente por estar este
tapado por el casquillo de la ldmpara que 10 cubre.

Purs estas cuatro pinzas distintas, procisa unm
tipo uniforme de barrilito, figs. 13 y 14, que va debida =
mente colocado en el hueco (36) dispuesto en las propias
pinzas y sujeto a las mismas por un tornillos

Bs muy frecuante en la industria construir la co -



rona y poner los ganchos sostensdores del filamento, en la ba =
rreta (32) de los soportes o tubos figs. 23 al 28, despues de
estar el soporte o tubo de la limpara terminado, pero por me =
dio de este barrilito figs. 13 y 14 patentado aqui, puede cons-
trulrse el tubo o soporte figs. 23 al 28 despues ds tener ya
la barrsta nmero {32) puestas ambas poronas y 1los ganchos mag
cercanos al gplastado (35).

Para‘ello 8010 precisa que la parte supsrior del
barrilito figs. 13 y 14, en la gue en su centro habrid un agu-
jero (36} para entrada de la barretsa {32), que tenga el barri-
lito unas grietas o ranuras abiasrtas desde su centro a sus la~-
dos, simétricas y equidistantes, t antas cano ganchos deba lle-~
var la corona antes de colocarla en el barrilito, en cuyas ra-
nuras s¢ fijaran los ganchos sin temor a su deterioro ni tan

'siquiera arrugarse. Rstas ranuras ilevan el ndmero 38.

' T barrilito agqui dsserito lleva dispuesto en su
taladro interior (36) v en chaflad donde descanss la corona de
la barreta (32) ozso de pomerla ya hecha, dos agujerosg nduero
37 que sirven puara la fijacidn de 1o0s electrodos {33) de entra~
da ¥y salida de corriente.

En envase (34} de los tubos o soportes se soloca
en ol,lugar {(4Q) de las pinzas, figs, del 1 al 12 y este lugar
{40} se abre o cierra para la entrada del envasa primeramnenie
v lusgo salida del tubo, por medio de unas palancas (44} aceio-
nadas por muelles (45} de tiras de asero o an espiral segin
los tipos ds las pinzaé,

Bl rabo (29) de los tubos o soportes se coloea
en el lugar (41} de las pinzas y se abre 0 aierra para la sn -
trada dedl rabo primeramente y luego la salida del tubae por mae~

dio de unas palancas {(46) accionadas por muelles (47) de tiras
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de acsro 0 en espiral segin 1los tipos de las pinzas. Finalmente
egtas pinzgas llevan convenientemente dispussto un soporte {42)
que cierra los martillos (43) que hacen el aplastado (35) de
los tubos o soportes de las ldmparas cuyos soportss pusden ser
aceionados por medio de una palanca fnstalada en la propia mi-
quina movible a mano o con el pis o autméticamsnte.

Otra particularidad gqus se reivindica en relacidn
con la miguinag descrita es una estufa egpscial de movimiento
automdtico (figs. 21 y 22) para el enfriamiento progresivo de
los tubos o soportes de las Jimparas dospues de construidos.
Dicha estufa va fija en una bass (54) por medio de un eje (55)
gobre el cual va acoplado un tubo de hierro (56) en forma de
camisa cuyo tubo (56} aceiona en sentido circular por medio
del sngranaje compuesto de un tornillo sin fin (57} acciondn=
dose el engranaje por medio de la poles (58}).

Sujeto al tubo de hiarro (86) va una estrella del
mi smo metal (59) fija por un tornillo (60) la cusl sujeta una
plataforma (61) caipuesta de plancha de metal recubiesrta de
am anto con huecos o dientes (62) de medidas precisas para
sostener los tubos o soportes de las ldmparas ya cmstruidas.

Por la parte superior acoplado al eje (55) y por
mediacién de otra estrella de hiasrro {63) que puede ser de
otro metal ve acoplado el tambor (64) en cuyo tambor van ins -~
talada8 las tuberias de calsafaccibn (65). Bl gus entra en es -
tas tuberias de calefaccidn por medio del grifo (66} y el aire
por el grifo (67) formindose la mezola en su interior. Zl calor
se mantipne sntre las pa}edes del tambor {64) y otro interior
(68) fijo a la plataforma (61). Pera la circulacidn del aire
el tambor (64) va provisto de unos agujeros (69 ).

Gon la antsrior descrita mdquina y sus perfeccio-



namientos y al objeto de realizar la operacidn del vacio en
las l4mparas se producen tubos, soportes o pies de Llémparas
como guiera llamarssle qus pueden ser de tres sistemas dife -
rentes, tal como se representan en las figs. 25 y 24; otro i~
PO como se representa en las figs. 25 y 26 y otro como se ra -
presanta en las figs., 27 y 28, cmsistente el priumero en la
fundicidn por medio del gas en una sola pieza del envase (34)
rabo (29) y barrita (32) t0do de cristal y los dos elecirodos
de entrada y salida de corriasnte (33) conpuestos estos elec -
trodos de cobre, platino, niquel o sustitutos del platino,
pudiendo tenar'estos tubos de 408 a seis o mas alectrodos sin
fijacién de ndmero seglin las necesidades del empleo del tubo

o soporte teniendo la comunicacibén de aire con el rabo § 29)
por 8l agujaro hecho en el aplastado (55),

BL segundo sistema consistents en la fundicidn
por medio del gas y en una sols pieza del envase, barreta, ra—
bo y electrodos sin indieacién de nimero resefiados para las
figss (25 v (24) con la particularidad de que la comunicacidn
del aire con gl rabo (50) se obtiene por el agujsro hecho en
umo de 10s lados del envase (34} y finalmente el tercer siste-
ma consistente en la fwdiceidn por medic del gas y en una so0la
pieza del envase, barreta, rabo y electrodos reseilados para
las figs. 23 y 24 con la particularidad gue la cmuniocacidn del
aire con el rabo (51) se obtiene dando & este una pegueda curva
que de su situacibn normal del centro vaya a s0ldarse & uno de
los lados del envase (34) y en sitio preciso donde previamente
se habri marcado un diente. R1 rabo (31) guedarsd scldado en
cuanto a una mitad por fundicibn al envase (34) y en cuanto a
la otra mitad a la ampolla o boteila de cristal de la misma

1Anparae



Tn la construccifn de ldmparas con rubo en el So-
porte tubo o pie de la ldmpara reivindiicamos el empleo de Tubo
y varilla meciza de eristal con la particularidad de que tenga
las Tormas indicadas en el ndmero (32) para las barritas en el
ndmero (34) para los envases ¥y en los niumeros 29, 30 ¥y 31 para
los rabos y reivindicamos asimi gno en las expresadas lafiparas
el empleo de cdore, nigueld, platino o sustitutos del platinmo
segln 10s cusos dispuestos en los slectrodos de ios tubosg deg
lag figs. 25 al 28 pero sus medidas de dldmetro y largura pue-
den ssr distintas e imegularse para cada uno de eostos mstales

y segidn las nscesidades del empleo de los tubos,

Descerito suficientemente al presente invento lo
que ge declara como de novedad e invencidn propia, son las
siguientes reivindicaciones:

12, Perfeccionami sntos en la operacidén de prad I-
gar el vacio on las léwaras eléctricas, caracterizados por
una méguina de construir soportes que contiene un plato gira =
torio montado sobre un pie en cuyo plato se instalan varias
pinzas sujetadoras de los materiales los cuales Pasan por el
contacto de unos mecheros por los gue dale la llana yendo Pro-
vista dicha miquina de los cmvenientes depdsitos de aire y
gas pars la alimantacidn de 10s mecheros pasando el aire me =
diante tubos a traves de una estufa que lo templa a voluntad,

2%, Perfeccionanientos en la operacidén de practi=
car el vacio en las 14mparas eldctricas segln reivindl cacidn

le, curacterizados porgque con la expresada Naguina unos meche~



A\

ros perfeccionados de didmatro varisbla segin las llamas que

se deseen producir compuesto en su parte central ds un tubo gque
lleva grabado en unos de sus extremos ¥y por la parte exterior
una rosca métrica donde va roscado un anillo que sirva de con =
tra tuerca ¥y que regula la distancia de aproximacidén del mechef
ro por la parte de salida de las llanas a la pinza de la miqui-
ns de trabajo llevando al otro extremo un tapdén gue pressnta
uno o varias agujeros para que por eilos salgan las 1llanas en
ly forma gue se desee; para dar respiracidn al, guerpo del fs ~
pbn existen unos paqueﬁos agujeros u hoyos en el cuerpo del
mismo qus comunican Por unas pequefias ranuras y directaments
al exterior obteni sndo de esta manera uns respiracidén indirec-~
ta y distinta a la salida de las 1lamas entre el interior del
depdsito ¥y ol extarior; la rosca méirica antes refarida sirve
tambidn para roscar haciendo de macho la tapadera inferior que
cierra el tubo y 1o cnviert® en depbsito del mechero euya ta =
padera presenta forma cbnica hasta terminar en una bola que
sirve de sosten &l mechero pudiendo gradusrsa por hallarse Suw
Jeta por una brids y yendo destinada dicha bolsa y pormitiendo
la entrada en sl mechero del gas y aire mezolados; la mezcla

de gas y alre se efesctua en un casquillo de metal ocuya forma
interior es un dobls cono; la entrada de aire procedente de

lag tuberias se efectua por medic de un pito o macho que tiene
en su parte superior una pleza en forma de T verificandose la
mezoia en el interior de esta piesza en forma de T que comunica
en su salida conm la bola del meohero & traves del paso dispues~
to on la pleza de metal sujetadora de dicha kola por medio de
bridas y tornillos sirviendo sl mechero reivindicado no =0lo

para las miquinas de soportes sino qus puede emplearse a las



- 18 =

de cierre do apollas y a todus la de 1la indusiria en genersl.

32. Perfeccionamientos en la operacidﬁ de practi=-
car el vagio en las ldmparas elictricas, segun reivindicaciones
antaridres, caracterizados poryus dentro de la disposicidn ge~
neral de la mdquina se reivindica asimisamo unas vilvulas para
la interrupcidn del aire y del gas en los macheros compuestas
de dos mitades una gruesa y otra delgala presentando la grwesa
suatro termdnélas de entrada de ga8 y dos de aire graduandose
ed gas por un tornillo que va fijo a la abertura; las entradas
de gas y alre en la mitad gruesa encaran frente por frente con
los hueccos de la parte delgada verificandose la meniobra de
abertura o cierre mediante una guls y una palanca que acscionan
la vilvula la que asi tiene un movimiento de rotrecesc en vir
tud de un muelle en espiral fijalo al rededor de un eje roscado
y sujeto por dog arandelas agujersadas una de ellas provista de
un tornillo de Fijacibn pudisndose aplicar dicha vilvula a to-
das las mquinas o instalaciones de la industria de lémparas
eléctricas.

45. Perfeccionamientos en la operacidn de practi-
gar el vacio en las ldmparas eldctricas, segin reivindicuciones
anteriores, caracterizados por un dispositivo conpussto de un
tubo mezclalor de aire y gas alimentado por otro tubo conduetor
de aire y de gas sirviendo este mszclador de mechero por medio
de agujeros taladrados en su parte superior para la calefaceidn
de los tubos tambiédn metélicos conductores de aire para hinchar
y agujereares

52, Perfeceionamientos en la operscién de praoti-
car el Vagio en las lédmparas eldetricas, segin reivindicaeiones
snteriores, caractsrizados por unas pinzas perfeccionadas que

pPucden ser de cuatro tipos digtintos y que todas sirven para



la obtencidbn a trabajo mecdnico de tubos con rabo para la cons =
truceidn de 1a léumpara sin pico aparente por estar este tapado
por sl casguilioc de la lédmpara precisando rara estos cuatro éis-
tintos tipos de pinzas un barrilito uniforme que va colocado en
el hueco cmvanientemente dispuesto en las propias pinzas y su -~
jeto a sllas »20r un'tonlillo cuyo barrilito es utilisimo por
permitir construirse el tubo o soporte despues de %ener ya la
barreta puestas ambas coronss y los ganchos mas .cercanos &l aplas
tado precisando solo para ella que dicho barrilito lleve unas
ranuras abie rtas desde su centro a sus lados simetricas y equi
gistantes tanias como ganchos daba llevar la corons de la lém -
para antes de eolocarla en el barrilito en cuyyas ranuras se fi -~
jardn los ganchos sin temor a su deterioro ni tan sigiera arru-
garse; lleva asimismo dicho barrilito dos agujeros para la fija-
cibn de los elactrodos de entrada y salida de corriente,

62, Perfeccionamientos en la Operacién de practi =
car el vacio en las limparas elécirieas.- Segdn se describe y
reivindica en la vresente memoria descriptiva y se ilustra aon
los dibujos que a la misma se acompafian.

gonsta esta memoria de diez y sels piginas folia =~

das J eseritas por unma so0la Calde

Madrid, 2 de febrero de 18927,
ILeocadio Lbpez y Idpez.-
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