Himero 16,576

T Y D 2 2 Y 0 DO W v st W G et Tl 2 R

!'5"

. "’( )

MEMORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
Palsiais D 14V BNCLO N
en
Zsrafa
por VZIRIZ aflos
por "Un método de roscur lu punta de
"ina espige de tornillo”
A nombre de:
Aktieboluget Priorverken

estublecida en:

Kneipbaden, Norrafping, Suecis,

81 objeto de este invento lo wnstituye
un método de rosear lus puntas de lus espigus para los
tornillos de madera, éanacteriZudo pOr el hecho de gque
uns 0 mds herramientas cortadorus se montun moviblemente

en un sopgorte de corredera movible y Se mueven en parte

en puralelismo con el eje de rotucidn de lu espiga y
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hacia su extremo, y en purte en tanto gue el roscado

va describiendo un @ngulo con respectd al eje de rota-
cidn, y wsimismo por el hecho de gue el movimiento de
las herrumientas en ese soporte de corredera cesa (desSw
sués de terminudo el roscsdo, de suerte gue pueden res
gresar & su primitiva gosicién 8in tropezar cOn las rose
cas gue Se huyun formado, 41 movimiento de la herraw=
miente o de las herrumientas cortudoras y del soporte
de correderu Se detiene merced « un gancho wdecundo,
que nna vez terminudo el roscado de la puntu gueda con-
tre un tope de la purte posterior de la corredera, de
suerte gue la herramients 0 las herramientas van u que-
dar en la misma posicidn, en dicha corredera, que Le=
nfen & la termimucidn del roscado, dirante el movi-
miento de retormo par; ocupar la primitiva posicidn

de trsbajo, 4l llegar. la corredera w su primitiva
posicidn, la herrumients o las herramientas son lle-
vedus & la posicidn de trubajo, por un mielle O resor-
te, merced al guncho de unu superficie cénice que se
desprende de su posicidn det enedora,

31 sdjunto dibujo ilustrs una forma de
ejecucidn del inﬁento, parte en vista luterul y psrte
en corte,

La Varilla 1 avanza por medio de una cur-
va, o su andlogo, y arrastra tras si, « su wmovimiento,
por medio del muelle &, &l soporte de corredera 5, hus-
ta que el reborde 4 topw contr e cojinete fijo 5,deS-
oués de 1o ousl se transmite el movimiento, por el eslae
bdn 6, & la orreders 7 movible en el soporte de ocorre-
dera 3, De ess suerte la espiga 7  es roscuds por lu
herrumienta 7°° y con el pretendido dngnlo con respec-
to w ls lfnea centrul, Duwndo la herrumienta pasu de
1u espiga, la palance detenedora & cae hacla dentro por

detrds del tope 9 de la corredera 7, ¥ arrastra tris
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s{ &l soporte de corredera 3, durunte el movimiento de

‘retorno, hasts gue dicha palanca 8, al entrar en con-

tacto con lu superficie angular 10 del cojinete fijo

5, se desprende del tope 9, d.eSpue's de lo cual la ci-‘
tuda corredera 7, durante el movimiento de retorno,
regresa a su primitiva posicidn de trabajo,  De ese

modo se logru gue la herrumienta, &l movimiento de retor-
no Se mMievs en paralelismo con el eje o linea central

de lu espigu,

Sstu solicitud, que corresponde & la
presentuda en Suecilu el 2 de Octubre de 1926, se wcOo=~
ge u los beneficios del articulo 16 de la Ley de Pro-
piedud Industrial,

mtm wimw HNOT A& wiw =i=

Los puntos de invencidn prople y nuew
va que se.presentan pura gue sSean objeto de esta Pa-
tente de VIINLIE aXos, son los siguientes:

1¢ ~ Un método de roscar lus puntas de
las esp igas-pura 1os tomillos de mwdera, Gurasteri-
zado por el hecho de gue una o més herramientas Gorta-
doras 7’ establecidas en un soporte de correders mo-
vible &, se mueven en parte en paralelismo con el eje
de rotacidn de la esapiga y contrs su extremidud, y en
parte mientrus sSe va haciendo el roscudo, describien-
do un &ngulo con respecto al eje de rotucidn, y ausimis-
mo por el hecho de gue el movimiento de las expresa~
das herrumientas en ese soporte de corredera CeSau desSw
pu€s de terminudo el rossado, de swerte gque pueden regre~
sur & su primitive posiocidn de trabajo sin tropezar con
las puntus rosScudas de lu gnsodicha espiga,

2¢ = Un método como el reivindiocudo en
el punto anterior, caracterizado por el hecho de gue
el movimiento de la herramienta 0 de las herrumien-
tas en la correders Se detiene por medio de una palune



cu de muelle (&) que una vez que el roscado haya ter-
minado cae por detrds de un tope (9) estublecido en la
correders (7), de modo gue la herramienta cortudora
(7°°), o lés herrumientus cortadorss, conServan la po-
sicidn que ocupwbun en €l soporte de correders (&) a
la terminacidn del roscado, #nrante el movimiento de
retorno « la primitiva posicidn de trabajo,

3¢ » Un método como el reivindicado en
el punto 1¢, oaraucterizado por ei hecho de gue cu&ndo
el soporte de corredera (3) llegu a la primitiva posi-
cidn de trubajo, 0 See la posicidn de partida, también
la herramienta o las herrumientas co rtadorus vaelven
& su primitiva posicidn por medio de un mielle (2),des-
prendiéndose la pulanocu (8) de su posicidn retenida
merced & uns Superficie angmlar (10),

4¢ ~ Unas puntas de tornillos que se ob-
tienen esenciulmente como se reivindica en los punios
precedentes,

5¢ « Un método de roscar la puntu de una
espiga de tornillo,

Pual y como sSe ha descrito en lu NMew
moria gue antecede, representado en el dibujo<que
Se mcompaBa y con los fines yue Se han espeocifioca~
do,

¥sta lMemoria consta de cuatro hojus es-
critas por unw S0la cala,

Hadrid, 31 de Znero de 1927

P. A‘
Alherte de Klzaburu
Por Foder N
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