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31 o b jeto  de este invento lo  con stitu ye 

un método de ro sca r  la s  puntas de la s  e sp ig a s  para lo s  

to m illo s  de madera, c a ra c te r iz a d o  por e l lie olio de que

una o más herram ientas cortad oras se montan moviblemente 

en un soporte de co rred era  movible y se mueven en p a rte

en p a ra le lism o  con e l e je  de ro ta c ió n  de l a  esp iga  y
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hacia su extremo* y en parte en tanto que el roscado 
va describiendo un ángulo con respecto al eje de rota­
ción, y asimismo por el hecho de que el movimiento de 
las herramientas en ese soporte de corredera cesa des­
pués de terminado el roscado, de suerte que pueden re­
gresar a su primitiva posición sin  tropezar con las ros­
cas que se hayan femado* ¿1 movimiento de la  herra­
mienta o de las herramientas cortadoras y del soporte 
de corredera se detiene merced a un gancho adecuado, 
que una vez terminado el roscado de la  punta queda con­
tra un tope de la  parte posterior de la  corredera, de 
suerte que la herramienta o las herramientas van a que­
dar en la misma posición, en dicha corredera, que te ­
nían a la  terminación dei roscado, dirante el movi­
miento de retomo para ocupar la primitiva posición 
de trabajo, al llegar, la corredera a su primitiva 
posición , la herramienta o las herramientas son l l e ­
vadas a la  posición de trabajo, por un muelle o resor­
te , merced al gancho de una superficie cónica que se 
desprende de su posición detenedora*

3L adjunto dibujo ilustra una fo ma de 
ejecución del invento, parte en vista lateral y parte 

en corte*
La varilla  1 avanza por medio de una cur­

va, o su análogo, y arrastra tras s i ,  a su movimiento, 
por medio del muelle <*» al soporte de corredera 3, has­
ta  que el reborde 4 topa contra éL cojinete f i j o  5 ,des­
pués de lo  cual se transmite el movimiento, por -el esla­
bón 6, a la oorredera 7 movible en el soporte de corre­
dera 3* Le esa suerte la espiga 7 es roscada por la 
herramienta 7 "  y con el pretendido ángulo con respec­
to a la línea oentral* SSaando la  herramienta pasa de 
la  espiga, la palanca detenedora 6 cae hacia dentro por

detras del tope 9 de la corredera 7, y arrastra tras
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a i al soporte de corredera 3, durante el movimiento de 
retorno, hasta gue dicha palanca 8, al entrar -en con­

tacto con la superficie angular 10 del o©jinete f i j o  
5, se desprende del tope 9, después de lo cual la c i ­
tada corredera 7, durante el movimiento de retom o, 
regresa a su primitiva posición de trabajo. De ese 
modo se logra que la herramienta, al movimiento de retor­
no se mueva en paralelismo con el eje o línea central 
de la espiga.

Sata so lic itu d , que corresponde a la  
presentada en bueoia el 2 de Octubre de 1926, se aco­
ge a los beneficios del artículo 16 de la  ley de Pro­
piedad Industrial,

H O 1 Á
lo s  puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de VJIIíIS artos, son los siguientes:

1 £ -  Un método de roscar las puntas de 
las espigas para los to m illo s  de madera, oara ote r i­
zado por el hecho de que una o más herramientas corta­
doras 7 "  estableo idas en un soporte de corredera mo­
vible 3, se mueven en parte en paralelismo con el eje 
de rotación de la espiga y contra, su extremidad, y en 
parte mientras se va haciendo el roscado, describien­
do un ángulo con respecto al eje de rotación, y asimis­
mo por el hecho de que el movimiento de las expresa­
das herramientas en ese soporte de corredera cesa des­
pués de terminado el roscado, de suerte que pueden regre­
sar a su primitiva posición de trabajo sin  tropezar con 
las puntas roscadas de la susodicha espiga*

„ jjn método como el reivindicado en 

el punto anterior, caracterizado por el heoho de que 
el movimiento de la herramienta o de las herramien­
tas en la corredera se detiene por medio de una palan-
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ca de muelle (b) que una vez que el roscado haya ter­
minado cae por detrás de un tope (9) establecido en la 
corredera (7),  de modo que la  herramienta cortadora 
( 7 " ) ,  o las herramientas cortadoras , conservan la po­
sición que ocupaban en el soporte de corredera (3) a 
la terminación del roscado, ¿arante el movimiento de 
retorno a la  primitiva posición de trabajo*

3$ -  Un método como el reivindicado en 
el punto l fc, caracterizado por el hecho de que cuando 
el soporte de corredera (3) llega a la  primitiva p osi­
ción de trabajo, o sea la posición de partida, también 
la  herramienta o las herramientas oortadoras vuelven 
a su primitiva posición por medio de un muelle ( 8 ) , des­
prendiéndose la palanoa (8) de su posición retenida 
merced a una superficie angular (10 ).

- Unas puntas de to m illo s  que se ob­
tienen esencialmente como se reivindioa en loa puntos 
p rece d entes,

5£ -  Un método de roscar la  punta de una 

espiga de to m illo ,
r£al y como se ha. descrito en la Me­

moria que antecede, representado en el dibujo que 
se acompaña y con loa fines que se han especifica­

do.
Bata Memoria consta de cuatro hojas es­

critas por una sola cara,
Madrid, 31 de Bnero de 1987

Alberto de ifilzaburu 
Per P©d«r

3L[ ,
«4 —



f?A.

*Ngr ¥*é,S-:


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



