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Grupo 79, Clase 62

MEMORT A DESCERIPTITVA

de la Patente de iuvencibm; por 20 afios, solicitada a favor de
Don Amado Beneyto Castelld y Don Juan Bofill Homs, residentes
en Tozelld (Barcelona), para "UN PROCEDIMIENTO PARA EL RECOCIDO
DE LOS CASQUILLOS DE LAS LAMPARAS ELFCBRICAS Y PIEZAS ANALOGAS®.

Sabkido s que una de lag operaclones que se reguieren en
el curso de ls fabricacivn da los ocasquillos de las lhnparas
sl®¥ctricas y piezas andlogae gue han de suflrir varias ¥y consee-
cutivas acciones de gmbutido, la constiiuye el recocido de los
mismos, para gue adquisran la maleabilidad necesaria para su
trabajo.

Eata operacidn de recocide se ha venldo verificando hasta
8l presonte, disponiendc 1o casquillos ¢ piezas de gue se tra=—
te ¢n curgso do fabricacivn, en recipienives ¢ cajones gue se in=-
troducen en un khormo de cualguier sgistems y clase. Este proce-
dimiento de recocido, presenta no cvastanie, serias difioultades
egpecialmente de orden $ronico, ya que a pesar de haver eido
adopiados dispositivos mas o menvs ingeniovoos gare remover ta-
les piezas dentro de los respectivos reciplentes o oajones, du-
rante la operzcivn de recocdio, uo 86 ha logrado de una manera
rerfecta y practica obiencr uwna unliormicdad en el grado de re-
cocide ds log migmes, en forma gue en todos los CGsece resultan
unos menos recocidos que otros, que se traduce en mermas de fa-
bricacivon, verdaderamente considerables en no poocas vcasiones.

Para subganar sste iunoconveniente, los recurrenies han idea—
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do y puesto en ejecucivn. practica un nuevo procedimiento de re-
cocido de tales casquilles y plezas y como dicho procedimiento
es nuevo y de la invencidn de los recurrentes es pOr 10 que &s-
tos solicitan se les garantice la propiedad y explotacidn exclu=
siva del mismo mediante la patente de invencibtn a que 8¢ refie-
re la presente memoria descriptiva.

Congiste esencialmente el procelimiento de gue se trata en
disponer los citados casquillos o piezas ds que se trate, a mano
o meoanicamente, sobre una cinta, cadena o elemento transporta-
dor el cual pasa por el interior de una chumara debidamente cal-
deadsa, por cualquier procedimiento, a la temperatura conwenien~
te, para verificar la mencionada operacivdn de recocido, y tanto
la longitud de dicha ohmara como la velocidad de desplazamiento
del transportador serhn tales que el paso de las plezas de refe-
rencia por la mencionada oamara se verifica em el periodo de
tiempo requerido por la mencionada operacidn. A la salida de la
citade camara, las plezas ya recocidas, vhn & parar en un depdb-
8ito o lugar apropiado.

En esta forma se consigue que todas las piezas queden igual-
mente recocidas y con ello subsanado el inconveniente antes oi-
tado; pero al propio tiempo este procedimiento presenta otra
importantisima ventaja de orden econbmico y la constituye el
hecho de que dado el reducido esphcio requerido por el transpor-
tador mencionado, puede este combinarse con un horno cualquiera
como,por ejemplo, cuando se trate de la fabricacibdn de casqui=~
1108 para lhmparas electricas, con el horno de fundir la vitri-
ta empleada en tal fabricacion .

A continuacion se describe detalladamente el procedimiento
de que se trata y para su mejor comprendivn se acompafian los di=-
bujos de la hoja adjunta, en los gue las figuras 1 y 2, repre-

sentan esquematicamente dos formas distintas de realizacidn del
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mismo y 1ae figuras 3, 4, 5 y 6, una forma de aplicacion de di-
sho procedimiento en un horno de fundir vitrita.

En las figuras 1 y 2 se representa la cinta o elemento que
constituye el transportador, provisto en sus extremove de las poO-
leas de conduccivn 2, una de las cuales recibe el movimeinto de
un motor o transmisbtn cualguiera. En el caso de la figura 1, la
rama superior del transportador pasa por el interior de una ca=-
mara 3, rodeada por otra cigars 4, que es la gue comunica con el
foco de calor correspondiente, en lanfo gue en la forma rerre-
sentads en la fig.2, las dos ramas del Sransportador pasan por
el interior de la cimara ) antea citada.

Tanto en uno como en otro casv el transportador en sus dos
extremos presenta un conducto de entrada 5 y un condicto de sa~-
lida 6, el primero de los cuales comunica facultativamente con
un depvgito del que periodicamenie se db salida a las piezas de
que se ftrate. En cuanto al conducto de salida 6 degewboca en un
derwsito o lugar adecuado para la regogida y almacenaje de las
propias plezas recocidas.

En las figuras 3 a 6, se representa como ya se ha dicho un
cago de ralizacibn practica de este procedimiento en combinacibn
¢on un horno de fundir vitrita.

En este caso basia disponer a uno o ambos lados del hogar 7
unos conducios o pases 8, en los gue va dispuesto un tubo de ma=-
terial refracpario o de cpalquier otra clase 9, por 8l que pasa
la rama superior del transportador 10, en tanto que la rams in-
ferior pasa por otra avertura 11, practicada en el propio horno
¥y paralela a la primera.

Ademxs 108 dos extremos del transportador quedan protegidos
por las envolventes 12 y 13, de las que la primera forma un con-
ducto de entrada 1# y la segunda uno de salida 14'.

Para el moviciento de esie transportador, uno de los ejes de
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las ruedas de arrastre del misno se prolonga hhcia el eitsrior
de la respvectiva envolvente y en dicha prolongacivn vh montads
una polea ¢ rueda 15 gue es la que recibe el movimkento de un
motor o transmisibn cualquiera. Ademas el propio eje se prolon-
ga por su parte contraria, si el transportador es doble y en el
mismo vd fijada la rueda de arrastee del segundo transportador.

Las chaaras © pasos 8, comunican por uno de sus extremos
a traves de los conductos 16 con la chimenea de salida 17, ¥y en
las prorlias ohmaras desembocan los conductos 18 gue arrancan de
la camara principal del horno 19, en la que vhn dispuestos los
orisoles 20. De esta manera la calefaccion de las chmaras de
recocido se lleva a cabo por aprovechamkento del calor que lle-
van almacenado 1os humos y gases de la combustibn que, en la
forma descrita, esthdn obligados a pasar en su totalidad a lo
large de lasmismas, antes de salir a la atmdsfera.

Sin euwbargo ha de entenderse que el caso descrito de aplica-
ci®n a un horno de fundir vitrita, lo ha sido solamente a titu~
lo de ejemplo ya que el tipo, clase y sistema de horno con que
86 lleve a cabo el procedimisnto desorito serk wariable. Tambien
serd varlable cuantos se refiera a las formas y dimensiones de
los elementos maquinales empleados para la realizacibn practica
de dicho procedimiento, a la clase tipo y sistema de cinta o ca-
dena que constituya el transportador propiamente dicho y = cuan-
0 no altere cambie o modifigue la esencialidad de la patente

descri ta.

Esta Patente se refiere s "UN PROCEDIMIENTO PARA EL RECOCI=~
DO DE LOS CASQUILLOS DE LAS LAMPARAS ELECTRICAS Y PIEZAS ANKLO-
G8S", Grupo 7°, Clase 62, debiendo recaer sobre la sigulente
REIVINDICACION en la que ge defermina su mencionado objeto:

REIVINDICAR los recurrentes la propiedad y explotacivn exe
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clusive del c itado procedimiento que esencialmente consiste en
disnoner los casquillos o piezas de que se trate, a mano o meca-
nicamente, sobre un transportador constituido por una cinta, ca-
dena o elemento sin fin, dotado de movimiento, que conduce los
oitados casquillos ¢ piezas de que se trate a traves de una O~
mara debidamente caldeada a la temperatura conveniente, en la
que tiene lugar el recocido de aguellas, formando dicha chamara
rarte de un horno espoial al efacto, o bien disnroniendose en un
hornc destinado a otro uso como son los de fundir la vitrita
empleada en la fabricacibn de los casgquillcs de lhmiaras eldo-
¥ricas, y obteniendo el movimiento del mencionado transportador
por un medioc cualquiera adecuado, tal y como se detalla en la
degoripobon que antecede y se repressnia en los dibujos de la
hoja adjunta.

Congka la presente memoria de cinco hojas folladas escritas
POr una sola cara.

Barcelona 26 de Enero de 1927
P. A,

e L
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