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M  M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  Patente de inveno10», por 20 años, s o lic ita d a  a favor da 

Don Amado Beneyto C asta lio  y Don Juan B o f l l l  Homs, residentes 

en TorellO (Barcelona), para »DH PROCEDIMIENTO PARA EL RECOCIDO 

DE LOS CASQÜILLGS DE LAS LÁMPARAS ELÉC1RICAS Y PIEZAS ANÁLOGAS*.

Sabido es  que una de la s  operaciones que se requieren en 

e l  curso de l a  fabricación da lo s  oasquilloa de la s  lamparas 

e lé c tr ic a s  y piezas análogas que han de su fr ir  varias y conse­

cu tivas acciones de embutido, la  constituye e l  recocido de lo s  

mismos, para que adquieran la  m aleabilidad necesaria para su 

trab ajo .

Esta operacibn de recocido se ha venido verificando hasta 

e l presante, disponiendo lo e  ca eq u illo s  p piezas de que se tra ­

te en curso do fabricación , en recip ien tes o cajones que se in ­

troducen en un Lomo de cualquier sistema y c la s e . Este proce­

dimiento de recocido, presenta no obstante, se ria s  d ificu lta d e s  

especialmente de orden tbcnioo, ya que a pesar de haber sido 

adoptados d isp o sitivo s  mas o menos ingeniosos para remover ta ­

le s  piezas dentro de lo s  re apeo t i  vos recip ien tes  o cajones, du­

rante la  operación de recocido, no se ha logrado de una manera 

p erfecta  y p ractica  obtener una uniformidad en e l grado de re­

cocido de loa  mismos, en forma que en todos lo s  caeos resultan 

unos menos recocidos que otros, que se traduce en mermas de fa­

b ricació n , verdaderamente considerables en no pocas ocasiones.

Para subsanar este inconveniente, lo s  recurrentes han idea-
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do y puesto en ejecución p ra ctica  un nuevo procedimiento de re­

cocido de ta le s  ca sq u in e s  y piezas y como dicho procedimiento 

es nuevo y de la  invención de io s  recurrentes es por lo  qjie es­

to s  s o lic ita n  se le s  garantice la  propiedad y explotación exclu­

s iv a  del mismo mediante la  patente de invención a que se r e f ie ­

re l a  presente memoria d escrip tiv a .

Consiste esencialmente e l proce Uw lento de que se tra ta  en 

disponer lo s  citad os casq u illo s  o piezas de que s© tr a te , a mano 

o meoanicamente, sobre una o in ta , cadena o elemento transporta­

dor e l  cual pasa por e l in te r io r  de una camara debidamente c a l­

deada, por cualquier procedimiento, a la  temperatura contenien­

t e ,  para v e r if ic a r  l a  mencionada operación de recocido, y tanto 

l a  longitud de dicha oamara como l a  velocidad de desplazamiento 

del transportador serán ta le s  que e l paso de la s  p iezas de refe­

ren cia  por la  mencionada oamara se v e r if ic a  en e l periodo de 

tiempo requerido por la  mencionada operación. A l a  sa lid a  de la 

c ita d a  oaiaara, la s  p iezas ya recocidas, van a parar en un depo­

s ito  o lugar apropiado.

En e sta  forma se consigue que todas la s  p iezas queden igual­

mente recocidas y con e l lo  subsanado e l inoonveniente antea c i ­

tado; pero a l propio tiempo este procedimiento presenta otra 

importantísima ventaja de orden económico y la  con stituye e l 

hecho de que dado e l reducido espacio requerido por e l transpor­

tador mencionado, puede este  combinarse oon un horno cualquiera 

como,por ejemplo, cuando se tra te  de l a  fabricación  de caequi­

l lo s  para lamparas e lé c tr ic a s , con e l  horno de fundir la  v i t r i -  

ta  empleada en ta l fabricación  *

A continuación se describe detalladamente e l  procedimiento 

de que se tra ta  y para su mejor oomprenáion se acompañan lo s  d i­

bujos de la  hoja adjunta, en lo s  que la s  figu ras 1 y 2, repre­

sentan esquemáticamente dos formas d is t in ta s  de rea liza ció n  del
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mismo y la s  figu ras 3 , ^  5 3T 6» una forma de ap licació n  de d i­

cho procedimiento en un horno de fundir v i t r i t a .

En la s  figu ras 1 y 2 se represente l a  c in ta  o elemento que 

constituye e l transportador» provisto  en sus extremos de la s  po­

le a s  de conducción 2» una de la s  cuales recibe e l  movimeinto de 

un motor o transmisbn cualquiera. En e l oaso de l a  figu ra  1 » la  

rama superior del transportador pasa por e l  in te r io r  de una oa­

mara 3 » rodeada por otra camara 4 , que es la  que comunica oon e l 

foco de ca lo r  correspondiente, en tanto que en la  forma repre­

sentada en l a  f ig .2 ,  la s  dos ramas del transportador pasan por 

e l  in te r io r  de la  camara 3 antea c ita d a .

Tanto en uno como en otro caso e l transportador en sus dos 

extremos presenta un conducto de entrada 5 y xm, con d icto  de sa­

l id a  6 , e l primero de lo s  cu ales comunica facultativam ente con 

un deposito del que periódicamente se da sa lid a  a la s  piezas de 

que se tra te . En cuanto al conducto de s a lid a  6 desemboca en un 

deposito o lu gar adecuado para la  recogida y almacenaje de la s  

propias piezas recocidas.

En la s  figu ras 3 * 6 , se representa como ya se ha dicho un 

caso de ralizaciO n p ra ctica  de e s te  procedimiento en combinación 

con un homo de fundir v i t r i t a .

En este  caso basta disponer a uno o ambos lados del hogar 7 

unos conductos o pasos 8» en lo s  que va dispuesto un tubo de ma­

t e r ia l  re fra c ta r io  o de cualquier otra  c la se  9, por e l  que pasa 

la  rama superior d el transportador 10, en tanto que la  rasa in ­

fe r io r  pasa por o tra  abertura 1 1 ,  practicada en e l  propio homo 

y p ara le la  a l a  primera.

Ademas lo s  dos extremos del transportador quedan protegidos 

por la s  envolventes 12 y 13» de la s  que la  primera forma un con­

ducto de entrada 14 y la  segunda uno de s a lid a  14*.

Para e l movimiento de e ste  transportador, uno de lo s  e je s  de
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la® ruedas de a rra stre  del mismo se prolonga h&cia e l c ite r io r  

de l a  respectiva envolvente y en dicha prolongación v& montada 

una polea o rueda 15 que ea l a  que recibe e l movimiento de un 

motor o transmisión cualquiera. Ademas e l propio e je  se prolon­

ga por su parte co n tra ria , s i  e l  transportador es doble y en e l 

mismo va f ija d a  la  rueda de a rra stse  del segundo transportador*

Las cámaras o pasos S , comunican por uno de sus extremos 

a través de lo s  conductos 16 con la  chimenea de s a lid a  17» y en 

la s  propias ctoaras desembocan lo s  conductos 16 que arrancan de 

l a  ctoara p rin cip al del horno 19, en la  que v&n dispuestos lo s  

c r is o le s  20 . De e sta  manera l a  ca le facció n  de la s  cámaras de 

recocido se l le v a  a cabo por aprovechamiento del c a lo r  que l l e ­

van almacenado lo s  humos y gases de la  combustión que, en l a  

forma d e sc r ita , están obligados a pasar ea su to ta lid a d  a lo  

largo de lasmismas, antes de s a l i r  a l a  atmosfera.

Sin embargo ha de entenderse que e l  oaso d escrito  de ap lica­

ción a un horno de fundir v i t r i t a ,  lo  ha sido solamente a t i t u ­

lo  de ejemplo ya que e l tip o , c la se  y sistema de horno con que 

se l le v e  a cabo e l  procedimiento d escrito  sera variab le . También 

sera variab le  cuantos se r e fie r a  a la s  formas y dimensiones de 

lo s  elementos maquinales empleados para la  re a liza c ió n  practica  

de dicho procedimiento, a l a  c la se  tip o  y sistema de otota o ca­

dena que con stitu ya e l  transportador propiamente dicho y a cuan­

to no a lte r e  cambie o modifique la  esencial!dad de la  patente 

d e scrita .

--------- I O T A ------------

Esta Patente se r e fie r e  a "UN PROCEDIMIENTO PARA IL RECOGI­

DO DE LOS CASQUILLOS DE LAS LÁMPARAS ELÉCTRICAS Y PIEZAS ANÁLG- 

CrSS", Grupo J ° ,  Clase 62 , debiendo recaer sobre l a  siguiente 

REIVINDICACION en la  que se determina su mencionado objetos

REIVINDICAN lo s  recurrentes la  propiedad y explotación ex-
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e lu siv a  del c ita d o  procedimiento que esencialmente con siste  en 

disponer lo s  caeq u illo s  o piezas de qpe se t r a te ,  a mano o mecá­

nicamente, sobre un transportador con stitu id o por una c in ta , ca­

dena o elemento sin  f in ,  dotado de movimiento, que conduce lo s  

oitadoa ca e q u illo s  o piezas de que se tra te  a través de una cá­

mara debidamente caldeada a la  temperatura conveniente, en la  

que tiene lu gar e l recocido de aq u ellas, formando dicha camara 

parte de un horno esp oial a l e fe c to , o bien disponiéndose en un 

horno destinado a otro uso oomo son lo s  de fundir la  v i t r i t a  

empleada en la  fabricación  de lo s  caeq u illos  de lkmraras e lé c ­

t r ic a s ,  y obteniendo e l movimiento del mencionado transportador 

por un medio cualquiera adecuado, ta l  y como se d e ta lla  en la  

deacripotbn que antecede y se representa en lo s  dibujos de la  

hoja adjunta.

Consta la  presente memoria de cinco hojas fo lia d a s  e s c r ita s  

por una so la  cara.

Barcelona 26 de Enero de 1927 

P. A.
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