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MEMURIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MODELGU DE UTILI Daw
’ en -
ESPANA

por VEINTE afios
& nombre de CHEMISCHE FABRIEK L; VAN DER GRINTEN N;V;,
sociedad anénima holandesa, establecida en Venlo, Holan-
da, por:
"UN APARATQ REVELADULR PARA FUTUCUPIAS UE TRABAJA DR

MuDu CUNTINUUM

-

El invento se refiere a un aparato revelador para
fotocopiae que trabaje continuamente, en el que el mate-
rial de fotocopias es movido medlante una cinta de trans-
porte sin fin a lo largo de una pared permeable para los
gases de una cémara de evaporacién.

Le velocidad de trabajo de esta clase de aparatos

depende de la longitud del recorrido del material de ifoto-
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coplas & lo largo de la pared,permeable; Mientras mﬁanrép |
piaamente ge Jdeba revelgr el haterial, tanto més largo tie
ne que ger, por lo general, este recorrido. En los moder-
nos® aperatos para revelar de este tipo, en los que la pa-
red permeable para los gases es una pleca perforada, sien-
do el material de foto-copias hecho avenzar por encima de
dicha placa en contacto {ntimo con elle, la longitud del
recorrido de tranzporte es considerable, =i es que me de-
be conseguir una'velocidad de trébajo suficientemente ele-
vada, Eeta longitud es necesaria, con objeto de dar al va-
por del revelador (por ejemplo, una solucién acuosa de amo-
nisco evagorada) tiempo suficiente para revelar ls foto-~
copia; Bhore bien, en este largo recorrido suele ser muy
grande el rozamiento entre el material 3e foto—cofiaa y

la paréd perméable, con lo que el transporte del material
de fotofeopias ee ve seriamente perturbado.

Con ayude de diversaz medidas constructivas se ha
intentsdo ya orillar estas diricultadea; Ahora bien, con
medidas simples no se han alcanzado hasta ahora resulta-
dos aatietactoriou;

Una mejora considerable se consigue mediante una
pared permeable para los gases, que consiste en una placa
perforada y que esté doblada de manera escalonada, de mo-
do éue la cinta de transporte y, por lo tanto, también el
material de foto-copias arrastrado por ella, dnicamente
pueden entrar en contacto con la pared en algunas zonas
estrechas, due se extienden transversalmente con relacién
e la direccién de movimiento de la cinta y por todo el en~
cho efectivo del aparato. En esta construccién, muy senci-

1le, dnicemente se produce un rozamiento entre el material
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de foto-copias y la pared permeable para los gases, en
las estrechas zonas de contactoj este rozamiento ee fini-
camente pequefio, de modo due no provoca ninéuna dificul~
tad de traneporte;

Preferentemente me dodla la placa perforada de tal
modo, que los espacios comprendidos entre la cinta y la
pared permeable para los gases, tengan #orma de oufia, de
modo que la cinta y le pared me van aproximando muy pau-
latinamente e cada zone de contacto en la direccién de
tranaporte;‘Ello hace posible conducir ein &ificultades
e través del sparato, incluso un material muy doblado y/o
plegado; .

Debide al doblez de escalonado de la placa perforada
Be conéigue, que entre la placa periqrqda y la cinta Qe
transporte se formen cavidades en las que se puede acumu~
lar el vepor. Como el material de foto-copias es hecho pa-
sar por estas cavidadee, tiene el vapor la ocasién de ac-
tuar sin impedimentaa sobre le muperficie del material de
foto-copias, Con ello resulta més répido el revelado del
mgterial de foto-copias, o bien no es necesario que el re-
corrido de revelado sea tan largo como en loe aparatos
usuales, en los que la placa protege al material de foto-
copias centre el vapor del revelador en los punteos situa-
dos entre las pcriorqcionea;

Con objete de.que también puedan hacerse pasar por
el sparato hojase peﬁueﬂas de material de foto-copias, no
deben ser demasiado grandes las distancias entre las zo-
nae de contacto. Freferentemente no se eligen estas dis-
tencias superiores a aproximadamente 12 cm; e® entonces

posible tratar casi todoe los formatos de hojas usuales
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en la préctica.

Preferiblemente la placa no esté perforada en las
zonas de contacto.

4 base del dibujo serd explicada mds detalladamen-
e une forma de realizacién del invento.

En el dibujo representa 1 la cémara de evapora-
cién, hecha &e chspa de acero, y 2 el grupo evaporador,
con el que, por ejemplo, se evapora una solucién acuoss
de smoniaco cnncentrada; Con 3 han sido deeignados los
elementos eléctricos de calefaccién, con lo® que 86 pone
la temperatura en la cémara 1 al valer desaado; ma cin-
ta de transporte gin fin 6, impermeable para lo= gases,
ge mueve sobre el rodillo de accionamiento 4 y el rodi-
1lo de gufa 5, Ia cinta de transporte 6 estd tensade y
oprime es{ contra la pared inferior 7 de la cémara l. Ia
pared 7 est{ doblada escalonadamente, de modo gue la cin~
ta 6, a excepcién de en el lade de introduccién o de reti-
rada del sparato, finicamente hace contacto con le pared 7
en las zenas 8. mw_m

La distancis entre dos zonae de contacto msciende
aproximademente a 10 cm. Lee partes de la parsd 7 situedas
entre las zonas de contacto 8, estén perforades de la msne-
ra usual pare apsrateos de revelado por amoniac&.

Eete solicitud, que corresponde a la presentada en
Alemanie el 25 de Abril de 1963, con el ne C. 10,434/57
cGm, se acoge a los beneficios del srticulo 51 8el vigente
Estatuto sobre Propiedad Induatriai.
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Lose Puntés que como caracterlstica_de novedad se
presenten para que sean objeto de este Modelo de Utili-
dsd en gap&ﬁa, Per VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Un aparate reveledor pare fotocopias que ira-
beje de modo continuo, en el que el material de foto-co-
piae® es movido mediante una cinte de transperte sin fin e
lo largo de une pared permesble pars los gases de una cé-~
mare de evaporacién, carecterizado porque la pared permea-
ble pare loe gases consiste en una placa perforada, dobla-
da escalonadamente de tal modo, que la cinta de transpor-
te dnicamente puede hacer contacto con la pared en algu-
nas zones estrechas de contacto, que ge extienden trans-
versalmente con relacién a la direccidn del movimiento de
le cinte y por todo el ancho efective del aparatﬁ.

22, - Un aparate de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracteiizado porque la cinta y la pared se van aproximan-
de muy paulatinamente a cada zona de contacto en la direo-
eién de transporte. |

32, - Un aparato de acuerdo con las reivindicacio-
nee 1 6 2, caracterizede porque las zones de contacto es-
tén seperadas a lo sumo 12 mﬁ.

42, - tn aparato de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 - 3, aaraqﬁerizado porque la placa no estéd perfora-
da en las zonas de contacto;

58, - Un aparato revelador para fotocopias que tra-
beja de modo continue.

Tel y como we ha descrito en la Memoria que antede-
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de, reprresentado en el dibujo que se acompafia y con los
fines que me han especificado.
Esta Memoria censta de meis hojas escritas a méqui-

na por une sola cara.

‘mearia, -2 AGO.1969
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