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p a t e n t e
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por*

" Máquina para montar callado "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En las máquinas usuales da montar calzado se emplean es­

taquillas o sujetadores para f i j a r  la  pala a 1  a pamilla, pero des­

de algún tiempo se eiiplea cada vez más una substancia adhesiva pa­

ra  esta fijación previa, cor. objeto de poder después pegar, coser 

o f i j a r  de cualquier manera la  suela exterior a la  palm illa.

Actualmente el encolado previo se ejecuta de modo que - 

las dos superficies que se han de pegar una a otra o sea la  palmi­

l la ,  el forro y el corte dd calzado se comprimen una contra otra - 

después de unt,arlas con una substancia adhesiva; por medio de mor­

dazas o pialas se t ir a  del borde de la  pala encima de la  horma que 

lleva  la  palm illa, después de lo cual se unen las superficies pega-
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> josaí golpeándolas o batiéndolas.
i

Como este procedimiento no puede ejecutarse mecánicamente, 

se ha propuesto emplear una máquina ordinaria dementar con agarrado­

res; el golpeo necesario para lograr que las superficies pegajosas - 

queden mantenidas pegadas una contra otra se substituye clavando su­

jetadores más o menos profundamente por medio de la  máquina de mon­

tar, después de lo cual 3e quitando nuevo los sujetadores, cuando - 

la  substancia adhesiva ha secado.

Aunque este procedimiento sea esencialmente más rápido que 

e l  montado a mano, presenta sin embargo el inconveniente de que todos 

los sujetadores que se han introducido se han de quitar, antes de que 

pueda colocarse la  suela exteíior. Además este procedimiento ofrece - 

el inconveniente de que la  presión necesaria entre las superficies pe­

gajosas para obtener una adhesión segura, solo se v erifica  en las in­

mediaciones directas d^Los sujetadores, de modo que la  adhesión se ve­

r i f ic a  de punto en punto* Si se desea que se efectúe una adhesión se­

gura, es necesario que las superficies pegajosas se golpeen, o aprie­

ten una contra otra en toda la  superficie pegajosa.

Con este fin  la  presente invención tiene por objeto permi­

t i r  la  ejecución mecánica de este golpeo o la  aplicadión de este pre­

sión, después qie el corte del ca i2ado ha sido estirado del modo ya 

conocido encima de la  horma por medio de los agarradores y del con­

formador, Ce este modo se obtiene que las superficies pegajosas es- 

t án apretadas una contra otra del mismo modo que s i  se hiciese a ma­

no el montado .

La invención se refiere  a una máquina que permite ejecu­

tar este procedimiento o más exactamente a una disposición aplicable 

a las máquinas de montar ordinarias, en virtud de la  cual dichas má­

quinas puedense emplear ora para hacer el montado según el procedimien­

to de adhesión, o rapara  hacer el montado empleando sujetadores y un 

oosido. ® 1  hecho de que se pueden ejecutar los dos prodedimientos - 

por medio de la  misma máquina y después de un cambio que se ejecuta
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mente al haoer ©1 montado del calzado se emplea el procedimiento de 

adhesión a lo largo de la  suela y del enfranque, mientras que se em­

plea e l montado por medio de sujetadores: alrededor del tacón.

Como simple ejemplo en el plano adjunto se representa un 

modo de ejecución de la  invencióh aplicada a una máquina de montar 

usual, habiéndose suprimido todas las partes que no son necesarias 

para la  comprensión de la  disposición. Asi se sobreentiende que la

máquina está provista de todos los órganos de las maquinas de mon­

tar, ordinarias, por ejemplo un deposito (o varios) para los su je ta­

dor es,.canal e s , e tc ,.. S,tó embargo aunque algunos de estos órganos - 

s e representen en el plano no seyá.esariben en la  memoria descriptiva. 

La figura 1  representa la  máquina de montar en perspectiva. 

La a  gura 2 representa el órgano de martillo en detall© - 

así oomo la  disposición que permite pasar del montado oon sujetadorss 

al montado por el procedimiento de adhesión.

La figura 3 representa visto por encima un detalle del ór­

gano transformador y del órgano de m artillo.

La figura representa a menor escala la  manivela de los 

órganos de transformación.

En el plano, - 1 -  representa el árbol principal que accio­

na el órgano de m artillo por medio de una excéntrica no representa­

da. Le esta excéntrica, se extiende una v a r i l la  -2- hasta el marti­

llo  cilindrico - 3- que atraviesa una placa desplazable horizoi*- 

4  talmente del modo conocido. Esta placa desplazable es ya conoci­

da en las máquinas de amatar ordinarias y sus órganos de accionamien­

to no forman parte de la  presente invención.

“Eebajo de esta placa - k -  se halla  otra placa -5- (cuya 

placa -5- se representa v is ta  por encima en la figura 3 con linas 

de puntos, y en la  figura 2 en alzado en v is ta  la tera l. La placa 

-5- está colocada en un carro - ó- que puede moverse horizontalmen­

te hacia adelante y hacia atrás sobre las caras de la  placa -Ir-,Los



órganos do accionaralento del carro se representan claramente en la 

figura 3. ® 1 carro se mantiene normalmente en una posición re tra í­

da hacia la derecha de la  figura) por medio de un muelle -7 - . El - 

carro lleva  además un órganó de desembrague -2- montado giratorio 

en -9-, Este órgano -6- coopera con una lengüeta -10- colocada en 

la  placa -lj— y accionada por un muelle - 11-. El extremo libre  de 

la  lengüeta entra en una.mueaca -12 - del carro -6- y coopera en es­

ta posición con el extremo interior del órgano -2- ,  El extremo ex­

terior de este órgano coopera con e l  brazo -13- de un*árbol verti­

cal -1^- provisto de una rueda dentada - 15-foáase figura 4-), Esta 

rueda dentada engrana con un segmento dentado -l6- montado en un 

árbol -12- provisto de una empuñadura - 17- ,  Si se g ira  esta empu­

ñadura, el brazo de desembrague -13- g ira  hacia la  deredha (figura 

3), y de este modo obliga el extremo exterior del órgano -$■  hacia 

1  aderecha contra la  resistencia de un muelle -19 -. Ce este modo el 

extremo interior del órgano -2- obliga la  lengüeta hacia dentro con­

tra l a  resistencia del muelle - 1 1 - ,  resultaxáo que la  lengüeta - ló ­

sale de la  muesca -12 - del carro -6-, de modo que el carro -6- y la  

placa -5- se retiran por medio del muelle -7-,

Por lo tanto la  placa -5- sigue el movimiento de la  pla­

ca  -4- ,  pero respecto a la  misma toma dos posiciones,

1 ) , Una posición, en la  que queda inactiva, retirándose 

el extremo exterior de la  placa -5-> de modo que se desprende del 

martillo -3- , Esta posición se toma cuando la  máquina trabaja con 

sujetadores y entonces estos sujetadores caen del canal de sujeta­

dores bajo el martillo de la  placa -4 - inmediatamente antes del - 

golpe de m artillo.

2)  . Una posición de operación de la  placa - 5- t®. como 

se ha representado en las figuras 2 y 3. En esta posición la  p la­

ca -5-, que donsta preferentemente de unaplaca e lástica  de acero, 

se h alla  directamente bajo el martillo -3- como se representa en 

las figuras 2 y 3, de modo que los golpes del martillo son reoibi-
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dos por la  placa -5 -, Que transforma el golpe de m artillo lo caliza­

do sn una presión más suave distribuida sobre una superficie muy - 

grande.

la ta  placa -5- se emplea cuando la  máquina trabaja por 

adherencia; el montado ae v e r ific a  entonces por medio de mordazas 

o pinzas ordinarias que tiran del corte del calzado por encima de 

la  horma que se presenta inmediatamente debajo de la  plaoa -5- en 

su movimiento retrogrado. Inmediatamente despu&s quedas mordazas - 

han cogido el. corte del calzado y han tirado hacia adelante, la  p la­

ca -5-, eljoaxTo -6- y la  placa -*J— están guiados hacia la  izquierda 

(figura 2) y deslizan el corte estirado por las mordazas encima de 

la  horma y de la  palm illa sobre esta. Inmediatamente después di mar­

tillo  -3- cae, y e l golpe se transmito a la  placa -5-. que transmite 

el golpe al sitio  de adhesión inmediatamente debajo de la  placa -3 - .

De este modo se obtiene como en e l montado a mano, que e l 
corte pegajoso sea estirado por las mordazas, alisado y entonces -

golpeado por encima de la  s ip e rfic ie  pegajosa de la  palm illa.

En eez de la  placa - 5- as puede emplear cualquier otro Ór­

gano conveniente.

--==,,N 0 T A.

Se reivindica como objeto de esta patente;

1 )  . Máquina para efectuar SI montado del oorte del calzado y 

de ik palm illa por adhesión, caracterizada porque encima y debajo do 

la  placa de presión ( -4- )  ya conocida en las máquinas de montar or­

dinarias y montada excéntrica respecto a Sata, se dispone una placa 

e lástica  (-5") u otro órgano conveniente, cuyo extremo exterior en 

la  posición excéntrica ae h a lla  debajo del m artillo (-3-) y d is tr i­

buye loe golpes de este sobre una superficie mayor al mismo tiempo 

que por medio de la  plaoa se v e r ifica  el alisado del corte del 

calaado encima de la  horma.

2)  . En una Máquina segím la  reivindicación 1), la  disposi­

ción de la  placa (-5 ”  ̂ en un carro deslizable sobre la  disposición 

de presión y deaplazable respecto de esta por isdio de un brazo de -
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f t
l

da a embrague ( l2-) combinado con un órgano de desembrague (-S) que - 

guia l a  placa C-5-) a l a  posición de operación o una posición neutral

3) . Maquina para montar calzado*

•v \

Barcelona, 2 diciembre de 1926;^
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