
Memoria d e s c r ip t iv a  que se acompaña, á la  S o l i c i t u d  de Pa­

tente de Invención por VEINTE años á favor de Don C a r i  

H u b e r t ,  residen te  en Wollmj* tingan (Alemania), por "UN PRO­

CEDIMIENTO PARA BRIQUETA* TODAS LAS SUBSTANCIAS PULVERULENTAS, 

GRANULOSAS E INORGANICAS", presentada en e l M in ister io  de Tra-
i

b a jo ,  Indu str ia  y Comercio.

El presente invento se r e f ie r e  á un procedimiento para b r i -  

quetar todas la s  substancias pu lvi formes, granulosas igualmente 

que todas la s  c lases  de substancias inorgánicas. Ya se han hecho 

m ú lt ip les  ensayos con e l  f in  de conseguir  un producto u t i l i z a b l e  

por lo  que toca & su capacidad de transporte , y su re s is te n c ia  

á la s  in f lu e n c ia s  del ambiente, lo  cual s in  embargo no ha podido 

alcanzarse hasta la  feeha principalm ente, ó causa de una conglu­

t in a c ió n  qu im icotécn ica  defectuosa . Además lo s  procedimientos de 

b r iq u e ta je  hasta ahora u t i l iz a d o s  ex ig ían  siempre e l  ca len tar  por 

l o  menos posteriorm ente el m ateria l comprimido, cosa que se ex­

cluye totalmente, g ra c ia s  a l  presente invento, ya que e l p roce -
i

dimiento puede e jecu ta rse  todo é l  en f r i ó .  Por es te  hecho se crea 

de una parte un producto p e r fe c to  por lo  que toca á su bondad, 

capacidad de transporte y r e s is t e n c ia  á las in f lu e n c ia s  del am­

b ien te , y por otro  se garantiza  un abaratamiento d e c is iv o  en e l  

c o s te  de fa b r ica c ió n  de la s  br iquetas , abaratamiento que hay que 

r e f e r i r l o  de manera e s p e c ia l  £ la  supresión de c ie r to s  d isp o g i-
j

t iv o s  mecánicos,

A continuación  se señalan algunos ejemplos para e l  brique­

ta je  de d iversas  substancias.

Para e l  tra ba jo  ó br iq u eta je  de una tonelada de carbón, (por 

ejemplo de l i g n i t o )  en e l  estado de tr i tu ra c ió n ,  d esp erd ic io s  de

carbón de todas c lases  como polvo de carbón, menudo de carbón y



de cok, lodos  de carbón, e s co r ia s ,  f izon es  y s im ilares  ya so los  

6 en combinación con o tros  d esp erd ic io s  se procede de la  s igu ien ­

te manera.

Se d isu e lve  en unos 20 á 80 l i t r o s ^ ^ h c o  kilogramos de ca l  

apagada, 5 kg. de caseína molida, 1 /8  kg. de magnesia calcinada 

y se a g ita  esta  mezcla durante unos 10 á 15 minutos, con lo  que 

se .forma una masa lechosa . Ensayos p rá c t ico s  han demostrado i r r e ­

cusablemente que en lugar de caseína pixede también emplearse a l ­

búmina de sangre y precisamente en la  misma r e la c ió n  de mezcla, 

con lo  que se consigue e l mismo o b je to  ó sea una ag lu tin a ción  

igualmente buena. La a d ic ión  de agua se ca lcu la  en cada cago es ­

p e c ia l  según la  naturaleza del material á br iquetar , esto es, 

según su mayor ó menor contenido en % ua. La d is o lu c ió n  asi ob­

tenida  se mezcla bien con e l  m aterial que se haya de comprimir, 

después de lo  cual, toda la  masa se somete á presión  en una pren­

sa adecuada con l o  que e l producto prensado adquiere una forma 

s ó l id a  dura y adquiere une r e s is te n c ia  á la  presión  que calculada 

por centímetro cuadrado es de 4-0 á 60 kg. próximamente. Mediante 

ensayos p rá c t ic o s  se ha puesto en c la ro  evidentemente que esta 

r e s i s t e n c ia  á la  presión aumenta de hora en hora de suerte que 

después de pasar 24 horas, dicha r e s i s t e n c ia  se e leva  á 170 kg, 

por centímetro cuadrado. Señalaremos como c a r a c te r ís t i c a  e sp ec ia l  

c_ue un comprimido de esta  c lase  no deja  ninguna e s co r ia ,  sino que 

se quema s in  de ja r  residuo más que ceniza.

Otro ejemplo ex p lica rá  e l  tratamiento ó b r iq u eta je  de mine­

r a l  tritu rado ó de metal ó sus d esp erd ic io s ,

A una cantidad de 100 kg, de polvo de metal ó de h ierro  se 

in corpora  una mezcla de 50 kg, de e sco r ia s  tr itu radas de a l to  

horno, 50 kg, de cemento y 40 l i t r o s  de agua después de haber 

agregado á esta  mezcla, anteriormente, una d is o lu c ió n  de 3 á 4 

kg. de caseína ó albúmina de sangre en combinación con l / 2  kg, 

de e s p ír i t u  de sa l amoniaco. Después que toda es ta  d iso lu c ió n  se



ha mezclado bien con e l  m aterial a comprimir, se expone esta  maga 

á la  presión  necesaria  y en la  Toma conocida en la  prensa, con 

l o  que también en este  caso se obtiene una forma só l id a  dura, la  

cual sin  más dá por resu ltado una r e s is te n c ia  absoluta del com­

primido á las  in flu e n c ia s  atm osféricas F permite e l  transporte 

d e l  mismo al lugar de su u l t e r i o r  e laboración  in d u s tr ia l ,  por 

ejemplo a l a l to  horno en la  forma más cómoda,

Gomo otro  ejemplo podemos in d ica r  que el procedimiento se 

presta  también, naturalmente, á la  fa b r ica c ió n  de piedras de 

con stru cc ión  de arena ó de otro  m ateria l adecuado, las  cuales 

adquieren s irv ién d ose  adecuadamente del m ateria l aglutinante 

arriba  mencionado, una in a lte ra b i l id a d  i l im ita d a ,  mientras que 

lo s  gastos de fa b r ica c ió n  se reducen muy considerablemente en 

comparación con las  piedras de constru cción  de es ta  c lase  hasta 

hoy usuales.

Para terminar advertiremos de manera muy esp e c ia l  que el 

procedim iento d e s c r i to  puede también emplearse muy bien para e l  

briquetado de d esp erd ic ios  de frutos de cáscara, cáscaras de pa­

ta ta , cáscaras de bananas y s im ilares  para se rv ir  de p iensos, ya 

que lo s  ag lutinantes n ecesar ios  para e l l o  de ninguna forma son 

p e r ju d ic ia le s  á la  salud cuando en lugar de caseína se d isuelven  

en agua conjuntamente 5 kg, de co la  de pescado y en lugar de ca l  

y magnesia ca lc in ada  cuando más l/l&  kg. de s a l i c i l  y l / 8  kg, de 

carbonato p o tá s ico  y se agregan á la  d is o lu c ió n  de c o la  de pes­

cado. El comprimido a s i obtenido ocupa un espacio  relativamente 

muy lim itado y permite un cómodo transporte a l mismo tiempo que 

queda garantizado para r e s i s t i r  de manera absoluta á las  in f lu e n ­

c ia s  de l tiempo é in a lte ra b le .
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Ss r e iv in d ic a  como nuevo y de propia invención:

1° -  Un procedimiento para e l  briquetado de todas la s  subs­

tancias  pul vi formes granulosas é inorgánicas  de todas c lases , 

como carbón, d esp erd ic io s  de carbón, polvo de carbón, menudo de 

carbón y de cok, lodos  de carbón, e s co r ia s ,  t izones  y s im ila res , 

ya s o lo s  ya en combinación con o tros  d esp erd ic ios  de la  más d i ­

versa  procedencia , además de arena y o tro s  m ateria les y substan­

c ia s  adecuadas para la  fa b r ica c ió n  de p iedras, caracterizado por 

que al m ateria l á comprimir se in corpora  bien una d iso lu c ió n  de 

agua con ca l  apagada, caseína ó albúmina de sangre ó co la  de pes­

cado, magnesia calcinada, s a l i e i l ,  carbonato p o tá s ico ,  e s co r ia  

de a lto s  hornos y cemento, después de lo  cual la  masa se moldea 

por presión  en f r i ó  en briquetas transportables r e s is te n te s  á 

la s  in flu e n c ia s  de la  atmósfera y muy re s is te n te s  á la  presión,

2e -  Un procedimiento para e l briquetado de todas la s  subs­

tancias  pulviform es, granulosas é inorgánicas de todas c lases , 

según lo  re iv in d ica d o  en el punto 1, caracterizado  porque lo s  

ind icados medios aglutinantes se agregan reunidos ó so lo  en par­

te  a l  m ateria l á comprimir se-gun la  naturaleza de este.

Esta patente recae sobre MUN PROCEDIMIENTO PARA BRIQJJETAr 

TODAS LAS SUBSTANCIAS PULVERULENTAS, GRANULOSAS E INORGÁNICAS", 

poraoequeda d e s c r i to  en la  presente memoria, y caracterizado en 

la  a n ter ior  Nota,

Madrid ^  de Diciembre de 1926,
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