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K S H O E I i  D S S C E I P I I T 1

para ana patente de i inveneion por veinte años por'»» Disposit ivo

para l a  fa b r i ca c ió n  de f i e l t r o s  mediante corr iente  aáraa» . a fe
•>

vor de la  p ,  £, Breeht & Fugmann, residente en Gañen (¿lemen-ia) 

Bahnhofstrasse 18.

31 o b je to  del invento consis te  en an d i sp o s i t iv o  pa­

ra l a  c on fecc ión  de f i e l t r o s  mediante funcionamiento neumático* 

La f in a l id a d  p r in c ip a l  del invento, e s tr ib a  en que 

la  máquina pueda operar por unidad de tiempo con una cantidad da 

material mayor que la  usual o corr ien te  da l o s  aparatos actua l ­

mente usados. Beto t iene mayor importancia en l o s  casos an que 

la  máquina trabaja a pequeña valocidad como ocurre según la  c la ­

se de material  u t i l i z a d o  pero también resulta  ventajoso e l  au­

mento del rendimiento que proporciona a l  invento en l o s  casos 

en que se trabaja a velocidad normal o c o r r ie n te .

3n vez de una sola via o conducto de transporte sim­

ple como se usa hoy dia la maquina del invento esta p>rovista de
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dos o ñas conductos da acceso ,  país la  c i r c u la c ió n  del mata* 

r i a l .  3 s t o s  transportadoras del material qua pueden ser igua­

l e s  unos a o tros  sa disponen de pre ferenc ia  superpuestos o 

sea uno encima de o t ro .  Se lia comprobado que basta un solo  

r o d i l l o  sórao  que conduce progresivamente material proce­

dente de l a s  vias de acceso a la caja destinada a la  con fecc ión  

del f i e l t r o .

Para lograr  una rep a r t ic ión  uniforme del material 

en la  r e fe r id a  caja de con fecc ión  y un deposito  uniforme sobre 

e l  cono de c on fecc ión  o p ieza s  s im ilares ,  resulta  conveniente 

no dejar ab ierta  la  ca ja  üe con fecc ión  del f i e l t r o  como ocurre 

en l o s  d i s p o s i t i v o s  a c tua les ,  sino co locar  una, chapa de preferen­

c ia  movible o desplazable a l  objeto  de producir un desvio de la  

corr ien te  airea a f i n  de impedir una acc ión , - - .d i re c ta  de una co 

rriente  de a ire  procedente de l a  parte superior sobra e l  materia* 

a l  que va entrando en la  citada caja y ev i tar  por l o  tanto que 

se. deposite  un exceso de material acumulado sobre la. parte su­

per ior  del cono de con fecc ión .

1§ u t i l i z a c i ó n  de dicha chapa desviadora es tam­

bién ventajosa en l a s  máquinas que solo  constan da una simple 

via  de acceso del materia l ,

31 dibujo  adjunto representa la forma de r e a l i ­

zación de una máquina del invento medíante un co r te ,  expuesto 
en esquena.

dicho dibujo  1, representa la  primera mesa 

c ir cu la n te  o de acceso del material que en forma usual esta 

compuesta de unas f a ja s  3 cubiertas  de l i s t o n e s  tranversales  

2 y cuyas fa ja s  coraran sobre l o s  r o d i l l o s  4.
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31 material cae va colocándose sobra esta mesa pa­

so por l o s  r o d i l l o s  de entrada £ y se d i r ig e  a l  «p icker»  o 

recogedor 6; en 7 se ve e l  r o d i l l o  áe a ire  usual compuesto de 

una chapa perforada o pieza s im ilar ,

31 material que continua circulando desde e l  p i e -  

ker 6, l l e g a  so l ía  la  segunda mesa de acceso 8 cuya, disposición 

es idéntica  a la  primera a n ter ior  y consta también de unos 

l i s t o n e s  9 que cubren l a s  fa ja s  l o  que a su vez corren sobra 

l o s  r o d i l l o s  11» Desde asta segunda mesa c ir cu lan te  pasa e l  

material a l o s  o tros  r o d i l l o s  12 y a l  segundo pickex 1S. Tn 

la d i r e c c ió n  del movimiento y detrás del ultimo p ick er ,  asta 

dispuesto e l  r o d i l l o  a ireo  14 que se compone de un tambor cu­

b ie r to  de l i s t o n e s  15.

Sobre la  via de acceso mencionada, dispuesta en la  

misr®, forma d e sc r i ta ,  se, ha co locado en este ejemplo represen 

t a l o ,  otra segunda via de acceso ,  que se compone en la  misma 

forma de dos mesas ae acceso con l o s  correspondientes r o d i l l o s  

de entrada o transporte ,  p ickers  y r o d i l lo s  de a i r e ,  [podas la s  

partes  están señaladas desde l 7 a 1 que corresponden a la s  

antes c i ta d a s ,  31 accionamiento se v e r i f i c a  apropiadamente con 

la  mi apa velocidad que la  primera via da acceso ,

3n e l  ejemplo representado no esta prov ista  la  se­

gunda via de acceso de r o d i l l o  a ireo  alguno, pues basta la  co­

rr iente  de a ire  originada por e l ,  r o d i l l o  a ireo  14 para que si­

ga. c irculando e l  material  que procede da ambos transportadores 

o v ías  de acceso .

Del mismo modo podría disponerse aun una tercera  

via de acceso y en caso necesario  un mayor numero.

Mediantes mecanismos convenientes, no representados
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en al d ibu jo ,  sa ponan en rotac ión  1. i. x o d i l l  

1 1 / , 1 o £ i o ü i l l  0£ de transporte o entrada 5, 

picker 6, 6 / , 13 y 13v , l o s  r o d i l l o s  que rae

y 7 / a s i  como finalmente, a l  lanzador da aire  

Lo corr ien te  de aire producida por 

rao 14 haca progresar en forma centri fuga en 

f la cha s ,  al material que entra en la  caja 16, 

l i a  e l , c o n o  g i r a t o r io  17 compuesto de chapa p 

sa trata de una maquina que confecc iona f i a l t  

car sombreros .

os 4, 4 ;, 11 y

5 ' ,  12 y 1 2 7, los  

ojan e l  a ire  7 

14.

e l  r o d i l l o  aá- 

d ireec ion  da la s

en la  qua se ha*. 

er forada,  cuando 

ros para f a h r i -

Eobre esta cono se deposita an la  forma ordinaria 

usual, e l  material  bajo la  in f luenc ia  da la  c o rr ien te  aáre:a 

producida por al r o d i l l o ,d e  aire  14 y el aspirador 18»

Si en vaz de sombreros se trata de fa br icar  otros  

genaros. hay que sub st i tu ir  e l  cono por otro  mecanismo c o rre s ­

pondiente.

j¡Jo as indispensable que l a s  vias de acceso c i r c u ­

lantes  sa hallen  en p o s ic ió n  superpuestas pues pueden co locar ­

se da otro modo, por ejemplo lateralmente,  a la  misma altura 

y frente  a la  entrada en la  ca ja  de c on fecc ión  r e fe r id a .

Encima del cono o pieza similar dentro de . la  caja 

16, está dipuesta la  chapa de desvio 19 que de pre ferenc ia  pue 

da desplazarse.  Esta chapa t iene  por misión desviar la  corrien 

te aerea de manera que e l  material arrastrado por la  misma 

se deposite  uniformemente en vaz de hacerlo  acumulándose sobra 

la  parte superior del cono, como ocurre con c i e r ta s  materias 

que funcionan s in  esta chapa de desvio .
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Dascrito  suficientemente al pie gente invento l o  que 

ge dec la ia  como de novedad e invención p iopia  con la  p r i o r i -  

dad de la s o l i c i t a d  de patente alemana del dia 9 de diciembre 

de 1925, son la s  s iguientes re iv in d ica c ion es :

I a . -  D isposi t ivo  para la  fa b r ica c ión  de f i e l t r o s  me 

diante corr ien te  a i rea ,  carácter izado en cae para introducir  

la  materia en la  caja da con fecc ión  está p rov is to  da dos o más 
v ias  ú«¿ acceso para e l  transporte de la  misma.

2a , -  D isposi t ivo  según r e iv in d ica c ió n  I a , caracte ­

r izado por la  d isp o s ic ió n  superpuesta de dichas v ias  de acce ­

so .

5a , -  D isp os i t ivo  según re iv in d icac ion es  1 ó 2 ca­

racter izado  en que l a s  v ias  de acceso funcionan sobre un rodi­

l l o  aereo coman.

4a , -  D isposi t ivo  para fabr icar  f i e l t r o s  mediante 

corr iente  a irea  oaia'cifdrizaáo por ana chapa de desvio, de pre ­

ferencia  desplaza ole o movible mediante la  cual puede cerrar ­

se mas o menos la  abertura superior de la  ca ja .

5a . -  D isposit ivo  para la  fa br ica c ión  de f i e l t r o s  

mediante corr ien te  aerea.  Según se describe y re iv indica  en 

esta memoria descript iva  y se i lu s tra  con les  dibujos cue a 

la  misma se acompañan,

Consta esta memoria da c inco  hojas f o l ia d a s  y es­

c r i t a s  por una sola cara.
padrid 7 de diciembre ue 1926.
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