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MSMCRIA DESCRIPTIVA.

Le patente de introduccion & que se refiere la presente memorie
descriptiva esté destinada a gersntizar a la concesionaria, le ex—
plotacion exclusive en Espefia y sus dependencias de un procedimien—
to mecénico para asdelgazar varillas cilindricas o trensformarlas en
verillas cbnicas.

Bste procedimiento smn cuando no es de le invencion de la recu-—
rrente, no se haella establecido de igueal manera ni puesto en préc-—
tica en territorio espaiol.

Fare la obtencion de varillas cbnicas se siguc actuslmente en
nuestrc pais el procedimiento de someter varilles cilindricas, de
di&metro conveniente a 1ls accidn de muelas con lo que se obtiene le
finnlided propuesta; pero este procedimiento tiere entre otrog el
inccnveniente de mue se desperdicie una parte de msterial, al pro-
pio tiempo que la operecidn que se reelize e¢s lenta y ha de ser con-
fiada a personal hébil en le Indole de esta clase de trabajos.

En cuento a la operscion de adelgazsr mencionsda, se consigue
medisnte hileras, procedimiento generalizedo y oréctico cuendo se
trete de hilos o varillas de muchse longitud, pero que resulta de

imposible aplicacidn cuando se trste de varillas cortes y especial—~
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mente cuendo solo ha de adelgezarse uns parte de las mismas en
cuyc caso he de recurrirse a otros procedimientos lentos sl propio
tiempo jue costosos,.

wl procedimiento de oue se trete en este descripeion, tiene por
fundameat® el martillsdo de las varillas en las forms que luego se
diréd y una de las ventajas que con su saplicecidn se consigue, es
la supresion de tode merms en el meterisl ye que con el mismo se
obtiene un £l srgemiento de las varillas trateades, de msnera aue,
conocido el alargesmiento que le misma hebré de experimentar se cor-—
tan ya disminuidss en la cantided de aquél. Otra ventajs de este
procedimiento es la de que realizado medisnte mecenismos apropisdos
no se requiere mano de obra especislizada de ninguns clase ya aque
ls misidn del operserio en este caso queds limitads e dar. entrada
ene> srarato de que trate, de la porcion de varills que se hsya
de adelgazar o transformer en cdnics, y retirarls de la misms trens
currido el tiempo neceserio pars tal operscibn., En consecuencisa,
con €l crocedimiento mencionedo se conslgue una gran produccién, un
trabajo perfecto con un costo insignificante ¥y un aprovechamiento
total del material emplesdo.

Ccnsiste esencialmente el procedimiento de qus se trste en dis~
poner en un armazon O cuerpo de forma conveniente, una corona de ci-
lindros vearalelos entre si debidemente distanciados ¥ retenidos
pero de mancra que pueden girsr slrededor de sus respectivos ejes,
Dicha corona esté inmovilizadsa Yy por su parte interna y psrslels-
mente a los cilindros van dispuestess dos piezas debidsmente guisdes
colocadas segun el diametro de la circunferencia que forma le pro-—
Pis corona y dotadas conjuntemente de movimiento de giro alrededor
del eje ce aquélla., Las dos mencionsdasg piezas coinciden segun un
pleno que pasa por su eje de giro, que ys se he dicho es el de 1e
corona de rodillos y nor la accion de unos resortes colocados entre
las misnes tiende & estar sepsrada una de otra de meners que la dis-
tancie de extremo a extremo de tales dos piezas es mayor que el dié-
metro de le circunferencia inscrite en 1s corona de rodillos. Dis-—

—pucstas las cosas en esta forma, al girar dichas piezas de la ma-
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nera indiceda al passr por delasnte de cada par de rodillos dieme-—
tralmente opuestos, de la corona se acercarsn y luego se separsren
mevemente 8l paser de csda rodillo &l inmedistc y dade la veloci-
dsd a aque giran tales plezas su acercamiento y separacidn es muy
répida y produce el efecto de martillado sobre la verilla oue al
efecto se ha colocedo entre las mismes y en una ranura que a todo

lo largo presenta., Dichsas renure en seccion longitudinal seré ade
paredes parelelas o no, segun tenga que obtenerse una varills cilin-
drica o cbnica.

Para ls me jor comprension del objeto de que se trata se acompeailsn
los 3ibujos de 1ls hoja sdjunta en los que & titulo tan solo de ejem—
plo se representa una forma de ejecucion de un mecanismo susceptible
de llever 8 csbo el procedimiento descrito.

La fig. 1 es une visve de frente del ccnjunto del mecsnicmo y le
fig. 2 es uns seccidn longitudinal de los martillos dispuestos pars
former una varilla cbnica.

Comoc se representa en tsles dibujos, un cuerpo 1, de cualquier for—
ma y temsfio 1lleva practicado un hueco cilindrico en la que ¥a monte-—
da ls coroas inmovil 2, en la que van dispuestos unos ci}indros o ro-

dillos 3, en nimero variable pero siempre par, parslelos el eje de di—
cha corona y susceptibles de girar slrededor de sus respectivos ejes.

Goncentricemente con ls corona 2, va dispuesto un eje 4, que sirve
de soporte a las dos piezas o martillos 5, colocades en el sentido de
un difmetro de la propia corona 2 o del eje 4 y el plano en que coin-
ciden dichas piezas pese por el eje geométrico del mismo. Entre las
dos piczas 5§, van colocados unos resortes, no representados en el di-
bujo, por cuye accion teles piezas tiendan a ester separsdes entre s
¥y en esta forma ls longitud que sbarcan es mayor que el difmetro de
la circunferencia inscrita en los rodillos 3. Kdemés las piezas o
martillos 4 presentan en la cara por que se estsblece su contacto y en
su centro que es del eje 4 y corona 2, una ranure 6 & todo lo largo
de las mismas, que es donde se coloca la pieza o verille que se mar-

tillea y dichs ranura seré de paredes paraelelas o no segun se trate
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de obtener varillas cilindricas o cbnicsas.

Bn 1la fig. 2 se reprzsenta la forma como va colocada una varilla 7Ty
trarsformada de cilindrica en cbnica.

El eje 4, con los mertillos 5 esté dotado de un répido movimiento
de giro y en este movimiento se produce en une forma sumamente répida
y seguida al acefcamisnto y separecibébn de las referidas piezas 5, mo—
vimiento aue surtiré los efectos de un mertilleo sobre la varilla alo—
jada en la ranursa 6.

Las formas de ejecucion del mecenismo descrito seran sumemente va-
rigbles ye que en nads afectan & ls esencislided de este procedimiento

Tembien seran variables los temafios de las verillas en que tal pro—
cedimiento se aplique, materigl de que las mismes esten febricadss y
uso a que se destinen una vez sometidas al mismo.

Finslmente serh varisble cuento no seltere canbie o modifique la
esencialided de 1o patente descrita.

NOTA.
RuIVINDICACIONES .

Se reivkndica como objeto de esta pstente:

19.- Un procedimiento para sdelgszar varillas cilindrices o trsns-—
formarlas en cbdnicas que esencislmente consiste en disponsr la varilla
~{(7) cue se haeys de adelgazar o transformar en codnica, entre dos pie-
zas (E) que al efecto presentan uns ramura (6) de forma conveniente
dotedas dichas dos piezas conjunteamente de movimiento de giro alrede-
dor del eje de la verilla (7) colocede entre las mismas y dichas dos
piezas (5) quedsn glojades en el interior de una corone (2) fija que
1leva montados unos cilindros en nimero varisble pero siempre par y
dispueztos dos a dos en un mismo diémetro, colocados paralelsamente a
le propia varilla (7) que se trabaja y por tanto el eje de giro de
las piezas (5) antes citesdes, las cuales por la sccibn de unos ressor-
tes debidemente dispuestos tiernen que estar separedes una ds otra
ocupando en esta forma un espacio mayor que el difémetro de la circun-

ferencia inscrita en tales rodilios (3) y c¢n esta forma al girsr aque-
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llas, han de scercarse gl pasar por frente de cads par de rodillos
¥y se separen al pesar de rodillo a rodillo, obteniendose con la ra-—
pldez en aue tales movimientos se succden, el efecto de martilleo de
las nismas sobre la varilla de gue se trate.

2¢,~ El propio procedimiento en que la ranura (6) de las piezas o
martillos (5) citsdos en 1la reivindicecion enterior seran en sentido
longitudinal de paredes paralelas o no, segun se trate de la obten—
cibn de varillas cilindricas o cédnices.

Scan cusles fueren las circunstancias que concurran con las esencia—
—lided del objeto de la patente descrita que recaeré sobre:

"UY¥ PROC.DIMILNTO PARA ADSLGAZAR VARILLAS CILINDRICAS O TRANSFCR-
MARTAS & CONICAS".

Consta la presente memoria descriptiva de cinco péginas foliadas
¥y mecanogrefiadas por una sols cera y ve scompaiads de dibujos aclara-
—tivos en uns sols hoja. —

Barcelona a 23 de Noviembre de 1926.

P.A.
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