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MEMORIA descriptiva que foma par-
te integrante de la PATENTE DE INVENCION solicitada en =
Espafia 4 nombre de la Société Electro-metallurgiéue de Mon
tricher, por "Perfeccionanientos aportados en la diepo;i-

cién de los hornos eléctricos®, (Clase 13),

=00000=

Bn la patente francesa n°, 550137 del 18 -
de agosto de 1921, por "perfeccionamientos aportados en la
disposicidn de 1los hormos cléctricos", se describieron unos
perfeccionamjentos teniendo particularmente por objeto: re=~
ducir la longitud de los condmtctores no emparedados, mante-
niéndolos suficientemente alejados de la envolvente, reali-
zar la ventilacién mas alld de todo el perimetro de los hor,
nos, procurar une economia de primera disposicicn, emplear
un sistema particular de electrodos y de proteccion comtra
las llamas, y en fin, permitir la disposicién de rieleras
que pueden ser utilizadas con éstos hornes,

La presente invencidn tiene por objeto nue_
vos perfeccionamientos griacias 4 los cuales se pueden rea-
lizar, en ccndiciones relativamente econdémicas, hornos de =
grandes poténcias y que tengan un rendimiento elevado,

Bstos perfeccionamientos son los siguien-
tes:

1o,- T,a disposicidén de las chimendas de =



- )
haz emparedada al exterior de la envolvente de los hornes,

29,=- Tl revestimiento interno de esta en-
volvente por placas de fundicidn moldeada sobre unos tubos
de circulacidén de agua y por une camisa metdlica, de plomo
en preferéncia, formando estanco por soldadura autdgena en
el mismo lugar,

39,~- El sostenimiento del fondo de la en-
volvente por un pilar hueco, de hormigdn nidriaulico armado
de preferéncia, distribuyendo, por unas almenas en lo alto,
el aire soplado de enfriamiento,

4°,- La obtencién de un electrodo contimuo
por el emsemblade de los sectores con ayuda de espigas -
transversales dispuestas 4 médio-espesor de las extremida-
des, y su sujetado ya sea dos 4 dos por unos tirantes metd
licos diametrales, ya sea tres 4 tres por unos tirantes la_
terales,

50, . I.a disposicidn de una campaBa de cone
densacidn encime miswo del electrodo hecho tubular, siendo
éste electrodo constituido § no por sectores,

8°,~ La agregacidn, 4 los conductores fle-
xibles, de defensas con circulacidén de agua,

7o.- Bl revestido exterior de las cortinas
con varillas colgantes; por unas pantallas en palastro lle_
no y ondulado,de preferéncia,

80,= T.a divisidn de las rieleras de carbu=
ro en sectores distribuidos alrededor de su centro, materea_
lizado 6 no.

De estos diversos parrafos, sobresalen ine
mediatemente las ventajas sizulentes:

1°,.- Tas chimendas exteriores permiten:

A). Suprimir todo peligro de inyectar aire

en la parte combustible de la guarnecedura.
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B). Colocar indjferentemente los transfor-
madores en los lados ¢ debado de los hornos,

C). Librar el acceso superior de 10s hore
nos soportando por su prolongamniento todos los drganos de
servicio; reciplente de recogido de los humos, obrador de

electrodo continuo U otros, tolvas de alimentacidn y otros

2°,~ El revestimiento, enfriado y estanca,

do de la envolvente permite:

A). Suprimir todea radizcidén de calor en -
la parte baja de los hornoes,

B). Evitar la dilatacidén de la envolvente
y las desagregaciones consecutivas del guarnecido.

C). Impedir las entradas de nuevo del ai-
re ambiente que podrian provocar la combustidén lenta del
zécalo,

30, Fl pilar almenado de sostenimiento -
permite;

A). Reducir la importancia material del -
fondo, habitualuente de hormigdén hidraulice armado.

B). Hacer verdaderamente eficaz en enfria

‘miento complementario de éste fondo por el aire inyectado,

C). Soportar comodamente, si llega el ca=-
so, la distribucidén de corriente de alta tensidnm,

4°,- Bl electrodo continuo obtenido por -
ensamblado de los sectores permite:

A). Abandonar eventualmente la camisa me~-
tdlica indispensable en el caso de los electrodos plasti-
cos & semi-plasticos, )

B). Suprimir toda deformacién peligrosa -
para la buena duracidén de la conexion lateral electro-me-
canica.

C). Disminuir la altura de las placas de

countacto.
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D). Reducir el consumo de electrodo por -
supresion tan completa como deseable del adobe de carbono,

59,- La reunién del electrodo y del apa~
rato de condensacidn permite:

A). Reemplazar, para la preparacién de los
metales y cuerpos volatiles, los hornos cerrados por horw
nos abiertos,

B). Suprimir toda canalizacién, de estan-

cado dificil y de sostenimiento costoso, entre los hornos

7y sus aparatos de condensacidn,

C). Realizar, sin discontinuidad de fabxri
cacidn, la conservacidn perfecta de loe aparatos de cone
densacidn.

g§9,~ Las defensas con circulacidn de agua
permiten sustrasr los flexibles 4 la accidn directa de las
llamas y de prolongar asi su duracidn,

7e.= Il revestido exterijor de las panta-=-
llas permite mejorar la efjcacia de las varillas colgantes
sin deformacidn del palastre lleno utilizado, que no tiene
que soportar el radiado directo del hogar.

89,- La divisidén de las rieleras de carbu-
ro permite suprimir las rupturas que resultan de las dilae
taciones bruscas. )

Tl dibvujo adjunto, por oira parte esquema-
ticamente y 4 titulo de ejemplo, representa una realiza-
cién practica de tales perfeccionamientos:

Las figuras 1 y 2 son respectivamente un
semi-corte vertical y un fragmento de corte horizontal &
média altura, de la cuba de un horno establecido segun la
patente francesa del 18 de agosto de 1921,

Las figuras 3 y 4 son respectivamente dos
cortes en alzado y en planta de un electrodo continuo lle

nao.
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Las figuras B y 6, anidlogas 4 las dos pree
cedentes, muestren una variante en la realizacién del elec.
tredo hueco,

Lo figura 7 es un corte en elevacicn de un
electrodo hueco.

Las figubss § y ¢ muestran en corte, res-
pectivamente, en planta y en alzacdo, una defenss de protec,
cion,

Las figurae 10 y 11 son respectivamente en
corte de perfil y en semi-corte de zl2zzado, el sistema que
mantiene la pantalla de palestro llene alejada de las verid_
llas,

Las figuras 12 y 13 muestran dos cortes par
ciales en znlzado y en planta de los sectores,

Las figuras 1 y 2 muestran que la chimenéa
1, de preferénciz dispuesta con perfilados, pegada al exte
rioxr de la virola metalica 2, se prolonga por debajo del -
piso 3, para soportay, con toda independéncia de la conse-
truccidn en que ecstd elojado el norne, los drgancs suscep-
tibles 4 mejorar el servicio, asun aguellos de levantamier=
to, y que el haz emparedado 4, vaciando la cuba § y el e~
lectrodo § puede, indiferentemente, sujetarse en 7, por un
tronsformador lateral § en § por un transformador de deba=
Jo. Ies plgkas ce palas?ro de hierro 9 son, se comprende,
alojadas de tal wanexa que el aire inyectadoen 10 no terien
do szlida por lz cémara cerrads del ¢ de los transformedo-
res, que él1 reccrre, no puede escaparse mas que por 11 sin
la menor probalidad de penetracidn en la guarnecedura 12,

Ademas, lazs placas de enfriamiento 13 y 14
moldeadas sobre uros tubos de circulacion de agua 15, de=-
sembocen en la parte supericr del horno para ser luego en-

r4

1ezados 4 los colectores de distribucién y de evacusacidn,



-6-

no ocupando en el interjor de la envelvente, solo las lon-
gitudes del desarrollo transversal indispensables 4 un en-
friamiento 1dgico, y la camisa de plomo 1§, estancads por-
que continda y ssldada en el misme lugar, esta dispuesta =
de manera Que las placas verticales, agompafiaflas por ella
haste su extremiiad superior, no puedan cortarla con sus =
crestas inferiores en bruto de fundicidn, Las placas de el
lado y lae del fando forman, naturzlmente, de ure parte, u
ns corona solameate vaciada frente del prétil del moldeado
y de otra parte, un disco lleno concéntrico 1 horno, de ~-
tal maners Que el enf;iamiento se obtenga de ura maners u=-
niforme.

Por Wltime, el piler rueco 17 cuya altu-
ra verie segin sean colocades los transformadores latersl-
mente 8 detajo, permite reducir considerablemente la impor,

" téncia del fondode hormigdén hidrdulico armado 18 y por con
> " siguiente, sumentar la eficdcia del enfriamiento complemen

/

tério por el aire inyectade, destinado 4 las chimeneas 1 ¥y

regularmente distribuido por médio de las almenas 10,

Tas figuras 3 y 4 muestran respectivamen
te en corte, en elevacién y en planta, un electredo conti-
nuo llenc, obtenido con la ayuda de los sectores, de prefe
réncia estriados 19, ensamblados individualmente por las -
espicas 4 medio espesor 20 vy sujetos dismetralmente por los
tirentes 21 provistos de tuercas de clerre sobre cada extre
midad. F1l relleno de las estrias y del vacio central, por
adobe de carbono, es efectuddo en ultime luger.

T.as figures anilogas 8 y 6 muestran una
rezlizecién semejante perc con pernos laterales 21 Qque per
miten alojar, er el médio del adobe de rellenoc, un tubo me,

tédlico 22 para el paso eventual de los gases y vapores ob-

tenidos en el horno,
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La figura 7 muestra en corte y en elevacidn
un electrodo 22, igualmente vacic y formado de sectores su-
Jetados por tirantes laterales, pero descontinuo poraue lle,
vua una campans de condensacién 23 interiormente provista ¢
no devun revestimiento apropizdo 24 y separada del electro-
do por una hilera refractéiria de espesor variable 25, La as
piracidn de los gases y vapores, esta asegurada por la sber
tura tubwlar 26, la evacuacidn de los productos condensados
en un crisol por su introduccidén en el tube sumergible 27 ¥
por Wtimo, el enlace electro-mecanice del conjunto, por el
collar prensa-estopa enfriade 28, epretando uros granillos
de carbono & la vez,cobre el electrodo &l descubierto y so=-
bre el brazo de la envclvente lateral del condensador,

T1es figuras 8§ y 9 nuestran respectivamente
en corte, en elevacidérn y en planta, que la defensa de pro-
teccién de doble fondo 2g, alimentada por agus fria y co=-
rriente con ayuda de las aberturas tubulares 30, estd sopor,
tade por las varillas 31 reposando directamente sobre los
flexibles 32,

L&es figuras 10 y 11 muestiran respectivamen
te en corte de perfil y semi-corte en elevacién que lz pan
talla de palastro lleno 33 estd, de preferéncia, mantenida
sparteda de les varilles colgantes 34, por cartelas 3§ 13-
gzdas entre ellas con ayuds de un sombrerete 3§.

Por Ultimo, en las figuras 12 y 13, se vé
éue en una rielera de carburo, dividide, los sectores de =
fundicidn hgmatita_gjﬁestén sujetos & una placa de acexo -
38, por unos pernos de claveta y cabeza ahogada 39, alreds
dor de un disco igualmente de fundicidn hematita 40; el -

) * » ) r
conjunto descansa, en principilo, sobre un carreton de via

epropiade.



NOTA.~ Se reivindica como objeto de

este patente de invencidn por 20 afios;

Perfeccionamientos aportgdos ol disposi

tivo de horno eléctrico caracterizado en que:

~ 1lo.- Las chimenéas de haz emparedado es
té4n dispuestas exteriormente 4 la envolvente, de manera
4 suprimir todo inyectado de aire en la guarnecedura; pue_
den abrirse lateralmente para alimentar unos transforme-
dores colocados al mismo suelo de la fabrica y traspasar
el piso de servicio para sopcrtar, sin la ayuda de cons=
truccidén, los drganos de super-estructura.

20, - La emvolvente de los horno, cilin-
dricas de preferénéia, esta provista interiormente, lado
y fondo, de un refuerzo mixto, placas de enfriamiente y
canisa soldada al colocarla, asegurande su indeformabilid
dad y su estancado,

39,- T.a envolvente esta soportada en su
ﬁarte média por un'pilar hueco y almenado que consolida
el fondo, repartiendo el aire inyectado y soportando el
aparato de alta tensidn,

49,- Tl electrodo se convierte en conti
mio por el emnsamblado individual de los sectores, estria
dcs de preferéncia, y su ajuste diametral dos 4 dos para
las secciones llenas 6 lateral tres & tres paras las sec-
ciones huecas; la camisa metdlica sjendo abandorada la -
conexidén electro-mecénica se convierte en mas segura, la
altura de contacto disminuida y la consumacidén aminorada.

§o,- El electrodo discontinuo converti-
do en tubular es cémpletado, en su parte superior, por u,

ne campane de condensacién provista de un tubo sumergible
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paYra sacar productos condensados; los hornos abiertos suse
tituyen & los hornos cerredos; 1los colectores de los Pro-
ductos gaseosos suprimidos y la conservacidn de los conden
sadores sin influéncia sobre la fabricacidn,

6%.~ Los conductores flexibles estan pxo
vistos de defensas ée doble fondo, enfriadas por agua co=
rriente.

7e.=- Las pantallas de varillas colgantes
estin completadas pdr pantsllas de palastro lleno, de pre=-
feréncia ondulado,

89,~ Ias rieleras de carburo estdn divie
didas en sectores concéntricos conm un alma materealizada.

96, - Las rieleras de carburc estdn divi-
didas en sectores concéntricos con un alma no materealizae
de.

Todo, tal y conforme se describe en esta
meméria que consta de nueve hojas mecanografiadas, debida-
mente numeradas y representads, a titulo de ejemplo, por -
el dibujo de la acompaiia,

Esta patente de invencidén recaerd en "Per
feccionamientos aportados en la disposicidn de los hornos

eléctricos”, (Clase 13). .

Barcelona 24 de noviembre de 1926.
PePo
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