Quinto Grupo - Clase 483,

MEMORIA DESCRIPTIVA
qde acompafia a la solicitud de una PATENTE DE INTRODUCC IOY
a favor de MOY ENRIQUE VILAR PABREGA3, residente en Barce-
lona, por "UNW PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION B BOTONES
nE PA3TA",

Varice socn lcs procedimientos que se siguen actualmen-
te en nuestro pais para la fabricacidn de los botonss de
pasta, entre loes que pueden cltarse como mas generalizados
el de cortar Aiscos de plancha del mater ial de que se tra-
te, de espseaor convenliente, que prévio su reblandecimiento
se configuran por moldeado y el de obtener la configuracidn
de los mismos mediante \tiles cortantes en méquinas y apa-
ratos adecundoa; psro la fabrieascién de tales botones por
inyeccidn del material que para ello se emplee, debidamente
licusdo 31 efecto, procedimiento que es conocido y practi-
csdo en el extranjero, no 1o ha eido hasta el presente en
nueatro pais, donde 1la ha eatablecido el recurrente, por
16 que, sl amparo de la vigente Ley sobre Propiedad Indus-
trial, solicita se le garantice la explotacién exclusiva
de la misma mediante 1s patente de introduccién a gue se
refiers la presente memoria descriptiva,

Lu primordial ventaja del procedimiento de que seé tra
ta 1 constituye la gran produeci&n que es susceptible de
obtensrse con 21 mismo, en las mayores condiciones de eéco-
nomia y repidéz, tanto en 1o que ee refiere a las manipuls
ciones & realizar como a 1s innecesaris intervencién de 1la
mano de obra especializada y escaso utillaje que tal proce

dimiento reclama. Zn efecto, obteniéndose los botones asi



2=

fabricados en una sola y vnica operacién en la gue se con-
sigue su configuracién, taladrado y pulido, no se requisrem
las miquinas y aparatos especisles para dichas operac iones,
ni 1a cantidad de mano de obra que las mismas preclsaban,
de manera que se consigue un aumento grande de produccidn
y uns notabdle disminueién de su costo a 10 que hey que
agregar la siumplicidad de la instalacidn necessria para
lievsrla a oabo,

K1 procedimiento ds refersneia tiena por base el em=-
pleo de productos tulee como el de procedencis alemana ¢o-
nocido en el comercio con la denominacién de "TROLIT" y
demds anklogos, no metdlicos, suscepiiblss como aquel de
fundir a baja temperatura y de ser en esta forma inyectable
en mcldes adscusdos, en los que 8@ solidifica adoptando la
configuracidn del mismo,

Ta forma y tamaiio 4e los botones asi fabrleados sardn
sumsments variables comn 10 gserdn los dibujoa que faculia=-
tivaments puedan 1loe mismos presentar,

Tambisn serd variable ls comoosicidn, colorasidn ¥
dgmas oircunstancias del material empleado que aera 8l
Trolit 4 otro cualquiera 4e andlogas caracteristicas y 1»
forms cOmo s8¢ hays verificado su prap;raci&n que nada tiene
que ver son este procedimiento 48 tpllclcién del miamo.

Asl mismo serdn indepeniisntes de 1a finalidad de 1la
patente que 8¢ descrive las maguinas y aparztoe emp leados
en =1 referide procedimiento y operaciones acceaorias y
gomplenentsrias 421 mismo que dependarén en cads c280 oON~
creto de las caracteridticas tanto del material empleado
como 4¢ 1la forma ¥ tamafios de los botones que s¢ fabriguen

Pinslmente serd variable cuanto se refiera a 1la forme
de presentacién ¥ scond l¢ionamiento de 10s botones asi fa-

bricedos ¥ en genersl cugnto no altsre, cambie o modifique

1a esenc lalidad de 12 patente deserita,
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Esta Patente se reflers s "UN PROCEDINIEXTO PARA LA
YABRICACION ME BOTONES DE PA3TA", debiendo recaer dicha
patente sobre la sigulente REIWIWDICACION en 1la que se de-
termina su mengionado objeto:

REIVINMICA el recurrente 1s explotacibn exclusiva del
citado procedimiento que esencislmente consiste en inyectar
por un medio manusl o mecdnico adecuado, eu moldes apropé-
sito para ello y en estzdo 1{quido ys sea el producio cono-
cido con 1s donominacién de TROLIT u otro de caragterfsti-
ces andlogas, fusible a bajs tempersturs y una Vvex solidi-
ficado en el molde en que ae inyscte, queda formado el bé-
48n con sus correspondientes agujeros, tal y como se deta-
1la en 1la descripeidn que santecede.

Barcelona 23 Noviembre de 1926
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