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1 Í B M 0 R I A  Ü 1 3 C 8 I P I I V A  

q&e acompaña a la  s o l ic itu d  de una BATBHTB "OB IFTRO'OUCCION 

a favor de T>OT? ESRIQÜX VILAR VABR1SGA3, resid en te  en Barce­

lon a , por «U* PROCK’JUíIIBTO PARA LA tabricaciós DS BOTOSB3 

t)B PASTA».

Varios son le s  procedim ientos que se siguen actualmen­

te  en nuestro pa is para la  fa b r ica c ió n  de lo e  botones de 

pasta , entre lo s  que pueden c ita r s e  como mas generalizados 

e l  de co rta r  d iscos  de plancha d e l m aterial de que se tra ­

t e ,  de espesor conven iente, que p r lv io  eu reblandecim iento 

ae configuran por moldeado y a l da obtener 1» con fIgu rse lín  

da loa  aliamos mediante á t l l e .  c o rta n te , an mí quina, y apa­

ra tos  adecuados; paro la  fa b r ica c ió n  da ta la s  botonas por 

inyeeolón  da l m aterial que para e l l o  so omplee, debidamente 

licu ad o  a l  e fe c t o ,  procedim iento que ee conocido y p r a c t i­

cado en e l  e x tra n je ro , no lo  ha e ld o  hasta a l presento en 

nuestro p a la , donde la  ha esta b lec id o  e l  recu rren te , por 

l o  que, a l  amparo de la  a lgente hay sobre Propiedad Indus­

t r i a l ,  s o l i c i t a  se le  garantice la  a x p lo ta c lín  exclusiva  

de la  misma mediante l s  patente de Introducción a que aa 

r e f ie r e  la  presente memoria d e scr ip t iv a .
I *  prim ordial venta ja  d e l procedim iento de que ee t r a ­

ta la  con stitu ye  la  gran producción que ee su scep tib le  de 

obtenerse oon e l  mismo, en le e  mayores cond iciones de eco ­

nomía y r a p id ís , tanto en lo  «ue ee r e f ie r e  a l a .  manipula- 

c lo n e , a rea ltaa r como a la  Innecesaria in t.rv en e ión  do 1» 

mano de obra esp ecia lizad a  y escaso u t i l l a j e  qua t a l  proce­

dim iento reclama. Bn e fe c t o ,  oh t.n líndoee  loa  boton e , a s i
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feb rica d oe  en una ©ola y única operación «n  la  qua aa con­

sigue au con fig u ra c ión , taladrado y p u lid o , no aa requieras 

% laa máquina© y aparato© aepeoialea para dicha* Operación©©,

n i la  cantidad de mano da obra que la© mismas precisaban , 

de manera que »e consigue un aumento grande de producción 

y una notable dism inución de su co s to  a l o  que hay que 

agregar la  sim plicidad de la  in sta la c ión  necesaria  para 

l l e v s r la  a cabo.
S i procedim iento de re fe re n c ia  tiene por has# e l  em­

p leo  de producto* tale© como e l  de procedencia alemana co­

nocido en e l  com ercio con la  denominación de "TROLIT* y 

demás análogos, no m etálico© , su scep tib les  como aquel de 

fundir a baja temperatura y de ser en esta  forma inyectable 

en molde© adecuado©, en lo© que te  s o l id i f i c a  adoptando la  

con figu ración  d e l mismo.
La forma y tamaño de lo s  botone* a s i  fabricad os sarán 

sumamente variab le*  como lo  serán lo s  d ibu jos  que fa c u lta ­

tivamente puedan lo© mismos presentar.
También ©erá variable la  composición, coloración y

demás o lrounat.no lea d e l m ateria l empleado « a .  » « »  «1 

T r o l lt  i  o tro  cualqu iera  4 . análogas c a r a c te r ís t ic a s  y  1» 

forma como t* hay» y é r m e l o  . «  preperaclán q»» nada tlana 

que yer « o »  sata procedim iento 4» ap llcaotán  4a l mlamo.

Aal a  laso aorán indepand tantea 4# la  fin a lid a d  da la

patente que .«  4 « c r ib .  la* Equina, f  ***r *t”  
en e l referido procedimiento y op .raclons. a cee .o r l» . y 
. « v m . r t t r t u  4.1 . ! « •  q «  d .p .n d^ ín  en cada ea.o con­
creto 4 . la . c a r a o t .r l i t io . ,  tanto del material « M  
como 4 . ta forma y temados 4 . l o .  botone, que «  fahriquan 

Tinslmente será variable cuanto .a  re fiera  a la  ten »  

ae p r ..en t .c l«n  y .condicionamiento de l o .  botono, a . l  fa - 
bricadoa y en general cuanto no a ltara . cambia o «od lflq u . 

1» esencialIdad de la  patente descrita.
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___________ —  S O T A -----------------------

Bata "Patente se r e f ie r e  a "IW PROCBBIMI1SHTO PARA LA 

IPABRlCACldW  7>B BOTONBS BB PA3TA", debiendo recaer dicha 

patente a obre la  s igu ien te  RBIVINBIC ACION en la  que ee de­

termina su mencionado ob je to :
REIVINDICA e l  recurrente la  ex p lo ta ción  exclu siva  d e l 

c ita d o  procedim iento que esencialm ente co n s is te  en inyectar 

por un medio manual o mecánico adecuado, en moldee apropó­

s i t o  para e l l o  y en estado líq u id o  ya sea e l  producto cono­

c id o  con la  denominación de TROLIT «  o tro  de c a r a o te r íe t i -  

cae análogas, fu s ib le  a ba ja  temperatura y  una vea e o l id i -  

f ica d o  en e l  molde en que se in y e cte , queda formado e l  bó - 

tón con sus correspondientes ag u jeros , t a l  y como se deta­

l l a  en la  d escr ip c ión  que antecede.
Barcelona 23 Noviembre de 1926 

P. A.
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