Memoria descriptiva que se acompafia & la Solicitud de Cer-
tificado de Adicidén a 1la Patente prineipal N/00.CTH, & favor
de larazén socidal Osram Féabrieca de Lam-=
paras, residente en Madrid, por "UXA DISPOSICION TRANSPORTA~
DORA PAKA UNTR IAS MAQUINAS DE FARRTICACION PARCYIAL DF LAS LAM=~
PARAS FLFOTRICAS TNCANDESCENTES O DR RECIPTFNTES DE CRISTAL ANA-
105308 CFRRADOSY, presentada en el Ministerio de Trazbajo, Indus-

s

tria y Comsercio,

F1l invento descrito en 12 patente N‘/Q%102% tiene por objeto
el acortar y'hacer més visible el transporte necesario entre las
méiquinas de fabricacidn parcial de lémparas eléctricas incandes-
centes y recipientes anélogos de eristal cerrados, disponiendo =n
diversos planos horizontales cadenas transportadoras giratorias
llevadas por delante de los puestos de los trabajos intermedios,
Tl presente invento se refiere 4 la aplicacidén de esi2 dispousi-
¢idn transportadora para unir una méquina deAinsercién del sostén
con otra miquina de¢ unidén del soporte para mAquinas eléctricas
incandescentes y se propone colocar gsobre el filamento substan-
cias que actuen contra el ennegrecimiento de la lémpara incandegs-
cente, el llamadou fetler de las mismas, el cual en 1la digposicidn
. transportadora degerita en 18 patente principal se tenia que rea-
lizar hagsta ahora en aparato separado antes de armar el soporte,
interealandolo en el procego automatico de trabajo;

Para egste objeto =n la cadena transportadora y precisamente
entre el pussto de trabajo previgto para poner el filamento en
el goporte y entre 1la méquina de soldadura, se coloca, segun el
invento, un dispositivo, que sirve para poner lasgs indicadas subg-
tancias de aceidn contraria 2l ennegrecimiento de las lamparas

ineandesecentes, los ll2mados Getter sobre =21 bastidor ya provisto
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del filamento,

Segun el invento, los goportes provistos del filamento se
colocan de manera que puedan oscilar en cadenas transportadoras
de tal forma, que por simple oscilacidén & un lado del soporte,
este se lleve forzosamente & inmergirse en la masa de un reci-
piente & modo de cazoleta, en que se contiene el Cetter, y luego,
inmediatemente, pueda conducirge Z la méquina de soldsdura,

Fn el dibujo adjunto se representa un ejemplo de ejecucidn
de la disposicibn transportadors, variada segun el invento, sien-
do la figura 1, una planta y presentando en perspectiva la figu-
rea 2, una parte de la disposicidén transportadora, y la figura 3,
el soporte del filamento en tres diversas posiciones,

la digposiecidn transportadora representada, como en el ejem~
plo de ejecucidn de la patente principal, esta dispuesta entre
una miquina de insercidn del soporte, y otra miquina de unidn &
soldsdura por fusifn de este y se compone tembién de una mesa
tensora 3, upa &plicacidn & modo de caja 11, y dos cadenas trans-
portadoras 4 y 7, giratorias horizontalmente y dispuestas perpen-
diculérmente & la aplicacidn, de las cuales la inferior sirve
para el transporte de los soportes del filamento sin este, y 1la
superior, pars €l transporte de los soportes provistos ya de fi-
lamentos, Fn el extremo tragero derecho de las cadenas transpor=
tadores, y precisamente entre el puesto de trabajo D de la dltima
operaria que pone el filamento y la méquina, no representada, de
unién por fugidn del soporte, se coloeca en las cadgnas transpor-
tadoras 4 y 7, un dispositivo para aplicar las substancias, los
llamados fetter, que reducen el enmgrecimiento de 1la lémpara in~
candescente sobre el soporte provisto ya del filamento: Fste dis-
pogitivo se compone en el ejemplo representado de una cazolets

13, que esta llena de una masa fosflérica & lodo adecuado de et~

ter y también de tres pares de boquillas, 14 para aire, que van



coloezdes en un portatubosg 15 4 modo de horquilla, ¥l lodo de 1los
netter se mantiene durante el servicio de la disposicién trans-
portadora en un constante balanceo, gracias 4 una conduccidn de
aire comprimido 16, que desemboca en la cazoleta 3, con el fin
de que no puede Fformar depdsitos,

Tos peinos articulados de ambasg cadenas transportadoras 4

v 7, se utilizan también como Srgznos de sostén para el soporte,

’
pero mieatras este soporte sin 21 filamento se sujete en los per-
pos artieculados de la eamdena inferior 4, lo mismo que en la dis-
pogieion transportedora segun la patente prinecipal, directamente
introduciendolo en los correspondientes agujeros‘de los pernos,
la sujecién del soporte ya armado del filamento en l1la cadena
transportadora 7, se realiza por medio de charnelas colocadés en
log pernos articulados 5, de esta cadena., Cada charnela se com-
pone de un brago ahorquillado 17 horizontal fijo rigidamente en
el perno articulado y de una palanca de dos brazos 18 inclinada
de ordinario sobre €l 17, Fn la pierna més larga de la palanca 18
va fijo un casquillo 19 para encajar el gsoporte 8 provisto del
filamento y en la pierna mas cortz un rodillo de tope 20 que, de
ordinerio se halla verticalmente sobre el eje 21 de la charnels,
nracias & un muelle laminar 22, colocado también en la palanca 18
ge mantiene seguro el soporte 8 en el casquillo 19, de manera que
al invertir también la parte 18 de las charnelas, tampoco puede
resbalar del ecasquillo 19, Fn el alcance del dispositivo de apli-
cecidn de los Getter, 13,14, va colocado paralelsmente & las ca-
denas transportadorss 4, 7 un listdén curvado 23 destinado & ai-
rigir el trabajo y sobre el cual al moverse lag cadenas transpor-
tadoras, los rodillos 20 salen de la charnela sustentada por 1a
cadena superior,

Fl proceso es el siguiente:

Fn el extremo izquierdo de la disposici5n trangportadora los
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soportes, sun no provistos del filamento, se insertan por el ope-
rario en 1@ maquina no represéntada para insercién del soporte

en los pernos articulados de la cadena inferior 4, y por el mo-
vimiento de l& cadena se hacen pasar por delante de los diversos
puegtos de trabajo previstos para 1la colocacidn del filamento,
las operarias que hscen esta labor vuelven & tomar los soportes
sin el filamento de la caden& inferior y, después de sujetar ai-
cho filamento, que en el presente c&so no esta aun provistuv de
los Getter, lo ponen en los casquillos 19 de la caden& superior
transportadora 7, Detras del puesto D de trabajo ultimo previsto
pare 18s oper&rias que ponen el filamento, el rodillo 20 3de cada
charvels, penetrd en una ranura 24 del 1listén 23, la cual esté
arguead& en direccidn de 1= méquina soldadora, de forma que la
parte 18 de 1a charnela, junto con el soporte 8 encajado, se in-
eclina hacia gfuers mis de 90°, Al correr =l rodillo 20 sobre el
canto recto delantero 25 del listdén 23, se impide que siga ineli-
néndose hacia abajo el soporte en un trayecto corto subsiguiente,
Al momento que el soporte 8 inclinado llega al aleance de la ca-
zoleta 12 que contiene el lodo de los Getter, por efecto de pe-
netrar el rodillo 20 en una muesea 26 gse invierte totalmente §

se inclina haci& abajo, de manera que el soporte 8 provisto del
filamento se inmerge en €l indicado lodo de la cazoleta 13, eomo
se representa en l8ag figuras 2 y 3: Fn el ulterior avance de la
cadenz 7, y al pasar de nuevo el rodillo 20 sobre una parte recta
27 de los cantos del 1listdn 23, el soporte se saca de la cazoleta
13 y se mantiene en uwna posicidn dirigida oblicuamente hacia abe-
jo. Fn esta posici5n atraviega el gsoporte por tres pares de bo~-
gquillas 14 que sirven para expulséar del filamento y de las partes
préximas del soporte le substaneiza superflua de los Getter y se-~

carla al mismo tiempo, Por una parte 28 del canto arqueada y uni-

da 4 1= parte recta 27, el soporte inclinado hacid abajo se vol-
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tea de nuevo & 1a posicidn inicial y luego se lleva en esta po-

4

. 7 ’

gicidn & la méquina soldadora no representada,

La aplicacién del Getter, en lugar de hacerge por immersidn
del soporte en un lodo de los mismos, puede también realizarse en
la forma conocida rociando el goporte y el filamento con el lodo
de los tetter, Fn este caso sera conveniente prever entre los
pues tos de trabajo previstos para poner el filamento y 1la méquina
de soldadura, una bogquilla de proyeccidn del fetter y una pared
receptora para recibir laz substaneia del mismo proyectada en ex-

¢

ceso y que no se utiliza, ¥n este ¢&8s0 no es necesario que el g0~
)
porte pueda balancearse,

Fl volteo del soporte puede también realizarse de otrés mu-
chasg maneras; Por ejemplo, los soportes pueden invertirse en 1la
proximidad de la cazoleta 13 y de las boquillas 14, por medio de
palancas & de impulsores, limitéZndose el volteo mediante topes
adecuados; También, en lugar del listdén director 23 podria em-
plearse un tubo con una ranura curvads extendida longitudinal-
mente; Lalsujecién de los soportes en las charnelas podria igusal-
mente realizarse.de otra manera., Por ejemplc, las partes oscila-
bles de las charnelas podrian recibir en lugar de casquillos,
puntas delgadas sobre las que se encaj&sen los soportes 6 los tu-

’

bitos de bombeo de los mismos,

tmlmimlml=tml=i=1=t NOTA t=imimimi=l-tml=l=

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn y como Adi-
¢cidn 4 1a patente prinecipal XJOC)/.

1°~- Una disposicién trangportzdora para unir una méquina de
insercidén del soporte con otra méquina de unién por fusidn del
migmo goporte con el filamento, para méquinas eléctricas incan-
descentes, segun la patente NU@WJ7%4,caracterizada por un dis-

posi tivo para aplicar las substancias que impiden el ennegreci-
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miento ie 1la léampara incandescente, los 1lzmados Getter, sobre
ios soportes ya provistos de los filamentos, dispositivo coloeado
en lag cadenas trangportadoras (4,7) entre los puestos de trabajo
previstos para poner el filamento en el soporte y la méquina para
unirlo por fusién;

2°- Una disposicién transportadora segun lo reivindicado en
el punto 1, earacterizada porque los soportes (8) econ el filamen-
to se coloean de manera que puedan osciler en las cadenas trans-
portajoras y oscilando hacia abajo pueda hacerse que se inmerjén
en el lodo de Getter de un recipiente (13) 4 modo de cazoleta,

3°- Una digposieidn transportadors seggun lo reivindicado en
los puntog 1 y 2, caracterizade porque en los pernos articulados
(5) de 1z cadena superior transportadora (7) se fijan charneles
(17,18) eaya parte oscilable (18) estd provista de casquillos &
puntas para encajar el soporte con el filamento (8) y ademis de
un rodillo de tope (20) que en 1a regién del dispositivo para
aplicar los Getter (13,14) a1 pagar por encima de un carril cur-
vado di3putgio paralelamente & las cadenas transportadoras, rea-
liza tanto el volteo hacia abéjo, como también el volteo hacia
arriba de le parte (18) de charnela que sostiene el soporte,

4°~ Una 3isposicidn trangportzdora 8egun 1o reivindicado en
los puntos 1 a 3, caracterizada porque junto & la cazoleta (13)
que contiene el lodo de los Getter se dispone uno & varios pares
de boquillag (14) por entre los que se pasan los sgportes después
de sacarlos del lodo de los Getter:

Fate Certificado de Adicidn recae sobre mejcras en el objeto
de 1a patente principal N*/0.074 por *UNA DISPUSTICION TRANSPOR-
TADORE PAEA UNIE T.A8 MAQUTIAS DE PABRTCOACTOR PARCTAL DF LAS IAM-
PARAS FLFCTRICAS INCANDESCERTES O DF RECIPIENTES DE ORTSTAL ANA-
10202 CFRRAPOS", ecomo queda descrito en 1e& presente memoria, ca-
racterizado ea 1l& anterior Nota y representado en los adjuntos

dibu jos,
Madrid J4 de Noyiembre, de 1926,
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