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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A
S o lic ita d o  a favo r de l a  firm a LINUS BOPP & CS. de nacionalidad  
alemana, con dom icilio  enLimbach Badén (A lem ania).

p o r
= ;= ;= ;"ESTRUCTURA DESMONTABLE PARA LAMPARAS"=;=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
En l a  p resen te  Memoria D e sc rip tiv a  y plano adjunto 

se d escrib en  l a s  c a r a c te r ís t ic a s  que o frece  un nuevo tip o  de 
lám para, cuya e s tru c tu ra  perm ite su f á c i l  desmontaje para l a  
lim p ieza  de l a  p a n ta l la ,  fa b ric ad a  de m a te r ia l p lá s t ic o ,  y 
cuya e la s t ic id a d  perm ite su co locación de nuevo en po sic ió n  
de uso, ofreciendo pues l a s  condiciones de novedad y u t i l id a d  
que exige l a  Ley de Propiedad In d u s tr ia l  para  o to rg a r e l  p r i -  

iv ileg io  de su ex c lu s iv a  fa b r ic a c ió n  y venta en España y t e r r i -  
o rlo s  'dependié'niesii ;;
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La u t i l i z a c ió n  de lo s  m a te ria le s  p lá s t ic o s  moldear- 

b les  en lám paras no ofrece ya novedad, por cuanto son muchos 
lo s  modelos de tu l ip a s ,  p a n ta lla s  e inc lu so  p iés  de lámpara 
que se v ienen  fabricando de m a te ria le s  p lá s t ic o s  moldeados.

Ahora b ien , todo cuanto h a s ta  l a  fecha se ha f a b r i ­
cado, t a l  y como ha sa lid o  de fá b r ic a  se ha montado en lo s  
a p a ra to s , v e rifican d o  su su jec ió n  por medio de to r n i l lo s ,p e ­
gado, o por cu a lesq u ie ra  o tro s  medios, pero quedando unidas 
l a s  p a rte s  de t a l  forma que su lim p ieza , hay que v e r i f i c a r l a  
" in  s i t u " ,  es d e c ir ,  s in  se p a ra rla s  de l a  lám para por l a  d i f i ­
cu ltad  que o frece  su desmontaje y p u esta  de nuevo en po sic ió n  ] 
de uso.

Precisam ente f r e n te  a e s to s  inco nv en ien tes, ha su rg i­
do l a  c reac ió n  de l a  e s tru c tu ra  cuyo r e g is t r o  se i n s ta ,  de una 
e x tra o rd in a r ia  s e n c i l le z ,  y que perm ite en brevísim os segundos 
desmontar l a  p a n ta l la  para proceder a su lim p ieza , y p o s t e r i o r - ! 
mente l le v a r  a cabo su montaje en ig u a l tiem po, v e rifican d o  ] 
l a  unión o f i ja c ió n  de l a  p a n ta l la  a l a  armadura s in  t o r n i l l o s , ¡  
pasadores n i  o tro s  elem entos, a pesar de lo  cual l a  lámpara 
o frece  una so lid ez  a b so lu ta , unida a su m agnífica e inm utable 
p resen tac ió n .

P ara f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a  d esc rip c ió n  que 
seguidamente realizam os, hemos considerado conveniente acom­
pasar una lám ina de d ib u jo s , en l a  que se o frece  un caso p rác - ; 
t ic o  de re a l iz a c ió n  de e s ta  nueva e s t ru c tu ra ,  con l a  n a tu ra l  
ad v erten c ia  de que e s ta  ap o rtac ió n  t ie n e  e l  c a rá c te r  de ejem­
p lo , y por e l lo  deberá s e r  considerada en su más amplio s e n t i ­
do, y no como ún ica  forma de re a l iz a c ió n .

En l a  lám ina de d ib u jo s , l a  f ig u ra  18 m uestra una 
sección  v e r t i c a l  de l a  lám para, que en l a  f ig u ra  28 aparece 
v i s ta  en p e rsp e c tiv a .

Ref triándonos a l a s  p re c ita d a s  f ig u r a s ,  vemos que
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e s ta  nueva e s tru c tu ra  consta  de una p a rte  m etá lica  r íg id a  
- 1 - ,  qpe denominaremos armadura, y de o t r a  p ieza  de m a te ria l 
p lá s t ic o  f le x ib le  - 2 - .  La armadura - 1 - ,  e s tá  c o n s ti tu id a  por 
dos co rto s c i l in d ro s  m etá lico s -3 -  y - 4 - ,  separados en tre  s í  
y a l  propio tiempo unidos por la s  v a r i l l a s  - 5 - ,  en número apro­
piado para  mantener l a  r ig id e z  de l a  armadura. La lo n g itu d  de 
e s ta s  v a r i l l a s ,  se rá  l a  que determine l a  a l tu r a  de l a  lám para. 
En cuanto a lo s  c i l in d ro s  m etá lico s -3 -  y - 4 - ,  ofrecen  sus can­
to s  e x te r io re s  re b a tid o s , formando unas a le ta s  -6 -  y - 6 ' -  e x te r­
nas que circundan la s  bocas de lo s  c i l in d r o s ,  formando con l a  
su p e rf ic ie  ex te rn a  de é s to s  un ángulo ligeram en te  agudo para 
cu b rir  lo s  f in e s  de re te n c ié n  de l a  p a n ta l la ,  como más adelan te  
describ irem os, (véase f ig u ra  l á ) .

En l a  armadura m e tá lica , y precisam ente partiendo  
del c il in d ro  su p e rio r - 3 - ,  p a rten  unas v a r i l l a s  - 7 - ,  de Corta 
lo n g itu d  y ligeram ente convergentes, que co n stitu y en  e l soporte 
de una a ran d e la  - 8 - ,  que c o n s t i tu i r á  a su vez, cuando se r e a l i ­
ce l a  in s ta la c ió n  de l a  lám para, e l  so s té n  del portalám paras 
co rrespond ien te .

En cuanto a l a  p a n ta l la  - 2 - ,  c o n s ti tu id a  de materiag. 
p lá s t ic o  f l e x ib le ,  e s tá  formada de una banda unida por sus 
bordes, y a l a  cual en l a  fa se  de moldeo se le  ha dado un p l i ­
sado, cuyos p lieg ues -9 -  son lo n g itu d in a le s  y p a ra le lo s  en tre  
s í ,  y en l a  misma fa se  de moldeo se 13 ha proporcionado una 
forma e lip so id e  con dos o r i f ic io s  -IB - y -1 1 - que por e l p l i ­
sado que posee re s u l ta n  algo cerradas^  pero no tan to  que no 
perm itan por l a  e la s t ic id a d  que le  p re s ta  e l  mismo p lis a d o , 
e l  paso a tra v é s  de c u a lq u ie r  de e l l a s  de l a  armadura metá­
l i c a  - 1 - .
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En cuanto a l a  co locación de l a  p a n ta l la  -2 -  sobre l a  armadura 
- 1 - ,  r e s u l ta  sumamente s e n c i l la ,  por cuanto b a s ta  montar l a  
prim era sobre l a  segunda, a trav és  de l a s  bocas de l a  p a n ta l la ,  
h a s ta  conseguir que l a  boca in f e r io r  de é s ta ,  que hemos seña­
lado con -1 1 - , quede apoyada en l a  p a rte  in te rn a  de l a  a le ta  
in f e r io r  - 6 ' -  y e jerc ien do  una l ig e r a  p res ió n  sobre l a  p a rte  
su p e rio r de l a  p a n ta l la ,  aprovechando su f le x ib i l id a d ,  fo rz a ­
remos su e s tru c tu ra  lo  s u f ic ie n te  h a s ta  que l a  boca su p e rio r 
de a q u e lla  -1 0 - descienda por debajo de l a  a le t a  su p e rio r - 6 - ,  
y aflo jando  seguidamente l a  boca -1 0 - ,  a l in te n ta r  por l a  
reacc ió n  n a tu ra l  de l a  f le x ib le  p a n ta l la  a e le v a rse , quedará 
re te n id a  por l a  expresada a le ta ,  tomando entonces l a  p a n ta l la  
-2 -  una forma que podrá s e r  b ien  completamente e s f é r ic a ,  e l íp ­
t i c a  con su diámetro mayor v e r t ic a l  o e l í p t i c a  con su diámetro 
mayor h o r iz o n ta l ,  dependiendo e s ta  forma de l a  a l tu r a  de l a  
banda p lis a d a  que co n s titu y e  l a  p a n ta l la ,  puesto que l a  armar­
dura t ie n e  una a l tu r a  in v a r ia b le . Los mismos e fec to s  podrán 
conseguirse manteniendo in v a ria b le  l a  p a n ta l la  y montándola 
sobre armaduras de d ife re n te s  a l t p r a s .

S i r e s u l ta  s e n c i l la  l a  co locación  que hemos d e s c r i to , 
igualm ente s e n c i l la  r e s u l ta  l a  separación  de l a  p a n ta lla ,(c u a n ­
do l a  lám para e s tá  ya colgada en e l  punty&e su emplazamiento), 
pues b a s ta rá  e je rc e r  sobre l a  p a rte  in f e r io r  de é s ta  una l ig e ­
r a  p res ió n  h a c ia  a r r ib a ,  para que l a  boca in f e r io r  suya -1 1 - 
se sa lg a  de su alo jam iento  en l a  a le t a  - 6 ' - ,  y ensanchando con 
l a  mano aq u e lla  boca para  pasar por su in t e r io r  e l  extremo in ­
f e r io r  de l a  armadura, se e x tra e rá  con tod a  f a c i l id a d  l a  pan­
t a l l a  por l a  p a rte  in f e r io r  de l a  lám para.

Y una vez lim p ia  l a  p a n ta l la  l a  co locación se rá  l a  
misma que en su p rim itiv o  montaje en fá b r ic a ,  pero ahora in -  
v ir t ie n d o ^ l sen tido  de la s  m anipulaciones puesto que l a  lámpa­
r a  ya colgada en su s i t i o ,  só lo  p e rm itirá  e l  acceso de l a  pan-
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t a l l a  por l a  p a rte  i n f e r io r .

S uficien tem ente d e s c r i ta  l a  e s tru c tu ra  ob jeto  de 
es te  Modelo, só lo  nos r e s t a  m an ifes ta r que serán  v a ria b le s  
la s  c irc u n s ta n c ia s  de m a te r ia le s , tamaños y formas de sus 
p a r te s , siempre y cuando e s ta s  v a riac io n es  no a fe c te n  a su 
e se n c ia lid a d , que queda resumida en l a  s ig u ie n te

N O T A
Los puntos que se re iv in d ic a n  en e l  p resen te  Modelo 

de U til id a d , son:
16 .-"ESTRUCTURA DESMONTABLE PARA LAMPARAS", in teg rad a  

por dos p iez as , una m e tá lic a  y o tra  de m a te r ia l f l e x ib le ,  que 
se c a ra c te r iz a  porque l a  p ieza  m e tá lica  e s tá  in teg rad a  por dos 
c i l in d ro s  de pequeña a l tu r a ,  separados y a l a  vez unidos en tre  
s í  por unas v a r i l l a s  v e r t ic a le s  en número .conveniente, y cuyos 
c i l in d ro s  ofrecen  sus cantos ex ternos doblados constituyendo 
una a le t a  en l a  p a rte  su p e rio r  y o tr a  en l a  p a rte  in f e r io r ,  
siendo e s ta s  a le ta s ,  que en su reba tim ien to  externo forman án­
gulo agudo con l a  cara  ex te rn a  de lo s  re sp e c tiv o s  c i l in d ro s , 
lo s  puntos de an c la je  de l a  p ieza de m a te r ia l f l e x i b l e , o fre ­
ciendo e l  c ilin d ro  su p e rio r unas co rta s  v a r i l l a s  ligeram ente 
convergentes h ac ia  e l  i n t e r io r  que soportan  una arandela  d is ­
puesta  en po sic ió n  h o riz o n ta l que s e rv i rá  de so s té n  â - portar- 
lám paras.

26.-"ESTRUCTURA DESMONTABLE PARA LAMPARAS", carac­
te r iz a d a  porque l a  p ieza  de m a te ria l f le x ib le  e s tá  in teg rad a  
por una lám ina re c ta n g u la r , convenientemente p lisa d a  y con sus 
cantos l a t e r a le s  unidos para form ar un tubo f le x ib le  por lo s  
mismos p liegues que o fre ce , habiéndose conseguido en e l  moldeo 
que adopte una forma e lip so id e  que p e rm itirá  que sus bocas su­
p e rio r  e in f e r io r ,  q&eden a n d a d a s  y convenientemente su je ta s  
por la s  a le ta s  ex te rn aa  que ofrece l a  armadura m etá lica  de l a
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precedente re iv in d ic a c ió n , y cuanto mayor sea  l a  f le x ió n  a 
que se someta l a  p a n ta l la ,  menores se rán  sus bocas y consi­
guientem ente más fuertem ente é s ta s  quedarán ap ris io n ad a  a lo s  
c i l in d ro s  extrem os, adoptando l a  p a n ta l la  f le x ib le  con l a  pre­
s ió n  a que se l a  somete, y segdn sea  l a  a l tu r a  de l a  banda 
que l a  co n s titu y e , f ig u ra s  de e s fe ra , o e l íp t ic a s  de mayor o 
menor diám etro. Y

3 6 .-"ESTRUCTURA DESMONTABLE PARA LAMPARAS", de con­
formidad en un todo en lo  e sen c ia l y f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  
d e sc rito  en l a  precedente ^emoria D esc rip tiv a  y gráficam ente 
represen tado  en lo s  ad jun tos planos para su mejor comprensión.

E s ta  Memoria oonsta de SEIS ho jas e s c r i ta s  o meca­
nografiadas por una so la  ca ra  a doble espacio en 144 l ín e a s .

V alencia, 1 de J u l io  1963 
Por a u to riz a c ió n  de l a  in te re sa d a .
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