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M O D E L O  

D B
U T I L I D A D

por "MOLDE-ESTUCHE PARA SUPOSITORIOS", a fav o r de DON 
LEOPOLDO HENGUEHEL GODO, de nacionalidad española, domi­
c ilia d o  en BARCELONA, Paseo de San Juan, 45*

MEMORIA DESCRIPTIVA

El p resan te  modelo de u t i l id a d  se re f ie r e  a un 
molde estucha p a ra  su p o s ito rio s .

Mas concretamente se ha p rev is to  en l a  re a liz ac ió n  
un molde co n s titu id o  por dos p iezas moldeadas preferentem en- 

5* te  en m ateria l transparen te  p lá s t ic o  o s im ila r , que aooplan
entre s:f mediante un doble asien to  de que van p ro v is ta s  para  
o o n s ti tu ir  l a  pared l i s a  i n t e r io r .

Este molde, una vez lle n o , r e a l iz a  l a  doble fun­
ción de envase d e l su p o sito rio  formado en su in t e r io r ,  me­
d ian te  aplioaoión en l a  booa de llenado  de una lámina de10
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Una de la a  p iezas de l molde, p re sen ta  e l fondo 
de sa cavidad sensiblem ente oónica, m ientras que l a  o tra  
p ieza  oomprende en sa embooadnra ana p laoa que f a c i l i t a  
l a  colocación adyacente de ana p ln ra lidad  de moldes, pa ra  
el llenado en serie  de lo s  mismos, eliminándose fácilm ente 
e l m ateria l sobran te , La p ieza  in fe r io r  p resen ta  nn p ie  
soporte para  mantener en posición v e r t ic a l  a l  molde en l a  
operaoián antedioha de llen ad o .

Para l a  ex tracción  d e l sa p o s ito r io , se separan
ambas p iezas y se empaja a aquel axialmente por e l o r i f ic io  
de embooadnra.

Con e l f in  de f a o i l i t a r  l a  ex p licac ió n , se acompaña 
a l a  presen te  memoria d e sc rip tiv a  de ana lámina de d ib a jo s  
en l a  que se ha represen tado  nn caso de re a liz a c ió n  que se 
o ita  a t i t a l o  de ejemplo.

En lo s  d ibajos:
La f i g i r a  1, rep resen ta  a ambas p iezas separadas 

en v i s t a  perspectiva.
La f ig n ra  2, m an ifies ta  ana seooión de la s  dos 

p iezas acopladas.
Haoiendo re fe ren o ia  a la s  í ig n ra s ,  se ap reo ia  en 

sa re a liz a c ió n  nn molde co n stitn id o  po r la s  p iezas =1= y =2=, 
qae aooplan en tre  s i  mediante e l  escalón =3= y =4= re sp e c tiv a  
comprendiendo l a  p ieza  =2= ana base =5= para disponer e l mol­
de en posioión v e r t ic a l ,  y l a  p ieza  =1=, ana p laca  =6= re c ­
tang u lar, qne permite l a  colooaoidi adyacente de ana p lu ra ­
lid ad  de moldes. E sta p ieza =1=, p resen ta  l a  embocadura =7= 
para e l llenado  del molde, l a  cual embocadura se c ie r r a  pos-
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teriorm ente oon una lámina de c ie r re  -8 - ,  quedando cons­
t i tu id o  nn envase.

El modelo, dentro de so. esencia lidad , puede se r 
llevado a l a  p rá o tic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que 
d if ie ra n  en d e ta l le  de l a  indioada a t í t u l o  de ejemplo en 
l a  descripción y a la s  cuales a lcanzará  igualmente l a  pro­
tección  que se recaba- Podrá, puós, co n stru irse  en cualqu ier 
forma y tamaño, oon lo s  m ateria les  más adecuados, por quedar 
todo e llo  oomprendido en e l e s p í r i tu  de la s  re iv ind icacion es.
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D esorito e l  ob jeto  y u tilid a d  de l a  presente in -

5.

10.

15.

vencida, se declaran  como no divulgadas n i p rac ticadas en 
España, la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es .

esencialm ente por e l hecho de e s ta r  co n s titu id o  por dos p ie ­
zas sensiblem ente c i l in d r ic a s ,  que acoplan axialm ente en tre  
s í  mediante un escaldn anular p rev is to  en l a  pared e x te r io r  
o in te r io r ,  respectivam ente de cada p ieza, para  formar l a  
pared l i s a  in te r io r ,  comprendiendo una de l a s  p iezas un p ie  
soporte para  mantener a l molde en posición de llenado , re a ­
lizándose á s te  por l a  embocadura p re v is ta  en l a  o t r a  p ieza, 
l a  oual embocadura queda enmarcada por una p laca  horizon ta l 
que f a o i l i t a  la  colooaoidn adyacente de una p lu ra lid ad  da 
moldes para  e l llenado en se r ie , cerrándose posteriorm ente 
l a  embocadura o itad a  mediante una lámina p reo in to .

moría d e sc r ip t iv a  que oonsta de cuatro  ho jas fo lia d a s  y es­
c r i ta s  a máquina por una so la  cara, acompañadas de una lám i­
na de d ibu jos.

1 .-  Molde-estuohe para  su p o sito rio s , carac terizado

2 .-  Molde-estuohe para su p o sito rio s .
Segtín se desoribe y re iv in d io a  en l a  p resen te  me-

Madrid, 2 5  JüN< 1963
LEOPOLDO BENGUEREL DODO
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