
En la  producción industrial del amoniaco, partiendo 
de sus elementos, por el paso de una mezcla de tres volúmenes 
de hidrógeno y de un volumen de ázoe en contacto con un ca ta li- 
zador, es importante emplear un catalizador que no tan solo de 
un buen rendimiento de amoniaco, sino que permita también obte­
ner este resultado mediante el empleo de presiones y de tempera­
turas moderadas y que, además,dicho catalizador sufra la  menor 
alteración posible durante el empleo, y no llegue a perder su 

actividad en el curso de un uso prolongado*,
Se ha propuesto,por ejemplo, entre otras medidas 

u t iliz a r  como catalizador mezclas mecánicas de hierro y de 
oxidos de metales alcalinos, de metales al cali no-térro sos y de 
otras substancias pero todos estos catalizadores, han dado un 
rendimiento relativamente escaso de amoniaco partiendo de la  
mezcla gaseosa suministrada, aun en el caso de ser alta la  

presión»
El presente invento tiene por finalidad especial, 

obtener un buen rendimiento de amoniaco sin necesidad de emplear 

presiones excesivamente elevadas, habiéndose podido comprobar 
que mediante el empleo de íerritas  y ferratos, es posible 
lograr este resultado en un grado notorio» Dichas ferritas  y 
ferratos son producidos más especialmente, como es sabido, 
partiendo de los  elementos siguientes: el ca lcio , el bario, el

magnesio, el cobre y el manganeso»
La producción de estas ferritas  y de estos ferratos

ha sido ya descrita en las obras siguientes: Dammer: handbuch 
der anorganis chen Chemie, año 1893, v o l . 3; Erich Muller;

Das Eison und seine Verbindungen, año 1917<*
Los experimentos llevados a cabo han demostrado que 

la  fe rr ita  de ca lc io , está indicada muy especialmente para el 

presente caso»



Para producir materias de contacto con arreglo al 
presente procedimiento, se puede, por ejemplo, calentar una 
mezcla íntima de 56 partes de cal cáustica,(CaO), y de 160 
partes de óxido de hierro (Fe203) ,  hasta la  fusión, y, de 

preferencia, en un horno eléctrico». Mediante el enfriamiento 
del baño se obtiene la  fe rr ita  de ca lc io , en estado de masa 
crista lin a , de b r i l lo  metálico, (con punto de fusión de unos 
1-200* C, próximamente),. Esta masa se machaca en pedazos o 
terrones de dimensiones apropiadas y es tratada por la  mezcla 
gaseosa de hidrogeno y de ázoe, a una presión de unas 90 
atmósferas, y a la  temperatura de 500* C.. De este modo se 
produce amoniaco de una manera continua y regular, con un 
rendimiento que llega  a ser varias veces el obtenido por el 
método anterior, de que quedáihecho mgrito».

N 0 T A,.

Habiendo ya descrito y detallado con toda am­
p litu d  la  naturaleza de mi invento, así como la  manera de 
lleva rlo  a cabo en la  práctica, debo hacer constar que las 
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de 
ligeras modificaciones de detalle, sin que por e llo  se alte­
re el principio fundamental del invento, y lo que constituye 
la  esencia del mismo y por lo  que so lic ito  patente de in­
troducción por cinco años en España es por: "Un sistema de 
catalizador para la  fabricación sin tética  del amoniaco"»,; 

caracterizándose por lo  siguiente;
1*..- Por un catalizador para la  producción sin­

té t ica  de amoniaco, que consiste en una masa que tiene como 
componente o constituyente un fe rr ito  o un ferrato»

2 ? .- Un procedimiento para la  preparación de un



catalizador destinado a la  producción sintética  del amoniaco, 
caracterizado por el hecho de que se mezcla íntimamente un 
oxido de un metal, preferentemente un oxido de ca lcio , de 
bario, de magnesio, de cobre o de manganeso, con oxido de 

h ierro, y en que se calienta dicha mezcla hasta el punto de
4

hacerla fundir, obteniéndose después la  fe rr ita  del metal en 
cuestión, mediante enfriamiento„y en estado de masa cristalina*.

3 * .- Un procedimiento para la  producción sin tética  
del amoniaco, mediante el empleo de presiones que se mantienen 
todo lo  más bajas posible (preferentemente por bajo de 100 
atmósferas), caracterizándose por el empleo de un catalizador 
ta l como el que se define en la  reivindicación 1%. o producido 

con arreglo a la  reivindicación 2a,.
"Un sistema de catalizador para la  fabricación 

sin tética  del amoniaco” ; ta l y como queda substancialmente

descrito en la  presente memoria.
Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por

una sola cara*.

Madrid, 15 de Noviembre de 1926

P.. P«

Joseph Furstenhoff d'Havq..
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