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" Un2 mdquina para fapricacidn de tela metdlica "
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Memoxria Descriptiva

El objeto de ssta patenie es una miGuina para fabricar fe-
la metdlica de mallas exagonales del tipo que presenta dos clases -
de torsidn, es decir en el cual umd fila de mallas dirigida en sen-
tido tranesversal 2 la longitud de la tela,tiene tdrsidén en un solo =
sentido, mientras que la fila de mallas siguiente tiene torsidn en
awbos sentidos y asi sucesivamente, Estd clase de tela metélica y&
conocida present2 la ventaja de que puede Rbricarse con mayor ra-

pidez que la tele metdlica ua®l porque combinande convanientemen-

te la mdquima se pueden dar sijultanesmente dos filas de torsidn, -
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le mAquina objeto de esta p2 tétnte permite tambien fabri-
car tele metdlica de estda clBse en la ocual ademds de los alambres
que forman la malla ex3gonal prcplamente dicha, hay inos 3lambreas
rectos dirigldos en el sentido de 1a longitud de 1a tela y que di-
viden las mallas por la mitad, aumentando asi 12 rigidez y resis-
tencia de la tela metdlica puesto gque estos alambres rectos vienen
a form2r oomo unad diagonal de l8s mallas éexagonales que impide la
deformacidn de estas y por lo tanto 1a deformacidn de la tela me-
tdlica,

12 mdquina objeto de esta patente comprende como Srgaixr s
esenciales dos reglas que llevan los Srganvs de torsidn destinados
a dar l1a torsidén a los alambPes y formar las mallas, Los Srgdncs de
torsifn de la regla superior que estdn destinados 3 dar 12 torsiln
en i0s sentidos, estdn constituidos d2l modo ya conocido en princi=-
plo, por pifiones provistos de una hendidur® en 1la que se introcducen
lo 3 alambres que se han de torcer, cuyos pifiones son accionados por
el movimiento de vaiven de un® crem8llerd, mientras gue los & ganos
de toreidn de 1a regla infericy, destinados a &r 2 los alambres la
toreidn en un eclo sentidp e-stdn formwdos por unte cabezda o plests
giratorias de formd especial, mcontedds scbre pifiones dentados acclo-
nades tambien por und cremallera, ocuyae ca&bezas girdtorias se hallan
provistas en 13 parte de mayor difmetro de agujeros p&ré el paso dc
loa alambres gue se han de torcer, sep2rados & uné distancia reifiii-
variente grande y termina&n por la parte superior en une formd @1 Que
sirven de gula a los dos alambres para que al torcerse Gueden ya -
formando e]l dngulo ccnveniente parz formar la malla siguiente, Ze-
tos Or@nos de torsidn presentan adenéds un?2 gujero o conducto cen=-
tral“para dar pasc a los ahmbres adicdopaleg que Guedan rectos en 18
tela metdlica, segln se ha dicho antes. La regla o 2rm@zén que sos-
tiene los pifiones de 12 fila supericr que dan la torsidn en 2mbos =

gsent1dos tiene tambien en loe puntos corrsepondientes ranuraes pers

permitir el pacc de estog alambrés adicionales,
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, Estas dos reglas se hallan combinadas con los mecdni mos
que accionan las cremalleras para dar movimisnto a los Organcs de
torsiénqém'cada und ds las regl2s y adem&s ge hallan combinades -
con otros mecanismoe que dan a las reglas determinados movimientos
pa2ra cbtener 1a tela metdiica. Asi la reglad inferior que lleva 103
drzanos que dan la torsidn en un sclo sentido tienen un ligero mo-
vimiento de descenso mientihs estos &rzg&ncs de torsifn giran con -
objeto de dejar pspacio suficiente pare la torsidn y 12 regla supo-
rior tisne un movimiento de delante atrfs y viceversa avanzando po-
T8 coger los alambres que &€ han de torcer y formar las mdllas y re-
tir8ndoge despule gue estas han side formadas para que 12 tel2 metd-
lica pueda avanzar y dejar espacio psra 12 formdién de otras dos fi-
las de mallas,

Estos mecAniemos se combinan aderfds con el mec&niamo que --
hace avahzar 12 tela gonstituido por otra regla proviata de punias
Qqua cogen 12 tela por las mallag ya form&dds y 1la tiran hzcia 2rri-
ba, Loa alanrbres que han de servir para formar 1la teld metdlica -
proceden de carretes dispuestos en un® armazdn apropiada y la tela
methlica que se v formando se v4 arrollande en un plegador dispuda-
to en 12 parte rogterior de 12 mlAquina,

En los plancs adjuntos se representa la méquina objeto de
esta patente y la tela;metélioa obtenida wn ella,

Las figuras 1, 2y 3 representan las tres clases de tele
metdli 2 que se puedenfibricar con est? miquina,

Is figura 4 es un alzado de frente de la wquina,

La figura 5 es un corte transversal de 1a misma por la -
kfnes V-Vde 1a figura U,

las figuras 6 y 7 son cortes transversales respectivamene
te por lag lineas VI-VI y VII-VII para dejar ver el mecBniamo que -
produce los ﬁovimientos de oscilacibén y de ascenso y descenso de laga
reglas de la réquina,

Le figura & es un detalle en vista por encima del mecanis-

mo que determina el movimiento de vaiven de las cremallgras que &0-
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cionan los 8rganos de torsién.

La figura 9 es un detalle de este miamo mecanismo en cor-
te por.la 1ine2 IX-IX de la figura k4,

La. figura 10 es un detalle en alzado a méyor esc2la de -
los érgaros de trabajo de esta zdquina para detdllar el funcionge
miento de los mismos,

La figur® 11 es un corte transversal por la 1lfnea XI-XI
de la figura 10, .

Las figuras 12 y 12 ason cortes horizontales por las 1%~
neas XII-XII y XIII-XIII de 1& figura 10 y

’ La figura 14 ee‘un detalle en corte vertical de une de
18 s cabezds girdtorias que &n la torsidn en un solo sentido,
) Como se v& en la figura 1 el tipo de tela metdlica quo
€e fabrica oon la mlquing objeto de esta ratente, tiene las mallaz
¢xagonales fomadas por pares de alambres -1-2-, cada uno de los =~
cudles recibe en una linea transversal de mallas una torsidn -3-en
12 cual todas las espires estfn dirigidas en el misimo sentido y Gee-
pabs de esta torsibn los alambres -}2- vuelven & separarse y cade -
uno de ellos se tuerce an el alemire del par ocontiguo formando otra
torsidn -U-cen las espiras dirigides en ambos sentidos, Luegc los -
dos alambres -I2- que forman el primer par vuelven & reunirse y for-
men otra torsidn -3- en la cual las espiras estdn tambien todas en -
el misme sentido y asi sucesivamente.

" En las figuras 2 y 3 se regresentan variantes de esta -
misz® teld metflica que puedentBmbien frabricarse con 12 mdquing ob-
jeto de estd patente, En 28tos tipos de tela metdlica la formacidn -
de las mallas es exactasmente 18 expli®da on relacidn a la fisurﬂﬁ
Pero ee emplean ademis de los alambres -19- que forman prepiaments -
18 malla, otros alemsbres ~5- gue no toman rarte en 12 confeccidn de
1a malla sind que Gnicamente son cogidos por 1as torsiones -l- y e
de loe alambres -1- y §2f. Egtos alambres -5- guedan ror lo tanto dai-

rigidos en el sentido de 1a longitud de 1a tela metdlica v vienen &
forma&r en cierta manera como diagonales de las mallads exagonsles di-
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vidiendo asi cada unad de estgs mallas en dos de seccidn mkad e im-
pidiendo al miemo tiempo 12 deformacidn de estas mallas y por lo -
Bnto la deformacidn de la tela metflica,

[as dos telas mdtdlicas de las figuras -2-3- ge diferon-
cian unicauente en que en 1a figira 2 hay alambres rectos -5- en %o~
das las mallas y en 1a figura 2 los hay unicamente en una serie de -
melles si y en otr® no.

La maquina objeto de estd patente comprende una regle -14-
con las cabezas 0 cuerpos giratorios -6- destigedos & dar & los &laum-
bres la torsilén -3- en un sclo sentddo y encimd de esta otra reglt -
-2l- que lleva und serie de pifiones hendidos parsé dar a los 2lamgres
la torsidn en ambos sentidos come se explicaz® mAs adelante, formene
do &8l cada vez dos fil2s de mallas, 12 tela metflica forsddd de eg-
7 maners es arrasirads haci® arribd Por un mecanismo formaio por -
las dos regias armad®s de punt@s -30- y -31- pasando ror el rodillo
guia -32- va& a arrollarse a un plegddor -33- dispuesto en la parte
posterior de la maquina. |

Los alambres que han de servir para fabricar estd tele -
retdlioca proceden de carretes no representados en €l plano y paséen
por un mecaniamo tensor -3H- luego por rodillos guias -35-36- y a
partir de este suben verticalmente haciaz la regia M-,

El ‘funcionamiento de los &rgfnoe que forman 18 zalla -
que es 1a'parte mis importante de 12 invencidn se canprenderd espc-
cialmente con relacidn a las figuras 10 & 14 de los planos, Los &r-
g&noe empleddos en estd mdAquina para Géar a los alambres l2 torxiln
-3 en un solc sentido estdn wnstituidos por plezes o calezas gi-
ratorias 6 de form2 especial que comc se v& en el planc tienen un
cuerpd -5- en forma de como invertido el ¢w81 en su base supericr
tiene un reborde plano -7- y en este reborde plano hay dos aguje-
ros -5- diametralmente cpuestos, Encima de este reborde plano =7=-
Presentd 1a cabeza -6- una parte preminente -9=- de forma angular 22

cual tiene en ef centro una @ndl -1C- que corresponde con los ok
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agujeros -8-, Lebajo del cuerpo cdnico -6- presenta esta pieza wna
sarte cilindrica -11- destingda a serviria de sje de giro en el ao-
rorte, cuva parte -11- form® un pifdn ‘entado -12-, Estd parte oi-
1indrica -11- es hueca .y en 1a pirte supericr presenta dos aguje-
To8 -13- gue desemboocan en 18 base del cuerpo cdnico -6~ en punics
diametralmente opucstos y en @ rrespondencia con los 2gujeros -8-,
Los alambres -1-2- penetran por 12 parte inferior del cuerpo -1l-
salen por estos agujeros -6, pasan luego por los agujercs =& y
quedan intrcducidos en la canal -10- de tal manera que al recibir
la toreidn se acdaptan sobre esta canal tomando asi con exactitud le
inclinacidén correspondiente a las m&llas de 1a tela metdlica,

Eatas cabezas giratorirs -6- ven montadas con su parie
cilindrica -11- en 1a regla soporte -14- convenientemente fijada -
al iargueroc -17-. Esta regla -14- deja sobresalir por la parte pea-
t 2rior los dientew de los pifiones -12- y eneeta parte hay guiada en
la misma regla -1%-, una cremallera -15- la cudl en e?/momento opcr-
tuno recibe movimientos de vaiven en un seatido o en otro y accio-
na simultaneamente las coronas dentadas -12- de todas las cabezasg -
giratodas -6-,

Egtas cabezas giratorias -6- presentan ademfs un canal ¢
agujero axial -16- para permitir el B so Gel alambre -5- @ rrespons-
diente, de mwanera que este 2lambre pued2 deslizarse por &l agujero
-16- al avanzar la tela met4lic® pero en cémblo mo reciba toreién -
alin cuando gire la cabeza giratoria -&-,

Q la torsiém en amboe gsentidos 3¢ 34 por medio de pifioncs
hendidod provistos de unea hendidura -20-, los cugles se hallan alo-
jados en 12 reglé soporte guperior -21- y =on 8ccicnados en el wo-
mento convenientie por medio de 1a cremallera -22- que redibe un me-
vimiento ae v&iven en un sentido o en otro, Esta regla soporte -2l-
forma puntah -24- destinadas a facilitar 12 introduccin de los des
alimbres que se han de torcer juntos, en 18 hendidura -20-de los -

pifiones «19-,
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Deba jo de estasg puntas -24- y en correspondencia con l2a
cabezas giratorias -6- presenta 12 regla soporte -21- ungs piezes - &
~23- de forme y disposicisn ta8l que sirven de guia al alambre &1 re-
olbir la torsidn para que quede 1a malla formando el 4ngulc exachc.

Las puntas -24- ge hallan provistas de hendiduras -25-pe-
ra el p@s0 de los alambres -5- que no foman 1a malla y de la misme
manera lag piezag inferiorex -23- se hallan :2mbien provistas de hen-
diduras -26- para el pago de estes alambres.

la mdquina recite movimiento por medio del juego de pcloas
-37- montado schre el eje -2¢- d1 cusl por losemgranajes -39-40-trane.
mite movimiento al eje -Ul- que se extiende en sentido longitudinal-'
de la miquina y que constituye el eje principel de easta: sobre el cusl
van mentéddos los excéntricos que comunican movimiento & los di feren-
tes mecanismos de 12 mdquina .Fgte eje -H1- lleva aderds en uno de -
sus extremos un pifidn de angulo -42- guwe accicnd una rudda -43- nen-
tads sobre un eje transverdal -Ui- el cual acciona otra parte de log
mecanismos de la mdquing,

El larguero longitudinal -17- con 1a regla -1Y4- tiene un
ligero movimiento de desdenso mientr@s gir@n las cabezas giratoriag
-6~ para @r & los alambres -19- la torsidn dejindolos en la po sieiim
100-200 representada en la figura 10, Eete movimiento de descensc -

. tlene por objeto aumentar el espacio .oomprendido éntre lag piezeao-23-
y la parte czuperior de las cabezas giratorias -6- a medid® que ac va
dande torsién con objeto de que haya entre estas dos piezas en cade -
momento la distancia correspondiente &1 mimero de espiras que se hLen
formado con los alambres -1-2-, Para dar a] lar.‘gaero -17- este mcvi-
wiento de ascenso v descenso se guid este larguero en guias -45- de
la a8rmazin de 18 méguina vy se le dispone montade por eus extremocs -
sobre bielas verticales -46- articuladas a dos brazos -47-42. gire-
torios sobre puntos de la arwmzén de 12 mAquina, yAra que las bic-
las -4G-puedan tener un movimiento de &sceneo y descensc si euyr ¢ -
paralelamente a si mismas, E1 bhrazo -ig- bse proleng® mds 2114 de 1z

articulaciénde 12 biela -U6- y termina en un pequefio rodillo que ae
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apoya sobre un excéntrice -43- montado scbre el eje -Ul-,

La guia -21- que lleva los pifiones dentades -20- destina-
dos & dar torsidén en amboe sentidos, tiene un movimiento de delénte
asrds y viceversé con objeto deretirarss de las m2llas que acaben -
de formarse y permitir.el movimiento de ascenso de 13 tela metédlica
hacia el rodillo guia -32-, Para darle este movimiento, la regla-2l-
a¢ halla montada sobre asoportes -50- loas cuales ppeden éeallizarsc -
scbre varsas de gula horizontales <Hl- y estps goportes -50- se ha-
1la ademds articulados en -52- a una palanca oscilante -53- que oa-
cila sobre un eje dispuesto en 12 parte superior de 18 armazdén y ou-
yo exgfemc inferior -G4- termina en un rodillo que se introduce en -
la manura excéntrica -55- practicada en una de las caras later8les -
del excéntrico U3-. Lt

El mecanismo pafa dar el movimiento de veivén a las cre-
milleras -15- y -22- se ve cs8pecidlmente en las figuras 4, 8 y 9. Il
eje -LlU- lleva figado un disco -56- el cual se halla provisto en sus
dos caras de sendos topes o rodillos -57-58- y en combinacidn con;és-
tos rcdillos de tope hay dispuestas en 1a armazdn de 12 mAquina qua~‘
tro palancas -59-60-61-62- las cuales giran alrededor de ejes situs-
dos en la parte inferior de l1a rédquind y se hallan previstas de &x-
rarsiones o superficles de form especial -63-64.65- para ser accio-
nadas por los rcdillos de tope -57-58- cuando girs el disco -56-\

De estas cuatro palancas las -53- y -60 se hallan arti-
culadds a soportes -67- fijados a la barra deslizable -66- y por -
medio de dichos soportds -67- accionan haoié la izquierda ¢ hacie =
la derecha de las figuras 4 yls la barra deglizable -68- 13 cudl 2¢
halla acoprlada oon 18 cremallera -22- que 2ccion? los pifiones -19- de
la regla -21-, E1 acoplamientc entre 12 b¥rra deslizable -6&- y lo -
cremdlliera -22- e hace por medio de un ojal -69- para permitir cl -
movimiento Hacia adelante y hacia atrds de 1a regla -21- con 18 cre-
malzers -22-, .

De un modo amdlogo, las otras dos palancas -61-62-se ha-

llan articulados a soportes -7l- fijaios & la barra deslizable -70-
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y estos soportes -71- lleveBn t2mbien la regla -72- que es acciono-
da por lo tanto con movimiento hacia la derecha y hacia la izguier~
da y que se acopla con 12 cremallerd -15- que acciona las cabezés -
giratorias -56-, 1A articulacidn entre ecsta regla «72- y la cremelle
ra -15- 3e hace por medio de ura biela -73- par2 permitir el movi-
miento de ascenso y descenso de la regla -14- con lag cabezas gi-
ratoriag -6,

El mecanismo destinado a prodsmr el avance de la tela me-
tafica asl formada se compone de dos reglas -30-31- provistas de -
puntas que se introducen en las mallas de 1a tela metdlica, lLa ro-
gla -30- tiene un doble mo¥imiento, de oscilacién para coger las -
mallas de la tel2 metdlice o retirarse de ellas y al miemo tiempo
un movimiento de asdenso para sublr la tela metdlica y un movimien-
to de descenso para volver a la pogicidn primitive despuds de haw
berze retirado de las mallas, En cambio 1a rezla -31- sirve uniog-
mente para evitar que una vez 18 tela estd en la posgicidm conve-
niente pueda descender.

La regla -320- ge halla montada scbre vdastagos -74- que -
3¢ deglizan en los soﬁortes -75- y estos soportes -75- se hallan -
Zijados sobre un eje longitudina® -75- el cual en un extremo ticnc
un brazo -77- qQuepor medio de unz biela -78- se halla acoplado a -
par#lelogramo articulado -79-&0- accicnado por el excéntrico -&l-
mentado sobre el eje -41-, Por la ascidn de este exméntricc se hoe-
Ceé por lo tanto otcilar el soporte -75- y 18 regla -30- en el mo-
wento conveniente,

Para dar 2 la regla -30- el movimientc de Z&censo y des-
Ceéngd en el womento conveniente esta regla ge halla aiticulada por
sus oxtremos por medio de bielas -&- & palancss -83- las cudles -
POr &u extremo libre se hallan articuladas por medio de bielas -l
& brazos inferior-&5s accionades por gxcéntricoa -86-.

La regla -Zi- se halla montada sobre brazos -87- fijades

a_ eje longitudinal -&%- ¥y este en unc de sus extremoz lleva un -

brazc -8 - sf cual por medio de urd bisla -90- esté aceplado a un )

-
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paralelogramo articulado -91-82- accionsdo por un excéntrico =93-
wontado tambien sobre el eje -U41-,

Por d1time, uno de los excéntricos -&6- accions un balame
cin =94« el cual por uno de sus extremos se articula a uns biels -
-55- que acciona un juegs de trinquete -36- el cual hace girar in-
termitentemente el plegador -33- que es el que va arrollando 18 %c-
la metélica,

E]l otro extreme del balancin -9l- se articula a una bieia
-37- que acclons un trinGuete -98&- pard dar movimiento al cilindro
-36- y graduar asi 1a alimentacidn de los alambres que k8n de for-
mar la tela,

«ezz=, N O T A ==--
Se reivindica como objeto de esta patente:

1). MAguina para fabricar teld metflice de malla exégonsl -
que presenta alterrativamente una file de torsicones con todas las
esplras en un sclo sentido y otra file de tcrsiones cbn eapirdaeg én
dos sentidos opuesﬁos,'caracterizadas por dos reglas dispuestas uns
encime de otre, de las cuales la superior lleva una serie de pific-
nes hendidos, para dar a los alambrea 1a torsién en ambos sentidca,
y 12 inferior lleva drjanos para dar la torsidn en un solo sentido,
estardo los Srganos de torsién Ge ambas reglas accionados simulte-
neamente por 1a acciép de cremallsras animedas de movimienfo de vai
ven de wanera que se formen simulteneaments dos filas de pallas, de
18s cuales ]a superior presenta la torsiln en ambos sentides y 18 -
inferior en un solo sentido. ’

2). En la mdquina para fabricar tele metdlice segin 12 reivin-
dicacidn antericr, los Srgancs de torsidn ﬁe 12 regla inferior cons-
tituldos por cabezas giratorias de forma tronco-cénica Ias cuales -
tienen en 1a parte saperior un reborde con dos agujeros para el p& g
de los dGos alambres gue se hHan de torcer y encim® de este reborde -
unad parte prominente de form2 angular con una canal apropiada pars

que los dos alambres se apllquen 2 ssta candl y tomen 18 poeid én -

. .

conveniente para formar la malia,
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7). En la réquina para fabricar tels metdlica segfin 12s rei-

vindicaciones antericres, 1a disposicidn de 1a regla superior que
lleva los pifiones hendidos ®ra dar torsidn en ambos sentidos,pro-
visia debajo Je cad pifion de piezas de guia de forra angular co-
rrespondiente al angulo que han de formar los alambres entre si pa-
ra que 1a torsion en un solo sentido dad® por 128 cBbezas giratcrifs
de 12 regla inferior se forme siemnre entre cstd pieza de guia an-
gular y la cabeza giratoria, asegfrando asf 13 direccién angular -
exacta de los alambres qe forman las mallss, .

4). En la wédquina coneignadd en las reivindi ®ciones anterice
res, la disposicidn de 1a regla soporte que lleva las cabezas gire-
torias para dar torsién en un sol¢ sentido, montads de manera quo =
tenga unmc¥imiento de descenso & wedida que se v& dando torsidn &
los aldmbres, & fin de que quede siempre entre cade cabeza giratq-
ria y la pieza de guia angular situada encima, €1 egpacic correa-
rondiente &1 nlmem de vueltas que se han dade a los &lawbres.

5). En 12 miquina comsignada en las reivindicaciones anteric-
ree, 12 disposicién en las cebezas giratorias de agujeros o canalas
axiales Yy en 1a regla supericr que lleva los piffones hendidos, de ~

raruras o hendiduras con ofjeto de permitir el paso de alanbres rco

tos que no toman parte en 12 formacidn de 12 malla eind que < mple-
merte son cogidos por l1a torsiénde los alambres gue formen la mé.-
lla y quedan formando lag diagenales de lag mallas,

6). En la mdquina consignadd enlBs reivindicaclones anteriores
un mecanismo para hacer avanzar la tela metdlica & medida que sc Ve
fern@ndo, constituide por dos reglas provistas de puntas que o€ in-
troducen en las mallas de la tela metflica, una de cuyas reglas tis-
ne un movimiente combinado de oscilscién y de ascenso vy descenao po-
ra introducir sus puntas en las mallas de 12 teld re tdlica, lsvaniar
esta tela metflica en un espacio correspondiente a las dos fileas de

wplles forradas, retirarse de estd tela metdlicd v volver a 1a posi-

cion primitiva, mientras que otre regla uni ®@mente t iene un movi-
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miente de oscilacidn para retirarse cuando 12 tela metdlica ha de
avanzdr introducirse en las rallas de la tela metalioa una vez ha
avanzado y rehenerla en la posicidén wmrrecta,

7). Uns mfquina para fabricacién de tela metdlica,

Barcelcna, § de noviembre de 1926,

L
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