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P A T E N T E

a favor de

¡Doña. R o s a  R o a  C a a a b i a n c a s ,

por:

n Una máquina para fabricación de tela metálica "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El objeto de esta patente es una máquina para fabricar te­

la  metálica de manas exagonales del tipo que presenta dos clases -  

de torsión, ea decir en e l  cual una f i l a  de mallas dirigida en sen­

tido transversal a la  longitud de la  te la ,t ie n e  t&rsión en un solo - 

sentido, mientras que l a  f i l a  de mallas siguiente tiene torsión en 

ambos sentidos y a si sucesivamente. Esta clase da te la  metálica ya 

conocida presenta l a  ventaja de que puede f&bricarse con mayor ra­

pidez que la tela metálica usual porque combinando convenientemen­

te la  máquina se pueden dar simultáneamente dos f i l a s  de torsión.-
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La máquina objeto de --esta paténte permite también f a b f i -  

car te la  metálica de esta ciase en la  cual además de loe alambres 

que forman la  malla exagonal propiamente dicha, hay ünos alambres 

rectos dirigidos en el sentido de la longitud de la  te la  y que d i­

viden las manas por la  mitad, aumentando asi la rigidez y r e s is ­

tencia de la  t e la  metálica puesto que estos alambres rectos vienen 

a formar como una diagonal de la s  mallas exagonales que impide la  

deformación de estas y por lo tanto la  deformación de la te la  me­

tá lic a .

La máquina objeto de. e sta pataate comprende como órgaix s 

esenciales dos regias que llevan  lo s  órganos de torsión destinados 

a dar la  torsión a los alambres y formar las mallas. Los órganos de 

toraión de la regla superior que están destinados a dar la torsión  

en dos sentidos, están constituidos d i l  modo ya conocido en princi­

pio, por piñones provistos de una hendidura en la  que se introducen 

lo  3 alambres que se han de torcer, cuyos piñones son accionados por 

el movimiento de vaivén de una cremallera, mientras que los órganos 

de torsión de la  regia in ferió?, destinados a dar a ios alambres la  

* toraión en un solo sentido e-stán forjados por unas cabezas o piezas  

giratorias de forma especial, mentadas sobre piñones dentados accio ­

nados también por una cremallera, cuyae cabezas giratorias se hallan  

provistas en la  parte de mayor diámetro de agujeros para el paso de 

lo a  alambres que se han de torcer, separados a una distancia r e l a t i ­

vamente grande y terminan por la  parte superior en una forma tai que 

sirven de guia a lo s  dos alambres para que al torcerse queden ya -  

formando el ángulo conveniente para formar la  malla siguiente. Se­

tos ó ran os da torsión presentan además una gujero o conducto cen­

tr a l para dar paso a lo s  aümbrea adidojiaies que quedan rectos en la  

te la  metálica, segSn se ha dicho antes . La regia o armazón que sos­

tiene los piñones de la f i l a  superior que dan la  torsión en ambos - 

sentidos tiene también en lo s  puntoa correspondientes ranuras para 

permitir el paso de estos aiambrds adicionales.
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, Estas dos regias se hallan combinadas con lo s  mecanismos 

que accionan la s  cremalleras para dar movimiento a los órganos de 

torsión de cada una de laa reglas y además ae hallan combinadas - 

con otros mecanismos que dan a la s  reglas determinados movimientos 

para obtener la  tela metálica. Asi la  regla in ferior que lle v a  lo s  

órganos que dan la  torsión en un solo sentido tienen un ligero mo­

vimiento de descenso m ien tas estos órganos de torsión giran con - 

objeto de dejar pspacio suficiente para la  torsión y la regla supe­

rior tiene un movimiento de delante atrás y viceversa avanzando pa­

ra coger los alambres que se han de torcer y formar la s  mallas y re­

tirándose despule que estas han sido formadas para que la te la  metá­

l i c a  pueda avanzar y dejar espacio para la  formadiÓn de otras dos f i -  «
la s  de mallas.

Estos mecanismos se combinan además oon el mecanismo que - = 

hace avahzar la tela  ¿constituido por otra regla provista de puntas 

■ que cogen 13- te la  por la s  mallas ya formadas y la  tiran hacia a r r i­

ba. Loa alambres que han de servir para formar la te la  metálica - 

proceden de carretes dispuestos en una armazón apropiada y la  te la  

metálica que se vá formando s e  vá arrollando en un plegador dispues­

to en la  parte posterior de la máquina.

En loa planos adjuntos se representa la máquina objeto de 

esta patente y la  te la  metálica obtenida con e lla .

Las figuras 1 , 2 y 3 representan las tres ciases de tela  

metálica que se pueden-fabricar con esta máquina.

La figura ¡I- es un alzado de frente de la  aáquina.

La figura 5 es un corte transversal de la  misma por la  -  

kinea V-Vde la  figura 1+.

Las figuras 6 y 7 son oortes transversales respectivamen­

te por la s  lineas VI-Vi y VII-VII para dejar ver el mecanismo que -
x»

produce los movimientos de oscilación  y de ascenso y descenso de laa  

regias de la  máquina.

La figura g es un d etalle  en v is ta  por encima del mecanis­

mo que determina el movimiento de vaivén de la s  cremalleras que ao-



<
clonan loe óran os de torsión.

La figura 9 es un d e ta lle  de este mismo mecanismo en cor- 

♦  te por.la. línea IX-IX de la  figura

La figura 10 es un d etalle  en alzado a mayor es caía de - 

loe órganos de trabajo de esta máquina para detallar el funciona­

miento de los mismos.

La figura 11 es un corte transversal por la  línea XI-XI 

de la figura 10 .

Las figuras 12 y 13 son cortea horizontales por las l i ­

neas XII-XII y XIII-XIII de la figura 10 y

La figura l 4- es un d e ta lle  en corte v e rtica l de una de 

la s  cabezas giratorias que dan la  torsión en un solo sentido.

Como se v§ en la  figura 1 el tipo de tela metálica quo 

*=e fabrica con la  máquina objeto de esta patente, tiene las mallas 

exagonales foimadas por parea de alambres - 1 - 2 - ,  cada uno de lo s  - 

cuales recibe en una linea transversal de mallas una torsión -3-en  

la cual todas las espiras están dirigidas en el mismo sentido y des­

pués de esta torsión lo s  alambres -3r2- vuelven a separarse y cada - 

uno de e llo s  se tuerce con el alambre del par contiguo formando otra  

torsión - 4-  cen l a 3 espiras dirigidas en ambos sentidos. Luego l o a ­

dos alambres -1-2- que forman el primer par vuelven a reunirse y for­

man otra torsión -3- en la  cual las espiras están también todas en -  

el mismo sentido y asi sucesivamente.

En las figuras 2 y 3 se representan variantes de esta - 

misma te la  metálica que pueden también f a b r i c a r s e  con la  máquina ob­

jeto de esta patente. En estos tipos de tela metálica la  formación - 

de la s  manas es exactamente la  explicada x> n relación a la  figuraji 

pero se emplean además de los alambres -3r2- que forman propiamente -  

la  mana, otros aiam-bres -5- que no toaan parte en la confección de 

la  mana sino que únicamente son cogidos por las torsiones -J- y 

de los alambres - 1 -  y ? 2-, Estos alambres -5 -  quedan por lo tanto d i­

rigidos en el sentido de la longitud de la te la  metálica y vienen a 

formar en cierta  manera como diagonales de las manas exagonales d i-
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vidien&o asi oada una de est^s mallas en dos de sección miad e ini- 

pidiendo a l mismo tiempo la  deformación de estas mallas y por lo -  

tanto la deformación de la  tela metálica.

Las dos te la s  mátáiicas de la s  figuras - 2- 3- se diferen­

cian únicamente en que en ia f i  gira 2 hay alambres rectos -5 -  en to­

das las manas y en la  figura 3 lo s  hay únicamente en una serie de -  

callas  ai y en otra no.

La máquina objeto de esta patente comprende una regia -l^ -  

con las cabezas o cuerpos giratorios -6- destilados a dar a i 0a alam­

bres la  torsión —5" en un solo sentido y encima de esta otra regia - 

-21- q^e lle v a  una serie de piñones hendidos para dar a ios alamares 

la  torsión en ambos sentidos como se explicaiS. más adelante, fornc-n- 

do a s i  cada vez dos f i l i e  de manas. La te la  metálica formada es-  

~A manera es arrastrada hacia arriba por un mecanismo formado por - 

las dos regias armadas de puntas -30- y - 31- pasando por el rodillo  

guia -32- va a arrollarse a un plegador -33- dispuesto en la  parte  

posterior de la  máquina.

Los alambres que han de servir para fabricar esta t e la -  

metálica proceden de carretes no representados en el plano y pasan 

por un. mecanismo tensor - 3^- luego por io d il lo s  guias -35-36- y a 

p a rtir  de este suben verticalmente hacia la  regia -ity-.

El 'funcionamiento de los Crganoe que forman la malla -  

que es la parte más importante de la invención se comprenderá espe­

cialmente con relación a la s  figuras 10 a 1^ de los planos. Los ór- 

gano# empleados en esta máquina para dar a ios alambres la  torxión 

en un solo sentido están constituidos por piezas o cabezas g i ­

ra to ria s  -6* de forma especial que como se v i  en el plano tienen un 

cuerpé -6- en forma de cono invertido el cual en su base superior 

tiene un reborde plano -7 -  y en este reborde plano hay dos aguje­

ros -g -  diametralmente opuestos. Encima de este reborde plano -7-  

presenta ia  cabeza -6 - una parte prominente -9- de forma angular la  

cual tiene en eí centro una canal -10- QU« corresponde con lo s  dee
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agujeros -S - ,  Debajo del cuerpo cónico -6- presenta esta pieza una 

parte cilindrica - n -  destinada a servirla de eje de giro en e l  so­

porte, cuya parte - 11 - forma un piñón ‘entado - 12-  , Esta parte c i ­

lindrica - 1 1 -  es hueca _y en la  parte superior presenta dos aguje­

ros - 1 3 - que desembooan en la base del cuerpo cónico -6 -  en puntos 

diametralmente opuestos y en ec rrespcndencia con loa agujeros - S - ,  

Loa alambres - 1- 2-  penetran por la parte inferior del cuerpo - 11 - 

salen por estos agujeros -6 - ,  pasan luego por los agujeros -S- y 

quedan introducidos en la  canal -10- de t a l  manera que a i recib ir  

la  torsión se adaptan sobre esta canal tomando a si con exactitud la  

inclinación correspondiente a la s  manas de la  te la  metálica.

Estas cabezas giratorias -6- van montadas con su parte  

cilin d r ica  - 1 1 -  en la  regla soporte -1*1- convenientemente fijada - 

ai larguero - 1 ? -,  Esta regla -1^-- deja sobresalir por la  parte pca- 

t erior los diente® de los piñones -12 - y en/esta parte hay guiada en 

la  misma regla -1*1—, una cremallera -15- la  cual en exórnente opor­

tuno recibe movimientos de vaivén en un sentido o en otro y accio­

na simultáneamente las coronas dentadas -12- de todas las cabezas - 

giratorias - 6 - .

Estas cabezas girato rias  -6- presentan además un canal o 

agujero axial - l6 -  para permitir el paso del alambre -5- correspon­

diente, de manera que este alambre pueda deslizarse por el agujero 

-16- ai avanzar la  te la  metálica pero en cambio no reciba torsión - 

aún cuando gire la cabeza giratoria -ó - ,

*0 ’ La torsión en ambos sentidos se dá por medio de piñones

hendidos, provistos de una hendidura -20-, loa cuales se hallan alo ­

jados en la regla soporte superior -2 1-  y sen accionados en el mo­

mento conveniente por medio de la  cremallera -22- que redibe un mo­

vimiento de vaivén en un sentido o en otro. Esta regia soporte - 21-  

forma puntaos -2*1- destinadas a f a c i l i t a r  la introducción de los des 

alambres que se han de torcer juntos, en la  hendidura -20- de los - 

piñones -19 -,
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Debajo de estas puntas - 2*1-  y en correspondencia oon la s

cabezas giratorias -6- presenta la regia soporte -2 1 -  unas piezas -  ̂

- 23- de forma y disposición tai que sirven de guia a i  alambre ai re­

c ib ir  la  torsión para que quede la  malla formando e l  ángulo exacto.

Las puntas - 2*1-  se hallan provistas de hendiduras - 25-pa-  

ra el pa90 de loa alambres -5 -  que no foxman la  malla y de la  misma 

manera i a a piezas inferiores -23- se hallan también provistas de hen­

diduras -26- para el paso de estes alambres.

La máquina reei be movimiento por medio del juego de polcas 

- 37-  montado sobre el eje - 36- di eral por loseegranajes -39-^O-trans-
. i

mi te movimiento a i  eje - 41- que se extiende en sentido longitudinal- 

de la  máquina y que constituye el eje principal de esta- sobre el cual 

van montados los excéntricos que comunican movimiento a loe diferen­

te s  mecanismos de la  máquina .ifste eje -*»-l- lleva además en uno de - 

sus extremos un piñón de ángulo -*1-2- que acciona una rudda -h3- men­

tada sobre un eje transversal -*&- el cual acciona otra parte de lo s  

mecanismos de la máquina.

El larguero longitudinal -17 -  con la regia -i*j- tiene un 

ligero movimiento de desdenso mientras giian  las cabezas giratorias  

-6 -  para dar a ios alambres -1-2- la torsión dejándolos en la  posición  

100-200  representada en la  figura 10, Este movimiento de descenso - 

. tlene P°r ohj eto aumentar el espacio comprendido entre l a e p iezao-23 - 

y l a  parte superior de laer cabezas g irato rias  -6- a medida que so va 

dando torsión con objeto de que haya entre estas dos piezas en cada - 

momento la  distancia correspondiente ai húmero de espiras que se han 

formado con lo s  alambres - 1- 2- ,  Para dar ai larguero -17 -  este movi­

miento de ascenso y descenso se guia este larguero en guias -^5- de 

la  armazón de la  máquina y se le  dispone montado por sus extremos - 

sobre bielas v erticales  -*1-6- articuladas a dos brazos -*l-7-i|.£- gir a ­

torios sobre puntos de la  araftzón de la máquina, para que las  b ie­

la s  -4 o-puedan tener un movimiento de ascenso y descenso siempre - 

f  paralelamente a si mismas. El brazo -*lg- se prolonga más a n a  de la  

articulación d e la b iela  Jj-6- y termina en un pequeño rodillo que se



apoya sobre un excéntrico - 4-9- montado sobre el eje - 4-1- ,

La guia - 21- que lle v a  loe piñones dentados - 20- destina­

dos a dar torsión en ambos sentidos, tiene un movimiento de delante 

atrás y viceversa con objeto deretirarae de las mallas que acaban - 

de formarse y perm itir.el movimiento de ascenso de la  tela metálica 

hacia el rodillo  guia - 3 2 - ,  Para darle este movimiento, la  r e g la -21-  

ee h an a montada sobre soportes -50- loa cuales pueden deslizarse -  

sobre barias de guia horizontales -51- y est^s soportes -50- se ha­

l l a  además articulados en -52- a una palanca oscilante -53* que os­

c i la  sobre un eje dispuesto en la  parte superior de la armazón y cu­

yo extremo inferior - 54-- termina en un rodillo  que se introduce en - 

la  ranura excéntrica -55- practicada en una de la s  caras la te r a le s  - 

del excéntrico - 4-9 - ,

El mecanismo pafa dar el movimiento de vaivén a las cre­

malleras -15- y -22- se ve especialmente en las figuras k ,  B y 9 '. 21 

eje - 4-4— lle v a  fijado un disco -56- el cual se halla, provisto en sus 

dos caras de sendos topes o ro d illos  - 57- 53- y en combinación con-es 

tos rodillos de tope hay dispuestas en la  armazón de la  máquina cua­

tro palancas -59-60-61-62- la s  cuales giran alrededor de ejes situa­

dos en la parte inferior de la  máquina y se hallan provistas de ex­

pansiones o superficies de forma especial - 63- 34- 05 - para ser accio­

nadas por los rodillos de tope -57-55- cuando gira el disco - 53-'.

Le estas cuatro palancas las - 59- y - 3 o se hallan a r t i ­

culadas a soportes -67- fijados a la  barra deslizable - 6 3 - y por -  

medio de dichos soportas -67- accionan hacia la  izquierda o hacia -  

la  derecha de las figuras 4- y g la  barra deslizable -6S- la  cual ce 

h a ila  «sopiada con la  cremallera -22- que acciona lo s  piñones -19- de 

la  regia -2 1 - ,  El acoplamiento entre la  bSrra deslizable - 6S- y la  -  

cremallera -22- se hace por medio de un o ja l  -69- para permitir e l  - 

movimiento Hacia adelante y hacia atrás de la  regla -2 1 -  con la c r e ­

mallera -22-, ' •

Le un modo análogo, las otras dos palancas - 3l - 62 -se ha­

lla n  articulados a soportes - 7 1 -  fijados a la  barra deslizable -70-
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y estos soportes -7 1 -  llevan también la  regla -72- que es acciona­

da por lo tanto con movimiento hacia la  derecha y hacia la  izquier­

da y que se acopla con la  cremallera -15 - q x e  acciona la s  cabezas -  

giratorias -6 -.  la articulación entre esta regla -72- y la cremaile 

ra -15- se hace por medio de una biela  -73- para permitir el movi­

miento de ascenso y descenso de la  regla -1¿U con la s  cabezas g i ­

ratorias -6 -.

El mecanismo destinado a producir el avance de la te la  me­

t á l i c a  así formada se compone de dos reglas -30-31- provistas de -  

puntas que se introducen en las mallas de la  te la  metálica. La ro- 

gla -30- tiene un doble molimiento, de o scila ció n  para coger la s  -  

manas de l a  tela metáliua o retirarse de e lla s  y ai mismo tiendo 

un movimiento de asdenso para subir la  te la  metálica y un movimien­

to de descenso para volver a la  posición primitiva después de ha*» 

berse retirado de la s  mallas , En cambio la  regla -31- sirve única­

mente para evitar que una vez la  te la  está en la  posición conve­

niente pueda descender.

La regia - 30- ae h a lla  montada sobre vástalos -7I4- que - 

3e deslizan en lo s  soportes - 75- Y estos soportes «7 5 - se hallan - 

_ijados sobre un eje longitudinal -76- el cual en un extremo tiene 

un brazo -77- quepor medio de una b ie la  -73- se h alla  acoplado a -  

paralelogramo articulado -79-gO- accionado por el excéntrico - S l -  

montado sobre el eje -Ij-l-, Por la  acción de este exséntricc se ha­

ce por lo tanto oscilar el soporte -75- y la  regla -3c- en el mo­

mento conveniente.

Para dar a la  regla -30- el movimiento de a&cenao y des­

censo en el momento conveniente esta regia ae halla articulada por 

sus extremos por medio de b ielas  -22- a palancas -23- la s  cuales - 

por tu extremo lib r e  se hallan a r t i  culadas por medio de bielas -£&■ - 

a orazos inferior-gp® accionados por excéntricos -6$-.

La regla - 3l -  ae h a n a  montada sobre brazos - 37- fijados

a_ eje longitudinal -gg- y este en une de sus extremos lleva un -  

brazo -69- el cpai por medio de una biela -90- está acoplado a un



paraielogramo articulado - 91- 9 2 - accionado por un excéntrico - 9 3 -  

montado también sobre el eje -^1- ,

Por ultimo, uno de loa excéntricos -S>6- acciona un balar/1-  

cin el cual por uno de sus extremos ae articu la  a una biela -

-35- Que aooiona un juego de trinquete -96- el cual hace girar in­

termitentemente el plegador - 33- que es el que va arrollando la  te ­

la  metálica.

El otro extremo del balancín -9^- a® a rticu la  a una b iela  

- 9 7 - que acciona un trinquete -9S- para dar movimiento a l  cilindro  

- 36 -  y graduar a s i  la  alimentación de los alambres que han de for­

mar la t eia.

• — ==.N 0 T A,==--

Se reivindica coino objeto de esta patente?

1 ). Máquina para fabricar te la  metálica de malla exagonal - 

que presenta alternativamente una f i l a  de torsiones con todas las  

espiras en un solo sentido y otra f i l a  de torsiones con espiras en 

dos sentidos opuestos , caracterizadas por dos reglas dispuestas una 

encima de otra, de las cuales la  superior lle va  una serie de pifio­

nes hendidos, para dar a io s  alambres la torsión en ambos sentidos, 

y la inferior lle v a  órganos para dar la torsión en un solo sentido, 

estando los órganos de torsión de ambas reglas accionados simultá­

neamente por la  acción de cremalleras animadas de movimiento de vai­

vén de manera que se formen simultáneamente dos f i l a s  de mallas, de 

las cuales la superior presenta la  torsión en ambos sentidos y la  - 

inferior en un solo sentido .

2 ). En la máquina para fabricar te la  metálica según la re iv in ­

dicación anterior, los órganos de torsión de la regla inferior cons­

titu id os por cabezas giratorias de forma tronco-cónica Has cuales -  

tienen en la parte superior un reborde oon dos «agujeros para el pago 

de los dos alambres que se han de torcer y encima de este reborde - 

una parte prominente de forma angular con una canal apropiada para 

que loa dos alambres ae apliquen a esta canal y tomen la  .posición - 

conveniente para formar la  malla.
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3 ) .  En la máquina para fabricar te la  metálica según las r e i­

vindicaciones anteriores, la  disposición de la  regla superior que 

l le v a  los pifiones hendidos <a ra dar torsión en ambos sentidos,pro­

v i s t a  debajo de cada piñón de piezas de guia de forma angular co­

rrespondiente al ángulo que han de formar loe alambres entre s i  pa­

ra que la torsión en un solo sentido dada por las cabezas g irato rias  

de la regia inferior se forme siempre entre esta pieza de guia an­

gular y la cabeza girato ria, asegurando así la  dirección angular -  

exacta de los alambres qje forman las mallas.

i)-). En la  máquina consignada en las reivindicaciones anterio­

res, la  disposición de la  regla soporte que lle v a  las cabezas gira­

to r ia s  para dar torsión en un solo sentido, montada de manera quo -«
tenga unmcrimiento de descenso a medida que se vá dando torsión a 

loe alambres, a f in  de que quede siempre entre cada cabeza girato­

r i a  y la  pieza de guia angular situada encima, e l  espacio corres­

pondiente al número de vueltas que se han dado a lo s alambres.

5 ). En la máquina ooasignada en la s  reivindicaciones anterio­

res, la disposición en las  cabezas giratorias de agujeros o canales 

a x ia le s  y en l a  regla superior <jie lleva  los piñones hendidos, de - 

ranuras o hendiduras con objeto de permitir el paso de alambres rec­

tos que no toman parte en la formación de la  malla sino que simple­

mente son cogidos por la  torsión de los alambres que forman la  ma­

l l a  y quedan formando la s  diagonales de las mallas.

6). En la  maquina consignada enl&s reivindicaciones anteriores  

un mecanismo para hacer avanzar la  te la  metálica a medida que so vá 

formando, constituido por dos reglas provistas de puntas que se in­

troducen en las manas de la te la  metálica, una de cuyas reglas tia- 

ne un movimiento combinado de oscilación y de ascenso y descenso pa­

ra introducir sus puntas en las mallas de la te la  metálica, levantar 

esta, te la  metálica en un espacio correspondiente a las dos f i l a s  de 

mallas formadas, retirarse de esta t e l a  metálica, y volver a la  posi­

ción prim itiva, mientras que otra regla únicamente tiene un movi-
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miento de oscilación para retirarse cuando la  tela metálica ha de
t

avanzar introducirse en las nanas de la  tela  metálica una vez ha 

avanzado y retenerla en la  posición correcta,

7). Una máquina para fabricación de te la  metálioa.

Barcelona, 9 &© noviembre de 1926,
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