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EEMORTITA DESCRIPTIVA

para una patente de i;vencién por veinte aflos, por =
Procedimient o vars el estirado continuo de tubos o barras
compuestos de varias capas de vidrio fundidas = a favor
de 1la Razbn Social N¥. V, Philips’ Gloeilampenfabrieken,

residente en Eindhoven (Paises Bajos).=-

El invento se relacidna con un procediﬁiento
para el estirado continuo de tubos o barras compuestos
de varias capas de vidrio fundidas,., La préctica indus -
trial necesita con frecuencia rodear los tubos de vidrio
de otra capa de ésta materia o bien practicsr sobre el
mismo ciertas seflales o marcas en forma de un trazo de

color.
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4 estos fines y en virtud del presente invento
se hace fluir diferentes corrientes de vidrio fundido so-
bre una »parter circulante o giratoria de tal modo que
estag corrientes, por fusidn se adhieren uns a otra cons-
tituyendo capas de vidrio despubs de lo cual se estira el
vidrio en forma de tubos o harras a partir del extremo de
dicha »parten,

Para ello pusden emplesrse diferentes métodos
pudiendo en primer lugar hacer fluir una corriente de vi-
drio gue constituiré una capa de dicha substancia sobre
la »parter referida y dejar correr vidrio en estado fun-
dido sobre dichs capa en forma & constituir un conjunto
en el gque las capas de vidrio se superpongsn o cubran
total o parcialmente., Tambien se puede hacer fluir las
corrientes de vidrio sobre dos sitios distintos de la su-
perficie de ssa w»varte» de modo & que se arrollen dichas
corrientes una y otra formando una l<nes helicoidal & fin
de lograr la produccidn de ciertos tonos de colores o ma-
tices. Dicha »parte» pusde tambien recibir una corriente
de vidrio desde un dispositivo o mecanismo fijo v otra
0 varias corrientes de vidrio mediante uno o varios dise
positivos girstorios. Gste filtimo dispositivo consigue
producir una raya o trazo recto sobre la superficie de
la barre o tubo estirsdo.

Con el repetido nombre de mpartes sé entenderé
un cuerpo en forma de mandril, asi como tambien un cuerw—
po eilfndrico, bien sea macizo o récubierto de una capa
por ejemplo de vidrio, total o parcislmente. Ta repetida
»parte» puede en este caso componerse de uno o dos trozos

en caso de que por ejemplo distribuyasn eficazmente ambos
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trozos el vidrio y que d~ consiguiente se rscubran las
capas asi formadas. Con la denominacidn de ncapa de vi-
drio» se entiende tanto una capa en forma de raya como
de trazo o de espiral.

En virtud de la invencidn puede aplicarse una
de las corrientes de vidrio sobre la superficie inter-
na de un cuerpo giratorio hueco y la otrzs corriente
sobre la superficie externa del mismo y mediante unas
aberturas dispuéstas en la pared de este cuerpo, tie=
ne acceso & dicha superficie interior el vidrio scumu-
lado en la pared externa. La utilizacién de un cilindro
hueco presenta ademés la venteja de poder caldearse Siw-
miltéheamente anmbas capas de vidrio de modo s ponerlas
& igual temperatura, que exige ls homogeneidad del Pro-
ducto,.

Mediante los dibujos adjuntos se representa une
forma de ejecucidn ds1 invento que se esclarece a modo
de ejemplo,

La fig., 1, figuras una seccibn transverssl por
uns méquina que tiene un cilindro girstorio hueco pro-
visto de un dispositivo fijo y de otro giratorio o cir-
culente para el acceso del vidrio en fusidn.

La fig. 2 expone una seccidn transversal de
un cilindro provisto de verios dispositivos circulantes
para el acceso del vidrio.

La fig. 3 representa una pared de cilindro de-
vanads y provista de una entslladura de forma especial.

Como se ve en los dibujos, se compone el dispo-
sitivo esencialmente de un horno de vidrio 1 y de mn

cilindro hueco 2 giratorio inclinedo y calado en los
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cojinetes 13 y 14. In este cilindro esti montsda una rue-
da dentada 17 que engrana con otra rueds 18, accionada me-
diante un mansrtial de fuerza motriz no indicado en el diw-
bujo; el cilindro 2 lleva un msterial aislsnte & y un arro-
llamiento de bobina 4 destinado al caldeo eléctrico de
ls pared del cilindro, Zsth ademés provisto el cilindro

de una pared cénica 6 que con un collarin 7 de la fig. 2
y una parte plana 8, forma un especie de recipiente en el
que fluye el vidrio que pasa por las cansles 11 y 12, Es=-
tos recipientes comunican con el espacio hueco del cilin-
dro por medio de unas aberturaes 10 en forme que el vidrio
gue sala de los recivpientes fluya sobre la superfieie in-
terna del cilindro.

51 procedimiento funciona de la mansra siguirhte:

%1l vidrioco fundido 5 al salir del horno 1 corre
sobre el cilindro 2 y simulténeamente otra corriente de
vidrio, por ejemplo de colores se dirige a la superficie
externa y cbnica 6 del cilindro 2.

Se acumnulsré sobre la misms v pesaré por la aber-
tura 10 practicada en la pared del cilindro 2., Ei vidrio
que asi entra se escurriré sobre el cilindro y pondré en
contacto fntimo con la otre corriente de vidrio, de msne=-
ra cue la cubrirf parcialmente y se Pundiré con la misma,
Al estirsr el vidrio en forma de tubo o de barra, se mar-~
caréd un trazo o une raya sobre la superficie del tubo o
barrsa.

fn la fig. 2, se representa una varisnte del in-
vento en la gue ademés del acceso usual del vidrio se han-
dispuesto otros dos dispositivos especiales para el acce~

so del vidrio, por ejemplo uno para vidrio azul y otro pa-
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ra vidrio rojo, figurados en A y B. Se pueden disponer
las aberturas 10 sobre las superficies del eilindro en
forme a constituir cierta combinacién de 1fneas en la su-
perficie externa del tubo o barra estirado.

Si en vez de 1lineas se quiere aplicar una capa
que envuelva completamente el tubo, puede tocarse la pared
del cilindro de una entalladura anular o dar a esta aber-
tura la forma indicada en la fig. 3 sobre la pared deva-
nads del cilindro. ¥1 vidrio pasarfé por estas entallsadu-
ras sobre la superficie interna del cilindro para consti-
tuir una capa de vidrio especial, que se fundiré juntamen
te con el vidrio 5,

Como se desprende de la configuracidn descrita,
giran las aberturas 10 con la misma velocidad que el ci-
lindro 2. No obstante, puede disponer la parte de pared
del cilindro que lleva las sberturas libre o sepsarada de
esa pared, ¢ imprimir a esta parte un movimiento relstivo
respecto al cilindro; mediante esta disposicidn pueden mar-
carse trazos helicoidales sobre los tubos y alterar el pe
so del filete de los mismos. Pambien pueden configurarse
los disvositivos giretorios para el acceso del vidrip en
forme de una cahal rotativa que cubra o salpique con otra
caps, la que se ha formado sobre la parte citada,

Resulta 1égico que el invento no se limita & un
cilindro husco pues tambien puede aplicarse el vidrio a
un mandril giratorio y, o bien hacer seguir laz capa for-
meda, de una segunds corrisnte de vidrio, o disponer 1la
superficie del mandril con orificios por los que selga la

segunda corriente para reunirse o juntarse con la primera.



Descrito suficientemente el presente invento lo
gque se declara como de novedad e invencién propia, son
las siguientes reivindicaciones:

1:- Procedimiento para el estirado continuo de
tubos o barras compuestos de varias capas de vidrio en
fusibdn, caracterizedo en que fluyen distintas corrientes
de vidrio sobre una »psrte» giratoria en forma a consti-
tuir capaes fundidas una a otra y acto seguido estirar el
vidrio en tubos o barras a pasrtir de dicha »parten,

2.- Procedimiento segln reivindicacidn 1, carac-
terizado en que fluyen las corrientes de vidrio sobre di-
ferentes sitios de la superficie de la referida parte gi-
ratoria, estirendo el vidrio desde el extremo inclinado
hacia abajo de esta repetida parte,

3.- Procedimiento segln reivindicecién 1, carsc-
terizado en aplicar sobre la citada parte giratoria una
de las corrientes de vidrio mediante urn dispositivo fijo
de acceso 21 mismo y una o mas corrientes mediante uno
o varios dispositivos giratorios tambien parz el scceso
del wvidrio.

4,- Procedimiento segln reivindicacién 3, hacien
dc fluir una de las corrientes de vidrio sobre la super-
ficie interna de un cuerpo giratorio hueco y la otra co-
rriente sobre la superficie externa de este cuerpo, ha -
biendo uns o mas aberturas en la pared del cuerpo por las

cuales puede fluir a la superficie interior el vidrio
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acumulado en la pared exterior.

5.~ Procedimiento para el estirado continuode
tubos o barras compuestos de varias capas de vidrio fun-
didas.- Segln se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la
nmisma se acompafian,

Consta esta memoria de siete piginas foliadas y

escritas por una sola cara,

Madrid, a 9 de noviembre de 1926,

Leocadio Lbpez y Lépez
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