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Caso XX145 Swett

a favor de
UNITED SHOE MACHINERY COMPANY S. A, E., domiciliada en
Barcelon a,
por:

" Mejoras en refuerzos para calzado y método para fabricarlos "

Memoria Descriptiva

fTota invencidn se refiere a refusrzos pard el cal zlo Yy més
2apecialmente a puntas duras o a los refuerzos para las mismas, En
la fabrioacidén de tales refuerzos, el material base empleado ¢ onsda-
te generalmente en un pedazo de fieltro, materia textil o tejido im-
pregnado o saturado con uno, 0 ¢oj una combinacién de una gran varie-
cad, de agentes de fefuerzo termoplfsticos, talea como agfalto, oera
mntan, cera carnauba, resina de pino, ,copal o anllogos. Despuls de
impregnado el refuerzo, se le deja enfriar y endureoelr. Se le corta
luego en la forma convenients y se acaba rebajando uno o mae de sus J!
bordes . El refuerzo preparado y acabado se une luego al corte del -
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@alzado y se le somete & una temperatura moderada suficiente para re—'
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punta, tlando y moldeable, es luego moldeaddo Jjunto oon e} corte so-
bre de la horma operscidn oconocida generalmente oon 61 nombre de -
"montado". La punta se endurece y la forma del corte en la punta,
queda determinada por la punta solidificada,

Como se comprende ficilmente, una de las caracteristicas de-
seadas en el refuerszo de la punta es de que sea suficientemente re-
sistente para conasrvar la forma convenisnte cuando cesa la presidn
aplicada al mismo, Otra de las condiciones necesarias es de gue no
#e reblandezca cuando el calzado temminad se¢ encuentra expuesto en
los esOaparates a los rayos del scl, espscialmente en los climas -
c&lidos. De ahi que el fin prinoipal de esta invenciénmor;aiata. en
producir refuarzu de naturaleza mas flexible y ellstica que los em=
pleados hasta ahora. Otro de loe fines de la invencidn oonsiste en
produsir refuerzos que no se doblen o sufran deformacién por un cae
lor solar exceasivo o0 al encogerse el corte. Otros fines aparecerfn
todavia en el cursc &e la descripcidn siguiente,

los objetos o fines brevemente indicados s& consiguen tra-
tando @l fieltro, material o te jido equivalente con cawho antee de
impregnarlo con el agente endurecedor termopllsticc, oon objeto de

sujetar y unir las fi bras que 1o Componen hasta formar un cuerpsc -

elXhetico o flexible, oonservando en el fieltro la perosidad convenien-

te para el tratamiento subsiguients, A continuac 18n se procede a la
impregnacién oon el agente ter méplistico.

La manera més conveniente de tratar al fieltro coneiste en
aplicarle por inmersidén o de otro modo, cauwho mantenido en suspen-
8idn o emuleidn en el agua, assparando luego el exceso por secado, -
torcido, expresidén o centrifugacién del fleltro tratado. La emulsidn
empleada puede estar constitulda por el latex de caucho natufal o -
por una emulsién artificial de causho bruto o regenerado en agua ob-
tenida con 61 auxilio de un agente emulsionante convenisnte, E1 fiel-

tro tratado por el caucho pueds ser sédcado con ¢ sin aplicacién del
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slésticamente entre si, eninnumerables puntos y recubiertas de una
Capa de goma el8stica,

Espreferible indorporar a la emulsifn de cawho, un vulca-
nizador como el azufre, asi Como un agente acelerador de la vuloca-
nizacidn, E1 fieltro tratado por el caucho puede s er luego curado
a la temperatura y durante el tiempo acostumbrados. Tambien puede
emplearsé en wz de una enulsidén de cawho, unandisolusidn del mis-
mo en un disolvente, por ejempld, la bencina, siguilendo luego una
¢ura en frio, 51 pars la impregnac idn del tejido se mmplea una sodu-
0idn de oawho, %sta serk aplicada de preferencia en forma diluida
para conserw.r la poroaddad del tejido,

El tejido tratado por €1 cawho puede,éer luego impregnade oon
el material termopldstico de la manera acostumbrada sumergidndolo -
en un ba¥o del material fundido para comunibar al refuerzo la rigldez
neceaaria, El corto tlempo necesario para la impregnacién con el a-
gente endurecedor termfplBstico no implica la disolucidn del cawho
en el material termoplfstico en cantidad apreciable, especialmente
ouando sl caucho ha sid curado, Al propio tiempo el caucho se en-
cuentra suficientementse adherido a la superficie, de manera gue el
material termopl8stico se une al cauwho resultando, deapuds del tra-
tamiento, un cuexpo homogbneo, La presencia del cawho, adenBia de -
permitir el moldeado del refuerzo, produce una punta dura mucho mis

flexibie sin romperse y que no se doble cuando el calzado fabricado
| es expuesto al calor o a la luz intensa del 30l en 10a escsaparates,
¥ Que no se deforma cuando ¢l c¢lrie se encoje.

AGn cuando se hayan indioado algunos métodos preferidos se
comprender& que la aplicacidn del caucho sea en la forma que sea, -
curado o0 sin curar y el tratamiento posterior ¢on un agente endure-
cedor produwe una punta dura muy superior a las ardlogas obtenidas
gin intervencidn del cawho; debe hacerse constar ademis que nd se
obtieme el mismo resultado inoorporando el caucho al material ter-

mopl&et ico o impregnando el tejido en primer lugar oon ed material
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gormopllstico y luego con el cauwho, Lo esencial consiaste eén tratar
y unir entre 51 las fibras con un material elfstico antes de la a-
plicacidn del materi al endurecedor,

Con el nombre de "emulsién de c¢cawhd" tal como se usa en la
zemoria y en la mota 88 Gomprende una suspensidn o emulsidn de par-
ticulas de cauwcho en agua u otro 1iquido, tanto ai se trata del la-
tex natural como de cawho en bruto, emulsionado artificialmente en
agua o diebelto en un disolvente a propésito.

e=zz2, NO T A, ,25«-
Se reivindica como objeto de esta patente:

1), Un refuerzo para calzado Oonstituido por una base fibrosa
ouyas fibras se emuentran unidas entre g{ y recubiertas con un ma-
terial el&stico, y un agente endurecedor termopllstico que envuelve
a dichaa fibras reciuiertas,

2). Un refuerzo para calzado cdonstituido por una base fibrosa
cuyaz fibras se enduentran revestidas por una capa de cawho, y un
material endurecedor termoplfat ico que envuel ve a dichas fibras re:
cubiertas,

3)e Un refuergzo fibroso para el calzado que contiene cawho -
sobre sus fidbras y un agente endurecedor terméplAstico contenido en-
tre las miemas, caraotelizado por su flexibllidad gque permite que sea
doblado fuertemente ein agrietarse o romperse,

L), Un refuerzo para el calzado constituido por una bad porosa
‘de fibras afieltradas uhidas entre el por medio de cawho, estando -
dicha base impregnada con un material termopléstico.

5), En la fabricacién de un refuerzo para calzados a base de
ur material fibroeo, un procedimiento que consiste en impregnar al
material primerameénte ¢on caucho y luego oon un m*ia‘cerial termpplla-
tioo,

6). En eltratamiento de un tejido para refuerzos de calzado , 8l
procediriento Qud coneiste en impregnar el tejido ¢oh una suspensibn
de caucho, secar el tejido ldprsgnindolo finalmente con un agents en-

durecedor termpplistico,
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7). En la fabricacidn de un refuerzo para calzado a base dé
un material textil, u otro equivalente, la opracidn qye Oonsiste en
impregnar al material oon una emuleién de cawho,

8). En la fabricacidn de refuer zos para s8] calzado oon un mae
terial de base fibrosa, el procedimiento que consists en tratar a -
d;oho material con una emuleiln de causho que contiene un agente =
vulcanizaaor, curar al material y finalmente imp regnarlo con un a-
gente endurededor termoplSstico.

9). En la fakricacidn de refusrzos para el calzad a base de
un materdal fibroso, .6l procedimiento que consiste en tratar diocho
material don una solwe idon de cawho,carar al cawho y aplicar lue-
g0 un agente endurecedor termopl@stico fundido sobre el material -
curado,

10), En la fabricacion de refuerzos para el calzado a base
de un inaterial fibroso, el procedimiento que consiste en tratar el
material con una emulsidén de cawho suficientementsdiluida para unir
las fibras del material oconservando su porosidad e imprsgnar luego -
el material oon un agente endurecedor termoplistico.,

11), En la fabricacién de refuerzos para el calzado el proce-
dimiento que consiste en unir con cawho 138 fibras de la base fibro-
si,0onservando su porosidad y saturarlo luege Son un agente endurece-
dor termplhstico.

12). Mejoras en refuerzos para calzado v mtodo para fabricar-
los.

Barcelona, 29 de octubre de 1926,
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