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p o r :

" Mejoras en refuerzos para oalzado y método para fa b r ioa r los  "

la ta  invención se r e f ie r e  a refuerzos para e l o a i y  mée 

sapeoiaimente a puntas duras o a loa  refuerzos para la s  mismas. En 

la  fa b r ica c ió n  de ta le s  re fu erzos , e l m aterial base empleado o o náda­

te generalmente en un pedazo de f i e l t r o ,  m ateria t e x t i l  o te jid o  im­

pregnado o saturado con uno, o o o j  una combinación de una gran varie­

dad, de agentes de refuerzo term op láaticos , ta le s  como a s fa lt o , oera  

montan, ce ra  carnauba, resin a  de p in o , ,copal o análogos. Después de 

impregnado e l  re fu erzo , se le  d e ja  e n fr ia r  y endurecer. Se le  c o r ta  

luegp en la  forma conveniente y se acaba rebajando uno o mas de eus jj| 

b o rd e s . El refuerzo preparado y acabado se une luego al c o r te  del -  

«a lzado y se le  somete a una temperatura moderada s u fic ie n te  para re -
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blandeoer al agente endur ecedor term oplástioo . v i refuerzo para la  

punta, blando y m oldeable, es luego moldeado junto oon e l  co rte  so­

bre de la  horma operaoi&n oonooida generalmente oon e l  nombre de -  

" m o n t a d o L a  punta se endurece y la  forma del c o r te  en la  punta, 

queda determinada por la  punta s o l id i f ic a d a .

Como se comprende fácilm en te, una de la s  c a ra c te r ís t ica s  de­

seadas en e l refuerzo de la  punta es de que sea suficientem ente re­

s is te n te  para conservar la  forma conveniente cuando cesa  la  p res ión  

aplioada a l mismo. Otra de las con d icion es necesarias es de $ue no 

• e reblandezca cuando e l calzado terminado se encuentra expuesto en 

lo s  eso ja r a t e s  a lo s  rayos del s o l ,  especialm ente en lo s  climas - 

c á l id o s .  De ahí que e l f i n  p r in c ip a l de esta  in vención tconsiata  en 

produ cir refuerzas de naturaleza más f le x ib le  y e lá s t ic a  que lo s  em- 

pisados hasta ahora. Otro de lo s  fin e s  de la  invención oon sia te  en 

produ cir refuerzos que no se doblen o sufran deformación por un c a ­

lo r  so la r  excesivo o a l encogerse e l o o r te . Otros fines aparecerán 

todavía en e l  curso de la  d escr ip c ión  s ig u ien te .

Los o b je to s  o fin e s  brevemente indicados se consiguen tra­

tando el f i e l t r o ,  m aterial o te jid o  equivalente oon caucho antee de 

impregnarlo oon e l agente endureced©r term opl& stioo, oon ob jeto  de 

su je tar  y unir la s  fib ra s  que lo  componen hasta  formar un cuerpo - 

e lá s t ic o  o f l e x ib l e ,  conservando en e l f i e l t r o  l a  porosidad convenía: 

te  para e l tratamiento subsigu iente. A con tin u ación  se procede a l a  

impregnación con  e l  agente term dpláatioo.

La manera más conveniente de tra ta r  al f ie l t r o  c o n s is te  en 

a p lica r le  por inmersión o de o tro  modo, caucho mantenido en suspen­

sión  o emulsión en e l  agua, separando luego e l  exceso por secado, -  

t o r c id o , expresión o ce n tr ifu g a ció n  del f i e l t r o  tratado. La emulsión 

empleada puede estar c o n s t itu id a  por el lá tex  de caucho natuíai o -  

por una emulsión a r t i f i c i a l  de caucho bruto o regenerado en agua ob­

tenida. oon e l  a u x ilio  de un agente emulsionante conveniente. El f i e l ­

tro  tratado por e l  caucho puede ser sdcado con o s in  ap ilo  ación del



o a lo r  y una vez elim inada ©i agua, sua fib ra s  se encuentran unidas 

elásticam ente entre a i ,  en innumerables puntos y r ©cubiertas de una 

capa de goma e lá s t ic a .

nizador como e l  a zu fre , asi como un agente acelerador de la  vu lca­

n ización . El f i e l t r o  tratado por e l caucho puede s e r  luego curado 

a la  temperatura y durante el tiempo acostumbrados. También puede 

emplearse en vez de una emulsión de caucho, unan di so lu ción  del mis­

mo en un d iso lv en te , p or  ejemplo, l a  bencina, sigu iendo luego una 

cura en f r i ó .  S i para 1& impregnación del te jid o  se emplea una so lu ­

c ió n  de caucho, ésta  será  ap licada  de p re fe re n c ia  en forma d ilu id a  

para c cn se rv  r la  porosddad del te jid o .

e l m aterial termopila t ic o  de la  manera acostumbrada sumergiéndolo -  

en un bafSo d e l m aterial fundido para corauri&ar al refuerzo la  r ig id e z  

necesaria . El co rto  tiempo necesario para la  impregnación con e l  al­

gente endureoedor t e m p lá s t i c o  no im plica  l a  d iso lu c ió n  del caucho 

en e l  m aterial term oplástioo en cantidad a p rec ia b le , especialm ente 

cuando e l caucho ha sido curado. A1 propio tiempo e l caucho se en­

cuentra suficientem ente adherido a la  s u p e r fic ie *  de manera que el 

m aterial term oplástioo se une a l caucho resu ltando, después del tra­

tamiento , un cuerpo homogéneo. La presencia  del caucho, además de -  

p erm itir  e l  moldeado del re fu erzo , produce una punta dura mucho más 

f le x ib le  s in  romperse y <4ue no se dob la  cuando e l  calzado fabricado 

es expuesto al c a lo r  o a l a  luz intensa d e l s o l  en lo s  escaparates, 

f  4ue no se deforma cuando e l  cd r te  se en co je .

comprenderá <%ue la  a p lica c ió n  del caucho sea  en la  forma que sea , -  

curado o s in  curar y el tratamiento p o s te r io r  con un agenta endure­

oedor produce una punta dura muy superior a las análogas obtenidas 

s in  intervención  del caucho; debe hacerse con sta r  además que ni se  

o b t i aae e l mismo resultado inoorporando e l  caucho al m aterial t e r ­

mopila t ico o impregnando el t e j id o  en primer lugar oon eé m aterial

E s^referib le  in corporar a l a  emulsión de caucho, un vuloa-

E1 t e j id o  tratado por e l caucho

Aun ouando se hayan indio ado algunos métodos p re fe r id o s  se



-  k  -

germ op listioo  y luego oon e l  caucho. Lo esen cia l co n s is te  en tra ta r  

y unir entre e l  las f ib ra s  oon un m aterial e lá s t ic o  antes de la  su­

p l ió  ación  del m aterial endureoedor.

Oon e l nombre de "emulsión de caucho” ta l  como se usa en la  

memoria y en la  nota eewo»mprende una suspensión o emulsión de par­

t ícu la s  de oauoho en agua u o tro  l iq u id o , tanto a i se tra ta  del 1 su­

tes: natural como de oauoho en bru to , emulsionado a r t i f io  i  símente en 

agua o d ish e lto  en un d iso lven te  a p rop ósito .

s# , .N O T A , , * s . »

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  patente:

1 ) .  Un refuerzo para oalzado c o n s t itu id o  por una base f ib ro sa  

ouyas f ib r a s  se encuentran unidas entre s í y reoubiertas oon un ma­

t e r ia l  eifcatioo , y un agente endureoedor term opl&stioo que envuelve 

a d iosas fib ra s  ree ifc ierta a ,

2 )  , Un re fu erzo  para calzado con stitu id o  por una base f ib r o s a  

ouyas fib ra s  ae enousntran revestidas por una capa de caucho, y un 

m aterial endureoedor termopl&3t ico que envuelve a dichas f ib ra s  re - 

cu b iertaa .

3 )  . Un refuerzo fib ro so  para e l calzado que con tien e caucho - 

sobre sus fib r a s  y un agente enierecedor term ófló stico  contenido en­

tre  las mismas, caraotatizado por su f le x ib i l id a d  que perm ite que sea 

doblado fuertemente s in  agrietarse  o romperse.

*0 . Un refuerzo para e l ca lzado co n stitu id o  por una poro»a 

de f ib ra s  a fie ltra d a s  uhidas entre e l  por medio de caucho, estando -  

d icha base impregnada con un m aterial term oplS-stioo.

5 ) . En l a  fa b r ica c ió n  de un refuerzo para calzados a base de 

un m aterial f i b r o s o ,  un procedim iento que con s is te  en impregnar al 

m aterial primeramente con oauoho y luego oon un m aterial term opila-
f r .

t i c o .

$ ) .  En e l tratamiento de un te j id o  para refuerzos de ca lza d o , e l  

procedim iento quá co n s is te  en impregnar e l  t e j id o  ooh una suspensión 

de caucho, secar e l te jid o  idpregnStndolo finalm ente con un agente en­

dureoedor termop I c t i c o .

ím



7 ) .  En la  f  abric ación  de un refuerzo para oalzado a base d& 

un m aterial t e x t i l  # u o tro  equ iva lente, l a  ojeración q$® oon siste  en 

impregnar al m aterial oon una emulsión de cauího,

8 ) .  En la  fa b r ica c ión  de refuerzos para e l  calzado oon un ma­

t e r ia l  de base f ib r o s a , e l procedim iento que co n s is te  en tratar a -
r

dicho m aterial oon una emulsión de caucho que contiene un agente -  

vulcanizador, curar al m aterial y finalmente impregnarlo oon un a- 

gente enduredledor t ermopl&3tioo.

En l a  fa b r ica c ió n  de refuerzos para e l calzado a base de 

un materdal f ib r o s o ,  ;e l procedim iento que con s is te  en tra ta r  dicho 

m aterial Con una so lu ción  de caucho,cañar al caucho y a p lica r  lu e ­

go un agente endurecedlo r termopila t ic o  fundido sobre e l m aterial - 

ourado,

10 ), En la  fa b rica ción  de refuerzos para e l  calzado a baae 

de un m aterial f ib r o s o ,  e l  procedim iento que c o n s is te  en tra tar e l 

m aterial con  una emulsión de caucho aufioientem ente'dilu ida para un ir 

la s  fib ra s  del m aterial conservando su porosidad e impregnar luego -  

e l m aterial con  un agente endur ecedor termo p lá s t ic o ,

l í ) .  En la  fa b r ica c ió n  de refuerzos para e l calzado e l proce­

dimiento que co n s is te  en unir oon caucho las f ib ra s  de la  base fib ro ­

s a , conservando su porosidad y saturarlo luego con  un agsnte endur ece­

dor terafpláatioo.

12 ). Mejoras en refuerzos para calzado y método para fa b r ica r -

^  l o s .
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Barcelona, 29 de octubre de 1926.
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