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C o n s t i t u y e  e l  o b je to  d e l  p r e s e n t e  i n v e n ­

í a  f a b r i c a c i ó n  de un "b an d aje  s e m i- m a c isc " ,  e s p e c i a l

mente de un b a n d a je  cuya enmara o e sp a c io  hueco v a  r o ­

deado por todas  pe.rt es de una masa un id a  de  goma s i n  en



sambladuras ni r¿..r.ur:s ¿¿Ciertas, ia  cual puede ser v u i -  
c a rizada solare toda la  s u p e r f i c i e  de la  l lanta ,

El invento cors igue su propia f ina l idad  

por el hecho de emplear para el re l leno  del espacio hue 

co materiales pu3„verulentos y de preferencia  lu b r i f i c a n

t es por si mismos que no v uríen. per la  acción de la

sien y del calor, como por ej emplo, el ta lco , el gra:

to, e t c .

El re l leno de polvo i3e sopla a través

unos pequeños o r i f i c i o s  de la  l lanta  después de v u lca ­

nizar el bandaje sobre ella-,

¿21 bandaje así obtenido reúne excelentes 

propiedades de rodaje, durabilidad y fuerte  adherencia 

a la llanta.

La u t i l i z a c i ó n  de núcleos de materiales 

pulverulentos es un hecho conocido por s i  mismo, pero 

so lema ente en forma de segmentos de arena previamente 

unidos por algún cueipo aglutinante o de trabazón, los  

cikales son introducidos como cuerpos só l idos ,  pero no 

como polvo suelto, en otro cuerpo de goma, cuya, parte 

in t e r io r  es redonda y t iene  practicadas anchas ranuras, 

siendo su su p er f i c ie  de adherencia correspondientemente

r/ici s  jf' tí u  (¿xi o . «

3n re la c ió n  con esta idea que informa el 

p r i r c ip i o  fundamental del i rrento ,  éste  se refiere '  a s i ­

mismo a una construcción c a r a c t e r í s t i c a  del cuerpo de 

gema por medio de una d isp os ic ión  combinada conocida 

por si  misma, de t a l  suerte que empiece por formarse un 

núcleo in te r io r  hueco de caucho alrededor de dicho cuer 

po, colocó.rr1 ose después las paredes la tera les  y de cu­

b i e r t a  del bandaje y vulcanizando, por último, todas 

estas partes conjuntamente,



iün el d ib u jo  adjunto va representada en

esquema y por v í a  de ejemplo, una forma de e je c u c ió n  de l  

presente invento, a saber:

La f ig u r a  1 representa  la. s e c c i ó n  trans - 

v e r s a l  de un b andaj e ,

La f ig u r a  2 es una v i s t a  p a r c ia l  del pro­

ducto previo  en l íneas  r e c t a s  y en esca la  reducida.

La f ig u r a  3 representa', una s e c c ió n  por 

l a  l ín e a  A-33 de la  f i g u r a  2.

La f i g u r a  4 representa  una s e c c ió n  t r a n s ­

v e r s a l  de un bandaje fabr icado  de una manera d i f e r e n t e .  

La f i g u r a  5 es una. v i s t a  la t e r a l ,  en Pe­

queña escala , de un bandaje construido según l a  f ig u r a  

4.

La f ig u ra  6 es una s e c c ió n  t ra nsv ersa l  

de un bandaje construido  en o t ra  forma aún d i f e r e n ­

t e .

El bandaje  -a.- ( f i g u r a  1) t iene .  Por 

ejemplo, un espacio  v a c io  - b -  en forma de t r iá n g u lo .  

Con a rreg lo  a las  f ig u ra s  1 a 3 se d i s ­

pone en primer término un cuerpo de gema -a* -, a b ie r to  

y r e c t i l í n e o ,  de l a  s e c c i ó n  t ra n sv ersa l  según la  f ig u r a  

1 y p r o v is t o  de un espacio  hueco -b* -, por ejemplo, i n ­

yectado  o formado por capas superpuestas, e l  cual se 

r e l l e n a  luego apretadamente con una masa pulverulenta, 

Pero que no se aglomere, como por ejemplo, el t a l c o .  

Durante el r e l l e n o  es conveniente  mantener en p o s i c i ó n  

v e r t i c a l  sobre una tab la  o de manera análoga, e l  cuerpo 

de goma- en bruto, aún re lat ivamente  s e n s ib le  y a g ita r  

b ie n  la  masa pulverulenta  para f a c i l i t a r  e l  apretado 

asentamiento de l a  misma, operac ión  que puede también 
r e a l i z a r s e  de una manera mecánica. Semejarte r e l l e n o

ni se extiende ni v a r ía  de p o s i c i ó n  por la  i r r e g u la r
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Presión del  molde en un p r in c i p i o .

Terminado el r e l l e n o ,  el cuerpo pulveru­

len to  - a -  ee reunido del modo usual y c o r r i e n t e  en f o r ­

ma de a n i l l o  de ensambladura ob l i cu a  o formando var ias  

capas o p l iegues,  co locados  en determinados casos sobre 

l a  l l a n t a  y vulcanizado por último,, con lo  cual el r e l l e ­

no mantiene a b ie r to  el espacio  hueco y no se ap lasta  ni 

v a r í a  de lugar.

Después de vulcanizado se separa e l  r e ­

l l e n o  de l a  l l a n t a  o de sus otras  Partes in f e r i o r e s  por 

medio de unos cuantos o r i f i c i o s  disimulados en d icho  

lugar, mediante, por ejemplo, una p res ión  o absorc ión  

de a i r e .

Habiéndose demostrado en lo s  primeros 

ensayos rea l iza d os  con bandajes macizos que la  ensam­

bladura t ra nsv ersa l  ind ispensab le  en esa forma de cons­

t r u c c i ó n  d e l  a n i l l o  representa  una p o s i c i ó n  peligrosa.,  

e l  nuevo procedimiento se r e a l i z a ,  de p re feren c ia ,  de l  

modo i lu s tra d o  en las  f ig u ra s  4 a 6.

Se empieza, pues, por r e l l e n a r  el Pie 

de l  bandaje designado como un todo cor. l a  l e t r a  -d -  ( f i ­

gura 4) de l  modo expl icado  uniéndolo luego en forma de 

a n i l l o  de ensambladura t ra n sv ersa l  y a cont inuación  s o ­

bre d icho  a n i l l o  se va formando la. cabeza d e l  bandaje 

d e l  modo usual y c o r r i e n t e  por medio de capas en e s p i ­

r a l  - e -  es d e c i r  s in  ensambladuras transversa les ,  y 

a r ro l la d a s  unas sobre o t r a s .  De esta suerte, se ob­

t ie n e  un revest im iento  seguro y una exce lente  c o n s i s ­

t e n c ia  de l a  ensambladura transversa l  del  Pie de l  ban­

da j e.

Pero como la  unión de es te  últ imo hasta 

el completo c i e r r e  del  a n i l l o  o f r e c e  aun cons iderab les
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d i f i c u l t a d e s ,  será, conveniente y v enta joso  proceder del  

s ig u ie n t e  modo:

Se construye en primer término un trozo  

intermedio de l  p ie  - f -  con e l  espacio  hueco - b -  c o n f o r ­

me a l a  f i g u r a  2, que puede tener,  por ejemplo, forma 

cuadrada, e l  cual  t rozo  puede unirse  luego al a n i l l o  

cerrado, cor r e l a t i v a  f a c i l i d a d ,  A cont inuac ión  y, a 

arribos lados de d icho  t ro zo ,  se co locan  lo s  cuerpos l a ­

tera les  - g -  de s e c c i ó n  t ra n sv ersa l  t ra p e zo id a l ,  l o s  cua 

le s  van también embutidos en l ín e a  rec ta  y pueden ser

luego unidos para formar el a n i l l o ,  Pero al,mismo
"i 2 3tiempo las  ensamble-duras -h x -, -h -, -h -  de esas t r e s  

capas .van contrapeadas en el sent ido de su p e r i f e r i a ,  

de t a l  suerte  que cada una de e l la s  quede asegurada 

por el cuerpo inmediato s a l i e n t e  o rebasante por sus 

ext r emo s .

Clero está que e l  p ie  de l  bandaje  puede 

d i v i d i r s e  en más de t r e s  partes .

3r, esta  forma, de c on s tru cc ión  d iv id id a  y 

a consecuencia  de la  s e n c i l l a  d i s p o s i c i ó n  de sus partes 

in tegrantes ,  éstas  pueden ser muy b ie n  laminadas y pren 

sadas entre s í ,

La forma de e j e cu c ió n  representada en la  

figura. 6 se  d i f e r e n c ia ,  tan  so lo  de l a  ind icada en la  f i  

gura 4, por el hecho de que en lugar de l o s  cuerpos l a ­

t e r a l e s  embutidos -g - ,  se  emplean en forma de capas - i -  

a r ro l la d a s  en forma de e s p i r a l .

Con lo s  nuevos bandajes pueden emplear­

se  l la n t a s  completamente normales,

iiiii l a  f i g u r a  6 se representa  xa l l a n t a  

de una pieza -k - ,  vu lcanizada  a l  bandaje por medio de 

una capa intermedia -m- de goma dura.

Una gran venta ja  del nuevo bandaje con­

s i s t e  en e l  hecho.de  estar  rodeado e l  espacio  hueco por
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un cuerpo unido de goma que tampoco en su pared i n t e ­

r i o r  cont iene  ranuras t ra n sv ersa les ,  el cual es, en su 

consecuencia , duradero, presentando una gran s u p e r f i c i e  

i n t e r i o r  ininterrumpida para su v u lc a n iz a c ió n  sobre  una 

l l a n t a  in d iv is a  y, por ende, muy só l id a ,  de t a l  suerte  

que, pueda e s ta b le ce rse  ima unión muy fu e r t e  y duradera 

entre  e l  bandaje y l a  l l a n t a ,

SI cor to  número de o r i f i c i o s  de Pequeño 

diámetro necesar ios  para sop lar  o s a lp i c a r  hac ia  afuera 

el núcleo se pueden ce rra r  u lter iorm ente  de una manera 

hermética contra  el a ire ,  para que el a i r e  contenido en 

la  cámara de l  bandaje no pueda escaparse y coopere a la  

a c c i ó n  e l á s t i c a ,

Y hasta se  puede, f inalmente, inyectar  a i ­

re  o un gas por une de esos Pequeños o r i f i c i o s ,  de mane­

ra que e l  bandaje l l e g u e  a c o n v e r t i r s e  en una espec ie  

de neumático, Todas estas venta jas  ser ían  muy d i f í ­

c i l e s  o imposib les  de conseguir  con bandajes de pie o 

parte i n t e r i o r  ranuradas.

- o  -  N O T  k -  o -

Los puntos de invenc ión  propia y nueva 

que se presentan pera que sean o b je to  de esta Patente 

de VqHTT'E años, son l o s  s ig u ie n te s :

I o . -  Un procedimiento para l a  f a b r i c a ­

c ión  de bandajes macizos con espacio  hueco mediante el 

r e l l e n o ,  por ejemplo, de un cuerpo de goma embutido con 

un núcleo de un m ater ia l  pulverulento  que Puede p o s te ­

riormente  separarse a través  de unos o r i f i c i o s  su e l tos  

p ra c t i ca d os  en el bandaje, e l  cual procedimiento se ca-
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ract  er iza  por e l  hecho de que e l  espacio  hueco de un 

cuerpo de goma embutido o ap l icado  y rodeado de goma 

por todas partes va r e l l e n o  apretadamente de una masa 

pulverulenta  no aglomerante, siendo después v u l c a n iz a ­

do d icho  cuerpo, de pre ferenc ia ,  simultáneamente, s o ­

b re  toda l a  s u p e r f i c i e  de l a  liante,-,

2o , -  Un procedimiento según lo  r e i v i n d i ­

cado en el punto an ter io r ,  ca ra c ter iza d o  por el hecho 

de que sobre un a n i l l o  i n t e r i o r  p rov is to  de ensambladu­

ra- t ra n sv ersa l  se d ispone o tro  a n i l l o  e x t e r io r  s in  d i ­

cha ensambladura,

3o . - Un procedimiento, según lo  r e i v i n -  
x?
->J eticado en el punto 2o , ca ra c te r iza d o  per el hecho de 

componerse e l  a n i l l o  i n t e r i o r  de t re s  o más a n i l l o s  

ind iv id u a les ,  que pueden contener ensambladuras t ra n s ­

v e r s a le s  contrapeadas.

4o , -  Un procedimiento, según lo  r e i v i n ­

d icado  en el punto I o , ca ra cter iza d o  por el hecho de 

emplearse para el r e l l e n o  d e l  espacio hueco m ater ia les  

que no se d i l a t e n  ni cambien de p o s i c i ó n  por la  a c c i ó n  

de l a  pres ión  y del  ca lo r ,  y que a l  mismo tiempo sean 

pulverulentos  y  l u b r i f i c a n t e s  por s i  mismos, como por 

ejemplo, el t a l c o ,  el g r a f i t o ,  etc»

5o . -  Un procedimiento, según lo  r e i v i n -  

d i  ce do en el punto I o, ca ra c te r iza d o  por el hecho de que 

l a  masa de r e l l e n o  es separada a través  de un corto  nú­

mero de o r i f i c i o s  de muy Pequeño diámetro p ra c t i ca dos  

en la  corona i n t e r i o r  del  bandaje ,

6o , -  Un procedimiento, según lo  r e i v i n ­

d icado  en e l  punto 5, ca ra c ter iza d o  por el hecho de que 

lo s  mencionados o r i f i c i o s  son cerrados herméticamente

con. p o s t e r io r id a d .

7



CQes/

7o , - Un procedimiento según lo  r e i v i n ­

d ica do  en e l  punto 6o , ce,ract erizado, por e l  hecho de 

que e l  espacio  hueco del "bandaje puede r e l l e n a r s e  de 

gas comprimido, a ire ,  vapor etc»

8 o , -  Un bandaje hueco de goma, c a ra c ­

t e r iza d o  por el hecho, de que su cuerpo de goma s in  r a ­

nuras que rodea el  espacio  hueco por todas partes , va 

vulcanizado por toda su extensión  i n t e r i o r  ininterrum­

pida y también s in  ranuras, sobre una l l a n t a  i r d iv i s a *  

9o . -  Un procedimiento para f a b r i c a r  

bandajes semi-macizos.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria 

que antecede, represente do en el d ib u jo  que se acompa­

ña y con lo s  f in e s  que se  han e s p e c i f i c a d o ,

jfista Memoria consta de ocho hojas  e s ­

c r i t a s  por una s o la  cara»

Madrid 0 efe noviembre de 1926*

P . A .
Alberto de Elzabora 

Por Poder
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