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que se acompaña a la  so lic itu d  de un ce r t ific a d o  de ad ición  a la 

patente de invención n¿ 94.651, por "Mejoras introducidas en el 

procedimiento para la  fab ricac ión  de baldosas para la  pavimenta­

ción  imitando mosaicos», a favor de Don Joaquin Sas P ra ts , r e s i­

dente enV illanueva y Geltrú (Barcelona)

ü

liste c e r tific a d o  de ad ic ión  tiene por ob jeto garantizar 

la  propiedad, a s i como la explotación exclusiva de unas mejoras 

introducidas en e l ob jeto  de la  patente de invención que con e l 

numero 94.651 le  fue expedida al p e tic ion ario  con fecha cinco de

Febrero de 1926 por "Un procedimiento para la fa brieación de bsl 

dosas para la pavimentación, imitando mosaicos» .

El recurrente aconsejado por la  practica , ha in troduci­

do a lg in ss modificaciones en e l procedimiento de la referida  pa­

tente que constituyen o tr -s  tantas mejoras de la misma, ya que 

con las  re fe r id ' s m odificaciones, se consigue de une manera mas 

cabal, amplia y perfec ta , la  fina lidad  propuesta.

Entre las mejoras que por el presente c e r t ific a d o  de 

adición trato de re iv in d ica r , figu ra  en primer tórmino, la de 

disponer la  mezcla del m eterial apropiado que se u t i l iz a  para 

la  faoricac ión  de baldosas para pavimentos im itación del mosáico 

romano, en un molde cuyo fondo pre enta unos nervios o sa lien -



tes del grueso irregu la r  correspondiente a l ancho que haya de te ­

ner la  junta, y la  a ltura de los mismos, igual a la profundidad 

que se ha de dar a la  misma junta que d iv ide  la  su perfic ie  del 

miaño en pequeñas porciones de forma mas o menos irregu la r , com­

pletando e l  grueso de la baldosa con una mezcla de cemento y are­

na; sometiendo é !jte molde as i preparado a la acción de una prensa 

h idráu lica y la baldosa así obtenida a ia s  operaciones complemen­

tarias propias de la  fabricac ión  del denominado mosáico h id ráu lico .

Para obtener el resultado del procedimiento se disoone una 

placa que s ir v e  de fondc a l molde y que contiene los  nervios, que 

a su vez están en oo rresnondencia con los modelos o p la n tilla s  de 

metal que se destinan a contener los co lores durante la fab rica ­

ción  de la baldosa, de forma que no se puedan mezclar unos con 

o tros , i&ta placa puede ser de acero, h ierro , bronce u otro cual­

quier metal fundido, sacando de la fundición los citados nervios 

o bien de los metales mencionados, rebajando en los  espacios ne­

cesarios por cualqu ier procedimiento mecánico o manual, para que 

queden los nervios sa lien tes  d is tr ibu idos en forma, espesor y a l­

tura conveniente a f in  de construirse la s  repetidas baldosas imi­

tando mosaico romano de varios co lores y con d iou jos o sin .

Una de la s  mejoras de que se tra ta  a fecta  a la fab rica ­

ción de las baldosas, la s  cuales se fabricarán de d iversas formes 

y tamaños para los pavimentos imitando raosáicc romano, de modo 

que a l unir ástas, las juntas o uniones de dichas baldosas quedan 

ten perfectamente unidas y disimuladas que es imposible d is t in gu iiv  

lo del verdadero mosáico romano, por estar constitu ido e l dibujo 

de la baldosa por lineas irregu la res , es d e é ir , mas o menos grue­

sas, defectuosas y tortuosas que son las hendiduras o ranuras 

correspondientes a la  separación entre la s  d iversas p iedrec itas 

de que aparenta estar formado, siendo a veces óstas hendiduras 

mayores que la ranura o junta que queda a l unir varias baldosas
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entro s í .  A l formar e l conjunto del pavimento puedo quedar: 1*, 

con todas éstas ranuras. 2 A ,  llen a r  éstas con cemento c isa ta r is  

conveniente coloreada sagdn convenga, do jándose conformo queden 

después de llenadas todas la s  ranuras y 3£, llen a r  las  ranuras 

igual que en e l  segundo caso y p u lir lo  por medio apropiado a l 

ob jeto de que quede uno su perfic ie  completamente l is a  y b r illa n ­

te confe rae se da .ee , obteniendo en éste illtiiao , un resultado 

mas perfecto  que el verdadero mosáicc romano, *»1 que como se sa­

be está compuesto de pequeñas porciones de piedra o mármol natu­

r a l.

Otra. de las  a »jo ras  consistente en fa b r ic a r  U s  baldosas 

para pavimentes, imitando mosaico romane, de forme t a l ,  que el 

d ibujo en el Is contenido, puedo ser de uno o va rios  co lorea , en 

d e c ir , que les  t ro c í toa do que aparenta notar formada la  baldosa, 

pueden ser coda uno o cada grupo de varios de éstos , de un ca lo r  

d ife ren te  al de los  demás, con ob jeto  de c o n s t itu ir  un dibujo de­

terjan- do» que bien pudiera ser dúbujos caprichosos formando f l o ­

res , guirnaldas o figu ras , puáionde asi mismo im itarse en cada

tro e ito  lo s  d ife ren tes  tonos de co lor l is o  o bien aguas o vetas 

ca ra c te r ís t ica s  del mármol, ónix y alabastro al que se tra te  de 

im itar, ¿  de otras piedras pe 8 capricho se imaginen.

N O T A .

D escritas suficientemente lo s  mejoras que se han introduci­

do en e l objeto de la patente ele i, vención n-̂  94.6b! lo  que se 

declara de propia invención son la s  s i ¡guiantes r e iv i  ndicacicner.

1 .-  Mejoras introducidas en el procedimiento para la  fe b r i-



cación de baldoses para la pavimentación imitando mosáicos de la 

patente principa l na 94.651.

2 .- ¡£e joras introducidas en e l procedimiento deta llado en 

la memoria de la re ferida  oatente, consistente en disponer la 

mezcla del material apropiado que se u t i l iz a  pars la fabricac ión  

de baldosas para pavimentos im itación del mosaico romano en un 

molde cuyo fondo es una placa metálica que presenta unos nervios 

o sa lien tes  de grueso irregu la r , cor re sp endiente ¿ a l ancho que 

haya de tener la junta y la  altura de los mismos igual a la pro­

fundidad que se ha de dar a ls misma junta que d iv id e  ls  super­

f i c i e  en pequeñas porciones de forma mas o menos irregu la r , sobre 

cuyos nervios o sa lien tes  descansan las paredes también m etáli­

cas de los moldes o p la n t il la s  destinadas a separar los  colores 

de que constará cada baldosa, de modo que no se puedan mezclar 

durante la fab ricac ión  de la misma.

3 .-  Mejoras introducidas en e l procedimiento deta llado  en 

la  memoria de la re fe r id a  patente consistente en fa b r ica r  las 

baldosas para la pavimentación imitando mosáico romano, de d iver­

sas formas y tamaños, de manera que al unir éstas, las juntas o 

uniones de dichas baldosas quedan tan perfectamente unidas y d i­

simuladas que es imposible d is t in gu ir lo  del verdadero mosáico ro­

mano por estar constitu ido el dibujo de la baldosa por lineas 

irregu la res , es d e c ir , mas o menos gruesas, defectuosas y tortuo­

sas que son l^s hendiduras o ranuras correspondientes a la sepa­

ración entre las d iversas p ied reo itas de que ana renta esta r fo r ­

mado, siendo a veces éstas hendiduras mayores que la  ranura o 

junta que quede a l un ir vsrias bal (¡tosas entre s í,  puciiendo que­

dar e l pavimento as í construido, 1^ con todas éstas ranuras; 2 *  

l len a r  éstas con cemento o materia/ conveniente coloreado segdn 

convenga dejándose conforme ¡ueden todas las  ranuras después de 

llen as , y 3* llen a r  la s  ranuras igual que en el 2 -  caso y p u lir ­

lo  por medio apropiado al objeto de quedar una su p erfic ie  comple-
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t8mentí» l is a  y b r illa n te  conforme se desee, obteniendo en ó ate 

último un resultado mas perfecto que e l  verdadero mosáicc romane#

4 .-  Mejoras introducidas en e l  procedimiento de la patente 

principa l consistente en fa b r ica r  la s  baldosas para la pavimenta­

ción imitando mosáico rocano de forma t a l ,  que los pedacitos de 

que aparenta estar «fonstituidn pueden so r de d is tin to s  colorea 

l is o s  o bi^n imitando al mármol, ónix y a labastro, dándolos lo s  

d ife ren te  tonos áo c o lo r ,  a#i&s o vetas de que constaran las 

d ife ren tes  piedras na tura les mencionadas u otras ^ue a capricho 

se imaginen se$tn el procedimiento y mejoras reivindicadas ante­

riormente.

3,3 presente memoria descrip tiva  consta de cinco hojea fo liad as  

y escritas  a máquina por une se is cara.

Madrid 3 de Noviembre de 1926

P. P.
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