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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una patente de invención  por 20 años

por ¡

PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CORTINAS, PERSIANAS, CORTINAS-PERSIA­

NAS,TOLDOS, ESTORES, PABELLONES DECORATIVOS Y TEJIDOS FUERTES DE 

TODAS CLASES Y FORMAS DESTINADOS A TODOS LOS USOS, EMPLEANDO EN 

TODOS LOS ARTICULOS, TIRAS O CANUTILLOS DE MADERA, ADEMAS DE ALAM­

BRES Y OTROS METALES, APLICADO TODO ELLO EN DIVERSAS FORMAS.

a nombre de:

Don Luis B aroelé Santonja, Fabricante dom iciliad o  en Sax (A lican te )

Ff rpECÍSl MOVlH

Muohas y muy diversas c la ses  de cortin a s  y cortin as-p ersian as 
y varias c la ses  de te jid o s  fu ertes  para estos y otros u sos , se v ie ­
nen fabricando en España, con in fin id a d  de c la ses  de m ateriales y 
muy d is t in to s  proced im ien tos, pero nadie hasta ahora, ha consegui­
do imprimir a estas manufacturas un verdadero s e l l o  de e leg a n cia , 
n i ha logrado darles un aspecto  y una realidad de so lid e z  que le s  
otorgus una e fe c t iv a  soberanía entre sus s im ila re s , haciéndolas cons­
t i t u i r  un mueble o enser e lega n te , a r t í s t i c o  y ú t i l  y fa c i l it a n d o  
en su consecuencia , la  entrada en todos los  hogares s in  d is t in c ió n . 
Unas veces por despreocupación en la  forma de transform ar la s  p r i ­
meras m aterias y otra veces por d if ic u lta d  nacida de la  misma mate­
r ia  prima, es lo  c ie r to  que todas las cortin as  y s im ila res  lanzadas 
hasta hoy a l mercado, tienen  un aspecto  r ú s t ic o  que las hace des­
merecer e impide que c ie r ta s  personas las adopten.

A imprimir a estas manufacturas este aspecto  u aspectos de que 
carecen , venimos nosotros tras  de muchos esfuerzos y estudios y con­
seguido este  e fica z  y absolutamente nuevo procedim iento s o l i c i t o  la  
oportuna patente de in ven ción , pasando a continuación  a exponer la  
té cn ica  del procedim iento a que me r e f ie r o :

l s . -  La c la se  de madera a emplear para la  fa b r ica c ió n  de lo s  
p a l i l l o s  que componen después e l t e j id o  y la  cortin a  o persian a , 
puede ser cu a lqu iera , según la  v is tos id a d  que se desee darle  a l ob­
je t o  o e l p re c io  a que deba o fre ce rse  a l  p ú b lico .

2 £. -  Tanto s i  se u t i l i z a  madera en r o l l o ,  como s i  se emplea ta ­
b lón , hay que hacer en primer térm ino, ta b la s , tan anchas como per­
mita la  máquina de que después hablaremos, dando a é s ta s , exacta­
mente la  mitad d e l grueso correspondiente a l  grueso o d iám etro, de 
que se quiera resu lten  los  p a l i l l o s ,  pudiendo hacerse esta operación  
con herramientas manuales o m ecánicas, propias de l o f i c i o  de car­
p in te r ía . ( F ig . I . )

3 2. -  Hechas ya la s  tab las del ancho y grueso conven iente, se 
procede a c e p i l la r la s  manual o mecánicamente, pasándolas después a 
la  máquina de nuestra invención  de que antes hemos hecho re feren o ia  
y con la  que en primer térm ino, se producen in c is io n e s  o ranuras en 
sen tid o  lo n g itu d in a l, haciendo tantas de e s ta s , cano t ir a s  de p a l i ­
l l o  permita la  anchura de la  tab la  y p racticán d olas por una, so la  de 
sus ca ra s , hendiendo como una tercera  parte de su grueso. Estas ra­
nuras pueden tener la  forma de media caña, rectan gu lar, triangu lar"
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u otra  que convenga, f F ig . 2 y 3 .)

4 £. -  Después, se procede a aparear ta b la s , uniéndolas por su 
parte ancha, dejando las hendiduras a l in te r io r  y cuidando de que 
la »  oitadas hendiduras o c a n a lita s , se correspondan. Se hace la 
unión de las tab las por pegadura a la  co la  especialm ente preparada 
y consiguiendo a s í que, cada p ieza quede con un ta la d ro  in te r io r  en 
toda su ex ten sión , se pasan a la  prensa, donde la unión se con solid a  
y donde se t ie n e n , hasta que la pegadura, está seca  por com pleto.
( F ig . 4 .)

,5£. -  Luego de seca la  unión, de cada pareja  gemela de ta b la s , 
pasan éstas a otra máquina de invención  nu estra , la  que produce 
mecánicamente por la  parte que queda s in  la b ra r , unas hendiduras 
exactamente en lo s  espacios que dejan l ib r e s  la s  canales in te r io r e s ,  
produciendo precisam ente encima de oada nr?a de e s ta s , una s u p e r fic ie  
alomada, cuyo e s tr ib o , penetra hasta la  mitad de l grueso de la  p ieza 
¡Cambien se hace otras veces en lugar de la  s u p e r fic ie  alomada, una, 
tr ia n g u la r , o en forma de cu a d ra d illo , v e r ificá n d o se  estos traba jos  
con cu ch illa s  esp ecia les  correspondientes a la  máquina que, se cam­
bian , según la forma que en d e f in it iv a  conviene dar a l p a l i l l o .  
P racticada  la  operación  por una de sus caras en la  p ie za , se re p ite  
por la  o tra , con lo  que a l l le g a r  e l  co r te  a la  parte d é b il que re ­
presenta e l e s t r ib o , se produce e l p a rtid o  de la p ie za , en tantas 
v a r i l la s  c i l in d r ic a s ,  exagonales, trian gu lares  o de forma de cuadra­
d i l l o ,  como can a litas  in te r io r e s  ten ia  a l  unir las dos p rim itivas 
ta b la s , quedando como es consigu ien te  cada una de estas v a r i l la s ,  
longitudinalm ente ta ladrada . ( F ig . 5 y 6 .)

6 S. -  Entendiéndose que la  forma d e f in ita  de los  p a l i l l o s  puede 
ser  no s o lo  la  o la s  determinadas anteriorm ente, s in ó  cualquiera 
otra que se qu iera , s in  mas que labrar la  madera de la forma que se 
p re c ise  por la  parte e x te r io r  y a s i mismo que las oan alitas  in te ­
r io r e s  pueden tener fomnas d iv e rsa s , hemos de d e c ir  que, obtenidos 
lo s  p a l i l l o s  o v a r i l la s  del la rg o  de las maderas empleadas, se pro­
cede a p in ta r lo s  por d is t in to s  proced im ien tos, para que su super­
f i c i e  quede del c o lo r  que se desee , tanto pintada sen cillam en te , 
como barnizada o pulimentada en c o lo r  l i s o ,  jaspeado e t c ,  e tc  y 
tanto  haciéndolo a p in c e l ,  como por a e r o g r a fia , inmersión u otro  
procedim iento. ( F ig . 7 .)

7 £. -  Igualmente, nuestro procedim iento para fa b r ica r  lo s  p a l i l l o s  
y la  extruetura de e s to s , t ie n e  a veces otra variedad , con s is ten te  
en que además de los  d escr ip tos  con o r i f i c i o  in te r io r  y formados 
de dos p ie z a s , ( F ig , 8 .) se hacen otros de una s o la , es d e c ir ,  s in  
pegaduras o m acizos, de e s to s , unos con ta la d ro  lon g itu d in a l in te ­
r io r  y otros s in  é l .  ( F ig . 9 .)

8 2. -  Los p a l i l l o s  de una so la  p ie za , pero con agujero in te r io r  
se fa b r ica n  preparando la s  tab las  del grueso exacto que estos deban 
tener pasándolos después a la máquina de nuestra invención  que pro­
duce e l alomado, tr ian gu lad o , forma de cu a d ra d illo , e t c .  ejecutando 
estas labores en sen tido  p a ra le lo  y haciéndolas en e l número que 
permita e l ancho de la  ta b la . Inmediatamente se re p ite  la  operación 
por la  otra cara de ésta y como es n a tu ra l, a l c o in c id ir  lo s  e s t r i ­
bos de las dos caras de éstas labores quedan las  t ir a s  separadas y 
en d isp o s ic ió n  de co rta r  a las dimensiones conven ientes. Luego de 
cortadas las t ir a s  en t r o z o s , se pasan éstos a la  máquina-torno 
también de nuestra invención  y ésta  e jecu ta  e l  tra b a jo  de ta la d ro  
lo n g itu d in a l, resu ltando por lo  tanto los  p a l i l l o s ,  terminados a 
semejanza de lo s  que se  fa b r ica n  de dos p iezas a que antes hemos 
hecho r e fe re n c ia .

9 2. -  Yá lo s  p a l i l l o s  d isp u e sto s , mediante les manipula c i  ónes a 
que hemos hecho r e fe r e n c ia , se procede a co rta r lo s  con s ie r ra  o cu­
c h i l la  e s p e c ia l , dando a cada tro z o  la  dimensión que convenga y que 
és muy v a r ia b le , desde dos hasta quince centím etros.
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1 0 " .-  Cortados lo s  trozos  y después de examinarlos por s i  a l ­
guno ha resu ltado a s t i l la d o  o con o tro  d e p e r fe cto , se impregna de 
co lo r  la  parte correspond iente a l corte  y después, aprovechando e l 
ta la d ro  in te r io r  que cada uno t ie n e , se ensartan con alambre espe­
c ia l  in o x id a b le , in trod ie ien d o  a cada uno un tro z o  de é s te , lo  
su ficientem ente la rg o , para que rebasando un poqu ito  sus extrem os, 
permita d ob la r lo  con a l ic a t e  o a máquina, ( F ig . 10.)- en forma que, 
produciéndose una a n il la  en cada p a rte , puedan lo s  c ita d os  trozos  
un irse entre s í ,  cerrando lo s  enganches y quedando de t a l  forma 
hecha la  cadena de p a l i l l o s  ensartados, de longitud v a ria b le  cada 
uno y la s  cadenas, para con stru ir  después las c o r t in a s , persianas 
o enseres de que se t r a te . ( F ig . 11.)

11 2. -  Para, engarzar lo s  p a l i l l o s  taladrados longitudinalm ente, 
se procede del mismo modo que con los  fa bricad os de dos p ie za s .

Si por e l c o n tra r io , son p a l i l lo s  macizos los  que hay que en­
garzar, se p r in c ip ia  por adherir a cada uno de sus extrem os, una 
a n il la  a modo de cáncamo que se in troduce con roscas de madera, 
sencillam ente con la  mano s i  antes se ha hecho un pequeño barreno 
de ocho o d iez m ilím etros, o por medio de un a l ic a t e  plano haciendo 
p res ión , s i  no se ha hecho previamente e l ta la d ro . B ita a n i l la ,  
hace siempre pareja  con otra  igu a l a la que va unida, enganchadas 
ambas antes de co lo ca r la s  en lo s  p a l i l l o s  y de este modo, cuando 
las roscas de las dos que forman p a re ja , se han in trodu cido  en un 
p a l i l l o  cada una , quedan estos engarzados, bastando con re p e t ir  
la  op eración , para formar cadena, con la  que después se hace la  
c o r t in a . Nótese que la  a n il la  del p a l i l l o  extremo a adherir a l ca­
becero o lon a , debe i r  so la  y que e l p a l i l l o  f in a l  de cada cadena, 
no debe l le v a r  a n il la  alguna. ( F ig . 12.)

Este engarce de lo s  p a l i l l o s  m acizos, puede hacerse Con fortuna 
de muy d iversas form as. Se puede s u s t itu ir  la  rosca  de que antes 
hemos hablado, por una c u c h i l l i t a  de h ierro  o acero  con punta y 
bordes a fila d o s  que se clava  por golpe en e l extremo de cada p a l i l l o .

También dá resu ltado para en garzarlos, la pperación de reba jar 
lo s  extremos de cada p a l i l l o ,  haciéndoles un ta la d ro  perpendicular 
atravesando e l grueso y pasando por d icho ta la d ro , una a n il la  l i s a  
que encerrando dos p a l i l l o s ,  produoe e l encadenamiento, manteniendo 
e l indispensable movimiento de las t i r a s .  ( F ig . 13 .)

No nos hemos dado punto de descanso en la tarea de ver resu ltados 
y crear sistem as de engarce, para dar variedad y obtener resu ltados 
p rá ct ico s  en nuestra fa b r ic a c ió n , llegando a estos procedim ientos 
tras de desechar muchos y pudiendo proclam arlos inm ejorab les.

Se produce también un buen engarce, seguro de estos p a l i l l o s  
m acizos, pasando un alambre por e l ta lad ro  perpendicular de que 
antes hablamos, el cual no debe estar hecho sobre madera rebajada 
como en lo s  otros y haciéndole formar a n i l la ,  para cerrar la  cu a l, 
se en ro lla  e l extreno junto a l del p a l i l l o .  Enganchadas las a n illa s  
formadas por estos alambres en dos p a l i l l o s  a veces con una intermed 
d ia  l i s a  y rep itien d o  la  operación  cuantas veces p r e c is e , se l le g a  
a es ta b le cer  la  cadena de p a l i l l o s  que a s í queda d ispuesta  para la  
con fe cc ió n  del ob je to  que se  quiera fa b r ic a r . ( F ig . 14.)

122. -  Las t ir a s  o cadenas de p a l i l l o s  a que nos hemos re fe r id o  
se adhieren a un cabecero o l i s t ó n  de madera, cuidadosamente mol­
durado y p ro v is to  de gram pillones bruñidos clavados en é l por su 
parte in fe r io r ,  para lograr  cual operación , basta con a b r ir  l ig e r a ­
mente la  a n il la  de alambre de l extremo de la  cadena por donde haya 
ce  suspenderse, cerrándola cuidadosamente después. El la rgo  entonces 
ce todas la s  t ir a s  o cadenas, ha de ser uniforme y debe corresponder 
a l la rgo  d e f in i t iv o  de cada cortin a  o p ersian a , s i  de e lla s  por
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ejem plo se t ra ta , a s í como a l la rgo  de cualqu ier o tro  aparato 
que se construya. ( F ig . 15 .)

13 2. -  La con stru cción  de la  co rt in a -p e rs ia n a , tien e  una lig e ra  
variedad, con s is ten te  en adherir la s  t ir a s  o cadenas de p a l i l l o s  
a una fran ja  de lona o c in ta  r e s ia te n te , la  cual lle v a  en la  parte 
su p e r io r , unas a n illa s  doradas, niqueladas o empavonadas que, 
corrien d o  sobre una barra m etá lica  también dorada, niquelada o 
empavonada y p rov ista  de dos oolgaderos en sus extrem os, s irv e  de 
cabecero y perm ite apartar toda la  cortin a  o parte de e l la ,  t a l  
como se hace con la s  de a lgodón , h i l o ,  seda, e t c .  ( P ig . 16.)

142. -  Cualquiera que sea e l t ip o  de p a l i l l o  y e l sistema de en­
garce empleado, la s  c o r t in a s -p e rs ia ñ a s , pueden ser con stru id a s , 
para d ejar las t ira 3  perpendiculares s in  mas su je o c ió n  que la  de 
que penden o constar también de cordones, de pasamaneria, m etá licos 
e t c .  a s í como i r  p rov ista s  de cualqu ier aditamento colooado en 
cualqu ier form a, a l  o b je to  de in m ovilizar las t ir a s  o cadenas, para 
p erm itir  por medio de poleas colocadas en su cabeoero, e l e n ro lla ­
m iento, s in  mas operación  que t i r a r  de un ootdon. ( P ig . 17 .)

152.-  Estas oortin as-p ers ia ñ a s  e n r o lla b le s , también se cons­
truyen , colocando le s  t ir a s  o oadenas de p a l i l l o s  sean macizos o 
huecos y cualqu iera  que sea e l  sistem a de engarce, en sen tido  h o r i­
z o n ta l, con resp ecto  a l  hueco de la luz o a su p rop io  cabeoero.
En este  caso su su je o c ió n  a l  cabecero c ita d o , se hace ord in aria ­
mente con s o lo  algunos puntos por medio de a n illa s  de alambre esta­
ñado y soldado y tanto en sus extremos la te r a le s ,  como en determ i­
nados s i t i o s  del ce n tro , se pasan en sentido v e r t i c a l ,  cordones 
delgados y r e s is te n te s  que su jetan  entre s í ,  todas la s  t ir a s  h o r i­
zo n ta le s . ( F íg . 18 .)

Debe a d v e rtirse  con resp ecto  a estos t ip o s  de cortin as-p ers ian as  
en ro lla b les  d escrip tas  en lo s  apartados 14 y 15, que lo  in teresan te 
por la  novedad que e n c ie rra , es el sistema de p a l i l l o  con que se 
construyen y la  forma h orizon ta l y v e r t ic a l  en que las t ir a s  se 
co lo ca n , pues en cuanto a l procedim iento por que se su jetan  tinas a 
otras estas t i r a s ,  es va ria b le  según las  dimensiones y re s is te n c ia  
que debe tener cada una de dichas o ort in a s -p ers ia n a s , haciéndose 
unas veces con cordones como se  d ic e ,  otras con alambre e s p e c ia l­
mente fa bricad o  para e l o b je to , otras por medio de un t e j id o  con 
h i lo  m etá lico  o de seda y otros va rios  procedim ientos.

En resumen, pues y aunque su aspecto  asemeje a lg o  estas c o r t i ­
nas-persianas a la s  ya conocidas en e l mercado, es de notar lo  
absolutamente nuevo del procedim iento, que produce, con maderas es­
cogidas que perm iten in clu so  e l mas refin ad o  pulim ento, un enser de 
casa , punto menos que indispensable para la  h ig iene y altamente 
d e co ra t iv o , ademas de ser  in fin itam en te mas s ó lid o  que cualquiera 
de sus s im ila re s .

Los e s to re s , son lo  que se llaman o ort inas-persianas en ro lla b les  
y en cuanto a lo s  to ld o s  y pabellones d e co ra t iv o s , hemos de d ec ir  
que se fa b r ica n  desde luego a base de l mismo t ip o  de p a l i l l o  aquí 
d e s c r ip to , engarzado también por e l procedim iento o procedim ientos 
señalados y como es n a tu ra l, dándoles a unos y a otros o b je to s , la  
forma apropiada que permita a la vez que llen a r  su com etido, la mas 
p e r fe c ta  adaptación y e l p e r fe c to  exorno d e l lugar donde se co locan

Loe te jid o s  fu ertes  fa bricad os  con la misma base de p a l i l l o  
alambre e t c .  e t c ,  se dedican a cerrar  huecos en lo s  e d i f i o io s ,  
permitiendo no obstante la mejor ventilación  q Igualmente se cons­
truyen de formas y tamaños adecuados a lo s  s i t i o s  donde se co locan  
y sus t ir a s  se su jetan  unas a otras por variados procedim ientos.
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162. -  Se entiende desde luego que, las cortin as  o persianas 
constru idas con lo s  p a l i l l o s  m acizos, también pueden ser c o rre d i­
zas , s in  mas que s u s t itu ir  e l l i3 t o n , por la  barra m etá lica , lona, etc

172.-  Hecho e l ob je to  de que se  tra ta  y suponiéndolo una cor ­
t in a , se procede a d e co ra r lo , ap licando sobre e l  fondo correspon­
d ien te  a l o o lo r  de lo s  p a l i l l o s ,  e l d ib u jo  que se d esee , copiándolo 
de o r ig in a l inmediatamente oolocado a l s i t i o  donde lo  esté  la  cor ­
t in a  o pintando directam ente sobre ésta . La decoración  de todos 
los ob je tos  constru idos con p a l i l l o s  y por ende por este  p roced i­
m iento, puede ser variadísim a y c o n s is t ir  en cenefas d iv e rsa s , 
p a is a je s , a le g o r ia s , emblemas, escudos, copias de cuadros h is tó ­
r i c o s ,  ca r ica tu ra s , e t c ,  e t c ,

Para la  p ra ctica  de las operaciones que se han señalado en e l 
curso de esta  memoria, e l inventor podrá u t i l iz a r  toda o la se  de apa­
ra to s , máquinas y a r te fa c to s  adecuados, sea cuál fuere su sistem a, 
su con stru cción  y su modo mecánico de fu n cion ar.

N O T A

REIVINDICO como de mi única y exclu siva  invención  y como ob jetos 
cosas y procedim ientos sobre lo s  que ha de recaer la patente de 
invención  que se s o l i c i t a  por ve in te  años en España:

UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR C CETINAS, PERSIANAS, CORTINAS- 
PERSIANAS, TOLDOS, ESTORES, PABELLONES,DECORATIVOS Y TEJIDOS 
FUERTES DE TODAS CLASES Y FORMAS, DESTINADOS A TODOS LOS USOS 
EMPLEANDO EN TODOS LOS ARTICULOS, TIRAS O CANUTILLOS DE MADERA* 
ADEMAS DE ALAMBRES Y OTROS METALES, APLICADO TODO ELLO EN DIVERi 
SAS FORMAS.

De todo e l l o  y d escrip tas  yá sus c a ra c te r i3 t ica s  p a r t icu la re s , 
se reducen estas a las que siguen como mas s a lie n te s :

REIVINDICACIONES.

l v. -  REIVINDICACION por la  a p lica c ió n  de maderas de d iversas 
c la ses  en esta  in d u s tr ia , ta le s  como pino de d is t in ta s  procedencias 
y c o lo r e s ,  álamo blanco y negro, fresn o  de varios  p a is e s , c ip r é s , 
p lá tan o , encina .r o b le , haya natural y estu fad a , ce rezo , r o s a l ,  nogal 
b o j ,  c o r a l ,  maplé, caoba, enebro, s a t in , p a losan to , te o a , ébano, 
a l i s o ,  chopo fu erte  y suave, castaño, y otras de las usadas hasta 
hoy solamente en tra ba jos  de ca rp in ter ía  y e b a n is te r ía , pudiendo 
u t i l i z a r  éstas maderas tanto para cortin as  y persianas de nuestra 
in ven ción , como para sus s im ila res  y d erivados.

2 2. -  REIVINDICACION sobre el procedim iento empleado para fa b r i ­
car los  p a l i l l o s  con la s  maderas a que se alude en e l número ante­
r io r  tanto construyéndolos de dos p iezas con pegadura a la co la  y 
dejando o r i f i c i o  in t e r io r ,  como macizos o de una pieza s o la ,  estos 
ú ltim os, con o s in  o r i f i c i o ,  todo e l l o  según de d escribe  en la 
presente memoria.

3 2.-  REIVINDICACION sobre e l procedim iento para unir lo s  p a l i l l o s  
unos a otros osea en garzarles, formando la s  cadenas, bien con alam­
bre , bien con lo s  demas sistem as de engarce, determinados tanto para 
p a l i l l o s  de una so la  p ieza  como para p a l i l l o s  de dos , con o s in  
o r i f i c i o  de acuerdo en un todo con las correspondientes d escrip cion es

4 2. -  REIVINDICACION sobre e l procedim iento d escr ip to  para hacer 
corred izas la s  cortin a s-p ers ia n a s  y sobre la  forma de montar estas 
con v a r i l la s  y a n illa s  m etá licas y t ir a s  de lona o c in ta .

5 2. -  REIVINDICACION sobre lo s  procedim ientos para hacer e n ro lla -
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b le s  estas co r t in a s -p e rs ia n a s , construyéndolas con las t ir a s  de 
*  p a l i l l o s  colocadas perpendioularmente o en forma h orizon ta l y 

sobre la s  formas de unir o su je ta r  unas a otras y a l  cabecero 
estas t i r a s .

El inventor re iv in d ica  de l prop io  modo como de su invención 
y propiedad exclu siva  todo elem ento, m od ifica ción  o d is p o s ic ió n  
que pueda in tro d u cirse  s in  cambiar la  esen cia lidad  d e l o b je to  
de esta patente t a l  y como se d escribe  en la presente memoria des 
c r ip t iv a ,  que consta de s e is  hojas mecanografiadas con e l dorso 
en blanco y se representa en la s  18 figu ras  de lo s  2 d ibu jos 
a d ju n tos .
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