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Correspondiente e un MNMODELO DE UTILIDAD que por VEINTE
afiog ge solicita para todo el territorio espafiol, a faw-
vor de Don Fernando JERICO BAGUENA, de nacionalidad
espafiola, residente en VALENCIA, Literato Azorin, ni-

mero 19, por: "FLATO CALEFACTOR PARA FABRICACION DE
CONTRACHAPADOS® o

El objeto de la mesente zolicitud de reglstro
da llodelo de Utilidad se refiere a un Flato calefactor
para la fabricacibn de contrachapado, cuyas caracteris-
ticas de novedad le confieren la cuslidad de aporter
a la funcibn a que se destina las siguientes ventajas:
A.- El1 elemento cgldeante emplesdo es el aceite
que ciroula por tubos comprendidos entre dos placas gque
aotfian de caras anterior y posterior, para lo cual
egtos tubos son incorporsdos a su emplazamiento en forma
de zig-zag pare que con el menor recorrido el calor del

aceite ses impartido a la chape, pero asi como hagta el
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presente este aceite circulaba & 10 largo de un solo
tubo con entrade en un testero y salida en el otro, en
el invento que nos ocupa 1lo hace mediasnte dos tubos con
entradas en cadg uno de los testeros y salida por wn
g0lo conducto central o si asi lo exigen las necesida-
dez del trabajo en dos salidas centrales.

Esta novedsd lleva consigo que el calor es dis-
tribuido de una menera mucho mas homogénea y deapéreoa
la diferenclia extrems entre las temperaturas de la
Plancha a ls entradas del aceite y a la salida, ya que
el calor era cedido & 10 largo de un 80lo recorrido.

Por ls nueva disposicidn de los tubos conducto-
res la temperaturs de entreda y la de salida estén
macho mas préximas, por que la de salida es mucho mas
alta que por el medio clésico.

be= E1 contrachapado obtenido por medio del nueve
plato es mas perfecto, puesto que la distribucibn del
calor es mas homogénes.

Ello se debe, inexcusablemente s la nueva dispo=
gioidn de la circulacidn del aceite caldeante.

Ce~ Es mas fécil el control de la temperatura
de trabajo, ya que sl ser mencr el recorrido y menor
los diferencias de teunperatwas de entrada v salida
cualquier alteracifn es mas fécil de corregir que en el
cago de log elementos actuglmente en uso.

ds~ El nimero de planchas estropeadas 0 defeo=
tuosas, inevitaeble en toda fabricacidn es rmucho menor,
es decir gumenta el rendimiento con la correspordiente
disminucidn del costo. Adem'as de la mejora de calidade.

Reline por tanto caracteristicas mas que suficien=
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tes pars aspirar en derecho al privileglo del registro
que se solicita al amparo de lo prevenido en el vigente
Egtatuto sobre Propledad Industriale.

Se acompafla un dibujo en el que se muesgtra una
menere de llsverlo a la prfctica, 8i bien hacemos cons—
tar de manera expresa que los d etalles careoceh de
carboter limitativo nlguno tods Vez que se citan sole~
mente a titulo de ejemplo,

En la figuwrae 18, se muestra semiseccionada la po=-
sicibn y constitucibn del invento que nos ocupa. En
ella e8 =l- la boquilla de entrada del acelte celiente,
que pass por el tubo -2- mantenido en posicién por me-
dio del merco tal que =3—.

BEg =4— la entreda opuesta, que alimentads por una
misma oalders de calefacciédn del eceite, garantiza que
las temperaturas en 1los e xtremos dsl plato son idéntioas,
ta8l y como ge ha dicho anteriormentes '

Volviendo a la primers entrads —l- se sefiale con
-6~ 61 tubo que despues de un zig-zag cuyo lateral
derecho se pierde en la vista parcial, se enfrenta al
~2= y mantiene la regularidad del csldeo y posterior-
mente Por =T= y =8,

El nimero de estos zig-zag dependera de las di-
mensiones del plato, pero finalmente habrd un tubo de
salida —9- provisto de bogquilla de descarge =10-,

En la figura 2#, se muestra el plato completo y
se han empleado intencionsdemente los mismoa slgnos
convencionglea para una mss fécil asociacidn de idess
entre la figura anterior y la mresente.

En su virtud es -=l= la boquilla de entreda del



eceite caliente sl tubo g-gpgs%gdo por el bastidor
T
Como se representa en la figura el tubo va suce-
T5em sivamente con doble gcodado en cads extremo lo que le
da posicidn paralela de los recorridos tragversales,
tales que =6= y =2,

As{ sucesivamente Be repite un nfmero indetermina—

do de veces hasta llegar a la sslida =-10- de descarga
80 o= del aceite.

La velocidad de selida dependerd del grado de
agotamiento y del rendimiento es{ como de otras circuhs—
tancies de orden téenico que escapan al contenido de la
resente nemorias

854 Al otro extremo otra entrada —4- confiere reco=-
rrido simétrico al descrito, hasta la salide =ll=,

Ia regulacibn de las temperaturas, se alcanza de
las velocidades de sglida y la temperatura de entradae

Suficientemente descrito el invento asi{ como una

90.—  manera de llevarlo a la préctica se hace constar de mane—
ra expresa que el mismo es susceptible de modificaciones -
de detalle siempre que e stas no afectan a su fundamento.

En cuanto a materisles, tamaiios gbsolutos o rela=-
tivos de las diferentes cotes se herd tan amplio uso

05 e~ como la Ley Previenece.
N O T A
En resumen: E1l INODELO DE UTILIDAD, r ecaerd sobre
las particularidedes de las gsigulentes
REIVINDICACIOKES
100 ¢= 18.~ Plato calefactor para fabricacibén de contrag~

chepados, caracterizado por estar constituido por un
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bastidor sustancialmente rectangular entre cuyos lar-
gueroa se da acoplamiento a un juego de dos tubos con
sus bocas de carga estén en los extremos del tubo mas
lejanos entre si por los que circula aceite en sentido
convergente hacim el centro en el cual y sobre el mismo
tubo lleve bocas de Gescarga en los extremos centrales
del tubo. Desde las bhocas de cergae a las de descarga
el tubo incluido en el bastidor tiene recorrido en for-
ma Qe zlig=zag para 1o cual en logs finales de cadam reco=
rrido de la longitud del bastidor va con doble doblez
en éngulo recto en sentidos de giro slternantes hasts
alcanzar el centro del bastidor eh que los extremos
de los tubog afloran en dos salidas de descarge y even—
tualmente una sola boca de salidag,

28,~ Plato oaiefacﬁar para febricacidn de contra-
chapados, caracterizado porgque los tubos por los que
circula el aceite segn reivindicacién anterior ven en
todo su recorrido sobre un so0lo plano,

38,~ PLATO CALEFACLOR PARA FABRICACION DE CCNTRA-
CHAPADOS.

Tode tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente memoris gue consta de cinco hojas escrites
a méquina por una sola de sus oaras y se ilustra en

log dibujos que a la nmisma se =acompafian.
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