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A pesé.r de los esfuerzos que durente mucho tiem
po se han venido realizando para reducir le variedad de ~
modelos en determinades industrias,. espenie.lmente AQUE=———

llas que ebastecen Ia va.n:l.dad humene, no se he 1légado a,
conseguir ningfin progreso, dado qué prec:.sameﬂte ol pﬁbli_,' :
00 se satisface eligiendo ontra variedades que en oeaaio-"
nes son ingan‘bea. por un sentido propiémente de distin——
cién, ee deoir, de diferenciscibn, lo que finfoamente pe~
de lograrse con le profusiln de Modelos, & partir d4e ti=—

pos ye di:terenoiados.

‘Elle haoe que los fabr:l.aantes, tenga.n que mlti )
plicar su modélasje, orear ¢gnstantemezi1;e tipos dii’arqm;ea '

dando rienda suelta e le fantasia, para dar luger a que ~
determinadas creacionee, por fendmenos sorprendentes de -
alertas corrientes de preferencis, tenten inusitedo dxito

‘mientras que otras, tal vez mie amorosemente concebidas,-
disefiades y oonstruidas, que desdefiades & la hora de la -

elecoidn.
En determinadae aotividedes cemeroialea-, pera, =

setisfacer todas laa exigeno!,aa del mercado, basta eon un - '
numero ‘otertemente limitado de unidades de pmduaatan, o8
deoir, de tipos px'oduoz.das., pere que las aptencies del .
oliente gqueden cumplidas. En aﬁm‘; 1a renovacifn de ti--
pos o de modelos, se V& realimndc a medida que otros queﬁ
den definitivemente poatargadoa o deaaahadaa, de .foma —
que el numero de tipos que formen el muestrario, se man—.

tiene con una eonatante de poeas osailaciones,

81 estes «:onaidemciones lee fijamos eh laa W |
tivmadee Bapeo{.ﬂ.cas de .‘La fabriwcién de joyas en .gnne-- o
rél, podremos observar que dedo el fin que les Joya.a vie=-
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nen & oumplir en la vanidad humana, se preoisan srandes - |

cantidades de modelos‘t:lpos, que e_xigen a su vez gonstan~
tes nuevas a‘re’géionea, sin por ello ambandonar modelos anhw=
teriore‘a; de més o menos demanda en el mercedo.

o " Pleil es suponer, que el nimere de modelos que
en una determinade industrie de febricacidn de joyas se —
helle en ourso de fabricaciln en un momento de‘berminado;q‘
alomnze oifpas crac{diaimaa; :!.néuapeohadagf

Dentro de la produccifn de joyes, y conoretamen - |

te en las sortijas, aparsce otra cirvunstencia que hace «
que el nfimerc de les que hayen de estar en constante cur-
80 de febricecidn, see extraordinariamente creczaa; pues .
sobre oada disefio o creacifn, se precisa disponer de aife
rentes medidee de aros; aegﬁn sea el gro.‘m,r del dedo de -~
cade ususrio en el que hayan de ir colocadess ¥ ei el nii~
mero de medides 08sile con un promedic mis corriente, en-
tre 8/10, fhoil se ofrece la deduccidn de que ceds. nimero
de modelos he'de multiplicarse por eete cifra.

Asl es como pera etender une demsnde del merces
do en forma que el ri‘!:mo de veutes sea égil. ge precise -
congeyrvar aptas para le Balida, am)ma uanﬂ.dades que re
presenten sumee cuantiosea de valor inmovilizedo, y que ~
e 1a vez, un gélewlo mateméticoj;. lleve & vergar el velor
en vente de las Joyes que se movilizyan,v |

 Desde el punto de vista del fabricemte, le re~
ducotfn del nfmero de unidedes slmecenedes, oon leg mif-—
rias posibilidedes de ofrecer un servicio am,arnado; he 81
do deﬁidamente celoulado gl api:&oar & las sortijes las cn
racteristices & que se gontrme este Modelo de Utilided, -
pues herd posible reducir en una proporeidn de 8 6 10 & 1
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¢l nimero de unidedes elmecenadas pars poder ofrecer el =
mismd servicio a los oonsumidorem
Por o*tra parte, obaemmos que es muy fremnte ,

que los usuarios de sortijas, hayan de recurrir a los ser
viocios de un cembio de las dimensiones del usuarib, por -~
heber recibido la sortija como un regilo de otra persone

que ls venfa useando, y en otras ocasiones, las mis Lre-e—

cuentes, por transmitirse por herencia. En todop log oo
sos de cambio de mario; es normal la intervencidn del «
Joyerv para daxr al‘nro‘mzwa dimensifin,

Gbndmtadds las dos e::igenc!.as; parece que v &
ofrecerse con el Modelo de Utiudad; euys proteceifin se -
aoucﬂa',\ wae. 30&016& definitiva; puesto gque pers el fam

‘bricarite no serd necesaric contar con grén mimero de medi

das en cursc de febricacidn ni slmacensdes, y el usuerio,
habrd dejafo de aoudir al joyers oada vez que la sortije
agmbie de propiedad, 7
Tras este prefmbulo, neassario pera velorar e
transcendencis del Modelo de Utilidad que aolioitmnos:, ve

mos a remitirnos e la hoys de dibujos que se acompafia, en

la que en dlstintes figures se reprssenta el objeto que -
J.a aanatituye.
' El aro, normal cermd, ofraco une limitae:{én r{

glda al dedo que ha de recibirio. El ero abierto, sungue

eoncediera holgura para su adaptaciﬁn el dedo, aperte de”
qné causarfa innegebles molestiass en ls piel , quedaria e
perjudiesdo en su estética. Para lograr su adap‘badﬁn eon
veniente & 1los dedos de los més varisdos groeor‘ea; se he

dotado al aro, en une de les extremidades de su oorte, de
une enilla, puente o gufa, por unibn Intina con el propio
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aro, por le que se introduce el otro extremo da], m, que
se hells prolonsado 1o necesario pers pvitar su salida, -
ouslquiera que ses Bu»ei;:tensﬁn, dentro de los Limites g
que obliga su normel uso.

Previniendo le necesided de un mayor recorrido .
de ea:tenaiﬁn; al aro se le puede dotar de otra anilla, —
puente o gmf.a. que asegure el recorrido del extremo cone—
trario, | ,
Le representscidn grifica del enillo asi resli~
gado, se ofrece en la hoje de dibujos unida. en la que se

‘din‘tingue eon {1) el aro propiemente dicho, con (2)y

ebrezederas, gifas o puentes; ,y'con_gs':);,- los dos extremos
del aro oortado,., en la forme como gnedan sobrepuestos.

L& figurs B) ofrece uns vieste en perspective -
del propio aro, observindose ﬁue el extremo del &ro que -

se sobrepone, estd salidc de la sbragadera o guls intew-

rior, en 108 cagos en que el grosop del usuerio exija su
nayor efxpangﬁm | ;

Tea figures 6( y D), corresponden e les A) y B)
pero ofrecen respectivemente uns vieta plans y otra frone
tal del propio &ros " '

" La splicacifn prictice del aro que forme la sor
tije, se ofrece por vie de ejemplo en las figures E) y P)
de la propie hoje ds dibugra; pudiéndou ver en la‘pr:l.me-g
ra una perspectiva, y en la gegunde unse seccifn del ero y
su montaje.

Deaorﬁ.‘bas eon le neceeerig amplitud le araneaen
denoia, fune:bﬁn, ;atmctura y esencie de eoste Yodelo de -
Utilided, aﬁ:{.o nos resta concretar en la sigulente
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| 1‘: Fueve sortije abierta, de medide untvaraal,
constitulda por un aro ebjerto, ouyo limite de unidn se -
encuentra suficientemente prolmgaxlo pars qus eada. uno de
sus extremos monte en el otro, unoc de los ouales, lleva,-
convencionsiments, en su extremided y en una porcifn inte
rior. une o dos ebracaderss, gules o puentee; unidos Inti
mamente oon el propio aro, por les que se daauza; debide
men‘ta alosado, el exiremo opuesto del aro,
» HUEVA SORTIJA ABIE.TA DE MEDIDA UBIVERSAL.
Tal ¥y como aperege repreaentado, aeﬂ:rita ¥y rei
vﬁ.ndimdo en la pz:-esam‘:e Memoria deaariptd.va, que consta
de seis hojas de texto, mocanografisdas por une sdle oara
¥ una ‘joap,\ de aibu:w:
Medrid, a de Mayo de mil novecientos @e-
senta y ouatro, '
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