
jfé  VVV!



O '

El p r e s e n t e  inven to  se  r e f i e r e  de un modo general  
a l a  f a b r i c a c ió n  de Jabón, u muy espec ia lm en te  a l a  producc ión  
de Jabón en p o l v o f

Hoy en d ía  l a  f a b r i c a c i ó n  de Jabón de c a l id a d  su p e r io r  
$n e s t a  forma se  s u e l e  l l e v a r  a cabo c o n v i r t i e n d o  el Jabón 

l í q u i d o  en fo rm a  de c i n t a  b ien  sea de jándo le  e n f r i a r  sobre  un 
tambor, o b ien  confecc ionándolo  en forma de barras y secándolo  
después,  para  molerlo  por  ú l t im o  en forma de h o ju e la s  o escamas• 

También ha s id o  p ro p u es ta  la  idea de t r a b a ja r  e l  
ja b ó n  para  c o n v e r t i r l o  en hebras  f i n a s  en forma de f i d e o ,  
in t r o d u c ié n d o le  a p r e s i ó n  en un estado b a s ta n te  t i e r n o  p o r  
unas t e r r a j a s  en unos aparatos que se  asemejan al amasador 

o rd in a r io  que se  emplea para fo rm a r  p a s t i l l a s  de j a b ó n •
También e s  conocida l a  idea de f a b r i c a r  jabón  en 

es tado  de p o lv o ,  sobre todo para p ro d u c i r  p o l v o s  para  e l  lavado  
mediante  p ro c ed im ie n to s  de p u l v e r i z a c i ó n  o roc iado • Ahora b ien ,  
e s t a  c la s e  de polvos para  lavado,  t a l e s  como ord inar iamente  
se  f a b r i c a n ,  su e le n  c o n te n er  una c o n s id era b le  mezcla de á l c a l i • 

Asimismo ha s ido propues to  e l  s e r v i c i o  de un 
p ro ced im ien to  de p u lv e r i za d o  y secado para  l a  formación  de un 
Jabón p u lv e r i z a d o  prensándolo  luego en forma de jabón  f l o t a n t e •

El o b je to  del  p r e s e n t e  inven to  e s  c rea r  un proced im ien to  
p er fec c io n a d o  de f a b r i c a c i ó n  de ja b ó n  en estado de po lvo  f i n o •

El inven to  c o n s i s t e  en un método de p re p a ra r  e l  jabón  
que comprende e l  i n y e c ta r  ja b ó n  l íq u id o  a una p r e s i ó n  c o n ve n ie n te ,  
con o s i n  o t r o s  ingredi  e n te s ,  a t ra v é s  de o r i f i c i o s  apropiados  
para la  formación  de c i n t a s  y f i l a m e n t o s  s o l i d i f i c a d o s ,  a modo 
de f id e o s »

C o n s i s te  también e l  invento  en l a  producción  de jabón  
en forma de hebras o c i n t a s  que se puede p re p a ra r  con a r r e g lo  a 
l o s  p ro c ed im ie n to s  que se  ind ican  mas a d e la n te •

En la  r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  de l  invento  en una de  
sus  formas,  por  v ía  de e jemplo,  s e  s u e l e  tomar l íq u id o  a una 
temperatura en que se  su e le  sa c a r  de l a  c a ld e ra ,  y como m a te r ia le s  
de rápida s o l i d i f i c a c i ó n  al s e r  e xp u es to s  al a i r e  y de con­

c e n t ra c ió n  o rd in a r ia ,  e s  d e c i r  que contengan al rededor de



de á c id o s  g ra so s , y e s t a s  su sb ta n c i  as se  mezclan y se  inyec ta n  
p o r  unos agu jeros  de l / 4  de m i l ím e tro  de diámetro p o r  medio 
de una bomba de acción d i r e c t a  y a una p r e s ió n  de unos jO  
l i t r o s  p o r  pulgada cuadrada» Como re su l ta d o  s e  o b t ie n e  muy 
pro n to  un jabón  s o l i d i f i c a d o  en forma f i  lamentosa»

El invento  no s e  l i m i t a  a e s t a s  d imensiones  ni r a 
e s t a s  p r e s i o n e s  p u e s to  que se pueden i n t r o d u c i r  v a r ia c io n e s  
re lac ionadas ,  por  e jemplo, con e l  t i p o  de ja b ó n  que se desée  
p ro d u c ir ,  l a  temperatura empleada y e l  rendimiento  deseado .
No o b s ta n te  con l a s  c i f r a s  a n ted ich a s  se  han obtenido buenos  
r e s u l t a d o s »

Habrá que t e n e r  cuidado de que l a  p r e s ió n  sea  
lo  s u f i c i e n t e m e n te  a l t a  para i n y e c t a r  e l  jabón p o r  lo s  
a g u je ro s , de manera que se formen l a s  c i n t a s  o f i  1 amentos al  
s o l i d i f i c a r s e . La p r e s ió n  podrá v a r i a r  y podrá  a p l ic a r s e  
un gran o s c i l e  e n t r e  15 y 6o l i t r o s  p o r  pulgada cuadrada»
E sta  p r e s ió n  se  puede o b tener  de una manera cual qu iera  
c o n v e n ie n te , como p o r  e jemplo t p o r  l a  p r e s i ó n  d i r e c t a  de una 
bomba o p o r  f u e r z a  c e n t r í f u g a  o por  un r e c i p i  e n te  que e s t é  
bajo p r e s t  ón» En caso de conven ienc ia  s e  podrá  emplear  
jabón  aereado de antemano•

En lo  que re sp ec ta  al  número de aguje ros,  e s t e  
d e t a l l e  depende también de l a s  neces idades  de cada caso, l a  
p r á c t i c a  ha demostrado la  conveni enc ia  de  emplear de 50 a 50  
a g u jero s  en un area c i r c u l a r  d e l . l /2  pulgadas de d iámetro , 
s i  b ien  es to  no e s  e s e n c i a l 9

Las dimensiones  de l o s  a g u je ro s  podrán v a r i a r  para  
que produzcan, p o r  ejemplo,  f i l a m e n t o s  o c i n t a s  h a s ta  de un 
e sp eso r  de lm/m variando e l  ancho de  l a s  c i n t a s  h a s ta  a lred ed o r  
de una pulgada con arreg lo  al e sp eso r  de l a  c i n t a  formada»

Habida cuenta d e l  tamaño de l o s  a g u jero s  p o r  l o s  cu a le s  
t i e n e  lu g a r  l a  e xp u ls ió n ,  l a  operación del f i l t r a d o  que su e le  
l l e v a r s e  a cabo en l a  f a b r i c a d  ón del jab ó n ,  deberá  r e a l i  z a r s e  
con sumo cuidado a f i n  de que no se  c ieguen lo s fo r i f i c io s »

El jabón puede s e r  expulsado en una d i r e c c ió n  c u a lq u iera  
c o n v e n ie n te ; p o r  ejemplo,  se  l e  puede l a n z a r  en s e n t id o

m ater ia lm en te  h o r i z o n t a l  o en d i r e c c i ó n  descenden te ,  y l a  l o n g i t u d



de su reco r r id o  se deberá  c a l c u l a r  de manera que l o s  f i l a m e n t o s  
o c i n t a s  se  s o l i d i f i q u e n  lo  s u f i c i e n t e •

Si  s e  q u i e r e , se  puede descargar  el jabón l í q u i d o  
en una a tm osfera  de a i r e  f r i ó , o s i  se  p r e f i e r e  en a i r e  
caldeado, para  l o s  e f e c t o s  de l  secado• In troduc iendo  a i r e  
f r i ó  p o r  e l  fondo  de l a  cámara de expul  s i  ón se  consigue  e l  
e f e c t o  de e n fr ia m ien to  en c o n t r a - c o r r i e n t e .

Los f i  lamentos o c i n t a s  se  pueden d e j a r  caer  d irec tam en te  
en un t ra n sp o r ta d o r  o en  una bomba o correa t ra n sp o r ta d o ra ,

Es p r e f e r i b l e  que e l  e n fr ia m ien to  a l  e xp u lsa r  sea la  
primera co n s id era c ió n  y que l a  operación de l  secado 8e e f e c t ú e , 
después,  p o r  e jemplo ,  p o r  medio de a i r e  f r i ó  o a i r e  c a l i e n t e ,  
a f i n  de produc i  r  un jabón que contenga e l  n ecesar io  p o r c e n t a j e  
de á c idos  grasos  para la  f a b r i c a c ió n  de un jabón de tocador  
de c la s e  s u p e r i o r ,

La pro p o rc ió n  de ácido graso que contenga el ja b ó n  
podrá v a r ia r  y se  podrán m ezc la r  o t r o s  i n g r e d ie n t e s  p re fe r e n te m e n te  
en forma l í q u i d a  o en so lu c ió n  y que tengan a f i n i d a d e s  o sean  
com pa t ib les  con e l  jabón ,  como p o r  e jemplo ,  e l  carbonato de sosa  
o e l  s a l i d  l a t o  de sosa  a n te s  de l a  e x p u l s ió n •

N O T A  ,

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e ta l l a d o  con toda ampli tud  l a  
n a tu ra le z a  de nues tro  inven to ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a 
cabo en l a  p r á c t i c a ,  debemos hacer  c o n s ta r  que l a s  di  s p o s ic i  ones 
a n te r io rm en te  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f ic a c io n e s  
de d e t a l l e  s i n  que p o r  e l l o  se  a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental  
de l  inven to  y lo  que c o n s t i t u y e  l a  e s e n c ia  del  mismo y p o r  
lo  que s o l i c i t a m o s  p a t e n t e  de inven c ió n  p o r  v e i n t e  años es  
España, es por :  "Perfecc ionamientos  en l a  f a b r i c a c i ó n  del  
jabón" ,  c a ra c te r i zá n d o s e  por l o  s i g u i e n t e :

I b, -  por  un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  en p o lvo  en 
estado  de d i v i s i ó n  muy f i n a  que c o n s i s t e  en i n y e c t a r  jabón  
l í q u i d o  a una p r e s i ó n  conven ien te  y a t r a v é s  de o r i f i c i o s  
apropiados para  l a  formación  de f i l a m e n t o s  o f i d e o s  o c i n t a s  
so l  i di f  i cadas.



22. -  Un p ro ced im ien to  como el  que se e s p e c i f i c a  en l a  
r e i v i n d i c a c ió n  1 », en e l  que se  añade al  jabón  l í q u i d o s  in g re ­
d i e n t e s  que sean  con é l  com pa t ib les  a n te s  de l a  e x p u l s ió n  o 

pase  p o r  l o s  o r i f i c i o s •
3 2 . -  El método que comprende el secado de f  i  lamentos

»

o c i n t a s  de jabón  preparado con a r r e g lo  a l  método de l a s  
r e i v i n d i c a c io n e s  1 * o 22 para l a  form ación  de p ro d u c to s  que 
contengan un reducido p o r c e n ta j e  de agua o sea una e levada  

proporc ión  de ácido gra so •
42. -  Un método como e l  que se  p u n t u a l i z a  en l a s  

r e i v i n d i c a c io n e s  1 », 2» y 3 a ca ra c te r i za d o  p o r  e l  hecho de 
que el  ja b ó n , (Con o s i n  a d ic ió n  de o t r o s  i n g r e d ie n t e s )  es  
aereado a n te s  de prensado a t r a v é s  de l o s  o r i f i c i o s  .

3 2 . -  Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de ja b ó n  en 

forma de f i l a m e n t o s  o c i n t a s ,  t a l  y como queda s u b s ta n c i a l ­

mente d e s c r i t o .
62. -  La fo rm a c ió n  del jabón en f i l a m e n t o s  o c i n t a s  

preparando el  jabón con arreg lo  al p ro ced im ien to  que se 
e s p e c i f i c a  en  una c u a lq u iera  de l a s  r e i v i n d i c a d o n e s  p r e c e d e n t e s •

72 . -  Un proced im ien to  para l a  f a b r i c a c i ó n  de ja b ó n  

en forma f i  lamentosa según el cual  e l  jabón  l i q u i d o  conteniendo  
a lred ed o r  de un 63% de ác idos  grasos  es  inyectado a p r e s ió n  
p o r  unos agu jeros  de l / 4  de m/m de diámetro empleándose una. 
p r e s ió n  de unos 30  l i t r o s  p o r  pulgada cuadrada .

82. -  El empleo del p roced im ien to  que se e s p e c i f i c a  
en l a  r e i v in d ic a c ió n  7 *, para l a  f a b r i c a c i ó n  de jabón en forma  

f i l a m e n t o s a •
"P er fecc ionaráen tos  en l a  f a b r i c a c i ó n  del  jabón" ,  

t a l  y como queda su b s ta n c ia l  mente d e s c r i t o  en l a  p r e s e n t e  

memoria*
E sta  memoria cons ta  de cuatro  h o ja s  e s c r i t a s  por  

una s o la  cara •
Madrid, 13 de Octubre de 192&.

A r th u r  H erber t  Charl ton  & J»B»
Bowe & C2. L t d •
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