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Seta memoria d e scr ip t iv a  sa ra fia ra  a una patanta da introduooion d e s tM  ; 

nada a garantizar la  exp lotación  exclu siva  an España da un procadim ien- 

to  da fa b r ica c ión  da capsulas da ge la tin a  da la s  que previamente rabian - 

dacidas sa disponan sobra a l tapen o o la rra  da cualqu ier olasa da fra se e #  

b o te lla  o reo ip len te  y una vas sacas y anduraoidas sa adaptan a la  forma 

da aquel, oonstituyando un c ia rra  practicananta herm ético, compilando an 

asta forma perfectam ente la  fin a lid a d  a qua sa hallan  desainadas.

£1 ra fá rid o  procedim iento conocido y practicado an al axtrangaro no lo  

ha sido hasta al prasante an nuastro p a is , an qua a l recurrente lo  ha as <« 

tab leo  id o , por lo  ^ue s o l i c i t a  la  patanta da que sa t ra ta .

Consista esencialm ente a l mencionado procedim iento an liq u id a r  g e la t i ­

na, procediendo an primer termino al reblandecim iento da la  misma an a - 

gua y  luego a su liq u id a c ió n  per baño-maria.

Obtenida la  g e la tin a  liq u id a  sa la  agrega una cantidad convenianta da 

g lica r in a  para qua la s  capsulas qua con a l ia  sa fabriquen tengan una c i é í  

ta  f le x ib i l id a d ,  n ecesaria  para su manejo y mani¡>ulaoián y en esta maz­

ó la  sa sumergen lo s  moldas con qua sa fabrican  la s  capsulas, lo s  cuales 

son generalmente da forma troco  cón ica  y a lo s  cuales por inmersión sa 

d ep osita  una capa o p e l íc u la  da la  r e fe r id a  mezcla qua luego an oontac-
■ - -i- 4

to  con al a ire  sa saca y s o l id i f i c a ,  quedando en p r in c ip io  formada la  

capsula,
Seguidamente sa v e r i f i c a  al recorta  o acabado del borda da la  capsula y 

sa r e t ir a  del resp ectiv o  molda por in versión  da la  misma, as d e c ir  que 

lo  qua ara cara e x te r io r  da la  capsula durante su fa b r ica c ión ,p a sa  a ser



%

cara interna de la  misma una vez acabada acu ella »
i
j «seguidamente la  capsula a s i d ispuesta  se sumenge en un baño de f o r -  

stol para que sea in d iso lu b le , y queda terminada para su uso y u t i l i z a ­

c ió n , para l o  cual como ya se ha dicho bastara p rod u cir  su d ila ta c ió n  

y reblandecim iento en agua y d isp on erla  sobre e l  cu e llo  del fra s co ,b o ­

t e l la  o r e c ip ie n te  de que se t ra te , a l  que se adaptará por con tracción  

y endurecim iento.

Las capsulas a s i fabricad as podran ser de todas c la se s  de formas ta­

maños y co lo ra c io n e s .

ademas podran ser l i s a s  o ,i,resen tar  d ib u jos  grabados o en r e lie v e  ob | 

ten id os  directam ente en su fa b r ica c ió n  o en o tra  forma cualqu iera .

A si mismo, podran presentar d ib u jos  o in scr ip c io n e s  v e r if ica d a s  a ma-t 

no o mecánicamente.

K O T a
Esta patente se r e f ie r e  a UN PHOCKD.Q4ISNTO PARA LA FABRICACION DE 

CAPSULAS DE gelatina PARA TODA clase DE FRASCOS Y BOTELLAS* debiendo 

reca er  sobre la  s igu ien te  REIVINDICACION en la  que se determina su 

mencionado o b je to :

R eiv in d ica  e l  recurrente la  exp lotación  exclu siva  d e l c ita d o  procedí-; 

miento que esencialm ente con s is te  en liq u id a r  g e la tin a , agregar a la  

misma una cantidad conveniente de g l le t r in a  y en esta  mezcla sumergir 

l o s  moldes en lo s  que por simple inmersión se dispon# una capa o p e l í ­

cu la  de ta l mezcla liq u id a , que luego en contacto con e l  a ir e  se s o l i ­

d i f i c a  y seca quedando formada en esta  forma la  capsula que luego se 

acaba recortando su borde y finalm ente se sumerge en un baño de form olp 

ta l  y  como se d e ta lla  en la  d escr ip c ión  que antecede.

Barcelona 4 de Octubre de 1926
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