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PUHs NUBVA ZD.QUIRA PARA MEJORAR LAS TELICULAS CINEMATONRAWICAS

Y ARTICULCS SIMILARES”

D.Ia lenry Smith



MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencién por 20 afios para Espafia y sus colonias
por ”Una nueva wdquina para wejorar las peliculas cinematograficas
y articulos similares” (grupo 6, clase 51) & favor de D.ALbert llenry
Smith, residente en Birwminghawm (Inglaterra) Luke’s Road 155.

esta wlquina servird por sus amejoras para producir una cinta
reforzada, cowprendiendo medios para perforar y sacar lenguetas de
metal a intervalos de una tira wetalica, medios para pasar una cinta
cineumatografica 6 articulos similares con una tira metalica através
de la waquina y wmedios para doblar las lenguetas indicadas alrededor
de los bordes de la perforacidén usual de la cinta § en las perforacio-
nes previamente foraadas en dicha cinta. Las herramienta punzonadora
§ las he}ramientas‘{unzonadoras son arregladas preferentemente de wo-
do que corten las leﬁgagpas de la tira wetalica, para que dichas tiras
puedan doblarse alrededor de las perforaciones de la pelicula, alentrasg
que algunas pasan alrededgr del borde posterior de las perforaciones
en la cinta. La cinta ¥y la.tira metalica & tiras wmetalicas son con-
venientemente arrastradas por debajo de las herramientas punzonadoras
de modo que las lenguetas de metal son punzonadas, pasando através de
las perfofaciones en la pelicula wmediante dichas herramientas. Con-
venientemente se usan una serie de herramientas punzonadoras, de tal
modo gue por ejemplo tres herramientas doblen las lenguetas en una
direccidn, uientras que una cuarta las doble en otra direccidn, ppues-
ta. Las herranientas punzonadoras estédn dispuestas de tal wanera que
pueden cooperar con una mnatriz de wmoviwiento de vaiven, de wmodo, gque
lag lenguetas queden libres de la wmatriz al ser llevadas hacis ddelan-
te . la watriz podréd llevar igualwente herramientas de doblar para
poder efectuar el doblez de las lenguetas alrededcr de los bordes de
las perforaciones. Finalwmente las lenguetas pueden ser dobladas 6 in-
clinadas hacia atras por wedio de una herramienta de vaiven, pasando

entre ia cara de un diente de un rodillo dentado de alimentacién y una
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lengueta 4 ser doblada. Las lenguetas estdn convenientemente reteni-
das en su posicién fija por medio de una herramienta de vaiven, mientra
gue la pelicula reforzada es colocada en la superficie cilindrica.

En los dibujos adjuntos muestran:

Fig. 1, una elevacidén de frente de una wmdquina construida se-
gdn esta invencidn.

Fig. 2, una vista en planta.

Fig. 3, elevacién posterior.

Fig. 4, una planta en corte de una parte de la méquina, siendo
towado el corte sobre linea x-x de fig, 1.

F'igs, 5 y 6 son detalles del wmecanismo explicando mas adelante
para wover los rodillos de aliuentacidn.

Fig. 7 elevaeidén de frente y de la leva y palanca pura operar
la herramienta de doblar.

Fig. 8, corte sobre linea y-y de fig.l.

Fig. 9. es un detalle ilustrando la operacidén de la herrauien-
ta dotladora, hallandose dicha herrauienta al final de su carrera.

Fig. 1C, es una vista siuilar a fig 9 wostrando la herrawienta
al principio de su carfera.

Fig. ll,-es une vista en corte longitudinal de la matriz.

Fig. 12, es una forma wmodificada de la matriz mostrada por
fig. 11.

Fig, 13. forma modificade de la guia que dirige la pelicula v
tiraes wetalicas por debajo de las herrawientas punzonadoras.

Fig. 14. uona planta de las partes umostradas en fig, 13.

Fig. 15 elevacidén de frente de una modificacién rara mantener
la pelicula en enganche con los cilindros dentados al extfemo de entre-
ga de las herramientas punzonadoras.

Fig. 16 una plantag de fig, 15 ¥y

Fig. 17. wedios wodificados & adicionales para dar un doblez
adicional a las lenguetas.

De acuerdo con el efecto conveniente de esta invencidn cada
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borde de la pelicula -1- segln dewostrado en la patente correspondien-
te a la pelicula n? 98947 - es reforzado en extensién total por las
tiras 6 cintas uwetalicas -2- colocadas en la parte exterior de la pe-
licula . Lstas tiras wetalicas tienen lenguetus sacadas y dichas len-
guetas son dobladas alrededor de un borde de las perforaciones siendo
despues prensadas contra la cinta cinematografics.

Convenientemente cuatro lenguetas son simultaneauwente punzo-
nadas por cuyo motivo cuatro herramientas punzonadoras son wontadas
en el porta-herrauwientas -70, siendo tres de dichas herramientas pun-
zonadoras-69—- dispuestas para sacar las lenguetas de tal modo que rue-
dan ser dobladas alrededor del borde posterior de la perforacidn,
vientras que la herramienta estampadora -7- forma la lengueta de modo
que [uéde doblarse alrededor del borde delantero de la perforacidn en
la pelicula. Dos juegos de herracientas punzonadoras son jrovistas en
el porta-herraaientas —io- para fijur cada tira wetalica. En la forma,
treferente las lenguetas de wetal son estampadas y pasadas atraves de
las perforaciones en la pelicula wedlante las herramiesntas punzonadoras
pror cuyo fin la pelicula -1- es llevada atraves de la rahura -66- con
la tira metalica -2- superruesta a cada lado de su supefficie superior
La ranurs -66- es formada en la bancada estacionaria -8-y es cubierts
con la placa de proyeccién -9-. La wmatriz -10- tiene su wovimiento de
vaiven en unién con los punzones, de uodo que la watriz selga del en-
ganche con las lenguetas para 4ue la pelicula y las tiras puedan avan-
zar, En la forme wostrada la matriz -10- y el porta-util -70- son iu-
pulsadas por wmedio de la clavija de manivela -11- y -12- en los arbo-
les -13- y -1l4-, engranando entre si con las ruedas dentadas -15-16-

La cinta -1~ con las tiras wetalicas -2- colocadas enciwma pa-
sa debajo del cilindro dentado -17-, de modo que el rodillo -18-
efectua presidén en la pelicula y las tiras metaulicas en el rodillo den-
tado -17- quedando asi la jpelicula -1- en contacto intiwmo con dicho ci-
lindro., Este cilindro 6 rodillo tiene -16- dientes, por lo cual es ne-

cesario que sea wovido de modo que efectue un cuarto de rotacidn paﬁé
. : cada
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woviamiento correspondiente de'los dientes runzonadores. Con eéte fin
la clavija -19- en la leva -20- (Fig, 5) engancha el umieubro renurado
-21- que es montado en el eje -22- (Fig, 6) llevando el rodillo de ali-
mentacidn -17- ., Bl wmiembro -22- es llevado por la placa de proteccién
~23—- montada en el armazdn -24-, Este arwazén -24- puede ser pasado ha-
cia atras para levantar el rodillo de alimentacidén -17- con el fin de
introducir la cinta al principio de la pperacibn.

Una cldvija roscada pasa atraves de la ranura -25- para soste-
ner el arwazén -24- en su posicidn. La leva -20- es montada en el eje
-26—- engranando con el arbol -13- gue da el movimiento correspondiente
a la watriz -10-.

Lz pelicula reforzada pasa por encima del rodillo de guia -27-
y otro rodillo dentado -28- sosteniendo el rodillo de presibn, por re-
sorte -2%a-, la palic&ia en contacto intiwmo con el rodillo dentado -28-
Despues de salir la cinta reforzada del rodillo -28- pasa alrededor de
un }odillo dentado -29-, movido en cuatro intervalos cuatro dientes a
adelante para cada wmoviwmiento correspondiente de las herrawmientas pun-—

«zonadoras. Entre los rodillos dentados -17- y -2& queda por lo tanto
la pelicula algo floja, debido al hecho de que pasa encima del rodillo
-17- simultaneamente por custro dientes, miegtras que sobre el rodillo
-28- pasa por un diente solo csda vez. L1 rodillo dentado -19- es im—
pulsado convenientewente hacia adelante un diente cada vez mediente une
espiga de tope conductor -68-, engunchando y moviendo la rueda -30-
hacia adelante por un diente a cada rotacién del eje -31-.

Lag lenguetas -3- son dobladas alrededor de las pefforaciocnes
en la pelicula en esta forma de ejecucibn por medio‘de herramizntas
-32- que se umueven respectivawmente entre une cara de un diente en el
rodillo -29-, efectuandose una presidn hacia atras de la lengueta que
debe doblarce segun se wuestra por fig. 1l0-. No obstante se prefiere
doblar hacia atras las lenguetas -2a- forwadas por el par de herramien-
tas -7- ;or medio de un par de herrasientas de doblar -33- (fig. 11)
que son dispuestas en la watriz -10-. Lstas herraamientas dobladoras

-33—- se nmueven hacia arriba, ejercisndo su accidn contra el ultiwmo par
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de lenguetas -2a- gue se ha formado, obligando a8l extrewo de cada len-—
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gueta de deslizarse por la superficie curvada -34- de tal manera que
la parte mds baja -35- termine el doblez . Si se desea todas las len-
guetas pueden ser dobladas hacia atras de esta wmanera mediante la ma-—
triz -36- (fig 12) que lleva cuatro herramientas dobladoras —37-

Un rodillo de presién -38- llevando incisiones -39- para en-—
ganchar los dientes -40- en el rodillo -29- efectua presidn sobre la
pelicula bajando las lenguetas. La presidn de este rodillo -38- es
ajustada por wedios de una tuerca de oreja -41-. Un rar de herrawuien-—
tas de sujecidn -42- estdn montadas en el porta-herramientas -43- que
es wovido por medio de una clavija de wanivela llevada por el eje -31-.
Cada herraumienta de sujecién tiene dos lados, de modq que golpeard en
anbos lados del diente =40~ efectuando un golpe de sujecién en cada
une de las lenguetas -3- 8-2a-~ . El rodillo dentado -29- queda fijo en
su posicidén correcta despues de cada wovimiento por medio del brazo
oécilatorio, -45- llevando una placa dentada & un extremo dentudo ~46-
que enzrana con los dientes de una rueda -47-, wmontada rigidamente en |
el rodillo -29-. Este braéo oscilatorio -45~ esta sostenido en engra-
naje con la rueda dentada por medio de un resorte -48-, Cuando el ro-—
dillo -29- es iumpulsado, el diente de la rueda -47- mueva ha?ia atres
al brazo -45-, el que entonces salta hacia atras engranando con los
dientes de la rueda -47-, de wanera que el rodillo dentado -19- solo
puede moverse hacia adelante en un extremo predeterminado equivalente
a la distancia entre dos dientes. Las nerramientas dobladoras —-22- tie—
nen su wovimlento por medic de la palanca -49- wmontada en el gje —-50-
llevando brazos -51- que enganchan en el extrewmo inferior de la ranu-—
r& =5- llevando las herrawmientas dobladoras_—ﬁz—. Como se vén en fig.
7 la parte superior del brazo -49- lleva una clavija que eﬁgancha en
la ranura de una leva -53- en el wiéwbro -54- wontado en el eje -31-.

£l eje -31- puede ser movido de cualquier wanera conveniente,
por ejeuplo mediante poles —55; (fig, 3.) siendo trassitido el wmovi-

uiento por el arbol -14- wediante un juego de ruedas dentadas ~56-57-58&



R
La pelicula -l- y tiras -2- se proveen a la mdquina desde ca-

W rretes montados apropiadamente pasando por debajo de las herramientas
punzonadoras bajo una tensidén adecuada. Con este fin las tiras -2- pa-
san entre rodillos densores -59- -60- y siendo el rodillo ~60- rnontado
ajustablemente para obtener la presién requerida en las tiras.

La pelicula -1- tambien avanza sobre un dispositivo de tensidn
cuyo dispositivo, en la forma de ejecuoién'ilustrada, Gomprende un ro-
dillo dentado -6l- montado sobre un eje fijo -62-, El disco partidc -63
es fijado en relacidén con el eje -62- y puede ser ensanchasrdo para dar
la friccidn requerida en la superficie interna del rodillo -61-, FPara
poder ensanchar el disco -63-, la clavija -64- es montada en una aguje-
ro papado del disco fijo -656- 3y tiene una parte conica para enganchar
escotes similarmente formados en los boerdes partidos del disco -63-.El
rodillo de guia y presibn ;67— mantiene perforaciones de la peliculs en
enganche con los dientes del rodillo -61-. Se verd por lo tanto que la
peliculea avanza por wmedio de cilindros dentados, que enganohan en las
perforacicnes de la pelicula y tawmbien mediante cilindros dentados las
perforaciones de la pelicula y tiras metulicas. Como estos cilindros
dentados son siwilsres & los cilindros dentados de aparatos corrientes
de proyeccidén se comprendera que las tiras wetalicas son aplicadas co-
rrectamente & la pelicula y que la pelicula asi reforzada pasard atra-
ves de cualquier aparato de proyeccién norwal por el cual puede pasar
una pelicula comun y-corriente cowmo a la fecha se ewmjplean.

En lugar del cilindro -18- se puede euplear una guia -71- (fig
15) para wantener la pelicula y lus tiras de refuerzo en enganche con
el cilindro dentado =17-. .

Seglin una wodificacidén mostrada en figs. -13- -14- la pelicula
pasa debajo de las herramientas puvzonadoras atraves de la ranura de
gulia -72- ,wientras que las tiras wetalicas pasan atraves de las ranurs
inclinadas <73 - pafa Jjuntarse con la pelicula pasando los blogues de
presién -55 - ,que se recargan sobre la espiga atraves de dichas ra-

nuras. El resorte -74- ejerce su presién sobre los bloques -75 -, pu-



diendo ajustarse su presién por el tornillo de mariyosa ~56- Si se
desea, las lenguetas pueden recibir un doblez inicial, antes de pasar
al rodillo, wediante la introduccidén de los pernos de los tormillos
~-76- (Fig. 13) en el paso de estas lenguetas, siendo la altura de di-
chos pernos graduable.

Y como esta mdquina essa ccamprendida en el articulo 12 de la
Ley vigente de la Propiedad Iudustrial, podrd ser objeto de unsa pa- |

tente de invencidn por 20 afios para Espafia y sus colomias.

NOTa&a

L3

La patentie de invencién cuyo privilegio se solicita parsa
Ispefia y sus colonias deberéd recaer en ”Una nueva miguina para wejo-
rar las peliculas cinematograficas y articulos similares” (grupo 6,
clase 51) siendo lo que se declara cowmo nuevo y de invencidén propia
lo siguiente:

12 ”Une nueva wéquina para wmejorar las peliculas cinematogra-
ficas y articulos similares” caracterizado por el hecho de que se fi-
Ja una cinta 6 tira wmetalica en los bordes previauwente perforados de
unes, pelicuia‘é cinta cinematografica, siendo dispuestos medios jars
perforar y punzonar lenguetas de la tira wmetalica, wedios para hacer
pasar la pelicula con la tira metalica a traves de la wméquina, prefe-
rentemente consistiendo en cilindros dentados enganchando las perfora.
ciones y medlios para enganchar las lenguetas en las perforaciones do-
blandolas ademas alrededor de los bordes de las perforaciones en ha -
pelicula o cinta cinewatografica.

2?2 ”Una nueva wédquina pafa wejorar las peliculas cinematogra-
ficas ¥ arficulos siuilares” caracterizado por el hecho de que algunas
lenguetas de metal se doblan ulrededor de los bordes frontales de las
verforaciones y otras alrededor de los Lordes posteriores de las mig-

mes.



ft-"-‘

39 ”Una nueva méquina parsa mejorar las peliculas cinematogra-

ficas y articulos similares” segun reivindicacidnes 1-2 caracteriza-
da por el hecho de gue la tira wmetalica estd dispuesta encima del bor
de perforado de la pelicula cinematografica, cuando las lenguetas es-
tédn punzonadas, de wmodo que las lenguetas puedan pasar atraves de las
perforaciones en la pelicula mediante la herramienta runzonadore.

49 ”Una nueva méquine para mejorar las peliculas cinematogra-
ficas y articulos simileares” caracterizado por el hecho de gue una se-
rie de herramientas punzonadoras esten trabagando simultaneamente sien-
do una & wéds de dichas herrauientas colocadas en sentido opuesto, pa-
ra que las lenguetas puedan ser dobladas en diferentes direcciones.

52 ”Una mueva wiquina para mejorar las peliculas cinewatogra-
ficas y articulos similares” segun reivindicaciones 1-4 caracterizada
por el hecho de que la watriz punzonzdora es montada de modo que ten-
ga un woviwmiento de vaiven.

6¢ ”"Una nueva mféquina para mejorar peliculas cinematograficeas
y articulos similares” segun reivindicaciones 4~95 caracterigzada por
el hecho de.que las lenguetas se doblan hacla atras en la peiicula
por una herrawienta dobladora 8 herrawicntas dobladoras dispuestas en
la matriz con moviwiento de vaiven.

e » Una nueva wéquina para mejorar las peliculas cinematogra-
ficas y articulos similares” gegun reivindicaciones 1-6 caracteriza-
da por el hecho de que la pelicula con la tira metalica colocada sobre
ella y las lenguetas enganchadas atraves de las perforuaciones en ié
pelicula pasa por encima de un rodillo dentado llevando una herraumien-—
ta de movimiento de vaiven pars pasar por uno o awmbos lados de un
diente con el fin de doblar las lenguetas sobre la pelicula.

89 ”Una nueva mégquina para mejorar las peliculas cinematogra-
ficas y articulos siuilares ” segun,reivindioaoioves 1-7 caracterizada
por el hecho de que la pelicula y tira metallica con las lenguetas do-
Pladas arrededor de los bordes de las perforaciones pasan alrededor de
un rodillo dentado obteniendo contacto infimo, con la pelicula ior un

rodillo de presidn.



9¢ ”(na nueva migquina para mejorar las peliculas oinamatogra—'
ficas segun reivindicaciones 1-8 caracterizada por el hecho dé que
las lenguetas reciben ung golpe de sujecidn uientras que la peliculs
es dispuesta alrededor de una superficie cilindrica.

102 ”Una nueva wmédquina para mejorar las peliculas cineumatogra-
ficas y articulos similares segun reivindicacién 3, caracterizado por
el hecho de que la pelicula reforzada pasa atraves de la médquina por
media de rodillos dentados engéncbando los bordes rerforados siendo
la cinta de la pelicula y la tira wmetalica unides entre si por disposi-
tivos de tensidn en la parte introductora de la médquina.

112 »uUna nueva wéquina para wmejorar las peliculas cinematogra-
ficas y articulos siwmilares” caracterizado por el hecho de gue una ti-
ra wmetalica es aplicada simultaneamente a cada borde de la cinta cine-
Vmatografiéa.

1292 ”Una nueva mdquina para mejorar las peliculas cinemétogra—
ficas y articulos siwmilares” tal como se ha descrito y demostrado en
los dibujos adjuntos.

Consta de 9 hojas wecanografiadas en una sola cara.

Barcelona 18 Septiewmbre 1926
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