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” U1ÍA NUEVA lÜQUIM' PAPA ME JOPAR LAS C1IIEMAT o o pap  I  Cj

Y ARTICULOS SIMILARES”

D. LSk Ilenry Sraith



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una patente de invención por 20 años para España y sus colonias 

por "Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográficas 

y-articu los similares" (grupo 6, clase 51) á favor de D.Ajjjbert-. Ilenry 

Smith, residente en Birmingham (Ing laterra ) Luke’ s Road 155.

esta máquina servirá por sus mejoras para producir una cinta 

reforzada, comprendiendo medios para perforar y sacar lengüetas de 

metal a intervalos de una t ira  metálica, medios para pasar una cinta 

cinematográfica ó articulos similares con una t ira  metálica atravós 

de la maquina y medios para doblar las lengüetas indicadas alrededor 

de los "bordes de la  perforación usual de la cinta ó en las perforacio­

nes previamente formadas en dicha cinta. Las herramienta punzonadora 

ó las herramientas punzonadoras son arregladas preferentemente de mo­

do que corten las lengüetas de la  t ira  metálica, para que dichas tiras  

puedan doblarse alrededor de las perforaciones de la pelicula, mientras 

que algunas pasan alrededor del borde posterior de las perforaciones 

en la  cinta. La cinta y la t ira  metálica ó tiras  metálicas son con­

venientemente arrastradas por debajo de las herramientas punzonadoras 

de modo que las lengüetas de metal son punzonadas, pasando através de 

las perforaciones en la pelicula mediante dichas herramientas. Con­

venientemente se usan una serie de herramientas punzonadoras, de ta l 

modo que por ejemplo tres herramientas doblen las lengüetas en una 

dirección, mientras que una cuarta las doble en otra dirección, ppues- 

ta. Las herramientas punzonadoras están dispuestas de ta l manera que 

pueden cooperar con una matriz de movimiento de vaivén, de modo, que 

las lengüetas queden libres de la  matriz al ser llevadas hacia ¿delan­

te . La matriz podrá llevar  igualmente herramientas de doblar para 

poder efectuar e l doblez de las lengüetas alrededor de los bordes de 

las perforaciones. Finalmente las lengüetas pueden ser dobladas ó in­

clinadas hacia atras por medio de una herramienta de vaivén, pasando 

entre la cara de un diente de un rod illo  dentado de alimentación y una



lengüeta á ser doblada. Las lengüetas están convenientemente reten i­

das en su posición f i j a  por medio de una herramienta de vaivén, mientra 

que la pelicula reforzada es colocada en la  superficie c ilindrica .

En los dibujos adjuntos muestran:

Fig. 1, una elevación de frente de una máquina construida se­

gún esta invención.

Fig. 2, una vista en planta.

Fig. 3, elevación posterior.

Fig. 4, una planta en corte de una parte de la máquina, siendo 

tomado el corte sobre linea x-x de f ig ,  1 .

Figs, 5 y 6 son detalles del mecanismo explicando mas adelante 

para mover los rod illos  de alimentación.

Fig. 7 elevación de frente y de la leva y palanca para operar 

la herramienta de doblar.

Fig. 8, corté sobre linea y-y de f i g . l .

Fig. 9. es un detalle ilustrando la  operación de la herramien­

ta dobladora, hallándose dicha herramienta al f in a l de su carrera.

Fig. 10, es una vista  similar a f i g  9 mostrando la  herramienta 

al principio de su carrera.

Fig. 11, es una v ista  en corte longitudinal de la matriz.

Fig. 12, es una forma modificada de la  matriz mostrada por

f i g .  11.

Fig, 13. forma modificada de la guia que dirige la  pelicula y 
tiras metálicas por debajo de las herramientas punzonadoras.

Fig. 14. una planta de las partes mostradas en f ig ,  13.

Fig. 15 elevación de frente de una modificación para mantener 

la pelicula en enganche con los cilindros dentados al extremo de entre­

ga de las herramientas punzonadoras.

Fig. 16 una planta de f ig ,  15 y

Fig. 17. medios modificados ó adicionales para dar un doblez 

adicional a las lengüetas.

i)e acuerdo con el efecto conveniente de esta invención cada



"borde de la  pelicula -1-  según demostrado en la  patente correspondien­

te a la pelicula n9 98947 -  es reforzado en extensión tota l por las 

tiras ó cintas metálicas - 2- colocadas en la parte exterior de la pe- 

l ic a la  . Estas tiras  metálicas tienen lengüetas sacadas y dichas len­

güetas son dobladas alrededor de un borde de las perforaciones siendo 

después prensadas contra la  cinta cinematográfica.

Convenientemente cuatro lengüetas son simultáneamente punzo- 

nadas por cuyo motivo cuatro herramientas punzonadoras son montadas 

en e l porta-herramientas -70, siendo tres de dichas herramientas pun- 

zonadoras-69- dispuestas para sacar las lengüetas de ta l  modo que pue­

dan ser dobladas alrededor del borde posterior de la perforación, 

mientras que la  herramienta estampadora -7- forma la  lengüeta de modo 

que puéda doblarse alrededor del borde delantero de la perforación en 

la  pelicula. Dos juegos de herramientas punzonadoras son i-revistas en 

el porta-herramientas -70- para f i j a r  cada t ira  metálica* En la  forma, 

preferente las lengüetas de metal son estampadas y pasadas atraves de 

las perforaciones en la x^sdicala mediante las herramientas punzonadora 

por cuyo f in  la pelicula - 1- es llevada atrav-es de la ranura - 66- con 

la  t ira  metálica -2-  superpuesta a cada lado de su superficie superior 

La ranura - 66-  es formada en la  bancada estacionaria - 8-y es cubierta 

• con la placa de proyección -9-. La matriz -10- tiene su movimiento de 

vaivén en unión con los punzones, de modo que la  matriz salga del en­

ganche con las lengüetas x^ra gue la  x'edicula y las tiras  puedan avan­

zar. En la forma mostrada la matriz -10- y e l porta-útil -70- son im­

pulsadas por medio de la  c lav ija  de manivela -11-  y -12- en los arbo­

les  -13- y -14-, engranando entre si con las ruedas dentadas -15-16-

La cinta -1- con las tiras metálicas -2- colocadas encima pa­

sa debajo del cilindro dentado -17-, de modo que el rod illo  -18- 

efectua presión en la  pielicula y las tiras  metálicas en e l rod il lo  den 

tado -17- quedando asi la  xelicu la -1- en contacto intimo con dicho ci 

lindro. Este c ilindro ó rod illo  tiene -16- dientes, por lo cual es ne­

cesario que. sea movido de modo que efectúe un cuarto de rotación para
cada
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movimiento correspondiente de los dientes punzonadores. Con este f in  

la  c lav ija  -19- en la leva -20- (Fig, 5) engancha e l miembro remirado 

-21- que es montado en el eje -22- (Fig, 6 ) llevando el rod il lo  de a l i ­

mentación -17- . El miembro -22- es llevado por la  placa de protección 

-23- montada en el armazón -24-, Este armazón -24- puede ser pasado ha­

cia atras para levantar e l rod illo  de alimentación -17- con el f in  de 

introducir la cinta al principio de la  pperación.

Una c lav ija  roscada pasa atraves de la  ranura -25- para soste­

ner el armazón -24- en su posición. La leva -20- es montada en el eje 

-26- engranando con e l árbol -13- que da e l movimiento correspondiente 

a la matriz - 10- ,

La pelicula reforzada pasa por encima del rod il lo  de guia -27- 

y otro rod illo  dentado -28- sosteniendo e l  rod il lo  de presión, por re­

sorte -29a-, la película en contacto intimo con el rod illo  dentado -28- 

Despues de s a l ir  la  cinta reforzada del rod il lo  -28- pasa alrededor de
X

un rod illo  dentado -29-, movido en cuatro intervalos cuatro dientes a 

adelante para cada movimiento correspondiente de las herramientas pun- 

. zonadoras. Entre los rod illos  ^dentados -17- y queda por lo tanto

la  pelicula algo f lo ja ,  debido al hecho de que pasa encima del rod illo  

-17- simultáneamente por cuatro dientes, mientras que sobre e l rod illo  

-28- pasa por un diente solo cada vez. El rod il lo  dentado -19- es im­

pulsado convenientemente hacia adelante un diente cada vez mediente una 

espiga de tope conductor - 68-, enganchando y moviendo la  rueda -30- 

hacia adelante por un diente a cada rotación del eje -31-,

Las lengüetas -3- son dobladas alrededor de las p>ef foraciones 

en la pelicula en esta forma de ejecución por medio de herramientas 

-32- que se mueven respectivamente entre una cara de un diente en el 

rod il lo  -29-, efectuándose una presión hacia atras de la lengüeta que 

debe doblarse según se muestra por f i g .  10- , lío obstante se prefiere 

doblar hacia atras las lengüetas -2a- formadas por el par de herramien­

tas -7- ror medio de un par de herramientas de doblar -33- ( f i g .  11) 

que son dispuestas en la matriz -10-. Estas herramientas dobladoras 

-33- se mueven hacia arriba, ejerciendo su acción contra el ultimo par
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de lengüetas -2a- que se ha formado, obligando al extremo de cada len­

güeta de deslizarse por la superficie curvada - 34- de ta l  manera que 

la parte más baja -35- termine e l doblez . Si se desea todas las len­

güetas pueden ser dobladas hacia atras de esta manera mediante la ma­

t r i z  -36- ( f i g  12) que lleva  cuatro herramientas dobladoras -37-

Un rod il lo  de presión -38- llevando incisiones -39- piara .en­

ganchar los dientes -40- en el rod il lo  -29- efectúa presión sobre la 

pelicula bajando las lengüetas. La presión de este rod illo  -38- es 

ajustada por medios de una tuerca de oreja -41-, Un par de herramien­

tas de sujeción -42- están montadas en el porta-herramientas -43- que 

es movido por medio de una c lav ija  de manivela llevada por el eje -31-. 

Cada herramienta de sujeción tiene dos lados, de modo que golpeará en 

ambos lados del diente —40— efectuando un golpe de sujeción en cada 

una de las lengüetas -3- ó-2a- . El rod il lo  dentado -29- queda f i j o  en 

su posición correcta después de cada movimiento por medio del bpazo 

oscila torio , -45- llevando una placa dentada ó un extremo dentado —46— 

que engrana con los dientes de una rueda —47—, montada rígidamente en 

el rod illo  -29-, Este brazo oscilatorio  -45- esta sostenido en engra­

naje con la  rueda dentada por medio de un resorte -48-. Cuando el ro­

d i l lo  -29- es impulsado, el diente de la rueda -47- muevá hacia atras 

al brazo -45-, .el que entonces salta hacia atras engranando con los 

dientes de la rueda -47-, de manera que el rod il lo  dentado -19- solo 

puede moverse hacia adelante en un extremo predeterminado equivalente 

a la  distancia entre dos dientes. Las herramientas dobladoras -22- t i e ­

nen su movimiento por medie de la palanca -49- montada en e l §je -50- 

llevando brazos -51- que enganchan en el extremo in fe r io r  de la ranu­

ra —5— llevando las herramientas dobladoras —32—. Como se vén en f i g .

7 la  parte superior del brazo -49- l leva  una c lav ija  que engancha en 

la  ranura de una leva -53- en el miembro -54- montado en el eje -31-.

El eje -31- puede ser movido de cualquier manera conveniente, 

por ejemplo mediante polea -55- ( f i g ,  3 .)  siendo trasmitido el movi­

miento por e l árbol -14- mediante un juego de ruedas dentadas -56-57-58-



La peí i cilla -1- y tiras -2- se proveen a la  máquina desde ca­

r r e t e s  montados apropiadamente pasando por debajo de las herramientas 

punzonadoras bajo una tensión adecuada. Con este f in  las tiras -2- pa­

san entre rod illos  ¡tensores -59- -60- y siendo e l rod il lo  -60- montado 

ajustablemente para obtener la  presión requerida en las t iras .

La película -1- también avanza sobre un dispositivo de tensión 

cuyo dispositivo, en la forma de ejecución ilustrada, comprende un ro­

d i l lo  dentado -61- montado sobre un eje f i j o  -62-. El disco partido -63- 

es fijado en relación con el eje -62- y puede ser ensanchando para dar 

la fr icc ión  requerida en la  superficie interna del rod il lo  -61-, Para 

poder ensanchar el disco -63-, la c lav ija  -64- es montada en una aguje­

ro papado del disco f i j o  -65- y tiene una parte cónica para enganchar 

escotes similarmente formados en los bordes partidos del disco -63-,El 

rod il lo  de guia y presión -67- mantiene perforaciones de la pelicula en 

enganche con los dientes del rod illo  -61-. Se verá por lo tanto que la 

pelicula avanza por medio de cilindros dentados, que enganchan en las 

perforaciones de la  pelicula y también mediante cilindros dentados las 

Ijerforacioríes de la pelicula y t iras  metálicas. Gomo estos cilindros 

dentados son similares á los cilindros dentados de aparatos corrientes 

de proyección se comprenderá que las tiras metálicas son aplicadas co­

rrectamente a la pelicula y que la pelicula asi reforzada pasará atra- 

ves de cualquier aparato de proyección normal por el cual puede pasar 

una pelicula común y 'corriente como a la fecha se emplean.

En lugar del cilindro -18- se puede emplear una guia -71- ( f i g  

15) para mantener la  pelicula y las t iras  de refuerzo en enganche con 

e l cilindro dentado -17-.

Según una modificación mostrada en f ig s .  -13- -14- la  pelicula 

pasa debajo de las herramientas punzonadoras atraves de la ranura de 

guia -72- /mientras que las t iras  metálicas pasan atraves de las ranuras 

inclinadas -73 - para juntarse con la pelicula pasando los bloques de 

presión -55 -  , que se recargan sobre la espiga atraves de dichas ra­

nuras. El resorte -74- ejerce su presión sobre los bloques -75 -, pu-
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diendo ajustarse su presión por el to rn il lo  de mariposa -56- Si se 

desea, las lengüetas pueden rec ib ir  un doblez in ic ia l ,  antes de pasar 

al rod illo , mediante la introducción de los pernos de los to rn illos  

-76- (Fig. 13) en e l paso de estas lengüetas, siendo la altura de di­

chos pernos graduable.

Y como esta máquiha esta comprendida en e l  articulo 12 de la 

Ley vigente de la Propiedad Industrial, podrá ser objeto de una pa­

tente de invención por 20 años para España y sus colonias.

N O T A

La patente de invención cuyo p r iv i le g io  se so l ic ita  para 

España y sus colonias deberá recaer en "Una nueva máquina piara mejo­

rar las peliculas cinematográficas y articulos similares" (grupo 6, 

clase 51) siendo lo que se declara como nuevo y de invención propia 

lo  siguiente:

12 ”Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográ­

ficas  y articulos similares” caracterizado por e l  hecho de que se J i­

ja una cinta ó t ira  metálica en los bordes previamente perforados de 

una pelicula ó cinta cinematográfica, siendo dispuestos medios para 

perforar y punzonar lengüetas de la t ira  metálica, medios para hacer 

pasar la película con la  t ira  metálica a través de la máquina, prefe­

rentemente consistiendo en cilindros dentados enganchando las perfora-» 

ciones y medios para enganchar las lengüetas en las perforaciones do­

blándolas ademas alrededor de los bordes de las perforaciones en La ’ 

pelicula o cinta cinematográfica.

22 "Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográ­

ficas y articulos similares” caracterizado por-el hecho de que algunas 

lengüetas de metal se doblan alrededor de los bordes frontales de las 

perforaciones y otras alrededor de lo,s bordes posteriores de las mis­

mas .



32 «Una nueva máquina para mejorar las películas cinematográ­

ficas y articulos similares” según reivindicaciones 1-2 caracteriza­

da por e l hecho de que la t ira  metálica está dispuestá encima del hor 

de perforado de la pelicula cinematográfica, cuando las lengüetas es­

tán punzonadas, de modo que las lengüetas puedan pasar atraves de las 

perforaciones en la  pelicula mediante la herramienta punzonadora.

42 «Una nueva máquina para mejorar las peíiculas cinematográ­

ficas y articulos similares” caracterizado por e l hecho de que una se­

r ie  de herramientas punzonadoras esten trabajando simultáneamente sien­

do una 6 más de dichas herramientas colocadas en sentido opuesto, pa­

ra que las lengüetas puedan ser dobladas en diferentes direcciones.

52 «Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográ­

ficas y articulos similares” según reivindicaciones 1-4 caracterizada 

por el hecho de que la matriz punzonadora es montada de modo que ten­

ga un movimiento de vaivén.

69 "Una nueva máquina para mejorar peliculas cinematográficas

y articulos similares” según reivindicaciones 4-5 caracterizada por
\

el hecho de.que las lengüetas se doblan hacia atras en la  pelicula 

por una herramienta dobladora ó herramientas dohladoras dispuestas en 

la matriz con movimiento de vaivén.

72 ” Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográ­

ficas y articulos similares” j3egun reivindicaciones 1-6 caracteriza­

da por el hecho de que la  película con la  t ira  metálica colocada sobre 

e l la  y las lengüetas enganchadas atraves de las perforaciones en la  

pelicula pasa por encima de un rod illo  dentado llevando una herramien­

ta de movimiento de vaivén para pasar por uno o ambos lados de un 

diente con e l f in  de doblar las lengüetas sobre la  pelicula.

82 "Una nueva máquina para mejorar las peliculas cinematográ­

ficas y articulos similares ” según reivindicacio-.es 1-7 caracterizada 

por el hecho de que la  pelicula y t ira  metálica con las lengüetas do­

bladas alrededor de los bordes de las perforaciones pasan alrededor de 

un rod illo  dentado obteniendo contacto infimo, con la  pelicula . or un 

rod illo  de presión.
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93 «Una nueva máquina para mejorar las películas cinamatogra- 

ficas según reivindicaciones 1-8 caracterizada por el hecho de que 

las lengüetas reciben ung golpe de sujeción mientras que la película 

es dispuesta alrededor de una superficie c ilindrica .

103 «Una nueva máquina para mejorar las películas cinematográ­

ficas y artículos similares según reivindicación 3, caracterizado por 

el hecho de que la película reforzada pasa atraves de la máquina por 

media de rod illos  dentados enganchando los bordes perforados siendo 

la cinta de la pelicula y la t ira  metálica unidas entre si por disposi­

tivos de tensión en la parte introductora de la máquina.

112 «uUna nueva máquina para mejorar las películas cinematográ­

ficas y artículos similares” caracterizaáo por el hecho de que una t i ­

ra metálica es aplicada simultáneamente a cada borde de la  cinta cine­

matográfica.
*

129 "Una nueva máquina para mejorar las películas cinematográ­

ficas y articules similares” ta l como se ha descrito y demostrado en 

los dibujos adjuntos.

Consta de 9 hojas mecanografiadas en una sola cara*

Barcelona 18 Septiembre 1926

-  JUAN DE L A  TORRM  

F. P.
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