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‘a recocer a través de la cémara o carquesa, se caldea antes

ESPECIAL MOVIL

-
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=1l presente invento se rcfiere a lo%hornos de recocido
carquesas y aparatos andlogos destinados principalmente a la
fabhricacién del vidrio.

Tn los llamados hornos de recocido continuos, tal
cono hoy en dfa se construyen, no tan solo es necesario
aplicar durante el proceso del recocido una considerable
cantidad de ocalor bien sea por fuera o por dentro a la cdmara
de recocido o carquesa propiamente dicha, sino que, debido
a las pérdidas por radiacibén que se experimentan a través
de las paredes del aparato, se pierde o desperdicila una
gran cantidad del calor asf{ aplicado, sino que al propio tiempo
se tropieza tambien con dificultad en mantener constante
durante todo el curso del proceso de recocido, la debida
tenmperatura graduada que deberd reinar en el aparato dJdesde
el punto de entrada hastza el de salida.

Con arreglo al presente invento,y sobre todo en
aquellos casos en que los articulos u objetos a fabricar

al ser introducidos en el avarato tienen una temperatura
relativamente alta, como ocurre c¢on las botellas de vidrio
el vidrio en hojas y toda clase de articulos de vidrio, la
cémara de recocido o carquesa tiene sus partes integrantes

0 elementos construidos y dispuestos de tal modo gque el calor
inicial de log objetos al ser introducidos en dicha cdmara o
carguesa propiamente dicha se puede conservar o aprovechar

de tat manera que Log objetos pueden dejarse recocer del
todo o casi del todo con su propio calor.

Con es*e fin 1las paredes de la carguesa o cémara
de recocido propiamente dicha, podrén estar construidas de un
material aislante y pesado conveniente, y aquella parte de
la banda *ransportadora sin fin, o dispositivo cargador o

alimentador equivalente, destinado a conducir los objetos

de entrar en dicha cénara a uua temperatura gue venga a
corresponder aproximadanente con la temperatura Ae los

objetos mismon 2uando estos entran en la carquesa u horno

de recocido. Tn su consecuencia, y en razén a la naturaleza




P SAE AL MOVIL

Tuertemente aislante de las paredes de la cimars e recocido
cualguier pérdida dc¢ calorfas por efecto de radiacibn a
travée de las paredes de dicha cdmara, queda reducida al
nininun absoluto, pu?iédnlose dejar gque los artliculos
fabricados se recuezan 7ol todo o casi del todo con su propio
calor.'

La carguesa o cdmara de recocido podrd tener una
béveda achatada, o en forma de arco o corona, y dicha tdévela
as{ como las paredes laterales de la cémara van reciamente
alslaedas, y la puerta por la cual los materiales son
introducidos en la cdmara de recocido, tambien deberi esivar
reciamente aislada y acondicionada de modo gue al efectuarse
su cierre, 1o sea de¢ una manera herméiica; asimisms, 1la referida
puerta deberd estar consiruida de nodo que se cierre automd'i-
canicnte.

El aparato podré estar construido en fos rertes
separadas una de oira ror w: hogur o soleras de consiruccidn
sélida, de meners que forme un compartimiento superior que
coustituye la carguessa c céuara de recocilo rropiamente dicha, y
a través de Ia cual los articulos u objetos a recocer vén
pasundo desde el conducto de entruda-al de salida de la
cdmara y un compartimiento inferior ror ei cual la banda o
raual de retorno del tramsportador sin fin o su andlogo se vé
desplazando. La parte superior de dicho hogar o solera
tambtién podrd ir reciamente zislauda si se quiere, y en la
regién inferiuvr de dicho Logar se podrin habilitar chusras de
conbustibén para un medio o elemento calentador, cou el fin
de cal?ear a Za debl?a tenmperatura aquella parte del
transportador que se Jdesplaza ror el compartimiento inferior,
con el fin de gue, al pusar dicho transportador por wna
abertura situada en un extremo Jdel hogur o sol ra, ; entrar
ex el coupartimiento superior o cdmara de recocido, se haya
clevado su temperaturuw a wn punto gue, nor lo geueral, suele
corresponder arroximadancnte & la tenperatura de los objietos
misnos al entrar estos en la carjuesa o cémara Ge recocido.

Tanto en el compartimiento superior como en el

¢}

de aire

inferior de la cuary se vodrén disponer unos 4iro
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pantallas ¢ sus equivalentes, colocdndolos, de preferencia,
haecis 1s »narte extrema por Conde los objetos salen del
aparato. :

Tara fijar bien lac ideas 7 poder llevar el
invento, féecilmente, al terrveno de la préctica, procederemos
a hacer una descripeidn detalleds del mismo con referencia al
dibujo que se acompatu, en el cuul, se representa, por via de
ejenplo, parte de un hiorno de recocido de funcionamiento
autonético, construido con arreglo a una forma de ejecucidn
de nuestro invento.

En dicho adibujo:

La M™Mg. 1 es un alzalo en corfe.

Ia Tig. 2 es un plano cseccional.
24
z

La Tig. es un corte transversal por la lfnea A-A
de g Tig. 1, y
La Fig. 4 ea otro corte transversal, pero por la

linéa B-E de 1la Tig. 1.

= es la cduarz superior y L la cémara inferior de
ia carquesa u horno de recocido; 2 es un hogar o solera de
construceién séliida que divide o sepsra el compartiniento
superior g del compartimiento superior L de la cluara de
recocido y 4 es un transportador sin fin que se desplaza
alrededor de la solera u hogar i y que sirve para ir
introduciendo los objetos de vidrio u olros por el
conpartiniento superior z de la cémara.

La regidn superior g de ia cémara tiene wuna béveda
achataeda ¢ de construccidn sflida, asi cowo unas paredes
laterales Z, £, que tanbien son de construccién sélida, yendo
practicadas en dichas pare&es unas aberturas u orificios 2, &
de trecho en,trecho, parz la colocacién de pirénetros.

Por el frente de la cémare gz, hay colocadas unags
puertas herméticas i, i, que tawbién son de construcecién sblida
vy estas puertas pueden funcicnar, bien sea mechnica o automiti-
camente y a 1o largo de la corona o bdveda g, g, véan

dispuestos unos elementos calentzdores de sistems eléctrico u

otros i, i, como lo indica el dibujo, pero tambien es potestativo
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colocar dichos elementos a lo largo de los costados o en el
frente de la cémara L. EZn el nunto de salida de 1o parte g
de La clumura hay dispuesto un tiro de sire o pantalla [ que
puede ser Tijo o gradueble.

-

Ias paredes de la cémara o vén aisladas por la parte

superiocr, por el fondo y por los costados, y las vpuertas
herméticas tambien estén construidass de material aislante
resistente, con el fin de reducir al minimum las pérdicdas de
calor ror radiacién.

da tiene unas

[l

T1 hogar o solera de coastruccidn sél
céunaras Lk & formadas con unas paredes luterales 7, 1, 7 uuas
baldocas i, u, en el fondo, estando estzs Ultimas construidas
de un material dotado de gran conductibilidad callrica. Ias
citadas cluaras [, L se caldean por nmedio de mecheros o
quenadores Je aceite minerel o de zas, o por otro melio
cuaigulera conveniente. ZILos productos de combustidn procedenies
del elemen*o calentador puasan a lo largo de las cénaras L, L,
para ir a parar a wu cafidn de chimenea . gradufndose el puso

-

e los cases dc calileo —or redio de un registro ¢. Twm las
raredes laterales de la cémaras 1, L hay formalas wnas mirillas
I ©» para obgervar la rarcha de los productos de combusiidn en
dichas cénaras.

La cénara inferior del horno de recocido vé4 cerrads
v su cierre establecido herméticamente por medio de wnas lateas
anovibles y alisladas ., 4, widas por me?io de una disposicidn
cualguiera conveniente a las portes inferiores de 1og soporte
del traagportador.

Unas pantallas apropiadas ;, i de rodelo apropiado
van colocadas en cada extremo de la cduara L, » con el Pfin de
yue pucliar pasar corrieutes de aire desde 1o cduara inferior 2
a L& .uperior .

El apareto fwiciona de Za nmanera sigulente:

- bl

al elevarse el Lorno de recocido desde un estzdo
7 - i
frio a la necesaria tenperatura, se suninistra calor a las
P4 . - - 5 .
canaras de combustidn I, L que hay dispuestas debajo del

hogar o solera por medio de quenadores de aceite combustible

0 g&as, rpusando los productos de conmbustidn LOor un camino




sinuoso para dar la vuelta a los tabigues saledizos o de choyue

.y =, hasta abrirse puaso & la chimenea de salida. Cuando estas

)
cénaras han quedado perfectamente caldeadas, la vemperatura

del transportador sin fin 2 taubien se Labri elevado en la

medifa necesaria. En caso de necesidad o conveniencia, dichas
cduarus L, i, se podrdn ir caldeando en una medida progresiva
con objeto de gque aquella parte del transportador gque esté a
punto de entrar en la célnara de recocido, se caldée pauviatina—~
mente a la necesaria teuperatura.los elementos calentadores
eléétrioos w1’ o) U Otros redios de calenteniento auxiliares
dispuestos eun el compurtimiento superior o o cémars de recocido
propiamente dicha, también podrdn ser utilizados en esta

Tase del rrocedimiento & fin de elevar 1la tenperatura de

dicko compartimiento superior g al grado deseado. Tnua vez
conseguido esto se puede prescindir de los slementos calentadores
eléctricos ., i, rpucs entonces el horno se hallard en condicio-
nes de gervicio; los olLjetos a recocer se cargan en el horno
introduciéndolos por las npuertas hewméticas de accidn automética
i, 4, parc que pasen al transportador calentado. Debido a lg
naturaleza recia del aislamiento de las paredes del horno,

el calor de los ob etos rmismos serd normelmente lo suficiente

rara los efectos d el recocido.

Ilabiendo ya descrito y detallado con toda anplitud
le naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de 1levarlo
a cabo en la préctica, debemos hLacer constar que las disposicio-
nes anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones en sus dimensiones ¥ detalles, sin que por ello
se altere el principio fundamental del inve to, y lo que
constituye la esencia del mismo y por io gue solicitanos
patente de invencién por veinte éﬁos er IZspafla es por:

"Perfeccionamientos en carquesas y hornos de recocido para la

Fea=

"o

. T 4 . - .
fabricacidn del vidrio"; caracterizdndose vor lo siguente:

12.- Tor el hecho de que las partes o elementos
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integrantes del horno estén construidos y dispuestos de tal
modo gue el calor inicial de los objetos al ser introducidos
en la cémaras de recocido propizmente dicha, se conservea o
aprovecha de tal wmanera que dichos objetos se pueden recocer
del todo o casi del todo con su propio calor.

22.- Un horno de recocido, carquesa o aparato andlogo,
en el que los objetos fabricados se dejan recocer por su
propio calor inicial, estando provistos los medios calentadores
necesnrios para caldear el hoxno casi al grado de calor
inicial de los objetos a recocer, asi como para compensar
las pérdidas de calor por radiacibn a través de las paredes del
aparato.

Z22.- Un horno de recocido, carquesa o aparcto anélogo,
ex el que los objetos de vidrlio se delan recocer por su
propio. calor inicial, y en el que estdn provistos los medios
necesarios para calentar un transportador o aparato andlogo
destinafo a conducir log objetos a recocer , a través del norno.

42.- Un horno de recocido, carqguesa o aparato anélogo,
en el que hay formedas unas cémaras superior e inferior, unos
nedios calentadores en la regidn superior de la cdnara, a fin
de caldear esta a la temperatura del calor inicial de los
objetos en ella introducidos , asi cowmo bara compensar 1ias
pérdidas de calor por confuctibilidad, estando tambien tomadas
las oportunas medidas en la regidn inferior de la ciuara para
caldear el ramal de retroceso del dispositivo transportador
0 su equivalente, antes de entrar en la expresada cédmare
superior.

52.- Un horno de recocido, cargucsa o sparato anélogo,
cuyas paredes, bdveda, piso o solera v puertas estén todos
construidos de wn material reciamente aislante, teniendo dicho
korno una banda transportadora sin fin o aparato cargador
equivalente para ir pasando los articuios u objetos a recocer
a través de la cdmara de recocido, con los medios necesarios
para caldear inicialmente el aparato al grado de temperatura

deseado antes de introducir 1los objetos en dicho aparato.

€2.- Tn horno de recocido carquesa o aparato anélogo,




construido en dos partes o regiones separadas una de otra

por un Lopur o solera de sblide construccidn, a fin de

constituir una cémara superior que forma la cémara de recocido
propiamente dicha, y a través de la cual son conducidos los
objetos a recocer, por medio de un transportador sin fin o
aparato alimentador equivalente, desdé¢ el punto de entrada al
de salida, y un compertimiento inferior por el cual se desplaza
el ramal de retroceso del transportador sin fin o su equivalente%
teniendo el horno ademés los medios necesarios para caeldesr ‘
aquella parte del transportador que rasa por el compartimiento
inferior a una temperatura que corresporda aproximadariente

con la teuperatura de los objetos mismos al entrar estos en la

cénars superior.

72.- TUn horno le recocido, carquesa o aparato a=nflogo,

segin se especifica en la reivindicacidn 4% o en la 62, el cual
lleva unas pantallas para el tiro de aire o dispositivos !
equivalentes, tanto en la cémara superior como en la inferior.

€2.- Tn horno de recocido, carquesa o aparato andlogo,
cuyas partes o elemenios integrantes estén construidos, ?
dispuestos y destinados a funcioner de la manera gque gueda
substancialmente descrita, con referencia al dibujo que se
aconpafla y con el fin especificado.

"Ferfeccionamientos en carquesas y hornos de recocido
para la fabricacién del vidrio"; tal y como gueda substancial-
nente descrito en la presente uemoria e ilustrado en ios

dibujos que se acompaflan.

Ista wmemoria consta de siete hojas escritas por una

sola cara.
lladrid, 22 de Septiembre de 1926. ‘

The Tnited Class Bottle Lanufacturérs Limited. |
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