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para una patente de invencién por veinte afos, por = Hila-
dora para fabricar el hilo fundamental = & favor de Don
4lbert HIRSCHMULLZR, residente on liesbach, Oberbayern

( alemania ).~

Para fabricar el hilo existen varias subgstancias ftexti-
les que agrupadas por orden pueden designarse con 1los nom-
bres de hebras duras y hebras blandas. il primer grupo per-—
tenecgen 1as materias textiles llamadas sisal, abachd o de
llanila, etc., pero no son susceptibles de tomar el brillo
a causa de su fragilidad., La naturaleza roma de 10s cabos
de las hebras que se desprenden y distribuyen por el hilo,
d4 a este Ultimo un aspecto desgreiiado o hirsuto cuya con-

dicidbdn disminuye su precio en el mercadoc.



Se ha fratado de evitar este inconveniente envolviendo-
lo con una cubierta es dscir recubriendo la hebra dura con
un hilado de hebra blanda, 20r ejemplo con estopa & causa
de poder pulirse ésta o0 darle brillo a fin de que el hile
tenga un aspecto bien alisalc. Hasta ahora se realiza égto
mecenieamente, haciendo que por el llamado &rbol tensor,
pasen a velocidad uniforme el hilo fundamental y el de cu-
bierta en forma de cinta por 1os disgpogitivos provistos
de cursores o conductos Gill u otros de las mdquinas hila-
doras y despues de pasar dicho Arbol torciendo el hile fun-
da.mentali mediante el carrete, a cuyo hilo se une el de cu-
bierta en 4dngulo agudo y tambien en forma de cinta, guedan-
do envuelto en disposicidn helicoidal sobre el hilo funda-
mentale. 3gta disposiciédn solo pucde emplearse ventajosamen-
te para ol hilado de hilos destinados al tejido en virtud
de la uniformidad de la materia del hilado. Al tratarse de
material de cordaje hay cue contar en cambio con la circuns-
tancia de que en virtud de impurezas como las astillitas y
otras similares, tanto el ndclec al paso o salida del carre-
te como el espesor de los hilos fundamental y de oublerts
se alteran denfro de limites relativamente grandes, lo que
influye naturalmente sobre la cinta de cuvierta que circu-
la siempre ceon velocidad constante, en tal forma que se rom-—
pe por tensidn o estirado excesivo del ndeleo y por lo tan-
to se desprende 0 sale de este hilo de wnidn, o bien se
forman hilazas o pelusas en el hilo cuaundo la hebra de cu-
bierta se halla tan tensa que aun presents resistencia. Si
en cambio la tensidén es insuficiente, la cinta de cubierta
que circula a velocidad excesiva no se envuelve lo bastante

gstirada sobre el nteleo o fundamento y se originan lazos



) nudos{ adem&s dato influye sobre el é4ngulo inicial del
material de cubierta respecto al del ndcleo. xn &ste dltimo
caso por ejemplo se vuelve mas romo & causa del giro o nd-
mero de vueltas del nficleo que entonees permanece c¢ amstan-
te., Ia cublerts o recubrimiento tiene lugar préximo a los
rodillos del cursor 0 frayecto del estirado es decir en los
rodillos tensores con lo cual el hilo terminaio ofrece irre-
gularidades en el aspecto y en su resistencia en virtud de
que al alcanzar la carga de ruptura se desgarraria o rompé-
ria primero el nficleo 0 hilo fundamental y solo despues el
de la cubiertas A tensidn excesiva del dltimo cabo pueds
ocurrir que la cinta de cublierta vaya arrastrada sin ser
envuelta o0 hilada hasta la ramg o ala del ocarrete.

W presente invento subsana estos inconvaenientes, ha-
ciendo en una fase simultanesa del trabajo el hilado del nid-
cleo y cwbierta o recubrimiento del mismo. 4l invento tiene
:n cuenta tamblen el empleo del material de que se trate y
bien sea de hebra corta o larga, puede utilizarse hasta un
80 % de substancia fundamentsl o de ndcleo de modo & fabri-
carse un género de una baratura considerable sin que en
cuanto al aspecto desmerezca de un hilo de hebra blenda pu-
ra y superando en rssistencia a la hebra dura confecciona ~
da con el uso de un ntcleo de la misma.

1l invento permite el empleo de una cubierta correspon-
di en temente delgadsa pues aparte de su circulacién o acceso
constante por los rodillos tensores, puede tambien ademas
recubrir al ndcleo en una “ormas automédtica. Se dirige la
cubierta por otra parte al nfdcleo sobre una superficie a
la que el nficles s comprime simul tdneamente envolviéndose
y estirdnioss cm 1o que de nuevo se comprims o apriesta al

mismo, con el cual se hila en esta forma sin el inconvenien-



te de formar lazos y nudos. La referida superficie esté
dispuesta en forma de inclinacién suspensiva y puede por lo
tanto compensar las grandas y bruscas @iferencias de ten -
sibn que parten del carrete, por ejemplo motivadas en vir-
tud de la salids por deslizamiento de una capa del hiloe
Tambien compensa este invento diferencias duraderas de l1a
tensibn o estirado, no solo mediante el,frenado conocido
del carrete respecto a la rama o aleta sino mediante un
freno adicional ajustable a mano.

Ios dibujos adjuntos representan el ciclo del trabajo
mediante una disposicidén aplicada a una hiladora llamsada
de Gill.

La figs.l muestra un alzado lateral y la fig. 2 un al~
zado delantero de la misma.

41 material del ndeleo que se somete a operaciln corre
de un modo conocido en forma de cinta entre los rodillos
de introduceidén tensora & y por el cursor o conduecto Gill
b pasando sobre el &rbol ¢ llamado del estirado en donde se
aprieta o comprime mediante los rbdillos d. ul ala O rama
8 que gira sobre el carrete I ejscuta entonces la torsidn
giratoria del hilo y el embobinado simultémeo. Jun tamente
al material del ndcleo descrito y cm velocidad igual corre
tambien el material de oubierta hacia el Arbol del estirado
o tensor quedando comprimido sohire el mismo mediante & ro-
dillo de presién g. Al contrario del método hasta shora Qo=
nocido se verifica el forcido del nfcleo, segln este inven-
to, y el acceso de la cinta de cubierta, al mismo por una
superficie Ea A8ta superficlie empalmsa directamsnte con el

4rbol tensor supradicho y tiene una forma embovedada @6 mo—

do que en virtud de la tensién permancnte del hilo de nf -



¢leo hacia abajo, é&ste dltimo se apoya sobre el misme median
te una canpresidn rigida. Ia torsién o giro del ntcleo pro-
duce el envolvimiento de la cinta de cublerta score el mis-
mo segdn ana linea perfectamente helicoidal y ello en rela-
cién del 4ngulo agudo que se origina y con 10 cual presenta
el hilo scabalo una hebra larga y mas resistente. La presién
del hilo estirado sobre la superficie h determina un envol-
vimiento mas completo y flexible de la cinta de cubierta.

jhora resulta indi spensable que el material de cubierta
circuls algo mas répidamente gue el del ndcleo puesto gque
tiene que arrollarse sobre su di dmetro exterior y por lo
tanto mayore. Como ya oS sabido tiene esto lugar aumentando
el frbd tensor hasta que sea como Ei_' Para reforzar la co-
locaci®n estirada sobre el ndcleo, precisa sin embargo man=
toner la velocidad de su circulaciln algo mas pequetia a fin
de impedir la formacifbn de 1sg0s o nudos. Para evitar el des
garre de la cinta de cubierta, ademas del acceso O circula~
cién forzada, es necesario lograr el revestimiento del nd~
cleo mediante un ajuste sutomético. dste ajuste sé resuls me-
diante las entallaiuras i précticadas en el rodillc o pole=a
a presién g en forma que el borde completo a ambos lados de
la polea de presibén g permanezca libre. Con éato se suprime
ls presi’n sobre los mismos al coincidir un entrante 1 con
el 4rbol tensnr.gi_y se logra una circulacibn de tensidn o
paso libre de la cinta o de cada una de las fibras o hebras.
con el mismo &xito pusden tambien disponarse los entrantes
i sobre el 4rbol tensor Ei'

il hacer la cinta de cubierta sus giros de torsién arro-
1landose sobre el ndcleo, se forma un espesamiento o acumu-

lacidén cuneiforme; por 1o tanto dicha fibra ns de circular

en mgyor proporcibn por el lado de la cuia mas espesa del



nilo que por el lado interior desnudo del mi smo. A este fin
tendrén los entrantes i una forma de cufia, de modo que la
superficie de rodamiento de la polea de presidn g, Tenga ma-
yor contacto con el &Arbol tensor Ei bien sea por un lado y
por 10 tanto sea tambien mayor la circulacién por un lado,
o bien inversamente como representado en el dibujo en forma
a suprimir 15 presibn drante mayor tiempo correspondiente
a este meyor circulacidn unilatsral, con lo que por consgi-
guiente pasaréd mayor proporcidén de material de cubierta es-
tirads. &1 acceso o circulacidn correspondiente a la accidn
de la ouna referids puede tambien compensarse dando a los
rodillos de circulacidn del material una forma cénica.

Bl paso o circulacibn irregular del hilo que influye
sobre el punto de reunidén de los materiales de nfcleoc y de
la cubierts se compensari mediante la disposicidn siguiente:
Teniendo en ouenta las alteraciones que se originan brusca-
mente y de corta duracién se ha dispuesto la superficie de
presién h en formas suspendida en un ‘soporte de cojinete k
a la entrada del material, hallandose bajo la accidn de un
muelle 1 que mantiene en oscilacién. Cuando aumenta la ten-
sién puede dicina superficie ceder haciendo su movimiento sus
pensor hacia abajo puesto que asl el trayecto desde los ro-
dillos tensores hasta el,carrecte se acorta y reciproosmente
cuando la tensidn disminuye se verifica la compensacidn ha~
oiendo dicha superficie su movimiento de oscilacidén hacia
arriba., La tensién del mueslle esta conveniantemente gradua-
da para que'ha.ys, una proporeidén entre la tensibn y el mate~
rial.

Las diferencias de tensidn de mayor duracidn se regulan

mediante un Yeno adicional m de contfiguracidn cualquiera;



oste muelle se mueve o desplaza a mano y actua directamente
sobre el carrete es decir que reflena este dltimo en mgyor ©
nenor proporcién en forma que 1O queda el freno arrastraio
tan facilmente por el hilo arrollado sobre la aleta & sino
despues de vencer la tensi én referidam pars ol estirado. A
pesar de ello pusde conservarse el freno de carrete gue has-
ta ahora se usa porgque cuando el carrehe se rellena queda
el freno apretado al aumsntar el frenado automftico. No obs-
tante aparte del manejo manual puede tambien disponerse au-
$omAticamente el referido freno adlciondl y ello con venta~
jo para apretarlo tambien a su vez qurante el aum-nto del
fronado del carrete relleno o completo. Con ese freno adi-
cional se cosigue aun otra veniaja que consiste en gradusz
o regular la tensidn de materiales diferentes tales como
los de fibras largas y cortas, asi como el hilo mas grueso
vy mas delgado. Con el empleo 48 material de fibrds largas,
por ejemplo, persistira la ventaja de que a causa de su
conservacidén o duracidn podri someterse a una torsidn lige-
ra antes de su reunidén con el material de cubierta. La eir-
culscibn o paso tiene pues que teper lugar rhpidanente y por
1o tanto ha de reforzarse el frenado con 10 que el carrete
se retraga mas respecto gl giro de la aleta g; ca material
de fibras cortas se necesita mayor torsign para que no se
desgarre o rompa & los esfuerazes del material de cublierta.
De consiguiente la circulacién ha de verificarse tan répi-
damente con lo que se inicia el aumento del hilado s igual-
dad de giro de la aleta @. intonces se afloja el freno y el
carrete puede mas facilmente girar arrastrado por la aleta
en cuyo caso se arrolla menos hile sobre =1 mismoc por revo-

lucibn o giro de la aleta. il ajuste o regulacibén del freno



adicionsl asi como la regulacibn automdtica durante el fun-
cionamiento, puede verificarse facilmente mediante un Arbol
de tornillo sin fin u otra pieza semejante.

ledisnte la superficle de presidn h se logra simul ta-
neamente el pulimento o brillo,del hilo. Inte todo queda ya
a este fin el material fundamental bien alisado o igualado
haciendolo circular pasando por una tolva n sobre la chapae.
1os extremos desprendidos de las fibras frigilesa se invier-
ten allsandose en la migma y quedan retenidos y adheridos
despues de giros sucesivos del material fundemental o da
nleleo y se entretejen en esta forma.

Para ello tiene la salida de la tolva estrscha una dls-
posicibn eléstica medi snte una parte de m@dia tolva que re-
cuore 1a otra media inferior y que a presibén eléstica me-
diante un muelle puede girar sbbore una charpela O bisagra.
sl no existiera esta tolva no podria impedirse que 108 ca-
bos desprendidos trzmpasen la cinta de cubierta y que sc -
tuan en torma desgrerada en el hilo acabado. A fin de au-
mentar la superficie h de pulimento se prolonga la pared de
la tolva dlsponiendo un borde de guia p lateral en forma
curvilinea y que desplaza lateralmente el paso del hilc en
forma s apliearlo con presidn tanto score la superficie h
como tambien sobre el liston P de gula lateral, cuya apli-
cacibn comprende al menos 1/4 de su perimetro o contornoc.
con esta disposiciln se desplaza simulténeamente el trayec-—
to del material de cubierta en la misna direceién del movi-
miento del rodillo de cubierta, lograndose con ello que las
fibras que se adhieren al dltimo vuelvan a caer directamen-
te scbre la cinta de cubierta al rasparse y desprenderse.

Para perfeccionar el pulimento se ha dispuesto en el



lugar de reuniénm un mecanismo ge humedecimiento de la super-
ficie exterior del material de cubierta, en una forma dema=~
siado sencilla, mediante por ejemplo un dispositivo cuenta~
gotas g, aunqus n aturalmente puede ésto tambien lograrse
mediante rodillos que se mojan desde asbajo. 1 humedecimien-
ta superficial asegura el secamiento ripido del hilo de mo-
do a poder arrollarse sobre el carrete sin axposicidn de
formacidén mohosa. N caso requeridc aun puede someterse al
alre caliente para ol mejor secado, el hilo en su trayecto
hacia el,carrete.

Para aun refinar el pulimento estd la sal ida de la su~
perficie de presidn provista de un trapo r, fisltro u otro
cuerpo eléstico que se necaja 0 se alisa en la misma. Cono
el pulimento es simul tanec com la torsién del hilo y que se
cejecuta en la misma direceidn del curso o circulacién de
las fibras tejidas, resulta msjor que en la forma de operar
hasta hoy conocida, pues se necesita para dicho pulimento
una, digposicién apropiada que no obstante pule imperfecta~
mente las fibras sueltas en diraccidn rectilines.

esumniendo 12 descripcidén puede decirse que este inven~
to durante el corte trayecto entre los rodillos tensores y
2l carrcte, realiza un hilado previo tanto del material fun-
damental y del de la cubierta del mismo asi como un pulimen-—

to o brillc del hilo cmtfeccionado,

n 0 oy 8

Descerito suticientemente el presente invento lo gque s3
declara como de novedad e invencidn propis, son las siguien-

pres relvindicaciones:
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l.~ IEquina hilad ara para fabricar hilo fwdamental o de
base en la que se dirige el material de cubierta o recubri-
miento que gira, en forma de ointa, carscterizada en gque el
naterial de cubierta recubre al de fundamento en virtud no
sclo de la circulacidén forzada por los rodillos de presidn
y de cireulacidbn sino en forus regulada o ajustads mediante
el rodillb de presibén (g} provisto de entalladuras o entran-
tes (1) y verificandose l1a suia y reunibén ds ambos materia-
les de base y cubiesrta sobre una supsrficie (h) embovedada
y suspendida en forma oscilante scre la cual estd el mate-
rial de fundamento dispuestos a presién.

2+~ 1Aquina hiladora segin reivindicacibyi 1, caracteri-
zada en que Se produce un mayor o0 menor aocceso de la ceinta
2 cubierta eun <l punto de acumuwlacién cuneiforme del lugar
del hilado wnilateralmente, en virtud r relscidn de los en-
trantes (1) précticados en la polea & presidbn (g).

3.—- Superficie de presidn segdn reivindicaciénm 1, caracw
terizada por estar 4sta Ultima dispuesta en forma suspensi-
va y elbstica oscilante para poder compensar las irregulari-~
dades en la tensidn o estiralo.

4o~ Superficie de presidn segln preivindicacidn 1, carac-
terizada en que el material de base » fundamento al entrar
en la misma, pasa estiralo por una tolva (1} provista de un
apendice ellstico (o) para luego salir lateralmente con 1o
cual ademas del contacto sobre la superficie de presidn se
coloca tambien sobre un borde lateral (p)e

S5¢~ Superficie de presidén caracterizada porque sobre la
misma corre y sigue el matsrial de cubierta en direccidn rec
tilinea desie la polea de presibn (g).

6.~ Regulaecibn o ajuste del hilo y de la circulacidn ca-
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racterizads por frenarse adicionalmente el,carrete, a manoe.

7.- Regulacién del hilo y do la circulacibn, caracteri-
sada porque el fremo (m) del carrete, ademas de manualmente
ge acoiona tambien automiticamente en relacién de la tensidn
aligerada de la bobina rellenada.

8.~ Hiladora segtn reivindicacién 1, carscterizada por
ol humedecimiento exterior del hilo sobre la superfiocie de
presién (h) ¥ circulacibn del mismo por la chaPa mediante
wn cuerpo (r) sléstico destinado a pulir o dar brillo a las
Pibras en direccién del giro.

9,- Hiladora segin reivindicacién 1, caracterizada por
someterse el hilo humedo a la acoidn del airs caldeadOe.

10.- Hiladora para fabricar el hilo fundamental.- se -
gln se deseribe y reivindica en 1a presente memoria des -
criptiva y se ilustira con los dibujos que u la mi sma se
a6 omp&iae ‘

Consta esta memoria de once phginas foliadas y eseri-

tas par una 80la cara.

liadria, 21 de septiembre de 1920.

ILeocadio Lépez y Lépeze
2. P/
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