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para una patente de invención por veinte años, por = Hila­

dora para fabrioar e l h ilo  fundamental = a favor de Don 

ALbert HIHSCHMÜLLiSH, residente en Miesbach, Oberbayern
A,

( Alemania ).-

.« ___4 ___ • — •

Para fabricar e l  h ilo  existen varias substancias tex t i­

les  que agrupadas por orden pueden designarse con los  nom­

bres de hebras duras y hebras blandas.* Al primer grupo per­

tenecen las materias tex tiles  llamadas sisal, abacá o de 

Llanila, e tc ., pero no son susceptibles de tomar e l b r illo  

a causa de su fragilidad.» La naturaleza roma de los  cabos 

de las hebras que se desprenden y distribuyen por e l h ilo , 

dá a este último un aspecto desgreñado o hirsuto cuya con­

dición disminuye sí precio en el mercado»
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Se ha tratado de evitar este inconveniente envolviéndo­

lo oon una cubierta es decir recubriendo la hebra dura oon 

un hilado de hebra blanda, por ejemplo c en estopa a causa 

de poder pulirse ésta o darle b r il lo  a fin  de que e l hilo 

tenga un aspecto bien alisado. Hasta ahora se rea liza  ésto 

mecánicamente, haciendo que por e l llamado árbol tensor, 

pasen a velocidad uniforme e l h ilo  fundamental y el de cu­

bierta en forma de cinta por los dispositivos provistos 

de cursores o conductos. G ilí u otros de las máquinas h ila­

doras y después de pasar dicho árbol torciendo e l h ilo  fun­

damental mediante e l carrete, a cuyo h ilo  se une el de cu­

bierta en ángulo agudo y también en forma de cinta, quedan­

do envuelto en di aposición helicoidal sobre el hilo funda­

mental. 3sta disposición solo puede emplearse ventajosamen­

te para e l  hilado de h ilos destinados al te jido  en virtud 

de la  uniformidad de la  materia del hilado. Al tratarse da 

material de cordaje hay que contar en cambio oon la  circuns­

tancia de que en virtud de impurezas como las a s t i l l i ta s  y 

otras similares, tanto el núcleo al paso o salida del carre­

te como e l espesor de los  h ilos fundamental y de oubi erta 

se alteran dentro de lim ites relativamente grandes, lo que 

influye naturalmente sobre la  cinta de cubierta que circu­

la  siempre con velocidad constante, en ta l forma que se rom­

pe por tensión o estirado excesivo del núcleo y por lo  tan­

to se desprende o sale de este h ilo de unión, o bien se 

forman hilazas o pelusas en e l h ilo cuando la  hebra de cu­

bierta se halla tan tensa que aun presenta resistencia. Si 

en cambio la  tensión es insuficiente, la  ointa de cubierta 

que circula a velocidad excesiva no se envuelve lo  bastante 

estirada sobre el núcleo o fundamento y se originan lazos
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o nudos; además ésto influye sobre e l ángulo in ic ia l del 

material de cubierta respecto al del núcleo.» £ín éste último 

caso por ejemplo se vuelve mas romo a causa del giro o nú­

mero de vueltas del núcleo que entonces permanece c costan­

te» la cubierta o recubrimiento tiene lugar próximo a los  

rod illos  del cursor o trayecto del estirado es decir en los 

rod illos  tensores con lo  cual e l h ilo  terminado ofrece ir re  

gularidades en el aspecto y en su resistencia en virtud de 

que a l alcanzar la  carga de ruptura se desgarrarla o rompé- 

r ia  primero el núcleo o h ilo  fundamental y solo después e l 

de la  cubierta.» A tensión excesiva dal último cabo puede 

ocurrir que la cinta de cubierta vaya arrastrada sin ser 

envuelta o hilada hasta la  rama o ala del oarrete#

131 presente invento subsana estos inconvenientes, har- 

oiendo en una fase simultanea del trabajo e l hilado del nú­

cleo y cubierta o recubrimiento del mismo. i£L invento tiene 

3n cuenta también e l empleo del material de que se trate y 

bien sea de hebra corta o larga, puede u tiliza rse  hasta un 

80 fo de substancia fundamental o de núcleo de modo a fab ri­

carse un género de una baratura considerable sin que en 

cuanto al aspecto desmerezoa de un h ilo  de hebra blanda pu­

ra y superando en resistencia a la  hebra dura confecciona - 

da con el uso de un núcleo de la  misma.

üJX invento permite e l empleo de una cubierta correspon­

dientemente delgada pues aparte de su circulación o acceso 

constante por los rod illos  tensores, puede también ademas 

recubrir a l núcleo en una -orma automática» Se dirige la  

cubierta por otra parte al núcleo sobre una superfioiB a 

la que e l núcleo' se comprime simultáneamente envolviéndose, 

y estirándolas oon lo  que de nuevo se comprime o aprieta al 

mismo, con e l cual se h ila  en esta forma sin e l inconvenien
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te de formar lazos y nudos. la  referida superficie está 

dispuesta en forma de inclinación suspensiva y puede por lo  

tanto compensar las grandes y bruscas t.iferencias de ten - 

sión que parten del carrete, por ejemplo motivadas en v ir ­

tud de la  salida por deslizamiento de una capa del hilo* 

También compensa este invento diferencias duraderas de la  

tensión o estirado, no solo mediante el.frenado cjonooido 

del carrete respecto a la  rama o aleta sino mediante un 

freno adicional ajustable a mano.

los dibujos adjuntos representan el c ic lo  del trabajo 

mediante una disposición aplicada a una hiladora llamada 

de G ilí.

la f i g . . l  muestra un alzado la tera l y la  fig* 2 un a l­

zado delantero de la  misma.

material del núoleo que se somete a operación corre 

de un modo conocido en forma de cinta entre los rod illos  

de introducción tensora a y por el cursor o conducto G ilí 

b pasando sobre el árbol c llamado del estirado en donde se 

aprieta o comprime mediante los rM il lo s  d. ni ala o rama 

e que gira sobre el carrete i ejecuta entonces la  torsión 

g ira toria  del h ilo y el embobinado simultáneo. Juntamente 

al material del núcleo descrito y c en velocidad igual corre 

también e l material de oubierta hacia e l árbol del estirado 

o tensor quedando comprimido soüre el mismo mediante á. ro­

d illo  de presión g. Al contrario del método hasta ahora oo- 

nocido se ve r ifio a  el torcido del núcleo, según este inven­

to, y e l acceso de la  cinta de cubierta, a l mismo por una 

superficie h. dsta superficie empalma directamente con e l 

árbol tensor supradicho y tiene una forma embovedada de mo­

do que en virtud de la  tensión permanente del h ilo  de nú -



oleo hacia ahajo, éste último se apoya sobre el mismo median 

te una compresión rigida» la  torsión o giro del núcleo pro­

duce e l envolvimiento de la  cinta de cubierta sd>re el mis­

mo según ana linea perfectamente helicoidal y e llo  en re la ­

ción del ángulo agudo que se origina y oon lo  cual presenta 

e l h ilo  acabado una hebra larga y mas resistente- la  prasión 

del h ilo  estirado sobre la  superficie h determina un envol­

vimiento mas completo y fle x ib le  de la  cinta de cubierta»

ihora resulta indispensable que el material de cubierta 

oircule algo mas rápidamente que e l del núcleo puesto que 

tiene que arrollarse sobre su diámetro exterior y por lo  

tanto mayor» Gomo ya es sabido tiene esto lugar aumentando 

el érb & tensor hasta que sea como c1 » Para reforzar 1.a co- 

locación estirada sobre el núcleo, precisa sin embargo man­

tener la  velocidad de su circulación algo mas pequeña a fin  

de impedir la formación de lazos o nudos. Para evitar e l des 

garre de la  cinta de cubierta, ademas del acceso o circu la­

ción forzada, es neoesario lograr e l revestimiento del nú­

cleo mediante un ajuste automático» Usté ajuste se regula me­

diante las en tal 1 aduras i  práctieadas en el rod illo  o polea 

a presión g en forma que e l borde completo a ambos lados de 

la  polea de presión g permanezca lib re . Con ésto se suprime 

la presión sobre los  mismos a l coincidir un entrante i  con 

el árbol ten s?r ¿  y se logra una circulación de tensión o 

paso lib re  de la  cinta o de cada una de las fibras o hebras. 

Con el mismo éxito pueden también disponerse los  entrantes 

i  sobre e l árbol tensor c1.
M  — —

Al hacer la  cinta de cubierta sus giros de torsión arro­

llándose sobre el núcleo, se forma un espesamiento o acumu­

lación cuneiforme; por lo  tanto dicha fib ra  ha de circular 

en mayor proporción por e l lado de la  cufia mas espesa del
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ñilo  que por e l lado in terior desnudo del miaño. A este fin  

tendrán los entrantes i_ una forma de cufia, de modo que la 

superficie de rodamiento de la  polea de presión g, tenga ma­

yor contacto con e l árbol tensor bien sea por un lado y 

por lo  tanto sea también mayor la  circulación por un lado, 

o bien inversamente como representado en e l dibujo en forma 

a suprimir la  presión durante mayor tiempo correspondiente 

a esta mayor circulación unilateral, con lo que por consi­

guiente pasará mayor proporción de material de cubierta es­

tirada. iH aoceso o circulación correspondiente a la  aoción 

de la  cuna referid  a puede también compensarse dando a los  

rod illos  de circulación del material una forma cónica#

SL paso o oirculación irregular del h ilo que influye 

sobre e l punto de reunión de lo s  materiales de núcleo y de 

la cubierta se oompensará mediante la  disposición siguiente; 

Teniendo en ouenta las alteraciones que se originan brusca­

mente y de corta duración se ha dispuesto la  superficie de 

presión h en forma suspendida en un soporte de cojinete k 

a la  entrada del material, hallándose bajo la  acción de un 

muelle 1_ que mantiene en oscilación. Guando aumenta la  ten­

sión puede dicha superficie ceder haciendo su movimiento sus 

pensor haoia abajo puesto que asi el trayeoto desde loa ro­

d illo s  tensores hasta el,carrete se acorta y reciprocamente 

cuando la  tensión disminuye se v e r ific a  la  compensación ha- 

ai endo dicha superficie su movimiento de oscilación hacia 

arriba. la tensión del muelle esta conveni entemente gradua­

da para que haya una proporción entre la  tensión y el mate­

r ia l.

Las diferencias de tensión de mayor duración se regulan

mediante un fieno adicional m de configuración cualquiera;
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este muelle se mueve o desplaza a mano y actúa directamente 

sobre e l carrete es decir que refena este último en msyor o 

menor proporción en forma que no queda e l freno arrastrado 

tan fácilmente por e l h ilo arrollado sobre la  aleta e sino 

después de vencer la  tensión referida para el estirado» A 

pesar de e llo  puede conservarse e l freno de carrete que has­

ta ahora se usa porque cuando el carrete se rellena queda 

e l freno apretado a l aumentar el frenado automático, lío obs­

tante aparte del manejo manual puede también disponerse au­

tomáticamente e l referido freno adicional y e llo  con ventar­

ía  para apretarlo también a su vez durante el aum :®to del 

frenado del carrete relleno o completo» Con ese freno adi­

cional se cosigue aun otra ventaja que consiste en graduaa? 

o regular la tensión de materiales diferentes ta les como 

los de fibras largas y cortas, asi como e l h ilo  mas grueso 

y mas delgado# Con e l empleo de material de fib ras largas, 

por ejemplo, pers istirá  la  ventaja de que a causa de su 

conservación o duración podrá someterse a una torsión l ig e ­

ra antes de su reunión oon el material de cubierta» la  c ir ­

culación o paso tiene pues que tener lugar rápidamente y por 

lo  tanto ha de reforzarse el frenado con lo  que e l carrete 

se retrasa mas respecto al g iro  de la  a le ta s ;  c en material 

de fibras cortas se necesita msyor torsión para que no se 

desgarre o rompa a los esfuerzos del material de cubierta»

De consiguiente la circulación ha de verificarse  tan rápi­

damente oon lo que se in io ia  el aumento del hilado &  igual­

dad de giro de la  a leta a. ¡üntonces se a flo ja  e l freno y e l 

carrete puede mas fácilmente girar arrastrado por la  aleta 

en cuyo caso se arro lla  menos h ilo  sobre el mismo por revo­

lución o g iro  de la  aleta» ;ll ajuste o regulación del freno
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adicional asi oomo la  regulación automátioa diñante e l fun­

cionamiento, puede verificarse fácilmente mediante un árbol 

de to rn illo  sin fin  u otra pieza semejante*

Mediante la  superfióle de presión h se logra simultar- 

neamente el pulimento o brillo, del hilo* inte todo queda ya 

a este fin  e l material fundamental bien alisado o igualado 

haciéndolo circuLar pasando por una tolva n sobre la  chapa* 

los extremos desprendidos de las fib ras frá g ile s  se inv ier­

ten alisándose en la  mi 31a y puedan retenidos y adheridos 

después de g iros sucesivos del material fundamental o de 

núcleo y se entretejen en esta forma*

Para e llo  tiene la  salida de la  to lva estrecha una dis­

posición elástica mediente una parte de media tolva que re­

cubre la  otra media in fe r io r  y que a presión elástica me­

diante un muelle puede girar sbbre una charnela o bisagra* 

Si no ex istiera  esta tolva no podría impedirse que los  ca­

bos desprendidos traspasen la  cinta de cubierta y que ac - 

tuan en forma- desgreñada en e l h ilo  acabado* A fin  de au­

mentar la  superficie h de pulimento se prolonga la  pared de 

la tolva disponiendo un borde de guia p la te ra l en forma 

curvilínea y que desplaza lateralmente e l paso del hilo- en 

forma a apliaarlo con presión tanto sobre la  superficie h 

como también sobre e l listón  p de guia la tera l, cuya ap li­

cación comprende al menos 1/4 de su perímetro o centorno.* 

Con esta disposición se desplaza simultáneamente el trayec­

to del material de cubierta en la  misma dirección del movi­

miento del rod illo  de oubierta, lográndose con e llo  que las 

fibras que se adhieren al último vuelvan a caer directamen­

te sobre la  ointa de cubierta al rasparse y desprenderse* 

Para perfeccionar e l pulimento se ha dispuesto en el
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f ic ie  exterior del material de cubierta, en una forma dema- 

siado sencilla, mediante por ejemplo un dispositivo cuenta­

gotas aunque naturalmente puede ésto también lograrse 

mediante rod illos  que se mojan desde abajo.» 52. humedecimien- 

to superficial asegura e l secamiento rápido del h ilo  de mo­

do a poder arrollarse sobre e l carrete sin axposición de 

formadón mohosa# Ĵn caso requerido aun puede someterse al 

aire caliente para e l mejor secado, e l h ilo  en su trayecto 

hacia el,carrete*

Para aun refinar e l pulimento está la  salida de la  su­

p e r fic ie  de presión provista de un trapo r, f ie lt r o  u otro 

cuerpo elástico que se neoaja o se a lisa  en la  misma* Gomo 

e l pulimento es simultaneo can la  torsión del h ilo y que se 

ejecuta en la  misma dirección del ourso o circulación de 

las fibras tejidas, resulta mejor que en la  forma de operar 

hasta hoy conocida, pues se necesita para dicho pulimento 

una disposición apropiada que no obstante pule imperfecta­

mente las fibras sueltas en dirección rectilínea*

iiesumiendo la  descripción puede decirse que este inven­

to durante el corto trayecto entre los rod illo s  tensores y 

el carrete, rea liza  un hilado previo tanto del material fun­

damental y del de la  cubierta del mismo asi como un pulimen­

to o b r i l lo  del h ilo  confeccionado»

l i O l a

Descrito suficientemente e l presente invento lo  que se 

declara como de novedad e invención propia, son las siguien- 

pes reivindicaciones:
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1.- IJáquina hilad era para fabricar h ilo  fundamental o de 

base en la  que se dirige e l material de cubierta o recubri­

miento que gira, en forma de ointa, caracterizada en que el 

material de cubierta recubre al de fundamento en virtud no 

solo de la  circulaci ón forzada por los  rod illos  de presión 

y de circulación sino en forma regulada o ajustada mediante 

el rodillo de presión (g ) provisto de entalladuras o entran­

tes ( i )  y verificándose la  guia y reunión de ambos materia­

les  de base y cubierta sobre una superficie (h) embovedada 

y suspendida en forma oscilante sobre la  cual está el mate­

r ia l de fundamento dispuestos a presión.

2#- Lláquina hiladora según reivindicación 1» caracteri­

zada en que se produce un mayor o menor aoceso de la  cinta 

cubierta en el punto de acumulación cuneiforme del lugar 

del hilado uniiateralmente, en virtud y relación de lo s  en­

trantes ( i )  prácticados en 1 a polea a presión íg ).

3. - Superficie de presión según reivindicación 1, carac­

terizada por estar ésta última dispuesta en forma suspensi­

va y elástica  oscilante para poder oompensar las irregu la ri­

dades en 1 a tensión o estirado.

4. -  Superficie de presión según reivindicación 1, carac­

terizada en que e l material de base i> fundamento al entrar 

en la  misma, pasa estirado por una to lva (1) provista de un 

apéndice elástico (o) para luego salir lateralmente con lo 

cual ademas del contacto sobre la  superficie de presión se 

coloca también sobre un borde la tera l (p ).

5 . - Superficie de presión carao t erizada porque sobre la  

miaña corre y sigue el material de cubierta en dirección rec 

t ilin ea  desde la  polea de presión (g ).

6. -  üegulación o ajuste del h ilo y de la  circulación ca-
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raoterizada por frenarse adicionaluente e l,carrete , a mano.

7.  -  Hegulaoión ael h ilo  y de la  circulación, caracteri­

zada porque e l freno (m> asi oarrete, ademas de manualmente 

33 aooiona también automáticamente en relación Se la  tensión

aligerada de la  bobina rellenada.
8. - Hiladora segón reivindicación 1, caracteriaada por 

a l humedeoimiento exterior ael h ilo sobre la  superficie de 

presión (h) y circulación del miamo por la  chapa mediante 

un cuerpo (r )  elástico destinado a pulir o dar b r i l lo  a las

fibras en dirección del giro.
9 .- Hiladora segón reivindicación 1, caracterizada por

someterse e l h ilo  húmedo a la  aooión del airs caldeado.

1 0 -  Hiladora para fabricar e l h ilo  fundamental- be -  

gán se describe y reivindica en la  presente memoria des - 

crip tiva y se ilu s tra  con los dibujos que a la  misma se 

acomp̂ anan.
Consta esta memoria de once páginas foliadas y escri­

tas per- una sola cara.

Madrid, 2l de septiembre de 1926. 

Leocadio Lópea y Lópea.

P. P./
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