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MEMORIA DuSCRIPTIVA

Sabido es gque los bandajes macizos comunes presentan una
elasticidad muy deficiente, por lo que se producen en los
autovehiculos y en los géneros que se transportan en ellos,
despertectos y averf{as més o menos frecuentes y considerables.

Si para evitar este inconveniente se emplean bandajes
pneum4ticos, estos resultan de un coste muy elevedo, de rsdu-

cida duracién y propensos a requerir frecuentes repsraciones,
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Por estas consideraciones, los fabricantes de bandajes
han intentado solucionsr el problema adoptando un sistema in-
termedio, fundado en la disposicién de anillos tubulares o
semipneumsaticos,

La confeccidn de dichos anillos tubulares presenta cierto
orden de dificultades que se han tenido que vencer construyén-
dolos sobre armazones o almas metdlicas divididas en totalidad
0 en parte, con el fin de hacer posible la extraccidn de los
machos que son introducidos en el hueco durante la vulcaniza-
cidn, por medio de diversos srtificios; pero resulta que los
armazones metdlicos ssi divididos son mucho menos resistentes,
y estdn expuestos a averiarse con muchs mayor fecilidad que las
almas enteras que sirven comudnmente para la fabricacidn de los
bandgjes macizos,

Por el procedimiento objeto de la patente de invencidn
de que se trata, pueden ser comstrufdos los anillos tubulares
con sus respectivos armszones enteros y continuos, del propio
modo que si se tratara ae bandajes macizos,

El armazén emplesdo para la practics del referido proce-
dimiento, estd caracterizado esencialmente por el empleo de sa-
lientes 0 machos suplementarios pars constituir el relleno del
hueco del anillo durante la vulcsnizacién, formados estos sa-
lientes con materisles, que pueden ser alojados en una envoltu-
ra apropiasda, aptos para resistir temperaturas y presiones de
vulcanizacidén y que puedan fluir o escapar oportunamente, por
Salidgs de descarga exprofesas, ung vez ultimada la vulcani-
zac1dn.

Esta evacuacidn de la materis constitutiva de los machos

0 salientes podrsa efectuarse por aceidn de sgentes que no al-



teren ni la formsa ni la constitucidn del semipneumdtic o vul-
canizado,

La referids materia para constituir 1os machos podrd
ser sélida, formads por particulas sin coherencia, como la
arena, carbdn granugiento o em polvo, limasduras metslicas
u otras similgres en tal sentido, pudiendo llevsarse g efecto
su extraccidn por medio de chorros de fluidos apropiados, ba-
jo presién.

En los dibujos sdjuntos se demuestra, a tftulo de ejem-
plo, ung de lgs manersas de llevar g efecto el procedimiento
objeto de la invencidn de referencia.

La figura 1 represents una seccidn trsnsversal del ani-
1llo y de la horma de primera estampscidn.

Lg figura 2 es unsg representacién en perspectiva del
armazén o slme metdlica, provista del macho o slmas suplemen-
taria de mgteria incoherente,

En la figure 3 se demuestrs una seccidén transversal del
anillo, colocado en el molde ds vulcanizacién,

El procedimiento, con relacidn a los dibujos mencionados,
ge resaliza del modo siguiente,

Ia tira de goma, preparada por trefilado en tamsafio aproxi-
mgdo al definitivo y con una perforacidn o canal de dimensio-
nes gpropiadas pars las que hays de tener el nueco interno ael
anillo acsbado, tal como se representa en M (figura 1), se
coLoca en un molde metdlico rectilineo D F, después de hgber
introducido en el hueco 0 cansl B un macho metdlico E, también
rectilfneo y de seccidn circular o eliptica, siendo de longi-

tud igusal a la del molde referido,



El macho metdlico E tiene la misidn de conservar la
oquedad y de determinar la forma exacta y concreta de ls mis-
ms, asegurando la integridad del hueco interno durante el tra-
bajo de estampacidén, que puede efectuarse en cagliente o en frio,

Después de estampada la tirs M se extrae del molde D P, y
se aplica sobre el armazdén metdlico, preparsdo tsl como a con-
tinuacién se describe:

El armazdén metdlico K (figura 2), constitufdo por un ani-
1lo0 de acero de dimensiones gpropiadas, lleva por tTodo el con-
torno de su supefficie cilfndrica exterior y en la mitad de su
snchura, una ranura H de seccidn en arco de cfreulo; simétri-
camente g un lado y a ovro de la misma estéd dispuesto el rayado
que sS& usa siempre para la aplicacidn de la ebonita,

La ranura H sirve para encajar o =slojar parcialmente el
cuerpo B en forma de bocel o de toro, que rodea al srmazén en
todo su desarroilo cilindrico,

El cuerpo B estd constituido por un saquito de tejido
lleno de agrena muy fina, limpis y seca, estando las extremida-
des de este saquito unidas entre sf con soluciones sdherentes
0 por cualquier otro medio, El tejido con que estdn confec-
cionados los saquitos puede ser o no engomado exteriormente.

Como es consiguiente, la seccidén del cuerpo o macho B
suplementario es igusl a la que tendrd que presentar el cansl
0 hueco interno de la vira de goma, una vez terminsdo el ani-
1lo,

El saco de arens B se podrd fijer a la ranura HE del arma-
z6n medisnte una masilla u 0tTro medio adecuado.,

Sobre el armazén XK asf preparado se aplican una o mgs ca-

pas de ebonita S (figura 3), como es costumore, para ls sdhne-



sidén de la tira de goma. Hsta ebonita en espesor muy reducido
puede tsmbién extenderse por debsjo del Saquito de arena B, de
modo que cubra entersmente el armazdn metdlico.

Lg tira de goma se extrae del molde donde se nalls en lsg
disposicibn demostrada en la figura 1, y se aplica sobre el
armazdén preparado tal como se ve en ls figura 2 y que se hsa
explicado, de modo que su hueco interno quede completgmente ocu-
pado con el saquito de arens B, y asi dispuestas las cosas se in-
troduce el conjunto en un molde metdlico rormado de dos partes
demostradas en I-I' de la seccidn transversal de dicho molde
que la tigura 3 representa, cerrandose convenientemente el
propio molde pars sSer introcucido todo junto en um sutoclave
para la vulcanizacidn bgjo presidn adecuada.

Efectuada la vulcanizacidn por cuslquiers de los medios
conocidos, se extrae de la cglders el molde con el snillo, y
Se procede g Sacar el snillo del referido molde.

Resta anors realizar la operacién de extraer la arens
del Saco B, 1o cual se efectds validndose de unos oriticios

como R que, en ndmero que puede ser variable, estdn dispues~
tos en el armazénm metdlico K (figura 2), siendo estos oriti-

cios de didmetro reducido y en pequefio nimero a tin de que el
armazén K no quede debilitado,

Estos oriricios pueden practicarse en el armazdén K antes
de preparar el anillo, o bien pueden ser ereciuados después
de la vulcanizacidn, teniendo cuenta de que correspondsn a la
parte central del ¥rmazdn, en frente ael Saco de srena.

Veliéndose de aire comprimido O oien de OLro gas o de

un 1lfquido, y perforaudo el saco B en trente de los orirticios



R, se expulssg lg arens del saquiio, el cual queds en el in-
terior del nueco intermno de ls virs de goma sSin perjudicar
ninguns de las condiciones requeridss en el anillo,

Después de la extraccién de la arena, los oriticios R
(figura 2) que se practicaron para dicna extraccidén pueden ser
obturados con tgpones de nierro o de acero, soldados sutogéni-
camente ai armazdén, o pien por cualquier otro medio aadecusado.

Dei moao eXpuesto, queda constitufds en el interior ael
anillo uug verdsders cémars de sire que gumentg cousiderante-
menie la elasticidad propis del gnillo.

El proceaimieunio, en sus condiciones carscteristicas y
esencigies, puede sSer reglizado empleando en vez de greins
cuatquier ovro maverial s6lido inconerente apropiado.

El saco para coniener la arens o dicho materisl cuglquie-
ra que sea, en lugar de ser de tejiao, podrias ser ae papel

ruerve y suficientemente flexible.
NOw A

Por la patente de invencidén a que se retiere la presente
memoria descripviva, se REIVLNDICA la propiedad y la explota-
eidn exclusiva:

l.- De un procedimiento pars confeccionar, soore armaszo-
nes 0 almas de una Solg pieza, gullliosS sSemipueumAticos de gomsg
paTas ruedas de veniculos, el cual procedimiento 8¢ carscieriza
por el empleo de machos para constituir el relleno del hueco
interno del anillo durante la vulcsnizacidn, formados por ma-
teriales que resistan a la temperstura y a la presién de 1la
vulcanizacidn y que puedan fluir o salir por escapes de des-

carga exprofesos, una vez ultimada la vulesnizacidn, eventugl-



mente por la accidn de apropiasdos agentes que no glteren ni
la forma ni la constitucidn del semipneumdtico vulcanizsado.

£.- De un procedimiento como el puntualizsdo en el pé-
rrafo anterior, en el cusl para su resglizacidn se emplee un
macho en forma de toro o de bocel, que se aplica sobre el gr-
mazdén de une solsg pieza y cuya seccidn transversal se corres-
ponda con el hueco que se deses obtener como cédmars de aire en
el semipneumdtico, splicdndose sobre el conjunto ung tira de
goma de tamaflo apropiado,

d.- De un procedimiento como el indicsado en lg reivindi-
cacidn 1, en el cual se emplee pars la formscidn del macho
uns materia sélida sin coherencias entre sus particulas, ence-~
rrada en una envolturs spropiada.

4.~ De un procedimiento tal como el indicado en la rei-
vindicacidn 1, en el que el macho se constituys con srens alo-~
Jada en un saco o envoltura de tejido, arena que es gxtraids
después de las vulcanizacidn, medisnte asire comprimido, a tra-
vés de agujeros practicados en el armazdn ¥y en el saco 0 envol-
tura.

Sean cuales fueren las circunstsncias que concurran con
la esencialidad del objeto de la patente, definids en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estd comstitufdo por;

"Un procedimiento para la confeccidn de bandajes semi~-
pneumiticos de goma elfstica para vehfculos".

Consta la presente memoris de siste hojas folisdas, e scri-~
tas por una sols cara.

Barcelona, 14 de Septiembre de 1926,

2. p. de 1la Razén social: PRODUCTOS PIREILI, Sociedad

Andnims,
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