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p a ra  ”Un p roced im ien to  p a ra  l a  con fecc ión  de bandajes  semi- 
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Sabido es  que lo s  bandajes  macizos comunes p re s e n ta n  una 

e l a s t i c i d a d  muy d e f i c i e n t e ,  por io  que se producen en lo s  

au toveh ícu lo s  y en lo s  géneros que se t r a n s p o r ta n  en e l l o s ,  

d e sp e r fe c to s  y a v e r ía s  más o menos f re c u e n te s  y c o n s id e ra b le s .

Si p a ra  e v i t a r  e s te  inconven ien te  se emplean bandajes  

pneum áticos, e s to s  r e s u l t a n  de un co s te  muy e levado , de redu­

c ida  durac ión  y propensos a r e q u e r i r  f re c u e n te s  re p a ra c io n e s .
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Por e s ta s  c o n s id e ra c io n es ,  lo s  f a b r i c a n te s  de bandajes  

han in te n ta d o  so lu c io n a r  e l  problema adoptando un s is tem a  in ­

te rm ed io , fundado en l a  d is p o s ic ió n  de a n i l l o s  tu b u la re s  o 

sem ipneumáticos.

La confecc ión  de d ichos a n i l l o s  tu b u la r e s  p re s e n ta  c i e r t o  

orden de d i f i c u l t a d e s  que se han ten id o  que vencer construyén­

dolos sobre  armazones o almas m e tá l ic a s  d iv id id a s  en t o t a l i d a d  

o en p a r t e ,  con e l  f i n  de hacer p o s ib le  l a  e x tra c c ió n  de lo s  

machos que son in t ro d u c id o s  en e l  hueco duran te  l a  v u lc a n iz a ­

c ión , por medio de d iv e rso s  a r t i f i c i o s ;  pero  r e s u l t a  que lo s  

armazones m e tá l ic o s  a s í  d iv id id o s  son mucho menos r e s i s t e n t e s ,  

y e s tá n  expuestos  a a v e r ia r s e  con mucha mayor f a c i l i d a d  que l a s  

almas e n te ra s  que s i r v e n  comúnmente p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de lo s  

b an d a jes  m acizos.

Por e l  p roced im ien to  o b je to  de l a  p a te n te  de invención  

de que se t r a t a ,  pueden s e r  c o n s tru id o s  lo s  a n i l l o s  tu b u la re s  

con sus r e s p e c t iv o s  armazones e n te ro s  y c o n tin u o s , de l p rop io  

modo que s i  se  t r a t a r a  de bandajes m acizos.

E l armazón empleado p a ra  l a  p r á c t i c a  d e l  r e f e r id o  p ro ce ­

d im ien to , e s t á  c a ra c te r iz a d o  esenc ia lm en te  por e l  empleo de sa ­

l i e n t e s  o machos sup lem en ta rio s  p a ra  c o n s t i t u i r  e l  r e l l e n o  del 

hueco de l a n i l l o  duran te  l a  v u lc a n iz a c ió n ,  formados e s to s  sa­

l i e n t e s  con m a te r i a le s ,  que pueden se r  a lo jad o s  en una e n v o ltu ­

r a  ap ro p iad a , ap to s  p a ra  r e s i s t i r  tem p era tu ra s  y p re s io n e s  de 

v u lc a n iz a c ió n  y que puedan f l u i r  o escapar  oportunamente, por 

s a l id a s  de descarga  e x p ro fe sa s ,  una vez u l t im ad a  l a  v u lc a n i ­

zac ión .

E s ta  evacuación  de l a  m a te r ia  c o n s t i t u t i v a  de lo s  machos 

o s a l i e n t e s  podrá  e fe c tu a r s e  po r acción  de agen tes  que no a l"
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t e r e n  n i  l a  forma n i  l a  c o n s t i tu c ió n  d e l  semipneumátic o v u l ­

can izado .

l a  r e f e r i d a  m a te r ia  p a ra  c o n s t i t u i r  lo s  machos podrá 

s e r  s ó l i d a ,  formada por p a r t í c u l a s  s in  coherenc ia ,  como l a  

a re n a ,  carbón g ranug ien to  o en polvo , l im aduras  m e tá l ic a s  

u o t r a s  s im i la re s  en t a l  s e n t id o ,  pudiendo l l e v a r s e  a e fe c to  

su e x t r a c c ió n  por medio de chorros de f lu id o s  ap rop iados , ba­

jo  p re s ió n .

En lo s  d ib u jo s  ad jun tos  se dem uestra, a t í t u l o  de ejem­

p lo ,  una de l a s  maneras de l l e v a r  a e fe c to  e l  proced im ien to  

o b je to  de l a  invenc ión  de r e f e r e n c i a .

l a  f ig u r a  1 r e p r e s e n ta  una secc ión  t r a n s v e r s a l  d e l  a n i­

l l o  y de l a  horma de p rim era  estam pación.

l a  f ig u r a  £ es una r e p re s e n ta c ió n  en p e r s p e c t iv a  del 

armazón o alma m e tá l ic a ,  p r o v i s t a  del macho o alma suplemen­

t a r i a  de m a te r ia  in c o h e re n te .

En l a  f ig u r a  3 se dem uestra  una se cc ió n  t r a n s v e r s a l  d e l  

a n i l l o ,  colocado en e l  molde de v u lc a n iz a c ió n .

El p roced im ien to , con r e l a c ió n  a lo s  d ibu jos  mencionados, 

se r e a l i z a  del modo s ig u ie n te .

l a  t i r a  de goma, p rep a rad a  por t r e f i l a d o  en tamaño aproxi 

mado a l  d e f i n i t i v o  y con una p e r fo ra c ió n  o cana l  de dimensio­

nes ap rop iadas  p a ra  l a s  que haya de te n e r  e l  nueco in te rn o  a e l  

a n i l l o  acabado, t a l  como se r e p re s e n ta  en M ( f ig u r a  l ) ,  se 

co loca  en un molde m e tá l ico  r e c t i l í n e o  D F ,  después de haber 

in tro d u c id o  en e l  hueco o canal B un macho m e tá l ico  E, también 

r e c t i l í n e o  y de secc ión  c i r c u l a r  o e l í p t i c a ,  s iendo  de lo n g i ­

tud  ig u a l  a l a  de l molde r e f e r id o .
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El macho m e tá l ic o  E t ie n e  l a  m is ión  de conservar l a  

Oquedad y de de te rm inar  l a  forma ex ac ta  y c o n c re ta  de l a  m is­

ma, asegurando l a  in te g r id a d  del hueco in te rn o  duran te  e l  t r a ­

b a jo  de estam pación , que puede e fe c tu a r s e  en c a l i e n t e  o en f r í o .  

Después de estampada l a  t i r a  M se ex trae  de l  molde D F, y 

se a p l i c a  sobre  e l  armazón m e tá l ic o ,  p reparado  t a l  como a con­

t in u a c ió n  se d e sc r ib e :

E l armazón m e tá l ico  K ( f i g u r a  2 J ,  c o n s t i tu id o  por un a n i ­

l l o  de acero  de dimensiones ap rop iadas , l l e v a  por todo e l  con­

to rn o  de su s u p e r f i c i e  c i l i n d r i c a  e x t e r io r  y en l a  m itad  de su 

anchura, una ra n u ra  H de sección  en arco de c í rc u lo ;  s i m é t r i ­

camente a un lad o  y a o tro  de l a  misma e s t á  d isp u e s to  e l  rayado 

que se u sa  siempre p a ra  l a  a p l ic a c ió n  de l a  e o o n i ta .

l a  ra n u ra  H s i r v e  p a ra  e n c a ja r  o a lo j a r  p a rc ia lm en te  e l  

cuerpo B en forma de b o ce l  o de to r o ,  que rodea  a l  armazón en 

todo su d e s a r r o l lo  c i l i n d r i c o .

E l cuerpo B e s t á  c o n s t i tu id o  por un sa q u i to  de t e j i d o  

l le n o  de a rena  muy f i n a ,  l im p ia  y se c a ,  e s tando  l a s  ex trem ida­

des de e s te  s a q u i to  un idas  e n t r e  s í  con so lu c io n es  adheren tes  

o por c u a lq u ie r  o tro  medio. E l  t e j i d o  con que e s tá n  confec­

cionados lo s  sa q u i to s  puede s e r  o no engomado e x te r io rm e n te .

Como es c o n s ig u ie n te ,  l a  secc ió n  d e l  cuerpo o macho B 

sup lem en ta r io  es ig u a l  a l a  que te n d rá  que p r e s e n ta r  e l  cana l 

o hueco in te rn o  de l a  t i r a  de goma, una vez term inado e l  a n i ­

l l o .

El saco de a rena  B se podrá f i j a r  a l a  ran u ra  H de l  arma­

zón m ediante una m a s i l l a  u o tro  medio adecuado.

Sobre e l  armazón K  a s í  p reparado  se a p l ic a n  una o más ca­

pas de e b o n ita  S ( f i g u r a  3 ) ,  como es costumore, p a ra  l a  adiae-
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si<5n de l a  t i r a  de goma. E s ta  e b o n ita  en espeso r muy reducido  

puede también ex tenderse  por debajo  de l s a q u i to  de arena  B, de 

modo que cubra  en teram ente e l  armazón m e tá l ic o .

l a  t i r a  de goma se e x tra e  de l molde donde se n a l l a  en l a  

d is p o s ic ió n  demostrada en l a  f ig u r a  1 , y se a p l ic a  sobre  e l  

armazón preparado t a l  como se ve en l a  f i g u r a  2 y que se ha 

e x p lic a d o , de modo que su hueco in te rn o  quede completamente ocu­

pado con e l  sa q u ito  de arena  B, y a s í  d i s p u e s ta s  l a s  cosas se i n ­

tro d u ce  e l  conjunto en un molde m e tá lico  formado de dos p a r t e s  

dem ostradas en I - I 1 de l a  secc ión  t r a n s v e r s a l  de dicho molde 

que l a  f i g u r a  3 r e p r e s e n ta ,  cerrándose  convenientemente e l  

p ro p io  molde p a ra  s e r  in tro d u c id o  todo ju n to  en un au toc lave  

p a ra  l a  v u lc a n iz ac ió n  bajo  p re s ió n  adecuada.

E fec tuada  l a  v u lca n iz ac ió n  por c u a lq u ie ra  de lo s  medios 

conocidos, se  e x tra e  de l a  c a ld e ra  e l  molde con e l  a n i l l o ,  y 

se  procede a sa ca r  e l  a n i l l o  d e l  r e f e r id o  molde.

R e s ta  anora r e a l i z a r  l a  operación  de e x t r a e r  l a  arena 

d e l  saco B, lo  cu a l  se e fe c tú a  v a lién d o se  de unos o r i f i c i o s  

como R que, en número que puede s e r  v a r i a b le ,  e s tá n  d isp u e s ­

to s  en e l  armazón m e tá l ic o  E ( f i g u r a  2J , s iendo  estos  o r i f i ­

c io s  de d iám etro  reducido  y en pequeño número a f i n  de que e l  

armazón K  no quede d e b i l i t a d o .

E stos  o r i f i c i o s  pueden p r a c t i c a r s e  en e l  armazón K  an tes  

de p re p a ra r  e l  a n i l l o ,  o b ien  pueden s e r  e fec tuados  después 

de l a  v u lc a n iz a c ió n ,  ten iendo  cuenta  de que correspondan a l a  

p a r t e  c e n t r a l  de l armazón, en f r e n te  d e l  saco de a rena .

Valiéndose de a i r e  comprimido o Qien de o t ro  gas o de 

un l íq u id o ,  y pe rfo rando  e l  saco B en f r e n te  de lo s  o r i f i c i o s



R, se expu lsa  l a  a rena  del s a q u i to ,  e i  cua l queda en e l  i n ­

t e r i o r  de l  nueco in te rn o  de l a  t i r a  de goma s i n  p e r ju d ic a r  

n inguna de l a s  cond ic iones re q u e r id a s  en e l  a n i l l o .

Después de l a  e x tra c c ió n  de l a  a rena , lo s  o r i f i c i o s  R 

( f i g u r a  2) que se p r a c t ic a r o n  p a ra  d icna  e x tra c c ió n  pueden s e r  

obturados con tapones de n ie r r o  o de ace ro ,  so ldados au togón i-  

camente a l  armazón, o bien por c u a lq u ie r  o t ro  medio adecuado.

Del moco expuesto , queda c o n s t i t u id a  en e l  i n t e r i o r  del 

a ñ i n o  una v e rdadera  cámara de a i r e  que aumenta c o n s id e ra b le ­

mente l a  e l a s t i c i d a d  p ro p ia  d e l  a n i l l o .

E l p roced im ien to , en sus cond ic iones  c a r a c t e r í s t i c a s  y 

e s e n c i a l e s ,  puede s e r  r e a l iz a d o  empleando en vez de arena  

c u a lq u ie r  o t ro  m a te r ia l  só l id o  in co h e ren te  apropiado.

E l  saco p a ra  con tener l a  a rena  o dicho m a te r ia l  c u a lq u ie ­

r a  que sea , en lu g a r  de s e r  de t e j i d o ,  p o a r ía  se r  de papel 

f u e r t e  y su f ic ie n te m en te  f l e x i b l e .

JN O T A

Por l a  p a te n te  de invenc ión  a que se r e f i e r e  l a  p re se n te  

memoria d e s c r ip t iv a ,  se REIViUDiCA l a  p rop iedad  y l a  e x p lo ta ­

c ió n  e x c lu s iv a :

1 . -  De un p roced im ien to  p a ra  c o n fe cc io n a r ,  soDre armazo­

nes o almas de una so la  p ie z a ,  a ñ i n o s  semipneumáticos ae goma 

p a ra  ruedas de v e n íc u io s ,  e l  cu a l  p roced im ien to  se c a r a c t e r i z a  

po r e l  empleo de machos p a ra  c o n s t i t u i r  e l  r e l l e n o  de l hueco 

in te rn o  d e l  a n i l l o  d u ran te  l a  v u lc a n iz a c ió n ,  formados por ma­

t e r i a l e s  que r e s i s t a n  a l a  tem p era tu ra  y a l a  p re s ió n  de l a  

v u lc a n iz a c ió n  y que puedan f l u i r  o s a l i r  por escapes de des­

carga  ex p ro fe so s ,  una vez u l t im a d a  l a  v u lc a n iz a c ió n ,  e v e n tu a l -



mente por l a  acción  de apropiados ag en tes  que no a l t e r e n  n i  

» l a  forma n i  l a  c o n s t i tu c ió n  del semipneumático vu lcan izado .

2 .  _ De un proced im ien to  como e l  p u n tu a l iza d o  en e l  pá­

r r a f o  a n t e r i o r , en e l  cual p a ra  su r e a l i z a c i ó n  se emplee un 

macho en forma de to ro  o de b o c e l ,  que se a p l i c a  sobre e l  a r ­

mazón de una s o la  p ie z a  y cuya secc ió n  t r a n s v e r s a l  se c o r r e s ­

ponda con e l  hueco que se desea  ob tene r  como cámara de a i r e  en 

e l  semipneumático, ap licándose  sobre  e l  conjunto  una t i r a  de 

goma de tamaño apropiado.

3 .  -  De un proced im ien to  como e l  ind icado  en l a  r e i v i n d i ­

c ac ió n  1, en e l  cual se emplee p a ra  l a  formación de l  macho 

una m a te r ia  s ó l id a  s in  co h e ren c ia  e n tre  sus p a r t í  c il las , ence­

r r a d a  en una e n v o ltu ra  ap rop iada .

4 .  -  De un proced im ien to  t a l  como e l  in d icad o  en l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  1, en e l  que e l  macho se  c o n s t i tu y a  con arena  a lo ­

ja d a  en un saco o e n v o ltu ra  de t e j i d o ,  a rena  que es e x t r a íd a  

despuás de l a  v u lca n iz ac ió n ,  mediante a i r e  comprimido, a t r a -

% vás de ag u je ro s  p ra c t ic a d o s  en e l  armazón y en e l  saco o envol­

t u r a .

Sean c u a le s  fueren  l a s  c i r c u n s ta n c ia s  que concurran con 

l a  e s e n c ia l id a d  d e l  o b je to  de l a  p a te n te ,  d e f in id a  en l a s  an­

t e r i o r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  cual o b je to  e s t á  c o n s t i tu id o  p o r ;

"Un p roced im ien to  p a ra  l a  confección  de bandajes  semi- 

pneum áticos de goma e l á s t i c a  p a ra  v e h íc u lo s " .

Consta l a  p re se n te  memoria de s i e t e  ho jas  f o l i a d a s ,  e s c r i ­
t a s  por una s o la  ca ra .

B arce lona , 14 de Septiembre de 1926.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



