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"Perfeccionamientos en los refuerzos para el corte aparado del calzado".

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a
La presente invención se refiere a refuerzos para el cor— 

te aparado del calzado.La palabra "zapato" se empleará en esta memoria 
como refiriéndose a calzado en &eneral, En la fabricación de refuer­
zos para el corte aparado del calzado, y especialmente loa que ae em­
plean para formar la puntera de un zapato,es deseable emplear una base 
fibrosa e incorporarle o saturarla de un oompuesto termoplástioo que dé 
dé rigidez y elasticidad a la pieza de material cuando esté fría y que 
comunique a la pieza de material una característica de impermeabili­
dad.

tico sea de una naturaleza tal que se ablande a una temperatura rela­
tivamente baja a fin de que la pieza de material pueda volverse blan-

Resulta altamente conveniente que el compuesto termoplas—
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<fc da y flexible y se endurezca rápidamente al enfriarse,oon objeto de
t¿ue la pieza de material pueda retener la heohura a que es moldeada 
por la operaoión de centrado o por la de montado a que está sujeto el 
zapato parcialmente terminado» Ademas, cuando la pieza de material es­
tá fria,debe ser fuerte y ademas dura y elástica para resistir las 
presiones a que el zapato esta sujeto mientras se lleva, y para que 
pueda volver a su forma inicial en caso de que momentáneamente fuese 
comprimida o deformada*

£n la fabricación de material en hojas del cual se hacen 
dieras piezas,especialmente cuando la base fibross debe estar saturada 
del compuesto termoplástioo mientras este ultimo está en forma derreti­
da, el agente endureoedor debe poseer un grado de fluidez o penetrahi- 
lidad relativamente elevado para impregnar y saturar completamente la 
base fibrosa* Ademas, el agente endureoedor debe ser de un carácter 
tal que no se abunde cuando está bajo la influencia del calor del 
cuerpo o del calor solar. 11 refuerzo del calzado debe ser también mas 
o menos impermeable o repeledor del agua. Ademas, es deseable que el 
agente endureoedor posea mas o menos adherencia a fin de que dioho 
agente endureoedor, al rezumar durante la operación del montado o del 
centrado, pueda servir para sujetar el forro y el corte del calzado a 
la pieza de material, is deseable, cuando se ha de usar en zapatos, es­
pecialmente los hechos con materiales de color claro,en lugar de los 
confeccionados con material negro, que el compuesto termoplástioo sea 
de color claro y que no rnanohe, es decir, que Sea relativamente pálido 
en comparación con las composiciones bituminosas negras.

Jespues de experimentos prolongados, se ha hallado ahora 
que, combinando ciertos ingredientes, es posible disponer un compuesto 
termoplástioo o endureoedor con el cual la base fibrosa puede saturarse 
o tratarse para llegar a produoir una puntera que tenga las caracterís­
ticas deseadas a que antes se ha hecho mención. Hablando generalmente, 
esto puede conseguirse mediante el uso de una preponderancia de mate­
rial resinoso en una composición a.ue comprenda también una menor canti—
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dad de cara tal como la cera Montan, y una mantoidad menor todavía da
/

un aceite secador. Por conveniencia, los ingredientes comprendan una
resina acida, la oera, el aceite secador, y una base del mismo carácter

✓

que la cal viva,óxido de magnesio,óxido de zinc o sus equivalentes, 
listos ingredientes pueden ser compuestos en proporciones variantes pero 
las resinas acidas pueden constituir cerca d# 80̂ 4 mas o menos le la 
masa.na los ingredientes en bruto, la oera puede constituir un 15̂ 4, 
la base 2%, y el aceite secador 5% del total. i

A continuación daremos un ejemplo especifico de un compues­
to termoplastico que en la practica se ha hallado de excelentes resul­
tados: 2000 Kilogramos de resina(o sea colofonia) y 318 Kilogramos de 
copal( que constituye la resina acida del producto final),junto con 
52 Kilogramos de cal hidratada ( la uase) se colocan ©n una marmita,se 
mezclan y se disuelven completamente hasta formar una masa substancial- 
mente homogénea, curante la operación de calentar y de fundir, la cal 
reacciona con una porción de los aóldos de las resinas para formar ja­
bones de resina, y estos jabones forman,no obstante,una parte substan­
cial pero relativamente pequeña del producto resultante.Calentando jun­
tos la resina y el copal,la ma«a se vuelve fluida a una temperatura re­
lativamente mas baja de la que se necesitarla si el copal fuese calenta­
do separadamente. K1 copal se corta o se aescompone hasta oierto punto 
a una temperatura de aproximadamente 150°C. ya que ciertas partes vo­
látiles se desprenden a esta temperatura; pero cuando se ha mezclado 
con resina en ia forma s¡.ue se ha dicho antes, el cépal se descompone a 
una temperatura mas baja y es solubre en la resana derretida fluida. A 
la masa fluida se le añaden ahora 455 Kilogramos de una cera dura ade­
cuada, como cera de carnauba, cera d« "candelilla", cera laca o cera 
Montan, preferiblemente cera Montan por ser mas careta. La cera puede 
ser primeramente nerretida antes de mezclarla con la masa primeramente 
mencionada, o bien puede ser añadida en frió, y derretida mientras se es­
tá removiendo completamente en la masa primeramente mencionada. Lespuea 
que se ha producido una mezcla homogénea, s q añade una cantidad relati-
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*' Tímmt, Peaueña ( aproximadamente 68 kilos) da un aoeite secador. Para 
esta objeto as preferible emplear aoeite ohino de madera(aoeite Fung) 
4be se be oaleatado y polim,rizado basta formar osa gelatina inoipiente. 
La masa está ahora a punto de ser usada para tratar la base fibrosa.

La base fibrosa en sí puede estar constituida por una hoja 
® fieltro de lana, o fieltro de una mazóla de algodón y de lana, o bien 

puede estar oonstituida por una hoja da fieltro de papel fabrioado me­
diante la ayuda de una máquina de papel. Bn este ultimo caso, .1 com­
puesto termoplestioo puede ser incorporado,por un procedimiento adecuado 
a la pulpa antes de la formación de la hoja, ordinariamente, no obstan­
te,la hoja se forma y cuando está seca a, pasa a través de un baño del 
compuesto termoplástioo fundido para impregnarlo completamente o satu­
rarlo de ál. neapuea 4ue la hoja ha quedado saturada e impregnada de 
esta manera, ac corta en piezas del tamaño y forma adeousdoa,como por 
ejemplo, para a.r uaadoa para punteras,las cuales piezas de material se
rebajan y luego preferentemente se cilindran por medio de rodillos oa- 
lentaloa.

a resina y el oopal,cuando 8Stan frios,son quebradizos o 
desmenuzables y no poseen anual grado de dureza uue debe caracterizar 
un compuesto termoplástioo o un agente endureoedor destinado al uso 4u, 
se ha descrito, Utilizando con ellos una base para la formación de los 
Jabones de resina, y un aoeite swcador, se da al compuesto termoplasti- 
00 un grado relativamente alto de dureza sin afectar adversamente la 
flexibilidad relativa de la puntera acabada. La cara, 4ue constituye 
aproximadamente un sexto, mas o menos ds toda la ma -a, Sa adiciona para 
aumentar la dureza del compuesto termoplástioo, pero, ademes aumenta con­
siderablemente la panetrabilidad o fluidez de la masa de forma qu, satu­
rará completamente la base fibrosa, ün compuesto termoplástioo como el 
descrito se ablanda suficientemente para tb8 la pieza de material sa 
vuelva blanda y moldaable a una temperatura de 820 8 92oC, d, menera 
4ue cuando la plaza de material de la puntara s, he unido a la piel del 
oorte.la pieza d, material puede volverse blanda y flexible por la apli-



oaoión de calor a una temperatura gue no estropee la piel.
Una de las características altamente deseables del compues­

to termopléstico que se ha descrito,es la ue gue tiene un punto te 
fusión relativamente corto, de manera gue se cuaje rápidamente cuando 
esté enfriado, y permanece rígido *asta gue es calentado a una tempera- 
tura relativamente derinida.

Se observaré gue en la composición determinada desorita an­
teriormente en detalle, la proporción del aceite secador con respecto 
al material resinoso, es muy pegueña, ya gue es de bastante menos ,ue 
uno al diez,mientras gue la proporción de la cera con respecto al ma­
terial resinoso,es mucho mayor. Ademas, la cal se usa en una p-oporcion 
muy reducida y probablemente no seria deseable aumentarla «n un sentido 
apreciaDle aun uuando un relleno de mineral inerte no fusible puede 
desde ].U9go adicionara# en mayores cantidadQa-pero agui también la 
cantidad no debería ser excesiva y probablemente en ningún caso deoería 
siguiera llegar a un 25% de los constituyentes resinosos.

Un procedimiento útil,al incorporarse la base con las re­
sinas acidas,consiste en mezclar la base pulverizadacon una cantidad 
considerable de resina acida pulverizada o triturada, antes de adicional 
la a la resina derretida, y a gue este evita la formación de grumos gue 
tendrían lugar si la base se adicionase a una masa.

Se reivindica como objeto de esta patente: 
lo. un refuerzo para el corte apara<lo 1 ,1 cálcelo, gue compran*,
una base 1, fieltro a otra fibra enlurecida por un oompneato termoplásti 
oo gue a p r e n d e  material reamóse y un aceite s.oudor gue tiene la ca- 
raoteriatioa le gue el compuesto contiene una preponleranoia 1 ,1  matarle 
resinoso,una oantilal menor le oera tal como oera Montan,? una cantilsl 
todavia menor del aceite secador.

20, rafu9r*° para el corte aparado leí calzado aegún la releí
dioaoión primera, en gue el compuesto (a) ea comparativamente pálido,
(b) comprende la substancia reainoaa y el aceite en una proporción de le



primara con respecto al segundo substanoialmente mayor de dí92 a uno, 
(o) comprende la cera en una proporción con respecto a lasubstancia 
resinosa <jie es consiierablemente mayor 4ue la del aceite con res­
pecto al material resinoso.

3°* Un r9fuerzo Para el corte aparado leí calzado, según la
reivindicación primera o segunda,en 4u, dicha composición comprende 
una proporoion substancial de Jabón de resina.
40. Dh retuerzo Para el corte aparado dal calzado, según la reí
vindicación segunda o tercera, an el <¿ue durante la pr„tucolon d, la
composioion se le introduce una materia mineral no fusiol8< tal como o
en una cantidad menor *ue un cuarto del contenido rasinoao.
5o. Un refuerzo paro el corta aparado dal calzado, sagun la rei
vindicación tercera o cuarta,en 4u. dicha composición comprenda aproxl
mudamente TO* de resina (o sea colofonia) y aproximadamente 1 *  da cer, 
Montan.

00. Un refuerzo para el corte aparado del calzado, según ls rei
vindicación primera o segunda, en «ue dicha composición comprende como
parte de su constituyen te resinoso,una proporoion substancial de co- 
pal.

?°' ü“ r8fU9ía0 rara 91 <>“ *• « « a d o  del oalzado, según la rei
vindicación sexta, an 4ue dicha composioion est'a formad, por aproximad
menta 68* da resina( o sea colofonia), aproximadamente 12* de copal,
aproximadamente 15* de oera montan, un 2* de cal y un a* de un aceite 
SQCBlor.

8o. Un refuerzo para el corte aparado dal calzado, según la rei
vindicación primera,segunda o séptima, en aue dicho aceite es aceite 
chino la malera (aceita Fung).

9o. Un procedimiento para fabricar una composición .para un refu,
zo para al corte aparado del calzado, según ls reivindioaeionXterosra 
4u, comprende disolver resina ¿oida, añadirle une base Sara ..u, recocíL

M  °°“ 9llS’ ^ f0rm#r jab& «* f o o f ,añadiendo u:,a cera a la masa di- 
anelta e incorporando luego un aceite secador a dicha maaa mientras dio* 
aceite se disuelve.
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10o. Un procedimiento según la reivindicad—on novena,en que
/

#  dicha i)8Se se adiciona a una mazóla con resina acida pulverizada,
Ü°» Perfeccionamientos en los refuerzos para el corte aparado
del calzado.
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