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"Perfeccionamientos em los refuerzos vera el corte aparado del calzedo",

Memoriasa lescriptiva

La presente invencifn se refiere a refuerzos pars el cor-
te aparsdo del calzado.,La pulabras "zapato" Se empleari en esta memoria
como refiriendose s cslzado en yemeral, Wm la fabricaciom de refuer-
z08 para el corte sparado del calzado, y especialmente los yue se em-—
Plear pars formar la pumters de un 2zspsto,98 deseeble emplesr ure base
fibrosa ¢ imcorporarle o0 satursrla de um compuesto taermoplastico que d¢
dé rigidez y elastioldad s la pieza de material cuendo ests fria y que
compnique 8 lu pleza de material una caracteristics de impermeabili-
dad,

Resulta sltamente conveniente gque el compuesto termoplas-
tico ses de una naturslezs tsl que se sblande & una tempersturs rela-

tivemente baja a fin de que la pieza de material puedas volverse blam-—



da y flexible y Se endurezoa rspidsmsnte al enfriarse,con objeto de
que la pieza de material pueda retemer ls hechura s yue es moldeada
por la operacidm de cantrado’o por la de montado s gue estd sujeto el
sapato parciulmente terminado, Ademss, cuemdo la pieza de materisl es~
té fris,debe ser fuerte y sdemss duras y elastica Dpary resistir lss
presionss s ¢ue el zaDuto estd sujeto mientras se lleva, y pars yue
pueda volver g su forqp inicisl en ¢us0 de yue momentanssmente fuese
gomprimida o deformadas,

Ba lu tabricacidm de muteriasl em hojas del cual se hacem
diocr&@s piezus,especislmente cusnio ls Dsse fibrosa 1ebe estar saturadas
del compuesto termoplastico mientrss este dltimo esté en forma derreti-
a8, el ugente endurscedor debe poseer un xrado de fluidez o Penetrahi-~
lidad relat?yamente e8levado para impregnsr y saturar completemente la
buse fibrose, Ademes, el sgente endurecedor debe ser de un carscter
tal gue uO se mbf.nde cuando esté bsjo la influencia del calor del
cuerpo o del calor solar. Bl refuerzo del cslzado debe Ser tambien mss
0 menos impermesable o repsledor del agua, Ademss, 8s deseable que el
agente endurecedor posea mas o menos adherencis s fin de gque diocho
agente endurecedor, sl rezumar dursnte la cperacion 1el montado o del
c2ntrado, pueds serﬁir Para snjetsr el forro y el c¢orte del cslzado s
la pieza de msterial, ®s lesesble, cuando se ha de usar en zapstos, es-~
pecialmente los hechos ¢on materiales de color ¢laro,en lugar de los
confecCionsanos con msterial negro, que el compuesto termoplastico Ses
de Color ¢lero y que mo msnche, es decir, que Ses reletivamente pélido
on compsracion c¢on las composiciones bituminosss HeEYsE,

+JesSpues de @Xperimentos Prolongados, se ha hallado shora
Que, vombinando ciertos ingredientes, es posible Aisvoner um compuesto
termoplastico o endurecedor con el cusl ls base fibrosa puede ssturarse
0 tratarse para llegsr s producir uns puntera’que tenga las caracteris-~
tices 1eseadas a que antes se ha recho mencidn, Mablando generalmente,
e8t0 puede counseguirse medisnte el uso de uuna Prepondsrancia de mate—

tial resinoso en unm vomposicion yue comprenda temdien una menor csnti-



dsd de cera tal como la cera Lontan, y uns menbidad menor todavias de
un aceite secador, Por conveniencia, los ingredientes comprendenm una
resina dcida, la cera, el uceite secwlor, y una osse del mismo caracter
que la sl vivs,déxido de ma;nesio,dxido de zinc o sus equivalentes,
Wstos ingredientes puseden ser compuestos en proporciones varigntes pero
las ;asinas éacidaes pueden constituir cercs ne 80% mas o0 menos de la
masa,~8 los ingredientes en bruto, lu vers guede comstituir un 15%,
la base 2%, y el aceite secador 3% 1el totsl, E
A continugcion daremos un ejemplo especifico de um comrpue S~
to termopléstico que em la préctice se ha halludo de excelentes resul-
tados: 2000 Kilogramos de resina(o ses colofonis) y 318 Kilogrsmos de
copal( que constituye la resins 4cide del prodncto final), Junto con
62 Kilogrumos de cal hidratsds ( la vase) S8 COlocsm en una marmita,se
mezclaen y se d{smelven completamente haste formar uns mese substancisl-
mente homogéuee, vurante la operacion de calentar y de fundir, la csl
Teaccions con uns porcion de 10s a8idos de las resinas paras formar Jje-
bones de resina, y estos jabones formsan,no obstanta,ung psrte substan—
cisl pero relativamente pequefla 4el producto rasultante,Calentando jun-
tos la resina y el vopsl,la maws se vuelve fluida s unsa temperaturs re-
lativamente mes‘baja 1e la que Se necasitaris si el copal fuess calenta-
do separadsmente, Wl copsl se vorts o se 1escowpone hasts ciserto pumto
a una tempersturas de aproximsdamente 150°(, ya gue ciertas partas vo-
1ldtiles se 1esprenien a esta temperatura; pero cusndo se hs mezclado
con Traginag en la forwe yue Se hs dicho antes, el cipsl se dascom@oqe 8
una temperaturs mss baja y es solubre en 1la res.ns lerretide fluida, A
la masa fluids se le afiaden shora 455 Kilogr1mos de uus cere dura ade-
cusda, como cera de carmauba, cera de "candellila", cera lacs o cera
Monten, preferivlemente c¢era monten Dor ser msas warata, lLa cera pueds
S5@Tr primersmente derretida sntes de mezclarls con la mss8s primeramente
meuncionuda, 0 bien puede Ser afiadida en trio, y derretdds miegnraa 860 68—
té removiendo completamente en la mase primersmente mencionads, Lespues

que Se ha producido una mezcla homogénes, Se sfiade uma csutidad relsti-



-4 - 99'583

/

vamente pequefisa ( sproximsdamente 68 kilos) de un aceite secador. Psra
@Ste ODjeto es preferible emplear eceite chino de medsru(aceite Fung) ’
que 8e ha calentado y polimerizado hasts formar una gelatins incip%pnto.
La riasa esté shora s punto de ser usads para trstar la vase fibross,

La base fibrosa en s{ puede estar constituida Por un& hoja
'@ Tieltro de lana, 0 fisliro de ung mezola rne slgodon y de lana, o biex
Puede astsr constituida Yor uns hojs 44 tieltro 4de papel fabricado me-
diante l& ayuda de uns miyuins de papel. B0 este ultimo caso, el com~
puesto termoplsstico puede ser incoryporado,por un procedimiento asdecuade
8 18 Dulps sntes de la formacion 1e la hoja, Urdinariemente, no obstan—
te,ls hoja se forms y cusnio ewstd seca sg Dasa s traves de un bafio del
compuesto germopléstioo fundido pars impregnarlo completamente 0 satu—
rarlo de §1, wespues gue lu hoja ha yuedado saturads e inpregnada de
eSta manera, 8¢ cortus en piezas el tamafio y forma aieouados,como por
e Jjemplo, para ser usatos para Punterss,las cuales piezss Ade materigl se
rebajan‘; luego preferentements se ¢iliniran por me1io de roriillos ca-
lentados,

Ls resina y el vopsl,cuanio estan frios,son quebradizos o
desmenuzables y no posean ayuel grado 1e durezs yue 1ebe carascterizar
un compuesto tarﬁopléstico 0 nu agente endurecedor destinado sl uso que
Se ha 1escrito, Utilizando con allos una base pars 1ls fotmavion 4e los
Jjabones de resina, y un gceite Swealor, se da sl compuesto termoplasti-
00 un grado relativemente alto de ureze sin sfectar adversamente la
flexibilided relstivs de 1a buntera acabada, Lg cera, que constituye
aproximsdamente un 5ext0, mas o menos dg tods la mse'a, se adiciona para
aunentar 3a dureza del compuest o termopléstioo, bero. ademss sumenta con-~
sideravlamente la penetrabilidad 0 fluinez de la musa de forma Que satu-—
rard complatamente 1ls vase fibrosa. Un compuesto termopldstigo como el
desS6Tito se avlands suficientemente Pars yue ls pieza de materisl se
vuelve blanda y moldesble & uns temperaturas de 820 g 920C, 1e menara
Gue cusndo ls pieza de materisl 1s la punters se ha unido s la piel gl

corte,la pieza 1e materigl Pusde volverse blands ¥y flexible por la apli-
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cacifn de calor a nns temperutura que no esiropes la piel,

Uns de las caracteristicas sltamante 1eseudles del compues-—
to termopléstico gue se hs 1escrito,es ls ne ¢ue tiene un punto 1g
fusion relstivamente corto, de msners que se Cusjs rapidameunte cnasmdo
esta ekiriado, y parmanace rigido “aste qQua &8 calantudo a uuy tenpera-
tura relativamente 1erinida,

Se observard que eu la composicion determinads desorita sn-
teriormente en detalle, la proporcion 4el sceite secador com raspecto
al materiul resinoso, es muy peguefia, ya que es 1e bLaStunte menos wue
uno sl Aiez,mientrss que la proporcion ds la cers con respecto sl ma-
terial rasinoso,es mcho meyor. Ademas, la cul se usas en uns p:roporcion
my reduciia y probsblemente no seris 1eseable sumentarls an un sentido
upreciasole sun cusndo uu relleno 1e rineral inarte uo fusible puede
desda Juego adicionarse an mayores cantidaeles-pero squi tembien la
cantidad no deberia ser excesivs Yy probablemente en ningun caso deverfa
signiers llegar & un 25% ne los constituventes resinosos,

Un proceiimiento dtil,al incorporarse ls base con las re-
sinas écidaﬁ,consiste en mezclar ls bsse pulverizadscon ung cantidad
considersble de resima dcida pulverisgads 0 triturads, antes de adicions:-
la a 1ls resims derretida, ys que este evita 1sg fogmacion 18 grumos gue
tenirian lugar si ls base se alicionase & una nasa,

¥ o T A

Se reivimdics como obJeto 4e ests patente:
lo, Un reiuerzo pasra el corte aparado del calzado, que compreande
una base de fisltro u otre fibra endurecids POr un compussto termoplésti
CO gue comprenie materisl resincso Yy un sceite seculor que tiene la ca-
racteristice de que el compuesto contisne una preponierencis el materis
resinoso,una cantidad menor de Gera tal como cers Montsn,y una cantidad
todavia menor del aceite secador.
20, Un refuergzo psra el corte 8parsdo 1el calzsdo segin ls reisi
dicacién primera, en que el compuesto (a) es comparativamente pélido,

(b) comprende 1s substamcia resinoss Y ol aceite en uns Proporcion de la
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Primera con respecto sl Segundo substenvialmente mesyor de diez a uno,
¢ (o) comprenie ls cers en una proporcion con respsoto a lasubstancia
resinosa .ue o8 cousiteravlemente mayor que la del sceite com ros-—
Pecto sl material resinoso.,
30, Un refuerzo para el corte sparaio del calzedo, segin la
reivindicacion primers o Segundia,en que dichg composicion comprende
una proporoiom substsncial de jabén de resina,
40, Un reruerzo pars el corte aparado dgl calzedo, segum la roj
vindicacion segumds o tercera, en el que durante lg Pro tucoion de la
Composicion se le introduce uns matsria minaral ao fu31ole( tal como ¢
81 umns cuntidad menor wue un cusrto 19l Gontenide rgsinoso,
5o, Un refusrzo pars el corte aparado del calzado, Segun la rei
vindicacion tercera o cuarta,en que dichua composicion comprandg eproxi
mudamqnte 70% de resina (o ses colofonia) y aproximadamente 15% de car,
Montan,
6o, Un refuerzo pars el corts apuarado el Galzwdo, segun la rej
vindicecion primers o Segunda, en qQue dichas camposiclon comprenrie como
parte 18 su constitnyen te resinoso,una proporcion substaucisl de co-
psal,
70. Uu refuerzo pars el corte apsrado del calzado, segun ls rei
vindicavion sext8, an que 1ichse composicion esta formudg Dor aproximad
mente 68% 1g rosina( o0 ses colofonia), sproximanamente 12% de copal,
aproxiqsdamente 15% 1e cera Montau, un 2% 1e cul J un 3% 16 un uceite
Sacanor,
80, Un refuerzo Pars el corte aparado del Oalzado,aSegun ls rei
viniicacion Primera,segunds o 86ptina, en gue dicho aceite es aceite
chino 1e myisra(aceite Fung),
~ 90, Uu procedimiento Para f[aoricar una comuosioion pars un refue
20 pars ¢l corte aparado del calzado, segin la re1vindicacion\teroers,
qQue comprende 1isolver resina acida »afiafdirle uns bvase par;(uno reaqclo-
he cou ella, y formar jabbu de resiua,afianiendo u.g Oera g la nmasa di-

Suelta e incorporando luego un aceite SeCa10r a aichrs masa mientras diogh

8ceite se iisuelve, *
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100. Un procedimisnto segun la reivindicaciZon novens,en gue
dicha vase se adicions a unas mezola con resina dcids pulverizuds,
1lo, Perfeccionamientos en los reiuerzos para el corte sparado

18l ocalzado,

3arcelona, 13 septiembre 1926,
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