A

E/B/T.

MEMORTIA DESCRIPIT IV A

prre une petente de inveneidn por veinte afios por »Procedimien-
to para fabricar mecanicamente cuerpos de ampollas de cuello a-
largado, con tubos de vidrio» a favor del Ingeniero Jakob Dich-

ter, residente en Berlin, ilariannenstrasse 48. (Alemania).

&1 objeto de este invento consiste en un procedi-
miento pera fabricar ampollas de cuello alargado, con tubos de
vidrio, mediante un procedimiento pursmente mecdnico. La fabri-
cacidn de esa clase de ampollas se ha hecho hasta ahora s mano,
sometiendo un tubo de vidrio al calor pars reblandecerlio en un
sitio del micmo a fin de alargarlo finalmente en ese lugsr re-
blendecido; cuando se tratabe de confeccidnar ampollas cerradss
por un lado, bastabs sctualmente dotar de un fondo ladrte an-
cha del tubo. Cuando las ampollzs de este genero han de estar

provictes de dos cuellos alsesrgedos, se estirs tambien 1ls psrte



»—.

ancha restante del extremo del tubo.

Media nte el nuevo procedimiento empero, se pres-
cinde en absoluto del trabajo msnual,pues el estirado o alar-
gamiento de los cuellos de este género de smpollas o botellas
se realiza mecdnicamente.

81 método nuevo contciste en el acceso o circula-
cidn continuas del tubo de vidrio hacia unos organos de suje-
cidn gue son unos manguitos o formas giratories que ejecutan
forzada ¥y asutomdticamente el citado alasrgamiento del tuboe de
vidrio en el punto 60 lugar reblandecido por la llama, S2 pue-
den disponer varios mecanismos alargadores de esta forma unos
junto a otros para hacer una produccién ilimitade y de esta
maners la fabricacidn de las ampollas se sbarata considersble-
mente puesto gue se suprime el trabajo a mano.

Bn los dibujos adjuntos se expone un e jemplo de
e jecucidn y funcionamiento de uns méquina de esta natursleszs.

La fig. 1 representa un elzado lateral dispuesto
en Gireccidn de la flecha I de la fig. 2;

La fig. 2, menifiesta un plano de ls mism y

la fig. 3, un alzado leteral opuesto al primero
y en direccidn de la flechas 2 de la fig, 2;

La fig. 4 muestra un alzado lateral correspondien-
te & la fig. 3 en que 1la funds o manguito tiene otra posicio’n.

La fig. 5, representes asun otra posiddh del meca-
nismo de retencidn o de tringuete psra regular las guijadas
e sujeccién 0 mordazas de la funda movible,

I'inalmente la fig, 6 represents a mayor escsala
una funéa en seccidn longitudinal y :

Iss figs., 7 y 8 exponen dos detalles del pecanismo.
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En el bastidor a de lsa mdguina este calado el arbol transver-
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1l b &obre el gue estan calados los sectores curvilineos ne-

Q

esarios para la regulaoién e iniciscidn o arrangue de los d4di-
ferentes movimientos.

Bl eccionamiento del erbol b se trasmite desde el
arbol gf por un tornillo sin fin u otro mecanismo E" median-
te correa tronsmifors o motor, Sobre el bastidor a estd dispues
t0 una funda o manguito 2' y otro manguito i que éen direccidn
longitudinal se mueve hacis el primerm guisdo sobre el carril
g'.'an cada uno de estos mangultos estdn csledas del mismo mo-
do las mordazas ¢ y i giratorias irregulables. lLas mordazas
c¢’(fig. 6) pueden oscilar en un marco e’’ en direccidén radial
mediante los brazos o palsncsas g' en el punto 4. Este merso
esta calado en la funda g' ﬁediante un manguito y 1lleva una rue
de de cadena f; por ezta pasa Gesde un arbol 3’ una cadens 3"
al accionamient o,

In el ejemplo representado se han dispuesto tres
tundas fijes contigues de modo que la cadena r’’ circuls so-
bre las ruedss de cadens T Ge lss tres fundes ¢’ y de este for-
wa scciona eimultdnea vy uniformemente sus mordcazss ¢ y marcos
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e’ ‘respectivamente. BEn el manguite de cojinete del marco e’

/

esta dispuesto otro menguitoc proviesto de vn cono e y de une su-
.. - . ’ d
perficie limitedora e” en cuyo campo actusn los brszos de pa-
4 . . /
lanca 4 provistos de un ssliente a7’ de meners gue al avanzar
.0 ’7 P .- - 7 s .
el manguito c su superficie limitadora o6 de tope e’ apriets
o comprime las mordszas ¢ y por el contrario al retroceder el
. 77 . .
manguito ¢ cierra o Junta el cono e, las mordezss.
Este movimiento se verifica mediante el muelle f ~

cuyo primer movimiento tiene lugar medisnte una horquills g

calads en g’ braz ’’ i .’
ade en g que abraza la envolvente f del meanguito e Yy se



coloca detras de la palanca dispuesta sobre el arbol g'cuya
contrapelenca g' Se halla bajo la saccidn de uno de los secto-
res curvilineos calados sobre el srbol E. B1 sector curvili-
néo correspondiente reguls manguito g" de modo que las mor-
dazas ¢ se sbren y cierrasn a sus tiempos debidos.

La disposidbn interior ée le funda movib]e_i_' es la
misume solo que su gobierno o regulscidy es distinta. las fun-
das movibles 1’ estdn empelmedes entre s{ y con una berrs g’’
calsda en g" sobre el bastidor a rucicrdo accionar en el
campo de otro sector curvilineo del arbol b y por 1lo tanto es-
tas fundas se mueven en vaivén durasnte sus correspondientes
periodos. La longitud de accionamisnto o sea de alargamiento de
la funde i' puede variarse mediante el desplazamiento del apo-
vyo h’’ ée 1la fig. 3 pars sdsptarse a las longitudes deseadas

de las ampollas y cuellos de estas,
Sobre los masguitos de las morcazas guiedas i se
hallan unas ruedas de cadens K sobre lass gue circulan las ca-
27 N . .

denss r ~ accionsdas por el arbol r’. Para cue este acciona-~
miento pueds seguir los movimientos logitudinales de 1ls fun-
- . ./ . B
Gz o forro i se mete o encaja la rueds de cadena & del srbol

/7 . . / P
T en una muesca longitudinal s'; el srbol r’ recibe un ac-
cionamient o forzado desde el arbol longitudinal b’, E1 mangui-

S . s 4 - . E -
to de accionsmiento i de las mordaezas i se halls bajo la
. 7 . s 2 7 N

accion del muelle K° y lleve la envolvente X’” o veina abra-
zads por la horguilla 1 calsda en 17 al forro i’. Ademss en

o n . 2 . ’ .
cacda forro i hay dispuests una pslenca m en m” provista de

~ 7 7 . . . .

une ufia m con la cual puede imprimir el menguito de regula-

e : 77 -7/ . - . . .
cion 1 "en el forro i” mediante 1la horquillas 1 & fin de abrir

las mordazes 1 como se ha descrito con refersrcis a la fig.

6-
- . 7
18 regulacion de le palanca de ufla m se verifica en



la forma siguiente;

Bn el torro i’ ests celado un tringuete n en el
punto n’ y esté provisto de un descenso o seiento entre dos
rampss g" sobre las gque desciende o cae la palanca m con 1lo
que se asegura su regulacidy en la posicidn abierta de las
mordazses 1, &n el bastidor a estva cuiada una barra de movi-
miento longitudinal o en los cojinetes i” gue se acciona
por el sector curvilineo 2" del arbol b medisnte una doble
palanca p calsda en Q' al bestidor_g. Dicha barra o lleve un
tope 9' y un trinquete g y un asiento q" asi como la cufls

¢’. E1 tope 0’ ejecuta la colocacién de la pslahca m en el
ggiento ael trinquete n.

Le barra o se mueve entonces en virtud de su sec-
tor curvilineo dispuesto sobre el arboi_g hacia la izquierda
en el momento gue el forro i’ llega & su posicidn de la dere-
cha (Fig. 3). Antes de 1a posicidn representads en la fig.

4, ls rempe acufiads g’ ha soltado el trinquete n’. Ta palen-
ca m empero no se ha soltado sun pues el asiento ¢’’ le re-
tiene y la pendiente del sector p ’’ permite el retroceso len
to de la barrs 3' en forma que las mordazas 1 se cierran tam-
bien lenlamente, a2l objeto de que el tubo no pueda aplestar-
se; hay uns espiga r en el bastidor @ que entonces dispars

el tringuete q a tienpo oportuno. .

Sobre el bastidor a se ven uncs mecheros t que
sirven para el acceso de la tuberia de gas E' y de la de in-
suflacidn de sire :c_". Tento el acceso del gas como del aire
comprimido se regulsn mediente el grifo s’ que con la palen-
ca u se une mediante la barra u’ con le palsnca u’’dispuesta

N s 4 . .
en el bastidor & y cuya ultima pelanca acciona sobre uno de

los sectores del srbol b, accionandose de este modo.



Los rodilles v de los forros c’estan calsdos con muesca pris-
mdtice en forma & moverse o desplezarse hacig arribas y so-
. . .- ’ .
bre los mismos hay otros rodillos b’ de cawcho o revestidos
de esta materia gue oscilen sueltos alrededor del erbol w.
Hay otra pslsnca w’ que con una lsrga horguills abraza el

7 . < 4 -
gorron o espiga de los rodillos v ¥y que Se acciona o regu-
la mediante otro sector del arbol b por medio de una palan-

7’ . .. /
ca w’’ de maners gue desciende el rodillo v~ psra el acce-

go del tubo de vidrio y que ce trata de alargar y con lo
cusl los rodillos v y v’ abrazan el tubo de vidrio.

Bl juego de la horguilla dol extremo de la barra
w’ permite le &daptacidn del rodillo v’ e los diferentes
didmetros de los tubos de vidrio y tambien operar con tubocs
curvos., nay une rveda aentada acoplada gl rodillo 1' que en-
grana en otra rueds 5' sélidemente calada sobre el arbol w.
Utra palancs x tembien calads sobre el mismo se regula por
el sector del arbol b mediante una barra 5" en el momento
cue baja el rodillo v’ sobre los rodillos v. Entonces baja
toambien la palanca x mediante ls berra 5" en virtud de su
carga, con lo cual 1ls rueds dentada g'hace girar el rodi-
1lo z'en la medids requerids para producir el avance o arran-
gue Gel tubo de vidrio y y pera el ajuste de este avance
sirve une correderes de que ests provists la pelanca X.

%1 funcionamiento se verifica del modo siguente)

Los tubos de viBrio que han de alsrgarse para pro-
ducir las ampollas con sus cuellos correspondientes se co-
locan sobre los rodillos v. Las muescas prismeticas determi-
nan el estiramiento o enderezamiento de los tubos en el cen-
vro de las mordazas ¢. Despues de haber bajedo el rodillo v’

. -4 - VY 2 -
se acciona este por ls rueds dentede x € imprime avsnzando



al tubo en ls medids & justada por el forro gf con 1o cual
permsnecen las mordazes_c abiertss. Al acabar este avance,
sube el rodillo b’ y se cierran las mordszes c. Tento estas
mor dazss C COmMO las 1 permanecen en giro constante en vir-
tud del mecanismo de cadenas 31 g". DLurante este intervalo
hay otro sector del arvol b que sbrio el grifo g" de modo
gue entran en accién los mecheros t de insuflaceidn y cal-
dean los tubos y. Los forros if al estar shiertas las mar da-
zés 1 se han corrido hacia los forros 3' moviendose desde ls
posicién representsda en las figs. 1 & 3 hasta la que se vé
en la fig., 4.

#n cuanto se reblendece el tubo y se cierran las
mordazas i. Al caldearse el tubo y en el punto de los meche-
roe t en la suficiente proporcidn, se retiran los mecheros
en virtud de zus sectores y se retira o sépara el fomo 1'
de los forros 3' mediante su barra g" en virtud del sector
correspondiente, ZIn esta operacién se alarga el sitio reblen-
decido Gel tubo y en configuracidn puntisguda Z,, correspon-
diente a la longitud cue se ha ajustado. Acto seguido se a-
bren los dos pares de mordazas ¢ y i en forma gue el rodillo
descendido 1" puete otra vez determinsr el avence de 1® tu-
bos ae viario y con 1o cuel entre cade daos puntas 1"resulta
un cuerpo dae ampolla z' de longitud correspondiente, en re-
lacidn de la wagnitud del avance.

Log tubos asi elargados corren zobre cansles z de
donde pueden retirsrse. Si se funde el cuerpo de ampolle y
por el centro en forma & conetituir un fondo en estos puntos
se pueden confeccionar asi ampollas provistes de una punta o

cuello.

Zste corte referido de los tubos puede tambien e je-
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cutarse mecanicamente. 4 este efecto puede disp onerse detrds
de los forros i' un cerril 13 provisto de pequefigs piedras
cortzntes o cuchillaes 14 y que mediante la rampa 12 tenga un
movimient o transversal desde la TDbarra 11 durante pericdos
ajustadog, con lo cual las cuchillss 14 produzcsn una rajs
en las puntas gue permita ls ruptura o corte de las ampollas,
Bn este 0peracién el carril 13 puede guisrse mediante rodi-
llos 15 Gaiespuestos en el basticor a (Fig. 7).

En vez de las piedras cortantes 14 puede recurrir
se tambien & las discos-cuchilles 16 cue se vén en la fig. 8.
4mbos forros pueden ser movibles y regularse en consecuencis.
#n vez de hacerlo mediante loe forros tambien puede guisrse
el tubo de vidrio por medio de 1s méquina v mediante unos ro-
dillos. Le divieidn o seccionsmiento de las ampolles puede
hacerse Tambien mediante fusidn recurriendo a uns llame e -
guefla pero intensa dispuesta detrds de los forros i, en vez
¢e opersr por rajado como antes de ha descrito. En este caso
los mecheros funcionsmén mediante el grifo s’’convenientemen-

te disvussto.

n

Descrito suficientemente €l presente invento lo
que se ceclara como de noveéamd e invencidn prpia, son las si-

guientes reivindicaciones:

P : . 7 .
l.- Procedimiento para confeccionar mecdnicamente
cuerpos de sampollas con cuellos slargados medisnte tubos de

vidrio ceracterizado en que circuls continuemente el tubo de



vidrio hecia unos orgenos de retencidn (forros) por trinque-
tes y dotsdos de movimiento giratorio que operan con accidn
forzada y en que se verifica el sglasrgemiento autordticd me-
diante una llama de insuflaciénape reblandece el luger corres:
pondiente del tubo.

2.- Procedimiento segin rsivindicacidn 1,
caractsrizado en que el tubo de vidrio se mueve hacia el fo-
rro frio y giratorioc mencionado mientras que dicho slargsmien
to tiene lugar medisnte un forro movible o desplazable.

3.- rrocedimiento segin reivindicaciones
1l y g, caracterizado porgue el tubo de vidrio gire en el cam-
pc de la llsma insuflads mediante el forro fijo mientras qué
despues de suficiente reblandecimiento abrazs el forro movi-
ble 21 tubo de vidrio y produce el movimiento para el alargs-
miento del mismo.

4,- Procedimiento segin reivindicasciones 1
a 3, caracterizado en cue durante el alsrgamiento y despues
de reblandecimien to suficiente se produce une llsma reducids
en el mechero insufiador.

5.-mProcedimient o pars febricar mecanicsmehn-
te cuerpos cée ampollas de cuello slargedo, cod tubos de vidrio.
Segdn ge describe y reivindica en ests iemoris descriptiva y
se i1lustra con log dibu,0s8 que & le misma se scoupahan.

«ULxTa ec£ta ienoria ce nueve hojas foliadas
y escritas por una sols cara,

Liadrid 14 de se

Leocadio } y Lopez.
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