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Lste invento tiene por objeto un nuevo procedimiento pa-
ra el tratamiento y el manejo o manipulacidn de los minersles
durante su torrefaccidn o tueste,cualguiera gue sea el tipo del
horno gue se emplee,y guae permita un tostado regular que dé la
mejor utilizacidu vosible del horno.

Consiste el procedimiento en dividir continuamente la ma-
teria en tratamiento,haciendola avanzar al propio tiempo por
trozos o partes iguales y rascando la solera para evitar cual-
gquier adherencia.

ltiesto gque el avance de la materia es obligado por el dra-
z0 gue hace el rascado,ninguna parte gueda nés tiempo gue otra
en el horno y se loerra asi un treste enteramente completo y re-
gular,

La cantidad de materia gue a cata mevimiento avance po-
drs ser tan Pequefia conc se desee,resultando asi pertecio el

trabaéo o remocidn.

. . . . « 7 .
Si se considera, por ejemple,la torrefaccion de los mi-
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nerales sulfurosos,no se dHuede regtlar el tiempo Ce permanen-~
cia en el horno sinc basandose en 1las pariles gue marchen con
nés ranidez,so nena de obtener uns sulfuracidn incompleta,pero
entonces las partes menos répidas guedan un tiempo inuntil,de
donug resulita una disminuceidn ae la capacidaa util cel horno y
de su rendimiento.BExiste ademds el inconveniente de tenerse un

cuerpo muerto constituido por el mineral tostado,que debe ser
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alentsdo por el gue aud sea rico en azuire,pero este Gltimo
a s
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eza a ser insuficiente en un momento y el conjunto se extin-

a

gte antes de lu sulruracidn complets.En caso de recalentado ex-

. - . s 4o~
Cterior,al finsel 2 la cperacidn hay una »nerdida seca por el he-

cho del calentado de las partes ya tostacas.Bs por lo tanto im-
portante conservar el mineral con la mayor homogeneidad hHosi-
ble,lo gue evidentemente se consighe me jor hacidmdelo avanzar
regularmente.

Otra ventaja del sistema es la de poderse llevar a cabo
simplemente y sin necesidad de movimiento alguno con roce So-
bre el brazo.Estg,a su movimiento no provoca desprendimiento de
nolvo,y ademds,ocr su rascado en la solera,dicho brazovevita la
formacidn de cualguier adherencia que tendlesc e hacer sudbir el
nivel de la misma.

Se puede realizar el meancionado procedimiento agregando
al movimiento rascador dc la solera otros movimienvos combina-
dos de vaiver e¢n dos Girecciones,por ejemplo,en el sentido ver—
tical y en el seutido horizontal,permitiendo al,brazo:

1¢.-Colocarse sobre la capa que se esté tostando.

v¢,-introducirse e zlla senarando Un $r0Z0.

3¢.-ltascar ia solera haciendo jLe avance ese trczo;

4¢Blevarse para ir dc nutevo & tomar on la nateria un nuve-
vo trezo.

ol dispositivo que se uescribe y que ilustra la adjunta

hoja de dibujos . 5%
J08 solouse da 2 titulo de ejemslo,puesto que se



= *
X

-o- :‘AT.
N

ESPECIAL MOVIL]

pouré emplear cualguier ulspositivo mecdnico gue permiva la Trea-—
ligzacidn del procedimiento dg¢ divisién,avance,trabado o remocidn,
y rascado,simultaneos.

Tl dispositive que se acompalia representa ese dispositivo
aplicado 2 un horno de torreféccién con solera continua y de Zor-
ma helizoidal,cesignando:

oo + 7
La Tigura 1,una elevacio

n en corte vertical,
La figurs 2,otro corte vertical en un plane pergendicular
21l de la figura.

La fi

3
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ura 3,una planta.

Ya figur

w

4,el brazo gue rasca la sclera y tramsporta la

0

materia que acaba de cortar o separar,y

ILa figura 5,la via o sonda gue describe dicho brazo.

1 representa la solsra del horno;2(TFigura 3),uvr £rbcl que
reciba por 3 un movimiento de rotacidn continua;4,un drbol que
gire en un sentido o sen otro,seglin el de cmbragie Gel cambio de
marcha 5 formado pocr dos trenes de eag.ranajes clnitos de dife-
reate pronorcidn,a fin de formar adcmds un cambio de velocidad;
¥,6,uros engrandjes cdnicos accionadores de unas ruedas de tor-
nillos ein fin 7 que hacen gque giren los pifiones 3 y,por consi-
gtiente,el tambor 9,p0r el intermedio és la corsona dentada 10.

&l tambor 9 arrastra en su mevimiento 21 brazo 1l.el cual
Se puede mover verticalmente en una rancra de ese tambor9, pot
el ilntcrmedio de unas ruedas de cadena 12,de unes ruedas y de
tnos tornillos sim fin 13,y de unos engranajes X4,

Le combinacidn de ios movimientos, el vertical dado por las
cacenas y el de rotacidn dado por el tambor,did oor resultado que
el brazo 11 haga un mwimiento helizeidal en relacidn con la hé-

lice de 1a zolera,

}-1
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15 representa un arbol con dos acodamientos 18 ¥ accionado
20 108 engranajes 16 y el enbrague 17.En 15 se monta una leva

19 que por intermedio de 20 y 21 (figura 2) puedan dar a2l tor-
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nillo gin fin 13 un movimiento vertical Ge¢ vaiven sindesplazsar
sin embargo el eagranaje 14 que resbals en sk sujeccidn.

El tormillo einfin 1i3,a su desnlazamiento vertical,obrs
& mcdo de cremallera ea las ruedas con las cuales engrans rue—
das quc arrastran a las ruedas de cadenas,y por consizukente el
brazo 11 se desplaza verticalmente jor esa accidn,lo mismo gue
los acodamientos 18, por el intermedio de lag dielas 22,dan al
tornillo 7 un movimiento horizontal de vaiven que por 8 y 10 se
trasmiten al brazo 11.

&l brazo recibe por lo tanto 4o los torniiios sim fin 7 F
13 unos movimientos de vaiven que se combinan conl los movimien—
tos normoales pProvocaGog por la sotacidn de los tornillios sin fin.
21 calado y la forma de laz levas 19 son tales que la senda que
Gdescribe el vrazo es la gus ilustra la figura £.T1 brazo avanza
en 18 solera POT L.B.C.Doki»i.G.H.I.J.etc.,confundiéndose las par-
tes horizontales B;C,.y P.G.o D.T. ¥y E. l.,aoncune parua mayor cla-
ricad aparecea soparafas en la Tigura.

Uncs contrapesos 23 se colocan en las caucenas 24 para equi-
librar el brazo el cual se entria mediante circulacidn de agua.
Una vez que el brazo 1. llegue al Tinal de su carrera va a obrar
en un Arbol 25,dc¢ la manera usual de los cambios Ge mercha de
las méqminas de cenillar.iste drbol £25,c0r el intermedio de bie-
las y de palancas,obra en las levas 19,en el emorague 17,7 en
el camoblo de marcha &,

La lava 19 va a prescantar bajo el rodillo 20 una pvarte ci-
1{ndrice 26 Gel diametro mayor Ge la leva, parfe que deja levan-—
tada el rodilio 20,y por consiguiente,el drazo suo la parte al-
ta de su movimiento de vaiven.nl desembrague 17 inmoviliza el
4rbol 15 7 subrime ver lo tantc el movimiento horizontal de vai-

vér.Una vez hecho el canmbio de marcha,el brazo vuelve a deScen-
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Ger sin necesidad dg otiro moviniento cue el que le hace reco-
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rre 3 solcra § se masntiene por encima dc la materia merced

a la parte cilindriza de gran diamentro de la leve 19.Cuando
diche drbol 15 llega abajo,ss solicitado de manera inversa y
vuelve a comenzar la marcha ascendente del br2zo con los movi-
mientos adicionales de vaivén,

Le cantidad gue se toma a cada vaivén ia represehta I en
la figora 5,esto es,la cantidsad gte #vanza el brazoc en la sole-
ra aurante ¢l tiempo que tarda en hacer un mcvimineto alterna-
tive.Esa cantiaal como ya se ha diche, puede ser tan pequelia co-
mo sSe uesee,

Esta sclicitud corresponde = la oresentada en Frapcia el

« . 4 o - . . - V] . .
22 de DSeptiembrec de 1.911,bajo el ntmero 424.494,y se acoge &

o=

los beneficios del artfcule 16 de la Ley de Propiedad Industrisal.,

NG9 a
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Los puntos de,invencion propia y nueva qte se presantan
para gue sean objeto de esta Patente de VEINTE afios,son los si-
grientes:

o s : -, ~ < 7 . ;
12.-Un procedimiento nuevo Gde torrafaccion o trueste per-
fec.o ve los minerales y de log productos sulfurosos,quo consis-
te en hacer avanzar por la solera la materia en tratamisuto,ecn
. q . . PR . .
trozos o tohgas tam delgados como se Gesee,division y avance que
o : 7 . . L . 509 4 ¢ e
S¢c preoutcen una remocion continna de la materds juntamente cou
¢l rascado de la sclera.
- . 7 coene 2 7
29.-La aplicacidn de ese procedéimicnto de division de e-
vance y de remocidn de los productos en tratamiento,a todos los
sistemas de hornos.
. N - . . . 7 ) . N .
Ze,~Un dispositivo de apnlicacion del mencionado procedi~
miento,consistente en fnos drboles que llevan unos pifiones de

accicnato j unos engranajes accionsGores dc unos tornilles siz

fin gve arrastwan ¢l tambor central,el cral arrastra el brazo



de rascadc y de Givisidn ée la materia,brazo que recibe unos
mivimientos verticales y horizontales combinados conel mbvi-
micnto de rotacidn.

49.-Toco dispositivo mecdnico de cualquier clase gue ses,
qie cermita la conjugacién de esos diversos movimientos para 1la
aplicacién ac la manera de proceGer descrita,cunalquiera que Sea
el tipo de horno gue sSe empiee.

52,-Un nuevo procedimiento we torrefaccidn o tueste per-
feclto de los minerales en hornos de todos los #istemas,con su
correspondiente disdsitivo mecdnico nara realizarlo.

Tal y comec se ha descrito en la memoria que antecede re-
presentado en el dibnjo que acompaiia y con los fines que se han
especificado,

Lsta memoria consta de¢ seis hojas mecanografiadas por u-
na sola cara;

lladrid 26 de Agosto de 1.926.

JUAK GARGIA GOGA
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