MEMORIA DESCRIPTIVA

MODELO IE UTILIDAD
DURACION: 20 ARos
OBJETO: "QUEMADOR PARA GASES".
=0 =~0=0~-
& favor de: COMERCIO, INDUSTRIA Y TRANSPORTES,S.A.
(COINTRA)

Residente en: MAIRID
Nacionalidad: ESPANOLA
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El presente Modelo de Utilidad, tal como in-
dica su gyunciado, se refiere a un mievo tipo de que-
mador para gases, de acuerdo con la descripcién que del
mismo se realice, que deberd entenderse en un sentido
emplio y no limitativo.

Este quemador se: susceptible de muy variadas
aplicaciones, pues por sus caracteristicas resulta
idéneo para utilizarse en todos aquellos aparatos (co-
cinags, hornilleos, etc) en los que tiene luger la com-
bustibén de un fluido, Frente & los tipos de quemadores
tradicionalmente utilizados ofrece el que describimos nu-
merosas ventajas qge 1o hacen destacar netamente, bp ege
pecial, fuerza es decir que representa frente a 105 mo=-

delos de dominio pubdico una extraordinaria economia

. ya que su coste estd muy por bajo de los hasta el momen-

to utilizados.

Consiste esencialmente el modelo euyo registro
se preconize por medio del presente escrito en un quema_
dor compuesto por tres piezas de chapa obtenidas por em-
buticién en prensa y unidas por cuatro puntos de sol-
dadura, de las cuales las que llamaremos inferior y su=-
perior encajan exaciamente formando el brazo del que-
mador y llevando en un extremo acodado hacia arriba en
angnlo recto 1y tercera, que forma la cabeza, en cuya.
embocadura se coloca el difusor. En el punto en que

el brazo se doble. para formar la cabeza lleva también
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una patilla cuya finalidad es de apoyo del quemador
en el aparato a gue se adscribe.

La_ dgsposicién y forma de los ekementos del
modelo facilita de gran manera la circulacidén del gas

o fluido, mucho mejor que en elos quemadores pormal-

mente nutilizaedos. Y ello por dos razones, porgue las piezas

se han obsenido por embutifidén en prensa y no por
funcién y porque el brazo no tiene una forma cilindrica
muy acusada.

Ia cabeza dél quemador tiene forma sensible-
mente cireular y es de mayor didnetro que el bra-
zo. Presenta en toda su circunferencia una pestatia
destinade a sgervir de apoyo al difusor.

El difusor es una pieza obtenida por fundicéién
que, en su parte superior, estd recubierto por uhg
capa de esmalte vitreo., Se adscribe a la cabeza del
quemador por su propio peso. Interiormente presenta una.
serie de ranures radiales oblicuas eguidistantes en
todo lo largo de su circunferencia.

Con el modelo gue presentamos se obtiene unse
carburagién mucho mds perfecta que la hasta hoy conocida.
En efecto, el gas o fluldo que penetra en el quemador a
través del brazZo llega a le cabeza y choca en el cas-
quete esférico que forma interiormente el difusor, por
lo que es rebotado. y se refluye dentro de la cabeza pa-
re. ir escapando por las ramuras del difusor. Este reflu-

jo logra una mezcla del gas y el aire o carburacidén




mds completa que la obtenida con los quemadores

habituales. e cabeza tapada por el difusor, da

lugar asi a unae cdmara de mezcla perfecta, ya que
. en ella se lleva a cabo uns conpleta carburacién.

& Para ung mayor comprensién del modelo propuesto,
en el plano adjunto se han representado diversaes vistas
vistas del mgimo, a tenor de las caracteristicas si-
guientes,

6 Ly figura 12 es una vista del modelo en sec-

° cién Lat;ral en la que se han representado sus principa-
les elementos. Los mimeros 1 y 2 sefialan, respectiva-
mente, las piezas superior e inferior del brazo, siendo
el nimero 3 la unién de ambas. E1 mimero 4 indica la
cabeza del gquemador. £1 nimero 5 muestra la cdmara

N de mezcla o lugar dondé“se lleva a cabo la carburacidn

E El nvmero 6 sefiala el difusor. El mimero 7 el casque-

te esférico que forma la cara interna del difusor,

El numero 8 sefiala las ramuras verticales del difusor

v, finalmente, el mimero 9 muestra lapatille lateral
° de apoyo o fijacidn.

Ia figura 28 es unas vista en planta del modelo
tomada desde arriba, a fin de que pueda apreciarse la
disposicién de los elementos gque los componen, Da-
da le clarided del objeto reivindicedo, y su grah gen-

. ™ cillez de lineas, se ha considerado superfluo volver

a numerar sus diversas partes, ya que se advierte, fd
gilmente.

En figura aparte se ha representado uns vista

8 de le seccién A-B de la figura 18, a fin de que pueda
0
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advertirse el modo de unién de las dos piezas, su-
perior e inferior, gque forme el brazo del guemador,
por engrapedo de los bordes laterlaes del segundfio so-
bre lozs del primero.

Tanto en la figura 1, como en la figura 2, pue-
de obsermgarse que la ‘tubuladura que presenta el bra-
zo Gel quemador para la entrada de gas, en lugar de
ser cilindrita, se forma de la conjuncién de dos tron-
cos de cono que se unsn por sus bases menores consti-
tuyendo un estrechamienxd de didmetro en las proximi-
dades de la‘booa de entrada y viniendo a imitar un tu-
bo "Venturi" que favorece enormemente la circulacién
delﬂgas a causa de la depresidn que se origina a la
salida del cuello o estrechamiento de didmetro, en el
sentido seguido por el flujo del fluildo.

Egsta forma de tubo "Venturi" en les brazos de los
ngemadores en completamenxeﬂdesconoéida en los actuales,

en los que, el conducto o tubuladura de entsa es citén-

Descrita sgsuficientemente la naturaleza del pre-
sente Modelo de Utilidad, se hace constar expresamente
gue cualquier modificacién de detalle que pudiera intro-
ducirse se considerard incluida dentro del misma; en tan-
to no altere sustancialmente sus caracteriIsticas dundamen-
tales.,

Por dUltimo, se declaran de novedad y propia inven-

cién las siguientes.
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BREIVINDICACIONES
12) QUEMADOR PARA GAEES, ceracterizado esencil-

mente por esbtarc compuesto por tres piezas de chapa ob-
tenidas por embuticion en prensa y unidas por puntos
de goldsdura, dos de las cusles encejan exactamente forman-
do un brazo en uno de cuyoe extremos, doblado en éngulo
recto hacia arribe, egtd le tercera que forma uma ce-
beza de mayor-diémetrq que el brezo, ebierta en su per-
te superior, donde se apoya un difusor, mientras que,
en el punto donde se dobla el brezo, existe una patilla
con misién.de apOy0 . .

, 28) (UEMATOR PARA GASES, segin la reivindicacidn
18, caracterigzado por el hecho de gue el brazo presen~-
ta un conducto, para paso del gas, que adopte forme que=-
brada ya que estd integrada por Ge conjuncidn de dos tron-
cos de cono Que se unen por sue bages menores constituyen-
do un estrechamiento de di€metro en las proximidades
de la boca de entrada, & modo de tubo "Ventori" que
favorece la circulecidn del gas. |

38) QUEMAIOR PARA GASES, segun las reivindicacio-

nes anteriores, crracterizedo por el hecho de que el
difusior es una pieza obtenida por fundieidn, que en su
parte superior, este recubierta por une cape de esmalte
vitreo, mientras que su parte interna tiene una conevavi-
dad en forme de casquete esférico y lleva, en toda su cir-

cunferencia, une gerie de rsnuras verticales equidistantes.
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48) QUEMADOR PARA GASES,
R Tedo ello tal y como queda expuesto en las

presente Memoria Descriptiva, que consta de siete

hojas, dolisdes y mecanografladas por una sola de
135 gugs caras y & dos espacios, y hoja de planos adjun~

ta.
Medrid. 17 Mayo 1.963
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