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MEMORIA DESCEIPTIVA
de
"Procedimiento pgrs fabricar herrsmientas de aleaciones
metdlicas duras hechas por concrecién”

( Clase 162 )

El presente invento se refiere g herremientas que se
componen de aleaciones metslicas duras hechas por concre-
cién y se propone simplificar y mejorar la fabricacidén de
tales herramientas. Bn efecto, en la mayoris de los casos
no se consigue dar la forma definitive deseasda a tales he-
rramientss dnicamente por prenssdo y concrecién o sgluti-
ngcidén. Se necesits por lo mismo someterlas a un trabajo
de desgeste del materisl, lo que resulta dificil astendien-
do a la dureza de las herramientas y, ademds, lleva consigo
en los instrumentos de trabajo un desgaste que encarece con-
siderablemente la fabricacidn.

Pars conseguir mds facilmente la formas definitiva de
le herramienta, se procede, segun el invento, de la siguien-
te mgnera:

Primeremente se fabrican cuerpos prensados con una for-
me que correspondas sproximsdemente a la formg definitive de-
seada haciéndolos de polvos muy duros, como por ejemplo: de
cerburo de tungsteno, y de otros mgs blandos, como por ejem-—
plo: cobalto, niquel o hierro. Estos cuerpos prenssdos se
conglutingn después previemente segun su contenido de pol-
vos de matel suxilisres més blandos a una temperatura de
700 a 1100 grados Celsius. Agregando 5 % de cobalto a un
monocarburo de tungsteno se hg reconocido como muy conve-

niente el mentener, por ejemplo, una temperaturs de unos

9002 C. en la concrecidn previa. Los cuerpos previamente
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conglomerados reciben después una forms correspondiente

a la definitive lo més posible, por medio de herramientas
desgastadoras del material, como limgs, discos de esmeril
o similgres, cosa que puede hacerse sin notables dificul-
tades, pues los cuerpos en/gétado de concrecidn previg in-
dicado solo poseen una pequeifls resistencis. Imnmediatemen-
te de ese trabajo se dé a 1los cuerpos la dureza méxims po-
sible mediante concrecidn a temperatura més elevada.
Teambien esta concrecidén elevada se reguls segun el conte-
nido de metales suxiliares mds blandos; viene & cser de
ordingrio entre 1300 y 16002 C., siendo preferible la de
glrededor de 1400¢ C. S1 no es posible dar a los cuer-
pos lg formg definitive deseads trabajédndolos ya entre

los dos estadios de caldeo, entonces, después de la con-
crecidn elevada, se les someters a un trabsjo de afino
pars elimingr, por ejemplo, los pequefios salientes, reba-

bas o similares que pudieran tener.

NOTA DE HEIVINDICACIONES

Deberd ser, por tanto, objeto de lg pstente de in-
vencién que se solicita con priorided alemans del 12 de
Diciembre de 1925:
le. Un procedimiento pare fabricar herramientas de aslea-

ciones metdlicas duras por medio de concrecidén, cg-

racterizado porque primero a uns temperaturs de spro-
ximgdemente 700 a 11009 C., con preferencia a unos

9002 C., se concrecionsn previamente cuerpos prensa-—

dos que se componen de ung mezclag de polvos mmy du-

ros, como por ejemplo: carburo de tungsteno, y de
polvos mas blendos, como por ejemplo: cobglto, niquel

0 hierro, se les dé luego ls forme més aproximeds po-
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sible a lg definitiva deseads, trabajéndolos con ins-
‘Ic trumentos que desgasten el materisl y luego se conere-
cionsn definitivamente s temperaturs més eleveda, des—
pués de lo cual se les puede afinar, dado el caso, Dpa-
ra alisarlos o para otro objeto anmalogo.
2¢. ”"Procedimiento para fabricar herramientas de aleacio-
nes metélicas duras hechas por concrecidn” tal y como

se reivindica en el punto anterior y se describe mi-

La presente memoriag consta de tres hojas escritas

por ung sola cara.

Entre lineas: el - vale.

Madrid, 7 de Septiembre de 1926.
Sociedad FRIED. KRUPP, Aktiengesellschaft
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