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ÜELÍOBIA DESGBIPTIVA 
^  de

"Procedimiento para fabricar herramientas de aleaciones 
metálicas duras hechas por concreción"

( Clase 16a )

El presente invento se refiere a herramientas que se 
componen de aleaciones metálicas duras hechas por concre­
ción y se propone simplificar y mejorar la fabricación de 
tales herramientas. En efecto, en la mayoría de los casos 
no se consigne dar la forma definitiva deseada a tales he­
rramientas únicamente por prensado y concreción o agluti­
nación. Se necesita por lo mismo someterlas a un trabajo 
de desgaste del material, lo que resulta dificil atendien­
do a la dureza de las herramientas y, además, lleva consigo 
en los instrumentos de trabajo un desgaste que encarece con­
siderablemente la fabricación.

Para conseguir más fácilmente la forma definitiva de 
la herramienta, se procede, según el invento, de la siguien­
te manera:

Primeramente se fabrican cuerpos prensados con una for­
ma que corresponda aproximadamente a la forma definitiva de­
seada haciéndolos de polvos muy duros, como por ejemplo: de 
carburo de tungsteno, y de otros más blandos, como por ejem­
plo: cobalto, niquel o hierro. Estos cuerpos prensados se 
conglutinan después previamente según su contenido de pol­
vos de matal auxiliares más blandos a una temperatura de 
700 a 1100 grados Celsius. Agregando 5 /» de cobalto a un 
monocarburo de tungsteno se ha reconocido como muy conve­
niente el mantener, por ejemplo, una temperatura de unos 
9002 C. en la concreción previa, los cuerpos previamente
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conglomerados reciten después una forma correspondiente
a la definitiva lo más posible, por medio de herramientas
desgastadoras del material, como limas, discos de esmeril
o similares, cosa que puede hacerse sin notables dificul-

eltades, pues los cuerpos en/estado de concreción previa in­
dicado solo poseen una pequeña resistencia. Inmediatamen­
te de ese trabajo se dá a los cuerpos la dureza máxima po­
sible mediante concreción a temperatura más elevada.
También esta concreción elevada se regula según el conte­
nido de metales auxiliares más blandos; viene a caer de 
ordinario entre 1300 y 16002 C ., siendo preferible la de 
alrededor de 14002 G. Si no es posible dar a los cuer­
pos la forma definitiva deseada trabajándolos ya entre 
los dos estadios de caldeo, entonces, después de la con­
creción elevada, se les someterá a un trabajo de afino 
para eliminar, por ejemplo, los pequeños salientes, reba­
bas o similares que pudieran tener.

IOTA DE BSIVIIDICACIOIES

Deberá ser, por tanto, objeto de la patente de in­
vención que se solicita con prioridad alemana del 12 de 
Diciembre de 1925:
12. Un procedimiento para fabricar herramientas de alea­

ciones metálicas duras por medio de concreción, ca­
racterizado porque primero a una temperatura de apro­
ximadamente 700 a 11002 C., con preferencia a unos 
9002 C., se concrecionan previamente cuerpos prensa­
dos que se componen de una mezcla de polvos muy du­
ros, como por ejemplo: carburo de tungsteno, y de 
polvos más blandos, como por ejemplo: cobalto, niquel 
o hierro, se les dá luego la forma más aproximada po-
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sitie a la definitiva deseada, trabajándolos con ins­
trumentos que desgasten el material y luego se concre­
cionan definitivamente a temperatura más elevada, des­
pués de lo cual se les puede afinar, dado el caso, pa­
ra alisarlos o para otro objeto análogo.
"Procedimiento para fabricar herramientas de aleacio­
nes metálicas duras hechas por concreción” tal y como 
se reivindica en el punto anterior y se describe mi­
nuciosamente en esta memoria.

La presente memoria consta de tres hojas escritas 
por una sola cara.

Entre líneas: el - vale.
Madrid, 7 de Septiembre de 1926.

Sociedad FRIED. KRTJPP, AM iengeseUselutft
P.A.
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