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MEMORIA DESCRIPTIVA
de A
»Fabricacidén de objetos que exigen ser resistentes
contra la accién perjudicial del envejecimiento?”

( Clase 142 )

A ki e e B 0 e e et e S o

lfuchos objetos hechos de hierro fundido y acero (por
ejemplo: las chapas de calderas, las calderas de alta pre-
sibén, los tubos, las piezes estiradas, el hierro perfila-
do, etc.) adolecen hasta shora del inconveniente de que en
estado de envejecimiento presentan solo una pequeila tena-
cidaed o resistencia de entalladura, la cual puede descen-
der hesta aproximasdsmente 1,5 mkg/cm2. Bgjo el concepto
de ”estado de envejecimiento” debe entenderse aquel es-
tado que se presenta cuando el hierro fundido o el acero
experiments uns alteracibn de formae a la temperatura apro-
ximgda del locsl y luego se abandons largo tiempo a si mis-
mo. Como se sabe, el estado de envejecimiento puede pro-
ducirse tambien grtificislmente cuando, despues de que el
hierro o el acero ha experimentado la indiceds deformacidn,
se trats muevemente mediante un revenido a unos 2002 C.
De igugl formsa se presents el estado de envejecimiento
cuando la deformacidén del hierro fundido se realiza a tem-
peraturas entre unos 150 y 5002 y en este caso no es nece-
sario el depositarlo o recaslentarlo posteriormente. Hasta
ghors no se hg conocido ningun medio de evitar con seguri-
dad el citado inconveniente. Los consumidores tenisn,por
consiguiente, necesidad de prescindir de que los fabrican-
tes les dieran ninguna garantia respecto a la resistencisg
de entallgdurs en estgdo de envejecimiento. E1 fin del

presente invento es eliminar este inconveniente y porner
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a los fabricantes en situacidén de dar una garentia y pre-
cisemente para valores extraordinariesmente elevados respec-
to g la tenscided o resistencis de entalladurs en estado de
envejecimiento. Bste fin se consigue, segun el invento,por
el hecho de que,pars fabricar objetos que exigen ser resis-~
fentes contra la accién perjudicial del envejecimiento, se
emplea un hierro fundido tan desoxidado o un aceroc tan des-
oxidado que por el envejecimiento no se presenta ningun des-
censo considerable de la resistencia de entalladura.

El hierro fundido o el scero se pueden desoxider més
o menos con sluminio, segun se sabe, pero hasta ghora no
se habis reconocido que une desoxidacién muy profunda daba
el resultado técnico tan importente de que no se presenta
por el envejecimiento un descenso considerable en la tena-
cidad de entalladura. E1 que la desoxidecién ha sido su-
ficientemente profundas puede reconocerse porque una muestra-
heche de hierro fundido o de gcero se hace envejecer arti-
ficiglmente y mediante enssyos de flexibn a golpe en la
miestra con entalladura se determina antes y después del
envejecimiento si la tenscidad de entalladura permanece
esenciglmente lg misme 0 no. Sin embsrgo, puede tambien
determinarse si la desoxidacidn ha sido suficientemente
emplia sometiendo uns muestra de flexidn envejecida arti-
ficiglmente a une corrosidn, exeminendo las figurasde la
accidén dindmica. Lo que significa la corrosién de una
miestra por lo que respecta a las figuras de la accibn di-
ndmica y cémo la misms se realiza, puede verse, por ejemplo,
en los ”Cusdernos mensuales de Krupp”, 1921, péginas 117
a 136. Si en la corrosidén cuidasdosa no se presentan figu-
ras de accidén dindmice o son visibles solo debilmente, en-
tonces ls desoxidacidn hg sido suficientemente profunds y

para el material tratado se presenta aun en el estado de
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envejecimiento solo una pequefla reduccidn de la tenacidsd
de entalladura. Esta tenacidad medida, por lo demés, en
igueles circunstancias de uns muestra normal (5Q2 x 160 )
hechs de hierro fundido con 0,12 % de carbono con entalla-
dure redonda (hecha de uns varilla forjada de 40° de sec-
cidn transverssl), es, por ejemplo, en estado de envejeci-
miento aproximadsmente todavig de 20 g 33 mkg/bmg, cuando
en estado de no envejecimiento era aproximgdemente de 25

o 35 mkg/cm?. (Todes las cifras indicadas pare la resis-
tencia de entalladurs se midieron s una temperaturs de

+ 202 C. ). Pero esto significa que el material en estado
de envejecimiento y de no envejecimiento no se diferencisg
esencialmente respecto s su tenacidsd de entalladurs, medi-
da, por lo demds, en igualés condiciones, o con otras pa-
labras, que se evitan los efectos perjudiciales del enveje-
cimiento.

Ls profunde desoxidscién necesaria para obtener el re-—
sultado perseguido puede reglizarse, ademsas de con gluminio,
con otros medios fuertemente desoxidantes, por ejemplo: ti-
tano, circonio, vgnsdio, magnesio y silicio; y tambien pue-
de realizarse con guxilio de carb6n al vaecio. Sin embargo,
desoxidendo con silicio solo se consigue un efecto parcial.

Por consiguiente, de un hierro fundido o acero desoxi-
dado en la forma indicgds puede predecirse — y en esto es-—
triba el importante progreso técnico - que conservard su
tenscidad primitiva de entallsdurs sun £FFE¥dy¥ en estado
de envejecimiento.

El hierro fundido y el acero con una adicidén (hasta
5 % eproximademente) de niquel, cobalto, cromo, tungsteno,
vanadio o molibdeno, gque se hayam desoxidado profundamente,
segun el agnterior procedimiento, se distinguen por la ven-

taja especial de que su temacidad primitiva de entalladura



no lg disminuyen considerablemente en nada, gun g tempera-

turas bsjas (por ejemplo: — 20¢° C.).

NOTA DE HEIVINDICACIONES

Deberé ser, por tanto, objeto de la patente de inven~
cién que se solicita con prioridad alemsna del 3 de Abril
de 1926:
1o, Fabricacidén de objetos que exigen ser resistentes con-~
tra la accién perjudiciasl del envejecimiento, caracte-
rizgds porque pars febricgr dichos objetos se emplea
hierro fundido tan profundemente desoxidado o acero tan

profundsmente desoxidgdo que por el envejecimiento no

Se presentg ningun descenso esencial de lg resistencia

0 tenacidad de entslladurs.

29, Un procedimiento para fabricar objetos segun lo reivin-
dicado—==-=el punto 19, carascterizado porque el hierro
fundido o el acero se desoxids tan profundamente, por
ejemplo:con aluminio, titano, circonio, vaunsdio, magne-
sio, silicio, o al vacio con polvos de carbdén, gue en
una corrosidén sobre figuras de lg accidén dinsmics o no
se presentan estas figuras o0 son visibles solo debil-
mente.

32, Un procedimiento pasra fabricar objetos segun lo reivin-

dicado en los puntos 12 6 29, cgracterizsdo porque al

hierro fundido o gl acero se agrege hasta sproximsds-
mente 5 % de niguel, cobalto, cromo, tungsteno, vana-
dio o molibdeno, solos o mezclados como se quiers, con
el fin de que lg resistencia 0 tengcidad de entglladu-
Tra no desgparezca ni a bajas temperaturss (por ejemplo:
a — 202 C. ).

42, »Fgbricacidn de objetos que exigen ser resistentes con-
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tra la accibn perjudicial del envejecimiento” tal y
como se reivindica en los anteriores puntos y se des-
cribe minuciosemente en esta memoris,.

Le presente memoris consts de cinco hojas escri-
tas por una sole cars.

Tachgdo:. estando - no vgle.

Mgdrid, 7 de Septiembre de 1926.
Sociedad FRIED. KRUPP, Aktiengescllschaft
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