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MEMOBIA DSSGBIPTIVA 
de a

** fabricación de objetos que exigen ser resistentes 
contra la acción perjudicial del envejecimiento”

( Glasé 14® )

Muchos objetos hechos de hierro fundido y acero (por
ejemplo; las chapas de calderas, las calderas de alta pre­
sión, los tubos, las piezas estiradas, el hierro perfila­
do, etc.) adolecen hasta ahora del inconveniente de que en 
estado de envejecimiento presentan solo una pequeña tena­
cidad o resistencia de entalladura, la cual puede descen­
der hasta aproximadamente 1,5 mkg/cm2. Bajo el concepto 
de ”estado de envejecimiento” debe entenderse aquel es­
tado que se presenta cuando el hierro fundido o el acero 
experimenta una alteración de forma a la temperatura apro­
ximada del local y luego se abandona largo tiempo a sí mis­
mo. Gomo se sabe, el estado de envejecimiento puede pro­
ducirse también artificialmente cuando, después de que el 
hierro o el acero ha experimentado la indicada deformación, 
se trata nuevamente mediante un revenido a unos 2009 C.
Be igual forma se presenta el estado de envejecimiento 
cuando la deformación del hierro fundido se realiza a tem­
peraturas entre unos 150 y 500^ y en este caso no es nece­
sario el depositarlo o recalentarlo posteriormente. Hasta 
ahora no se ha conocido ningún medio de evitar con seguri­
dad el citado inconveniente. Los consumidores tenian,por 
consiguiente, necesidad de prescindir de que los fabrican­
tes les dieran ninguna garantía respecto a la resistencia 
de entalladura en estado de envejecimiento. El fin del 
presente invento es eliminar este inconveniente y porner



a los fabricantes en situación de dar una garantia y pre­
cisamente para valores extraordinariamente elevados respec­
to a la tenacidad o resistencia de entalladura en estado de 
envejecimiento. Este fin se consigue, según el invento,por 
el hecho de que,para fabricar objetos que exigen ser resis­
tentes contra la acción perjudicial del envejecimiento, se 
emplea un hierro fundido tan desoxidado o un acero tan des­
oxidado que por el envejecimiento no se presenta ningún des­
censo considerable de la resistencia de entalladura.

El hierro fundido o el acero se pueden desoxidar mas 
o menos con aluminio, según se sabe, pero hasta ahora no 
se habia reconocido que una desoxidación muy profunda daba 
el resultado técnico tan importante de que no se presenta 
por el envejecimiento un descenso considerable en la tena­
cidad de entalladura. El que la desoxidación ha sido su­
ficientemente profunda puede reconocerse porque una muestra 
hecha de hierro fundido o de acero se hace envejecer arti­
ficialmente y mediante ensayos de flexión a golpe en la 
muestra con entalladura se determina antes y después del 
envejecimiento si la tenacidad de entalladura permanece 
esencialmente la misma o no. Sin embargo, puede también 
determinarse si la desoxidación ha sido suficientemente 
amplia sometiendo una muestra de flexión envejecida arti­
ficialmente a una corrosión, examinando las figurasde la 
acción dinámica, lo que significa la corrosión de una 
muestra por lo que respecta a las figuras de la acción di­
námica y cómo la misma se realiza, puede verse, por ejemplo, 
en los "Cuadernos mensuales de Krupp”, 1921, páginas 117 
a 136. Si en la corrosión cuidadosa no se presentan figu­
ras de acción dinámica o son visibles solo débilmente, en­
tonces la desoxidación ha sido suficientemente profunda y 
para el material tratado se presenta aun en el estado de



envejecimiento solo una pequeña reducción de la tenacidad 
de entalladura. Esta tenacidad medida, por lo demás, en 
iguales circunstancias de una maestra normal (302 x 160 ) 
hecha de hierro fundido con 0,12 i* de carbono con entalla­
dura redonda (hecha de una varilla forjada de 402 de sec­
ción transversal), es, .por ejemplo, en estado de envejeci- 
miento aproximadamente todavia de 20 a 33 mkg/cm , cuando 
en estado de no envejecimiento era aproximadamente de 25 
a 35 mkg/cm2. (Todas las cifras indicadas para la resis­
tencia de entalladura se midieron a una temperatura de 
+ 202 C. ). Pero esto significa que el material en estado 
de envejecimiento y de no envejecimiento no se diferencia 
esencialmente respecto a su tenacidad de entalladura, medi­
da, por lo demás, en iguales condiciones, o con otras pa­
labras, que se evitan los efectos perjudiciales del enveje­
cimiento.

la profunda desoxidación necesaria para obtener el re­
sultado perseguido puede realizarse, además de con aluminio, 
con otros medios fuertemente desoxidantes, por ejemplo: ti­
tano, circonio, vanadio, magnesio y silicio; y también pue­
de realizarse con auxilio de carbón al vacío. Sin embargo, 
desoxidando con silicio solo se consigue un efecto parcial.

Por consiguiente, de un hierro fundido o acero desoxi­
dado en la forma indicada puede predecirse - y en esto es­
triba el importante progreso técnico - que conservará su 
tenacidad primitiva de entalladura aun /////// en estado 
de envejecimiento.

El hierro fundido y el acero con una adición (hasta 
5 i<> aproximadamente) de níquel, cobalto, cromo, tungsteno, 
vanadio o molibdeno, que se hayan desoxidado profundamente, 
según el anterior procedimiento, se distinguen por la. ven­
taja especial de que su tenacidad primitiva de entalladura
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no Xa disminuyen considerablemente en nada, aun a tempera­
turas bajas (por ejemplo: - 202 G.)*

NOTA DE BBIVIIDICACIOIES
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Deberá ser, por tanto, objeto de la patente de inven­
ción que se solicita con prioridad alemana del 3 de Abril 
de 1926:
12» Fabricación de objetos que exigen ser resistentes con­

tra la acción perjudicial del envejecimiento, caracte­
rizada porque para fabricar dichos objetos se emplea 
hierro fundido tan profundamente desoxidado o acero tan 
profundamente desoxidado que por el envejecimiento no 
se presenta ningún descenso esencial de la resistencia 
o tenacidad de entalladura.

22. Un procedimiento para fabricar objetos según lo reivin­
dicado—cn^el punto 12, caracterizado porque el hierro 
fundido o el acero se desoxida tan profundamente, por 
ejemplo:con aluminio, titano, circonio, vanadio, magne­
sio, silicio, o al vacío con polvos de carbón, que en 
una corrosión sobre figuras de la acción dinámica o no 
se presentan estas figuras o son visibles solo débil­
mente .

3 2 . Un procedimiento para fabricar objetos según lo reivin­
dicado en los puntos 12 6 2e, caracterizado porque al 
hierro fundido o al acero se agrega hasta aproximada­
mente 5 i» de niquel, cobalto, cromo, tungsteno, vana­
dio o molibdeno, solos o mezclados como se quiera, con 
el fin de que la resistencia o tenacidad de entalladu­
ra no desaparezca ni a bajas temperaturas (por ejemplo: 
a ~ 202 G. ).

. ^Fabricación de objetos que exigen ser resistentes con-42
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tra la acción perjudicial del enveJacimiento* tal y 
como se reivindica en los anteriores puntos y se des­
cribe minuciosamente en esta memoria.

la presente memoria consta de cinco hojas escri­
tas por una sola cara.

Tachado: estando - no vale.
Madrid, 7 de Septiembre de 1926.

Sociedad PEDED. KRUPP, AMengeseEschfift
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