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para uns patsnte de invencidén por veinte afios, por = liejoras
en empagustaduras y relacionadas con las mismas para coasti-
tulr juntas herméticas en fluidos entre partes ds motores o
miquinas dotados de movimisnto relativo = a favor de la razdn
social The Beltam Pacging & ubber Company Iimitsd, residente
ean Lonmdon B. Ce 3 (Gran Bretafia ) 29 Gracechurch Street.-
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dste invento se reflers a empaguetaduras flexibles
para hacer juntas herméticas en fluidos a fin de impedir el
eseape O paso sntre una varilla o parte en movimiento y otra

parte (en la cual se mueve 0 funciona) de vapor u otro fluido

que se usa 0 funciobma en mbéquinas, motores, compresores, bom-
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bas y similares y se rafisre =zl género ds empagustaduras que
consiste en una barra plegada o barras de metal blanco u
otro metsl des antifriccidn o aleacidn dispuesto en un cuer ~
PO 0 respaldo de revestimiento de amianto, material textil
w otro similar qus contenga hendiduras en ol i smo; cuyas
barras metdlicas se canponen en general de una barra, deiga-
da en la parte central y espesandose en profundidad hacia
los cantos o aristas, de modo gque al plegarse wna parte de
la barra sobre la otra, la barra acabada tenga su seceidn
tran sversal sn forma de U.

in la mpaquetadura acabada, en conformidad con
el presente invento la parte metilica de la misma se compon-—
dri de tres o mas seriss o anillos de piezas metédlicas sepa-
radas por hendiduras o cortes y estard constituida o fabri =
cada de una simple barra o tira metélica- int2s de doblarla
para formsr la barra ascabada, esta barra o tira metdlica con-
sistird en tres partes o miesmbros que contendrin las hendidu-
ra8 0 esgpacios =n forma d&e V u otra semejante,.

Ias partes metélioas de esta empaquetadura puesden
doblarse facilmente en empaguetadura completa de varios did-
metros cuando tienen la forma helicoidal continua 0 en ani =

los, cn espacios reservados 0 di spuestos entre las seccio-

nes o partes metdlicas, destinalos a retener el lubrifican =
te y produciéndose al mismo tiempo un hermetismo completo
para el vapor.

Psra formar la barra de smpaguetadura con tiras de
la configuracidén mencionada, Se hiende o0 raja primero la ti-

ra a 10 largo de sus aristas en wia méguina apropiads o bien
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a 10 largo de sus aristas y parts central, pasando entonces
la tira entre rodillos o matrices fijas de modo a doblar las
partes para constituir las formas acabadas que se han mencio-
nado.

Ios Angulos 0 esquines extsriores del metal a cada
lado de las hendiduras pueden redondearse o0 chaflanarse de
modo aue 1las absrturas en 21 metal no s2 cierran completamens
te cuando las varillas o barras se doblan en redondo al for-
marse en anillos o hélices sino que dejan 108 espacios dgs-
tinados al lubrificante.

Para impedir ¢ue las barras adqulsran solidez o
canpacidad, pusde dispon arse una pieza a cierta distancia
sn contacto con las dos superficies de la barra, que al ple-
garse O encorvarse, Se superponga 0 se junte, dz tal modo que
al doblarse y canprimirse la varilla en su confeccidn, las
14minas o partes gqueden impedidas de juntarse totalmente o
producir un contacto demasiado intenso, 1o que d4 lugar a la
formacibn de intersticlios en la barra o varilias en yue el
engrass pueda alojarse. Dichas piezas o partss de separscidn
pueden cmsistir en salientes ligaramsnte levantados que se
extiendéh longitudinslmente cruzando las caras de 10s blo =
ques metdlicos o partes que se proysptan o =xtianden desde
la cars dz la barra.

3n los dibujos adj untos se exponen sjemplos de em—
pagustaduras y barras metdlicas gque se utilizan en las mis =~
mas, sn gue tambien se representa el método o procedimiento
de ¢ mfeccidn de las barras.

in dichos dibujos la fige 1, representa una pers -




pectiva en seccidn mostrando una forma de la barra y empggue~
tadura y

La fige 2, cexpone ung vist similar de otra forma
o modificacidn de la barrae La Tig. 3, es una vista frontal
0 delantera de las empayuetaduras correspondi antes a las
figss 1y 2.

Las figs. 4 y 5, manifiestan un alzado latesral y
una secceidn transversal de las barras o tiras usadas en el
ejemplo expussto en la fige. 1 ¥y

Las figs. 6 y 7, son perspectivas de configuracio-
nes de barras ligsramente modi flcadas y usadas en la fabri -
cacidn o cmfeceidn de la empacuetadura de la Ffig. 1.

Ias figs. 8 y 9, repressntan una seceidn trabsver-
sal y un plano de la forma de 1la tira metdlica uszda en la
confeceidn de la empagustadura de la fig. 2.

Tinalments la fig. 10, nuestra la tira semiplegada
¥y la fig. 1l, la barra completamante plezada.

n las empaquetaﬂuras correspondientes a las figs.
1, 2y 3, g2 sefiala en 1 el respaldo o0 cuerpo de materiales
tales como el amianto, substancias textiles u otras apropia~
das de meterial » blando », sn gus las barras estdn apoyadas
O soportadas; 2 representa en general la barra triple y 3
gon las hendiduras en forma de V.

Ia barra que nuestra 1a fig, 1 puzsde cmfeccionarse
mediante extrusidn o laminado de la seccibdn -epresentada sn
la fig. 5 0 6, en que una parts que o8 la mas baja se dividi-
r4 convenientemente de modo a constituir dos miembros de los

tres gue forman =21 total.

‘n este caso, la parte supscior 5 de la barra que
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ha de formar la caba O nucleo central de toda la empague-
tadura y las demas partes 6 que forman las dos capas ex -
ternas, gon a2proximadamsnte izuales en cusnto a las caras

0 superficies de actividad, es deecir gue en la barra acaba-
da (que aparece como si hubiera tres barras) las capas de
sus superficies serdn proximamsnte dsl mismo sncho y no es
necesario gue sesan iguales.

Tas tiras o barras de las figs. 5y 6 estédn pro-
vistas de hendi duras 3, cOomo se ve, que pueden recortarse
an la tira madiante cualgui ar méquina aproplada y acto se-
guldo, las partzs 6 ds la tira se vuelven o0 pliesgan hacla
y sobre las caras laterales de le parte central de la ti-
ra. I&s aristas activas de las caras ds la parte 6 estén
formadas en 4dngulo como 32 ve en forma gue cuando las par-
tes se prensan en conjunto para fomar la forma acabada,
todas las caras de 10s cantos activos se hallardn en &l
mismo plano.

De preferencla los miembros 5 y 6 de la tira 2
estdn en una proporcidn y profundidad de hendiduras tal
(como rapressntado sn las figs. 5, 6 ¥ 7) cue no resulten
absrturas sn la inflexidn o parte interna de la barra y
Por 1o tanto mazdiante este género de construceidn el lubri-
ficante no puede ir al fondo o parte mas intsrna del mate -
rial 1, quedando todo 41 retenido fuera de ssta parte de
revestimi anto o respaldo. isi tambiszn ol espssor y ansanche ﬁ
de las partes 6 y 5 de las barras serdn de przferencia ta-
les que al acabarse la barra de cmifsaccionar, 1i0s planos

constituidos por las supsrficies exteriores se intsersectan

0 cortan proximamente sn la lines que forma el fondo o su-
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Perficie intarna de dicho material de empagustadura 1.

o obstante en ciertas circun stancias regueridas
la barra al acabarse de formar pucde e onstituirse de modo
que las hendiduras o confiaguraciones en V ss prolonguen de
modo gue el =W\mTrase tenga acceso a todos los puntos o par-
tes distintas de la empayustadura.

4n una ligera variante del invento, en vez de ha-
cer la barra por extrusidn o laminacidn adoptando ls forma
de las figse 5, 6 y 7, puede tambien adquirir la figura de
wma P lnvertida, es decir A1 0 tamblien una ¥ invertida, es
deeir A o

Cuando la barra de empaguetadursa adopta la forma
representada en las figs. 2 y 11, la tira de gque se hace
la barra se lamina en la fornma que representa la fig. 8 cu~-
yas partes de aristas 6 se ensanchan y esta tira lleva unas
hendiduras S corftadas en sus cantos y una serie de abertu-
ras 5_X en forma de rombos cortados o estampados a 1o largo
de su esntro, cuyos planos fransversales en qu2 se hallan
resul tan si tuados entre 103 planos en gue se hallap las hen-
diquras de las aristas.

La barra asi formadas estd dcblada o encorvada por
su mitad como s2 ve en la fig., 10 y luego se pliegan las
partes 6 de modo a gusdar en sus superficies intariores so-
bre las supsrficies exteriores de la parte 5§ que forma el
anillo central de la harra como ge ve eon la fig. 11, ad -
quiriend o por dltimo ls barrs su compacidad mediante lami-
nacidén u otro gsfuerzo de presidn de modo a que las super =
ficies de las partes 2y 6 Interna y externa queden empare-
jadas.

Si se gquizre, la superficic emparsjada de la ba-




rra terminsds puede confeccionarse ajustindola o laminando-

la 0 prensindolae

Deserito suficientemente el pressnte invento lo
gque se dzclara como de novadad e invencién propia, son las
gi-ulentas reivindicaciones:

13. Ung barra metdlica de o para empaguetadura
qua consta de tres o mas capas metdlicas paralelas formadas
de una pisza 0 barra metédlica c mstituida por tres o mas
nismbros plegados y supsrpuestios.

Zé. Una barra metdlica de 0 para smpagustadura,
provista de hendlduras en las aristas 42 1lu i sma, compues-
ta de tres capas metdlicas, de las cualss la capa' o miembro
central es s0lida y las dos cavas o miembros axtaricres for-
msn Una con 31 mismbro coutral ¥y estdn glagadas y dispues -
tas soore las supaerficies exterioras de l1la capa 0 miembro
central.

32. Una bsrra metilica de o para smpaquetadura
provista de hendiduras en las aristas de la misma, compuss—
ta de tres capas de metal, en la cue ¢l niewbro © capa cenw—
tral estd compuesto de dos capas o pliegues del metal dis -
puestas la una contra la otra y las Aos capas o miembros
extariores forman prolongaciones de las partss plagsadas
raferidas de la capa o miembro central y estdn vueltas o

Plegadas y dispusstas sobre la superficie extarior del




miembro central.

42, 1s confeccidn de la empaqustadurs ¢us esen -
oi almente se ha expuesto y descerito de conFormidad con las
figse 1 y 2 de los dibujos ad juntos.

55. llejoras en empaguetaduras y relacionadas con
lag mismas pars constitulr Jjuntas herméticas en fluidos ep-
tre partes de motores o méguinas dotados de movimisnto re -
lativo.~ vgln se describe y reivindica en la presente ms -
moria deseriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis-~
ma se acompanriande.

Consta ssta memoria de ocho piginas foliadas y

eseritas por una sola cars.

Iadrid, 2 de septiembre ds 1926.

Leocadioc Lépez y Ibpez.
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