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p a ra  una p a t e n t e  de invención por v e i n t e  años, por =  lie j o r a s  

en empaquetaduras y r e l a c i o n a d a s  con l a s  mismas para  c o n s t i ­

t u i r  j u n t a s  h e rm é tica s  en f l u i d o s  e n t r e  p a r t e s  de motores o 

maquinas dotados de movimiento r e l a t i v o  =  a favor  de l a  rasón  

s o c i a l  The Belcham Pacxing & Rubber Compan y Limited,  r e s i d e n t e

en Ion don 3 .  C. 3 (Gran B re tañ a  ) 29 Gracechurch S t r e e t . -
»
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Este  invento se r e f i e r e  a empaquetaduras f l e x i b l e s  

para hacer  ju n ta s  herm éticas  en f l u i d o s  a fin  de impedir e l  

escape o paso e n t re  lina v a r i l l a  o p a r t e  en movimiento y o t r a  

p a r te  (en l a  cual  se mueve o funciona)  de vapor u o t ro  f l u i d o  

que se usa o.funciDna en máquinas, motores,  compresores,  bom-
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bas y s i m i l a r e s  y se r e f i e r e  al género de empaquetaduras que 

c o n s i s t e  en una 'barra plegada o b a r r a s  de metal blanco u 

o tro  metal de a n t i f r i c c i ó n  o a le a c ió n  dispuesto  ec un cuer -  

po o respaldo de re v e s t im ie n t o  de amianto, m a t e r i a l  t e x t i l  

u o t ro  s im ila r  que contenga hendiduras en e l  mismo; cuyas  

b a r r a s  m e tá l i c a s  se o anponen en general  de una b a r r a ,  delga­

da en l a  p a r t e  c e n t r a l  y espesand03e en profundidad h a c i a  

lo s  ca n to s  o a r i  s t a s ,  da modo que al p le g a rse  una p a r t e  de 

l a  b a r r a  sobre l a  o t r a ,  l a  b a r r a  aoabada tenga su secc ió n  

t r a n s v e r s a l  en forma de 17.

Jn l a  empaquetadura acabada,  en conformidad con 

e l  p r e s e n t e  invento l a  p a r t e  m e t á l i c a  de l a  misma se compon­

drá  de t r e s  o mas s e r l e s  o a n i l l o s  de p i e z a s  m e tá l io as  sepa­

radas  por hendiduras o c o r t e s  y e s t a r á  c o n s t i t u i d a  o f a b r i  -  

cada de una simple b a r r a  o t i r a  metálica.» intes  de d o b la r la  

para formar l a  b a r r a  acabada, e s t a  b a r r a  o t i r a  m e t á l i c a  con­

s i s t i r á  en t r e s  p a r t e s  o miembros que contendrán l a s  hendidu­

r a s  o e sp a c io s  en forma de V u o t r a  semejante.

la s  p a r t e s  m e t á l i c a s  de e s t a  empaquetadura pueden 

doblarse  fá c i lm e n te  en empaquetadura completa de v a r i o s  d i á ­

metros cuando tienen l a  forma h e l i c o i d a l  continua o en ani -  

l í o s ,  coa e spacio s  re se rv a d o s  o dispuestos  e n t r e  l a s  s e c c i o ­

nes o p a r t e s  m e t á l i c a s ,  destinados a r e t e n e r  e l  l u b r i f i c a n  -  

t e  y produciéndose a l  mismo tiempo un hermetismo completo  

para  e l  vapor.

Para formar l a  b a r r a  de empaquetadura con t i r a s  de 

l a  co nf ig uració n  mencionada, se hiende o r a j a  primero l a  t i ­

r a  a l o  la rg o  de sus a r i s t a s  en una máquina apropiada o bien
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a l o  l a r g o  de sus a r i s t a s  y p a r t a  c e n t r a l ,  pasando entonces  

l a  t i r a  en tre  r o d i l l o s  o m a tr i ce s  f i j a s  de modo a doblar l a s  

p a r t e s  para c o n s t i t u i r  l a s  formas acabadas que se han mencio­

nado»

l o s  ángulos o esquinas e x t e r i o r e s  del metal a cada  

lado de l a s  hendiduras  pueden redondearse  o c h a f l a n a r s e  de 

modo que l a s  a b e r t u r a s  en el  metal no se c i e r r a n  completamen­

t e  cuando l a s  v a r i l l a s  o b a r r a s  se doblan en redondo al f o r ­

marse en a n i l l o s  o h é l i c e s  sino que dejan l o s  e spacio s  des­

t inado s  a l  l u b r i f i c a n t e »

Para impedir que l a s  b a r r a s  adquieran solidez o 

compacidad, puede disponerse una p i e z a  a c i e r t a  d i s t a n o i a  

en c o n ta c to  con l a s  dos s u p e r f i c i e s  de l a  b a r r a ,  que al  P l e ­

g a r s e  o e n c o rv a rs e ,  se superponga o se j u n t e ,  de t a l  modo que 

a l  doblarse y comprimirse l a  v a r i l l a  en su confección» l a s  

láminas  o p a r t e s  queden impedidas de j u n t a r s e  to ta lm e n te  o 

p ro d u c ir  un c o n t a c t o  demasiado i n t e n s o ,  l o  que da l u g a r  a l a  

formación de i n t e r s t i c i o s  en l a  b a r r a  o v a r i l l a s  en que e l  

engrase pueda a l o j a r s e .  Dichas p i e z a s  o p a r t e s  de separación  

pueden c o n s i s t i r  en s a l i e n t e s  l ig e ra m e n te  le v a n ta d o s  que se 

extienden lo ngitudinalm ente  cruzando l a s  oaras  de l o s  blo -  

ques m e tá l i c o s  o p a r t e s  que se proyectan o e x t i  aaden desde 

l a  cara  de l a  b a r r a .

3n l o s  dibujos adjuntos  se exponen ejemplos de em­

paquetaduras y b a r r a s  m e t á l i c a s  que se u t i l i z a n  en l a s  mis -  

mas, en que también se r e p r e s e n t a  e l  método o procedimiento  

de ocnfeocidn de l a s  b a r r a s .

Jn dichos d i b u j o s  l a  f i g .  1 ,  r e p r e s e n t a  una pera  -
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p e c t i v a  en sección mostrando una forma de l a  b a r r a  y  empaque­

tadura  y

l a  f i g .  2 ,  expone una v i s t a  s i m i l a r  de o t r a  forma 

o modificación de l a  b a r r a .  La f i g .  3,  es una v i s t a  f r o n t a l  

o d e l a n te r a  de l a s  empaquetaduras co r respo ndientes  a l a s  

f i g s .  1 y 2.

Las f i g s .  4 y 5 ,  m anifiestan un alzado l a t e r a l  y 

una sección t r a n s v e r s a l  de l a s  b a r r a s  o t i r a s  usadas en el 

ejemplo expuesto en l a  f i g .  1 y

Las f i g s .  6 y 7,  son p e r s p e c t i v a s  de c en f i g u r a c i o ­

nes de b a r r a s  l ig eram ente  modificadas y usadas en l a  f a b r i  -  

eaoión o confección  de l a  empaquetadura de l a  f i g .  1 .

l a s  f i g s .  8 y 9,  representan  una sección t r a b s v e r -  

sa l  y un plano de l a  forma de l a  t i r a  m e t á l i c a  usada en l a  

confección de l a  empaquetadura de l a  f i g .  2 .

.finalmente l a  f i g .  1 0 ,  muestra l a  t i r a  semi plegada  

y l a  f i g .  1 1 ,  l a  b a r r a  completamente plegada.

in l a s  empaquetaduras co rre sp o n d ie n te s  a l a s  f i g s .  

1 ,  2 y 3 ,  se se ñ a la  en 1 el respaldo  o cuerpo de m a te r i a l e s  

t a l e s  como e l  amianto, substan cias  t e x t i l e s  u o t r a s  apropia­

das de m a te r ia l  >* blando *», en que l a s  b a r r a s  están apoyadas  

o soportadas ; 2 r e p r e s e n t a  en g e n e ra l  l a  b a r r a  t r i p l e  y 3 

son l a s  hendiduras en forma de Y.

la  b a r r a  que muestra l a  f i g .  1 puede c o n fe c c io n a rs e  

mediante e x tru s ió n  o laminado de l a  sección re p resen tad a  en 

l a  f i g .  5 o 6 ,  en que una p a r t e  que es l a  mas baja  se d i v i d i ­

r á  convenientemente de modo a c o n s t i t u i r  dos miembros de l o s  

t r e s  que forman el  t o t a l .

2n e s t e  c a s o ,  l a  p a r t e  superior  5_ de l a  b a r r a  que
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ha de formar l a  oapa o núcleo c e n t r a l  de toda l a  empaque­

tadura y l a s  dema3 p a r t e s  _6 que forman l a s  dos capas  ex  -  

t e r n a s ,  son aproximadamente i g u a l e s  en cuanto a l a s  c a r a s  

o s u p e r f i c i e s  de a c t i v i d a d ,  es  d e c i r  que en l a  b a r r a  acaba­

da (que aparece  como si hubiera  t r e s  b a r r a s )  l a s  capas de 

sus s u p e r f i c i e s  serán próximamente del mismo ancho y no es  

n e c e s a r i o  que sean i g u a l e s .

l a s  t i r a s  o b a r r a s  de l a s  f i g s .  5 y 6 están pro­

v i s t a s  de hendiduras 3» como se v e ,  que pueden r e c o r t a r s e  

en l a  t i r a  mediante c u a lq u ie r  máquina apropiada y a c to  se­

guido, l a s  p a r t e s  6 de l a  t i r a  se vuelven o pl iegan h a c i a  

y sobre l a s  c a ra s  l a t e r a l e s  de l a  p a r t e  c e n t r a l  de l a  t i ­

ra* l a s  a r i s t a s  a c t i v a s  de l a s  c a ra s  de l a  p a r t e  _6 están  

formadas en ángulo cano 33 ve en forma que cuando l a s  P a r ­

te s  se prensan en conjunto p a ra  Jomar la  forma acabada,  

todas  l a s  c a ra s  de l o s  oantos  a c t i v o s  se h a l l a r á n  en el 

mismo plano.

De p r e f e r e n c i a  l o s  miembros 5 y 6 de la  t i r a  2 

están en una proporción y profundidad de hendiduras t a l  

(como represen tado  en l a s  f i g s .  5 ,  6 y 7 )  que no r e s u l t e n  

a b e r tu ra s  en l a  i n f l e x ió n  o p a r t e  i n t e r n a  de l a  b a r r a  y 

por l o  t a n t o  mediante e s t e  genero de construcc ión  e l  l u b r i ­

f i c a n t e  no puede i r  al fondo o p a r t e  mas i n t e r n a  del mate -  

r i a l  1_, quedando todo ál r e te n i d o  fu e ra  de e s t a  p a r t e  de 

re v e s t im ie n to  o re sp a ld o ,  asi también el espesor  y ensanche 

de l a s  p a r t e s  6 y 5 de l a s  b a r r a s  serán de p r e f e r e n c i a  t a ­

l e s  que al a ca b a rse  l a  b a r r a  de c c n feo eio n ar , io s  planos  

c o n s t i t u i d o s  por  l a s  s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  se i n t e r s e c t a n  

o cor tan  próximamente en l a  l i n e a  que forma e l  fondo o su-



p e r f i c i e  i n t  erna de dicho m a te r i a l  da empaquetadura 1 .

IT o obstante  en c i e r t a s  c i r c u n s t a n c i a s  requeridas  

la b a r r a  a l  aca b a rse  de formar puede c o n s t i t u i r s e  de modo 

que l a s  hendiduras o c o n f ig u ra c i o n e s  en V se prolonguen de 

modo que el engrase tenga acceso  a todos l o s  puntos o p a r ­

t e s  d i s t i n t a s  de l a  empaquetadura.

In una l i g e r a  v a r i a n t e  del in v ento ,  en vez de ha­

c e r  l a  b a r r a  por e x tru s ió n  o laminación adoptando l a  forma 

de l a s  f i g s .  5 ,  6 y 7,  puede también a d q u ir i r  l a  f i g u r a  de 

'una T i n v e r t i d a ,  es  d e c i r  J -  o también una i  i n v e r t i d a ,  es  

decir  A .
Cuando l a  barra  de empaquetadura adopta l a  forma 

re p re se n ta d a  en l a s  f i g s .  2 y 1 1 ,  l a  t i r a  de que se hace  

la  b a r r a  se  lamina en l a  forma que r e p r e s e n t a  l a  f i g .  8 cu­

yas p a r t e s  de a r i s t a s  _6 se ensanchan y e s t a  t i r a  l l e v a  unas

hendiduras 3 c o r t a d a s  en sus cantos  y una s e r i e  de a b e r tu -  
X* r a s  3_ en forma de rombos co r tad o s  o estampados a l o  l a r g o  

de su c e n t r o ,  cuyos planos t r a n s v e r s a l e s  en que se hal lan  

re su l ta n  s i tu ados  e n t re  l o s  planos en que se hallan l a s  hen­

diduras de l a s  a r i s t a s .

l a  b a r r a  asi formada e s t á  doblada o encorvada por  

su mitad como se ve en l a  f i g .  10  y luego se pl iegan  l a s  

p a r t e s  6 de modo a quedar en sus s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r e s  so­

b re  l a s  s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  de l a  p a r t e  5 que forma e l  

a n i l l o  c e n t r a l  de l a  b a r r a  como se ve en l a  f i g .  1 1 ,  ad -  

quiriendo por último l a  b a r r a  su compacidad mediante lam i­

nación u o t r o  esfu erzo  de p re s ió n  de modo a, que l a s  super -  

f i c i e s  de l a s  p a r t e s  5 y 6 i n t e r n a  y e x t e r n a  queden empare­

ja d a s .

Si se q u i e r e ,  la  s u p e r f i c i e  emparejada d e ' l a  ba-
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r r a  terminada puede c onf ecei onar se a ju s t á n d o la  o laminando-  

l a  o prensándola .

S o 1’ a

D e scr i to  su f ic ientem ente  e l  p r e s e n te  invento- l o  

que se de c la ra  cono de novedad e invención p ro p ia ,  son l a s

s i m i e n t e s  r e i v i n d i c a c i o n e s :
a

1 -  . Una b a r r a  m e t á l i c a  de o para empaquetadura 

que c o n s ta  de t r e s  o mas capas m e t á l i c a s  p a r a l e l a s  formadas  

de una p i e z a  o b a r r a  m e t á l i c a  c c n s t i t u i d a  por t r e s  o mas

miembros plegados y superpuestos.
a

2 -  , Una b a r r a  m e t á l i c a  de o para empaquetadura,  

p r o v i s t a  de hendiduras en l a s  a r i s t a s  de l a  mi gna, compues­

t a  de t r e s  capas  m e t á l i c a s ,  de l a s  c u a le s  l a  capa o miembro 

c e n t r a l  e s  s ó l i d a  y l a s  dos capas o miembros e x t e r i o r e s  f o r ­

man una con el miembro c e n t r a l  y es tán  plegadas y dispues -  

t a s  sobre l a s  s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  de l a  capa o miembro 

cen t r a l .
a .

3 -  . Una b a r r a  m e t á l i c a  de o para  empaquetadura 

p r o v i s t a  de hendiduras en l a s  a r i s t a s  de l a  misma, compues­

t a  de t r e s  capas  de m etal ,  en l a  que el mierbro o capa  cen­

t r a l  e s tá  compuesto de dos capas o p l ie g u e s  del metal d i s ­

pu estas  l a  una c o n t r a  l a  o t r a  y l a s  dos capas o miembros 

e x t e r i o r e s  forman p ro lo ng acio nes  de l a s  p a r t e s  plegadas  

r e f e r i d a s  de l a  capa o miembro c e n t r a l  y están v u e l t a s  o 

plegadas  y  d isp uestas  sobre l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  del
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miembro c e n t r a l .
¿A4 -  . La c onfección de l a  empaquetadura que esen -

oialmente se ha expuesto y d e s c r i t o  de conformidad con l a s

f i g s .  1 y 2 de l o s  dibujos a djunto s ,  
a

5 -  . Mejoras en empaquetaduras y r e la c i o n a d a s  con 

l a s  mismas para  c o n s t i t u i r  ju n ta s  h e rm é tic a s  en f lu id o s  en­

t r e  p a r t e s  de motores o máquinas dotados de movimiento r e  -  

l a t i v o . -  Según se describe  y r e i v i n d i c a  en l a  p re se n te  me -  

moria d e s c r i p t i v a  y se i l u s t r a  con l o s  dibujos  que a l a  mis­

ma se aeompañan.

Consta es ta  memoria de ocho páginas f o l i a d a s  y 

e s c r i t a s  por una sola  c a r a .

Madri d, 2 de septiembre de 1 9 2 6 .

Leocadio López y López.
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